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PATENTE DE INVENCION.

Case 3323a.

"Un p roced im ien to  de f a b r i c a c i ó n  de cápsulas  
"para car tu ch os  de p e r d ig o n e s " .

SOLICITANTE: HORACE AINLEY ROBERTS, de n a c io n a l id a d  in g le s a ,  
r e s i d e n t e  en N2 9, Bindley  Moor, H udd er f ie ld ,  
Condado de York, I n g l a t e r r a .

El p resen te  invento  se r e la c i o n a  con l a  f a b r i c a c i ó n  
de capsu las  para car tu ch os  de p e rd ig o n e s ,  y en p a r t i c u l a r  
a l a s  cápsu las  de car tu ch os  hechas a molde a base de 
m a t e r ia le s  t e r m o - p l á s t i c o s .

5 * Ya iia s ido  propuesta  l a  id ea  de f a b r i c a r  es ta
c l a s e  de cápsu las  con m a ter ia l  moldeable ,  t a l  como 
c e l u l o i d e ,  com p os ic iones  de ace ta to  de c e l u l o s a ,  res in a  
s i n t é t i c a ,  case in a  y sus análogos ,  pero que yo sepa, hasta  
ahora no han s ido  lanzados  al mercado cápsu las  de cartucho 

10. fa b r i c a d a s  con d ich as  com p osic iones  y que hayan dado
r e su l ta d o  s a t i s f a c t o r i o  desde e l  punto de v i s t a  i n d u s t r i a l .  
Si b ien  es c i e r t o  que es ta  c l a s e  de com p os ic iones  pueden 
se r  moldeadas con buen r e s a l ta d o  en o b j e t o s  t a l e s  como 
bande jas ,  tazas  para te  o c a fé  y o t r o s  s im i la r e s  co.ando 

15. esta  c l a s e  de o b j e t o s  no se h a l la n  s u je t o s  a e s fu e r z o s
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o t e n s io n e s  de im portancia  en s e r v i c i o  normal,  en cambio, 
l a s  cápsu las  de cartuchos  moldeadas con m a t e r ia le s  p l á s t i c o s  
requ ieren  poder  r e s i s t i r  p r e s io n e s  in te rn a s  sumamente 
fu e r t e s  como de media tone lada  por  pulgada cuadrada en el 

20. momento de d isp a ra r .  E l lo  impone l a  n ece s id a d  de dotar  de 
s u f i c i e n t e  e l a s t i c i d a d  a la  p a rte  tubu lar  del  cartucho 
a f i n  de que pueda d i l a t a r s e  en l a s  paredes  de l a  cámara 
del  f u s i l  o e sco p e ta  y que v u e lva  lu e g o ,  por  l o  menos en 
p a r t e ,  a su tamaño p r i m i t i v o .  Esta u l t im a prop iedad  es 

25. de todo punto n e c e s a r ia  para ten er  l a  seguridad de que 
l a  carga del cartucho sea expulsada s a t i s fa c t o r i a m e n t e  
después de hecho e l  d isp aro .  Además, e l  tubo deberá 
ser  l o  su f i c ien tem en te  f l e x i b l e  o p l e g a d iz o  para que 
pueda ser  vu e l to  o replegado en l a  forma de costumbre,

30. a f i n  de r e te n e r  e l  conten ido  de l a  cápsu la  firmemente 
su je to  dado caso que se emplee es te  método ce r e te n c ió n .  
Asimismo, l a  p a rte  de l a  cabeza de la  cápsu la  del cartucho 
que se moldea e n t e r i z a  con e l  tubo, deberá ten er  l a  
s u f i c i e n t e  f l e x i b i l i d a d  y e l a s t i c i d a d  que la  permita 

35. comprimirse con tra  l a s  paredes de l a  camara del cañón b a jo  l a  
p r e s ió n  de l o s  gases de la. p ó lv o ra .  Por o t r a  p a r te ,  d icha 
cabeza deberá ser  l o  bastante  r í g i d a  para que pueda re te n e r  
con f irmeza e l  cebo o fulminante con tra  e l  g o lp e  del 
p e r c u t o r ,  a f i n  de ob tener  l a  n e c e s a r ia  s e n s i b i l i d a d .

40. El r e cu rren te  ha ten id o  o c a s ió n  de comprobar que se
pueden f a b r i c a r  cápsulas  de car tu ch os  de r e su l ta d o s  a l t a ­
mente s a t i s f a c t o r i o s  con m a te r ia le s  t e r m o - p l á s t i c o s  que 
contengan un medio o elemento ag lu t in a n te  t a l  como acetato  
de c e l u l o s a  u o t ro  derivado de l a  c e l u l o s a  o mezclas  de 

45. é s t e r e s  o é t e r e s  de c e l u l o s a  o v i r . i l o  y o e r iv a d o s  del
ác ido  a c r í l i c o ,  siempre y cuando que se in c o r p o r e  a e s ta s  
mezclas  una. cant idad  s u f i c i e n t e  de una substaccua apropiada 
que dé p l a s t i c i d a d  a l a  mezcla ,  t a l  como e l  c i t r a t o  
t r i - e t í l i c o ,  l a  t r a c e t i n a ,  el f t a l a t o  de e t i l o ,  e l 

50. t a r t r a t o  d i - a m í l i c o ,  e l  f o s f a t o  t r i f e n í l i c o  o el f o s f a t o
t r i c r e s í l i c o , juntamente con uno o más espesantes  apropiados



55.

60.

65.

70.

75.

80.

\ "O ■t a l e s  como c e re a l  molido ,  espuma de mar, carbón en polvo 
y sus análogos .

La esenc ia  de mi invento  c o n s i s t e  en m ezc lar  en 
l a s  debidas p r o p o r c io n e s  e l  medio a g lu t in a n te  y e l  p l a s t i c i -  
d i f i c a d o r ,  habiendo podido comprobar que l a  r e l a c i ó n  entre  
e l  conten ido  de este  último y la  cant idad  del  a g lu t in a n te ,  o 
sea el a ce ta to  de c e l u l o s a  o su eq u iv a le n te ,d e b e rá  ser  de 
45 a 75 p a r te s  "de p l a s t i c i d i f i c a d o r  por  100 p a r te s  del  medio 
a g lu t in a n te ,  dependiendo l a s  exactas  p r o p o r c io n e s  de l a  
e l a s t i c i d a d  f l e x i b i l i d a d ,  tenacidad e impermeabil idad de 
cada una o de todas l a s  substanc ias  p l á s t i c a s  empleadas.

Es recomendable que la  cant idad  de espesantes  
no exceda del  7 S fo del  a g lu t in a n te .  Esta r e l a c i ó n  entre  la  
sub stan c ia  que dá la  p l a s t i c i d a d  y l a  sub stan c ia  a g lu t in a n te  
es de suma im portanc ia  tratándose  de l a  f a b r i c a c i ó n  de 
cápsulas  de cartuchos  para t i r o  con p e r d ig o n e s ,  habiéndose 
demostrado p o r  numerosos experimentos que s i  b ie n  se pueden 
moldear cápsulas  de cartuchos  con m aterias  p l á s t i c a s  en 
l a s  que l a s  p r o p o r c io n e s  entre  l a  s u b sta n c ia  p l á s t i c a  y e l  
a g lu t in a n te  estén  fuera de la s  d e b i d a s , d ichas  cápsu las  no o f r e ­
cen seguridad para su uso en razón a que ya re su lta n  demasiado 
quebrad izas ,  rompiéndose por  c o n s ig u ie n te  dentro del f u s i l  
o demasiado blandas para usos p r á c t i c o s .

Con a r r e g lo  a un ejemplo de r e a l i z a c i ó n  p r á c t i c a  
de mi invento  se moldean l a s  cápsulas  de cartuchos  para 
t i r o  de p e r d ig o n e s ,  de una materia  p l á s t i c a  que t i e n e  l a  
com posic ión  s ig u ie n t e :  Acetato  de c e l u l o s a  100 p a r t e s ,  c i t r a t o
t r i e t í l i c o  68 p a r te s  y harina  de t r i g o  finamente molida 
75 p a r te s .  El a ce ta to  se d isu e lv e  en un d i s o l v e n t e  t a l  
como acetona,  añadiéndose y mezclándose o t r o s  in g r e d ie n t e s ,  
evaporándose e l  d i s o l v e n t e  y e l  residuo  se c o r t a  en p e d a c i t o s  

o se granula ,
Con a r r e g lo  a o t ro  ejemplo de una com posic ión  

apropiada,  se pueden emplear l o s  s ig u ie n t e s  componentes:

-  3 -
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Acetato  de c e l u l o s a .....................  100 p a r t e s .
i 1 t a l  ato d i e t í l i c o .......................... 72 n
Harina de t r i g o  puramente
m o l id a ...................................................  66 11

90. Según o t ro  ejemplo más de r e a l i za c ió r i jp rá c t i ca
del invento  se puede emplear una com posic ión  apropiada 
que contenga l o s  componentes s ig u ie n t e s :

Acetato  de c e l u l o s a ........................ 100 p a r t e s .
F ta la to  d i e t í l i c o ............................  60 "

95. F os fa to  t r i f e n í l i c o .......................  12 "
Harina de t r i g o  molida  en p o lv o  65 "
La cápsula  del  cartucho se moldea con ayuda de 

p r e s i ó n  y c a l o r ,  siendo e l  p ro ce so  de f a b r i c a c i ó n  muy 
p a rec id o  al  empleado en l a  f a b r i c a c i ó n  de p rod u ctos  

1 0 0 .moldeados con der iva dos  de l a  c e l u l o s a .  La m ater ia  
a moldear granulada se echa en un molde c i l i n d r i c o  
ca lentado  al  vapor, estando l a  pa rte  i n f e r i o r  o fondo 
del  molde con f igurada  de manera que forme e l  cerco  de 

l a  cápsula  del cartucho .
105. Un émbolo buzo c i l i n d r i c o  c o n c é n t r i c o  que presente

una l i g e r a  fu s i fo rm id a d  es in t r o d u c id o  p o r  p r e s i ó n  h i d r á u l i c a  
en e l  molde y o b l i g a  a l  m a te r ia l  a f l u i r  tomando l a  forma 
deseada. En l a  pa rte  i n f e r i o r  del molde se forma una 
cavidad dest inada  a c o l o c a r  en e l l a  el cebo o fu lminante 

1 1 0 . del ca r tu ch o .
El molde se deberá d e ja r  e n f r i a r  después de cortado 

e l  ca lentamiento  a vapor,  con o b je t o  de que l a  cápsu la  se 
pueda sacar  del molde con f a c i l i d a d .  Después cíe recortado  
y atusado e l  borde de l a  capsula  se i n s e r t a  e l  fu lminante 

1 1 5 . que se compone de una camara para el c a p i l l o ,  e l  c a p i l l o  
y e l  yunque, uniéndose e s to s  dos dentro de la  cámara e 
in t r o d u c ié n d o s e  luego a p r e s ió n  esta  combinación de 
elementos en l a  cavidad anteriormente  c i t a d a .

En a q u e l l o s  casos  que sea e s e n c ia l  que l a s  

1 2 0 . cápsu las  de l o s  cartuchos  sean absolutamente impermeables,



se podrán emplear sub stanc ias  de espesamiento a n t i - h i g r o s c o p i -  
cas t a l e s ,  por  ejemplo,  como espuma de mar, negro de humo 
o negro de c a r b o n c i l l o ,  en lu g a r  de, o juntamente con l a  
har ina  de t r i g o  en polvo  u o t r o s  c e r e a l e s .

125. Como ejemplo de com posic ión  para t a l e s  casos
se podrá emplear l a  s ig u ie n t e :

A cetato  de c e l u l o s a ....................... .. ICC p a r t e s .
Eta lato  d i e t í l i c o ............................ 60 "
F os fa to  t r i f e n í l i c o .......................... .. 12 "

130. Espuma de mar............ .................... .............  70 "
Obsérvese que en e s te  ejemplo de com posic ión  

tanto l a  sub stan c ia  de espesamiento como l o s  agentes que 
dán l a  p l a s t i c i d a d  son materialmente impermeables, 
habiéndose  podido comprobar que l a s  cápsu las  de cartuchos  

1 3 5 . fa b r i c a d a s  con es ta  com posic ión  r e su l ta n ,  para todos  l o s  
f i n e s  p r á c t i c o s ,  tan impermeables como l a s  cápsulas  
m e tá l i c a s .

Cuando se emplée un espesante b lanco  o i n c o l o r o ,  
t a l  como harina  de c e r e a l  o espuma de mar, se podrán 

1 4 0 . emplear o añadir  a l a  composición  v a r i o s  pigmentos, con 
e l  f i n  de p r o d u c i r  cápsulas  de car tuchos  en c o l o r e s  
como se expenden en e l  com erc io .

N O T A .
D e s cr i ta  s u f i c ien tem en te  l a  n a tu ra leza  del in v en to ,  

1 4 5 .as í  como l a  manera de l l e v a r l o  a cabo en l a  p r á c t i c a ,  se 
hace co n s ta r  que l a s  d i s p o s i c i o n e s  anteriormente d e s c r i t a s  
son s u s c e p t i b l e s  de l i g e r a s  m o d i f i c a c i o n e s  de d e t a l l e ,  
s in  que por  e l l o  se a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  fundamental del 
in v e n to .  También se hace c o n s ta r  que dicho invento se 

1 5 0 . r e f i e r e  a una patente  presentada  en I n g la t e r r a  con fecha  
19 de Septiembre de 1935, b a jo  e l  II2 2 5 .9 5 7 ,  acog iéndose  
por  l o  tanto ,  a l o s  b e n e f i c i o s  que conceden l o s  Convenios 
I n t e r n a c io n a le s  en v ig o r ,  s iendo l o  que c o n s t i tu y e  l a  
e s en c ia  del  r e f e r i d o  invento  y por  l o  que se s o l i c i t a  

1 5 5 .pa tente  de in v en c ión ,  por  v e in te  años en España: "Un

p roced im ien to  de f a b r i c a c i ó n  de cápsulas  para cartuchos



#

 ̂ de p e r d ig o n e s " ;  C aracter izándose  por  l o  s i g u ie n t e :
1 2 . -  Un proced im iento  de f a b r i c a c i ó n  de cápsulas  

para car tu ch os  de p erd igon es ,  según e l  cual l a s  cápsulas  
son e laboradas  a molde a base de m aterias  t e r m o - p l á s t i c a s  

1 6 0 . en l a s  que l a  p r o p o r c ió n  o r e l a c i ó n  del  con ten id o  de l a
substanc ia  p l a s t i c i d i f i c a n t e  con e l  medio a g lu t in a n te  v a r ia  
entre  45 a 75 p a r te s  de l a  primera y 100 p a r te s  de l  segundo, 
no debiendo exceder  l a  cant idad  de espesante  del  75^ del 

agente a g lu t in a n te .
165. 2 2 . -  Un proced im iento  de f a b r i c a c i ó n  de cápsulas

para cartuchos  de p erd ig on es ,  con a r r e g lo  a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  
1&, según e l  cual e l  elemento ag lut inar  te c o n s i s t e  en 
a c e ta to  de c e l u l o s a ,  mezclas  de e s t e r e s  y é t e r e s  de c e l u l o s a  
u o t r o s  der ivados  de l a  c e l u l o s a  o der ivados  de ac ido  

1 7 0 .v i n í l i c o  y a c r í l i c o ,  y en e l  que e l  elemento que dá 
p l a s t i c i d a d  c o n s i s t e  en una o más de l a s  sub stanc ias  
s ig u ie n t e s :  c i t r a t o  de t r i e t i l o ,  t r a c e t i n a ,  f t a l a t o  de 
e t i l o ,  t a r t r a t o  de d iam ilo ,  f o s f a t o  de t r i f e n i l o  o 
f o s f a t o  de t r i c r e s i l o .

1 7 5 . 3 2 . -  Un proced im iento  de f a b r i c a c i ó n  de cápsu las
para cartuchos  de p erd igon es ,  con a r r e g lo  a la  r e i v i n d i c a c i ó n  
1&, según e l  cual l a  substancia  de espesamiento c o n s i s t e  
en un c e r e a l  finamente m ol id o ,  t a l  como harina  de t r i g o ,  
o una m ateria  h i g r o s c ó p i c a ,  t a l  como espuma de mar, negro 

130 .de  humo o negro de carbón, c ambas cosa s .
4 2 . -  Un o roced im ien to  de f a b r i c a c i ó n  de cápsu las  

para cartuchos  de p e rd ig o n e s ,  con a r r e g lo  a l a  r e i v i n d i c a c i ó n  
i s ,  según e l  cual tanto l a  m ater ia  de espesamiento como 
l o s  agentes que dán p l a s t i c i d a d  al producto  son materialmente 

185. impermeables.
5 2 . -  Un proced im iento  de f a b r i c a c i ó n  de cápsulas  

para cartuchos  de p e r d i g o n e s , c o n  a r r e g lo  a una cu a lq u ie ra  
de l a s  r e i v i n d i c a c i o n e s  p re ce d e n te s ,  según e l  cual l a  
cápsula  del  cartucho es monteada de l a  manera que queda 

1 9 0 . substancia lm ente  d e s c r i t a ,  formándose una pequeña cavidad



r
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en l a  base de l a  cápsula  donde vá r e c i b i d o  e l ■fulminante 
que queda a l l i  su je to  p or  f r i c c i ó n .

"Un procedim iento  de f a b r i c a c i ó n  de cápsu las  para 
cartuchos  de p e rd ig o n e s " ;  t a l  y como queda substancralmente 

1 9 5 . d e s c r i t o  en l a  presente  memoria.
Usta memoria consta  de s i e t e  h o ja s  e s c r i t a s  por  

una s o la  cara .
Madrid, 18 de Agosto de 1936.
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