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Descriptiva.

se reriere g maquinas para el trabajo

bien se representa y describe aplica-

da a una méquina para efectuar las operaciones de sacar del

agua 0 escurrir y estir
esta invencidn y varias
son susceptibles de otr

Adn cuando en

refiere a nuevos medios

ar pieles y cueros se comprenderd que
de sus caracteristicas importantes
as aplicaciones y usos.

su amplio aspecto esta invencidn se

para presentar la obra a las herra-

mientas destinadas a tratar las pieles y cueros, presenta de-

terminadas caracteristicas tanto en las herranientas como en

los medios de presentacidén de la obra, que son especialmente
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favorables en las mdquinas para efectuar las operaciones de
estirado y extraccidén de liquidos de las pieles y cueros.

Uno de los objetos de esta invencién consiste en
obtener una méquina perfeccionada Para estirar las pieles
¥y cueros y extraer simulténeamente de una manersa muy eficaz
los liquidos contenidos en las pieles y cueros. Otro objeto
consiste en facilitar el tratamiento de piezas de obra, por
ejemplo piezas de obra que han sido previamente extendidas
sobre un soporte individual y portdtil, disponiendo medios
para introducir y retirar fdcilmente de la maquina las pie-
zas de obra y los soportes que las llevan durante el trata-
miento de sucesivas piezas de obra.

Otro objeto consiste en disponer medios para ex-
traer de la miguina el magerial residual procedente de las
piezas de obra, de manera que los soportes de la obra y las
herramientas queden limpios, efectuando todas estas opera-—
ciones sin atencién o esfuerzo especiales por parte del
Obrero.

Otro objeto consiste en conseguir una calidad ele-
vada y uniforme del producto obtenido como resultado del
trabajo de la midquina.

Para ello y segiin una de las principales caracte-
risticas de esta invencidn, la mdquina representada, que cons-
tituye una de las formas de ejecucidn preferidas del objeto
de esta invencidén, estd provista de medios para producir a in-
tervalos movimientos relativos de aproximacién y separacién
entre un soporte para la obra y una o mas herramientas dis-
puestas para el tratamiento de las pieles y cueros, efectudn--
dose el movimiento de separacién en un punto previamente de-
terminado durante un movimiento de rotacién relativo entre
el soporte de la obra y la herramienta o herramientas, con
1o cual estas actdan sobre todas las porciones de una pie-
za de obra. De ests manera la méquina queda periddicamente

en condiciones para facilitar la substitucidn de la pieza
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de obra ya sometida a tratamiento por otra nueva. Segin

se representa, el soporte de la obra se mueve eldsticamente
hacia arriba para presentar sucesivamente cada pieza de obra
a los 6rganos de tratamiento de la misma y queda mantenido
elédsticamente contra dichos medios durante la rotacién del
soporte de la obra, en una distancia determinada, de modo
que todas las porciones de la obra reciban el tratamiento.
En la forma de ejecucidn representada se disponen medios
para hacer bajar el soporte de la obra combinados en for-
ma tal, con los medios que hacen girar a dicho soporte, que
los primercs entran en actividad en un momento o punto pre-
viamente determinado del movimiento de rotacién del soporte
de la obra,

Una caracteristica importante de esta invencién
consiste en la disposicién de 6rganos de aspiracién, que
comprenden una boguilla de succién, para extraer el mate-
rial 1liquido de la superficie de la obra y preferiblemente
también de la superficie del soporte de la misma durante el
movimiento de rotacidén relativo de la boquilla de succién
y del soporte de la obra, por efectu del cual, las diferen-
tes porciones de la obra y del soporte de la misma, pasan
por el extremo de la boquilla de succibén. Preferiblemente y
tal como se representa, la boquilla de succidn es flexible,
de modo que se reduzca al minimum la posibilidad de altera-
cién de las piezas de obra, las cuales han sido extendidas
sobre los soportes para la obra por medio de Srganos en
forma de limina u hoja, destinados a este trabajo y que
al mismo tiempo exprimen la obra para extraer de ella el
liguido que contiene.

Otra caracteristica de esta invencidn se refiere
a la disposicién de medios para separar de dichas hojas o
herramientas el material residual de las pieles sometidas
a tratamiento. En una forma de ejecucidn pretrerida, se dis-

ponen también medios combinados con el soporte de la obra
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para recoger el material residual extraido de las pieles y
retirarlo de la méquina.
» Estas y otras caracteristicas importantes de esta
invencidn y nuevas combinaciones de las diversas partes se
85 describirdn a continuacién y se determinarin de una manera
especial en la nota final,

En los planos adjuntos:

La figura 1 es una perspectiva de la méquina de
estirar y escurrir conforme esta invencién.

90 La figura 2 es una seccidn mostrando detalles de
los mecanismos de soporte y de tratamiento de la obra.

La figura 3 es una vista de detalle en dngulo rec-
t0 con la vista de la figura 2 mostrando detalles de los
érganos de accionamiento para las herramientas y para uno

95 de los cepillos.

La figura 4 es un detalle de los medios para ini-
ciar la rotacién del soporte para la obra.

La figura 5 es un detalle en seccidn segin la linea
V-V de la figura 6 de los transportadores que sostienen
100 Yy accionan las herramientas de estirar.

La figura 6 es un alzado lateral del mecanismo
transportador representado en ls figura 5.

La figura 7 es una seccién de la boquilla de
succibn para retirar la humedad de las piezas de obra.

105 La figura 8 es una vista de la boquilla de succién
mirando en la direccidn de la flecha de la figura 7.

En la méquina representada destinada especialmente
para efectuar el estirado y escurrido de pieles y cueros,
se dispone una serie de herramienias en forma de liminas u

110 hojas -10- montadas en transportadores sin fin -12- (figura
2) constituidos cada uno de ellos por un par de cadenas -1l4-
(figura 3) que pasan sobre ruedas de cadena -16-. Como se
representa mas claramente en la figura 3 las hojas -10- se
encuentran en sentido transversal a sus cadenas respectivas

115 -14- algunos de cuyos eslabones estd provistos de hierros
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en dngulo -18- rigidamente sujetos a los mismos y exactamente
alineados entre si en las dos cadenas. Las porciones horizonta-
les de los dngulos -18- estd fijadas por pernos a las hojas -10
Como puede verse mas claramente en las figuras 2 y 3 las rue-
das de cadena ~1l6- adyacentes a los montantes extremos -20-

de la armazén de la miquina estén montadas en un solo &rbol
-22- ,montado por sus extremos en los cojinetes -24-. Como
se representa los cojinetes -24- estdn dispuestos de preferen-
cia deslizables en guias verticales 26— y son empujados ha-
cia abajo por resortes convenientes -28- a fin de permitir que
las hojas -10- cedan hacia arriba para acomodarse a las va-
riaciones de espesor del material sometido a tratamiento.
En los extremos intvernos de las cadenas transportadoras -l4-,
las ruedas de cadena -lo- estin montadas en 4rboles -30- y
~34~, E1 4rbol -30- estd montado por sus extremos en los co-
jinetes -3b- gque pueden moverse verticalmente en las guias
~38- y son empujadcs por los resories -40-. E1l 4rbol -34- es
t4 montado de una manera andloga y provisto también de resor-
tes dispuestos todos ellos para permitir un movimiento elédsticce
hacia arriba a las hojas -10- gue estdn en contacto con una
pieza de obra -48- colocada encima del soporte para la obra
-50-. Convenientemente y tal como se representa los é&rboles
-22-, =30- y =34~- son accionados todos ellos por un solo &rbol
comin ~52- (figura 1) que se prolonga longitudinalmente por
encima del soporte para la obra -50- y estd montado en los
cojinetes =54~ fijados a una pared -56- de la pieza de arma-
z6n =57= en forma de artesa invertida sostenida por sus ex-
tremos en los montantes -20- y dispuesta para rodear los
transportadores de las hojas.

La disposicién de los extremos internos de los trans-

portadores junto con sus 4arboles de soporte =30- y -34- en
la cual la separacidén entre los extremos internos de un par
de transportadores estéd desplazada con relacién a la del

otro par no forma parte de esta invencién por hallarse ya des-



155

160

165

170

175

180

crita en la patente espaflola 139.080.

Para sostener la obra mientras es sometida a tra-
tamiento se dispone como ya se ha dicho una mesa -50- de so-
porte de la obra que en la forma de ejecucidn representada
estd fijada en el extremo superior de una columna -60- hueca y
que sirve de conducto como luego se describiri. Con referen-
cia a la figura 2 se observard que la columna -60- estd pro-
vista de un reborde -62- al cual estd sujeta la mesa soporte
=50= por medio de pernos -64-,

Como se representa claramente en las figuras 1, 2
Y 4 la mesa =50~ comprende elementos de armadura verticales
-66- en cuyos bordes superiores se apoya una tabla llana ho-
rizontal -68- que como se representa es de chapa metdlica, es-
tando dichos elementos -66- conectados por una pieza anular
-70- gque sirve para mantener verticales a dichos elementos
reforzando el soporte para la tabla -68-, Sobre esta dltima
se encuentra una almohadilla de esponja de caucho -72- prac-
ticamente de iguales dimensiones y que estd encolada o fijada
en otra forma conveniente a la misma. E1 objeto de esta al-
mohadilla de caucho es obtener una superficie de friccién gque
reduzca al minimum las posibilidades de desplazamiento de un
tablero -74- que constituye un soporte portdtil para la obra
y sobre el cual se sostienen las pieles 0 cueros durante su
tratamiento por las hojas o herramientas -10-. La almohadilla
de caicho =72- sirve ademds como 6rgano amortiguador o eldsti-
co de modo que cuando el soporte de la obra se eleva para pre-
sentarla a las herramientas -10- la obra se encuentre sobre
une superficie que no sea completamente rigida. Sin embargo
como ya se ha dicho las hojas -10- son empujadas €l 4sticamen-
te hacia abajo por medios convenientes a resorte gue se des-
cribirdn luego con mayor detalle de modo que se evita toda
posibilidad de averia de la obra durante el contacto inicizl
de las herramientas con la misma, asi como durante su trata-
miento.

Mientras los juegos de hojas -10- se mueven separin-
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dose las de un juego de las del otro, desde la porcién central
de la obra hacia lae porciones marginales de la misma, el so-
porte de la obra gira de una manera cdntinua de modo que la
mesa efectia una revolucidén casi completa mientras las hojas
estédn en contacto con la obra con lo cual todas las porciones
de la misma queden sometidas al tratamiento antes de que la
mesa soporte efectle un movimiento de descenso hacia la posi-
cién de recepcién de la obra.

De preferencia y tal como se representa, se disponen
medios de accionamiento para hacer girar la mesa soporte =50-
los cuales comprenden (figuras 1 y 2) una gran rueda dentada
-80- fijada en la parte inferior de la mesa -50- por medio de
pernos -82-, Con esta rueda dentada engrana un pifién -84-
suficientemente largo para que sus dientes permanezcan en
contacto con los de la rueda dentada a pesar del movimiento
de elevacién y descenso de la mesa -50- con la rueda -80-,

El pifidn -84- estd montado en un drbol vertical -86- montado en
cojinetes convenientes de la armazdén de la mdquina y que es-—

t4 provisto de un pifién cénico -88- que engrana con otro pifién
cénico -90- de un 4rbol horizontal -92- montado en cojinetes
convenientes y provisto de una polea =-94- que puede ser em-
bragada y desembragada del A4rbol =92- como luego se describird.

En la méquina representada se disponen medios para
mantener eldsticauente al soporte =50- de la obra en su posi-
cibén elevada de presentacidén de la obra a las herramientas -10-
comprendiendo dichos medios una palanca -100- (figuras 1 y 2)
articulada en -102- a una pieza =-103- de la armazén de la
maquina. Dicha palanca presenta una porcién en forma de hor-
quilla cada uno de cuyos brazos lleva un rodillo =104- man-~
tenido en contacto de rodadura con una superficie anular =-106-
con el reborde =62~ de la columna -60-. Para mantener los ro-
dillos -104- en contacto con la superficie anular -106- se
dispone una pesa -108- conectada al extremo externo de la pa-

lanca -100- por medio de una varilla -109- de modo que en ella
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pueden ponerse una o mas pesas individuales -110-, a fin de
aumentar o disminuir la presidén con la cual el soporte para
la obra presenta las piezas de la misma a las herramientas
-10-.

Como que la pesa -108- tiende constantemente a mo-
ver el soporte -50- hacia arriba deben disponerse medios pa-
ra hacer descender el soporte a la posicidn in¥erior recepto-
ra de las piezas de obra. En la forma de construcecién represen-
tada estos medios comprenden una superficie de leva -116-
(figuras 1 y 2) fijada ajustable a la columna -60-. Atn cuan-
do la leva ~11l6- estd roscada a la columna es natural que pue-
de estar fijada a la misma por cualguier otro medio convenien-—
te. Para actuar en combinacidn con la leva -116- existe un
rodillo de leva -118- montado giratorio en una varilla -120-
montada en una pieza fija -103- unida rigidamente a un tiran-
te ~123- y con uno de los soportes =-124- que forman parte de
la armazén de la méquina. Se commrenderd que durante la rotacidn
de la columna -60- la porcién superior de la leva -116- Sse en-
contrard a veces debajo del rodillo -118- en cuyo caso la leva
=116- y la columna -60- se encontrardn en la posicién baja re-
presentada en la figura 1. Al continuar la rotacidén de la co-
lumna llegard debajo del rodillo -118- la parte inferior de
la leva en cuyo momento la columna -60- y el soporte -50- de la
obra se encontrardn en la posicién elevada representada en
la figura 2 habiéndose movido el soporte hacia arriba y quedando
en dicha posicién por la accién de la pe sa -108— del extremo
de la palanca -100-. Observando las figuras 1 y 2 se compren-
derd que la leva -116=- presenta la mayor parte de su circun-
ferencia dispuesta en forma tal que el soporte de la obra -50-
Se encontrard en su posicién elevada durante la mayor parte de
la rotacidén de la mesa. El resto de la leva estd construido en
forma tal que la mesa se mueve gradualmente hacia abajo y alcan-
za su posicidén mas baja en el punto mas elevado de la leva
-116- sirviendo esta posicion baja para facilitar 1sg separa-

cién de la pieza tratada y la colocacién de ot ra nueva,
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Preferiblemente se disponen medios para terminar
automgticamente la rotacién de la mesa en el instante en que
alcanza su posicién mas baja, comprendiendo dichos medios un
érgano de paro =130~ (figura 4) ajustable verticalmente a un
saliente =132~ fijado a la superficie interior de la mesa =50-
de soporte de la obra en una posicidn previamente determinada
con relacibén a la parte superior de la leva -116- de la colum-
na -60, siendo tdl la disposicidén que el érgano de paro -130-
se pone en contacto con una superficie de leva =34~ para mo-
ver un érgano =136- que acciona un embrague con lo gque la po-
lea -94- se desconecta del 4rbol -92- (figura 2) y el soporte
~50- de la obra queda parado en su posicién baja receptora
de la obra. Preferiblemente y tel como se representa la palah-
ca de embrague -134- presenta un mango -140- de modo que puede
ger gccionada a mano para detener la rotacida del soporte de
la obra en cualquier punto deseado por el obrero. A este res-
pecto debe hacerse constar que la palanca -1l34- es relativa-
mente larga y flexible y que puede hacerse bajar ficilmente
para separarla de la espiga de paro -130- y que cuando se
encuentra en esta posicidén baja puede moverse separdndolas del
obrero para poner la méquina en movimiento.

Como se representa se disponen medios para limpiar
de residuos liquidos las hojas a medida que estan abandonan la
mesa después de haber actuado sobre la obra. Dichos medios com-
prenden un cepillo giratorio -150- mohtado sobre un &rbol -152-
(figuras 1, 2 y 3) montado a su vez en soportes convenientes
de la armazén de la maquina y que lleva fijada en uno de sus
extremos una rueda de cadena ~-154- (figura 3) por la que pa-
sa la cadena -1%6= que pasa también por la rueda de cadena
~158- montada en el &rbol -22- que lleva las ruedas de cadena
-16~ de los transportadores -12- de las herramientas. El ce-
pillo =150~ es preferiblemente ajustable tal como se represen-
ta para poder ser debidamente cclocado con relacién a las ho-

Jas o herramientas -10-, disponiéndose una pequefia rueda loca
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de cadena -160- para empujar la cadena con lo cual a pesar del

ajuste del cepillo -150- la cadena -19%6- mantiene el grado de-

e

bido de tensién.
El liquido residual separado de las piezas de obra
- 290 durante su tratamiento pos las herramientas -10- se escurre
de la superficie superior de la mesa -H0- y gotea en una ar-
tesa -170- que forma parte del soporte -50- y que presenta
forma td que dirige el ligquido residual a un punto central de
la misma por el que pasa hacia la columna hueca -60- que sirve
295 de conducto para conducir el liquido a una tuberia no represen-
tada conectada con un desaglie encontréndose el extremo inte-
rior de la columna hueca -60- colocado por encima del extremo
superior ensanchado de dicha tuberia de desaglie no represen-
tada. Cuando una pieza de obra como la indicada por -48- en
300 la figura 2 colocada o bre un soporte portitil o tablero -T74-
es actuada por las herramientas -10- se elimina liguido de
la pieza de obra, a veces en grandes cantidades, pero las
hojas no quitan el liguido depositado en la superficie del
tablero =74~ por cuanto no se ponen en contacto con el mismo
305 mas alléd de los bordes de la pieza de obra. Por este motivo
se disponen medios que contribuyen a separar el liguido de
la pieza de obra y al mismo tiempo lo sepmran de la super-—
ficie del tablero mas alld de los bordes de la obra. Como
se representa en la figura 7 estos medios comprenden un apa-
310 rato aspirador de aire -180- fijado por un soporte -182- a
la parte externa de la pared -56- de la pieza =5T7=- en for-
ma de artesa que rodea las cadenas transpor tadoras de las
hojas o herramientas -~10=. A la pieza =57- estin fijados dos
de estos aparatos en las posiciones representadas en la figura
315 5 siendo tal la disposicién y construccidén de los mismos que
sus extremos internos solapan asegurando que el agua serd
separada por estos aparatos aspiradores de toda la superficie
de la pieza de obra -48- y de los tableros =~74=- que la sos-

tienen, durante una revolucién completa de la mesa -50-. Re-
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320 firiéndonos de nuevo a las figuras b y 7 se observarg gque es-

{ tOs aparatos de aspiracidén estén constituidos por una boquilla
de doble pared -184- cuya dimensidn mayor dispuesta segin la lon
gitud de dicha pared =-»b-, La boquilla estd construida de
cualguier matcrial eldstico por ejemplo cazucho r etorzado has-

325 ta tal punto gue no se aplaste por la deseada presidén de aire.
Por ejemplo en el interior de la poguilla puede disponerse
los nervios flexibles -186- que se extienden transversalmen-
te a la longi tud de dicha boquilla. Los extremos inferiores
de las poquillas ese apoyan ligeramente contvra las piezas de
330 Obra de modo que no la perjuaigquen especialmente por cuantvo
las boquillas esvan colocadas en tal rorma gue no se ponen en
contacto con las piezas de ovra hasta que estas han sido estira-
das sobre los soportes portidtiles o tableros =-74-. Se observa-
ré ademds que la boquilla estd dispuesta con una considersble
335 inclinacién conr elacién a la superficie de la oora (figura 7)
Y que la obra estirada al pasar en direcci én de lg flecha no
no seréd fédcilmente alterada por la boquilla fle@ible -184-.
Saliendo de la parte superior de cada boguilla -184- hay un
tubo -188- que estd conectado a una bomba de aire u otro apa-
340 rato aspirador conveniente (no representad ). De preferencia
la cara de la bogquilla contra la cual puede ser arrastrado el
1fquido por el movimiento de la obra estd provisto de mues-
cas o estrechas hendiduras -189-, figura 8, para facilitar la
entrada tanto del aire como del 1liguido en el interior de la
345 boquilla -184~,
Aun cuando el soporte ~-50- de la obra es empujado elds-
ticamente hacia arriba por la accidn de la palanca de contrape-
S0 -100- con lo que la pieza de obra =48~ es empujada eldstica-

mente contra las herramientas -1l0=- se comprenders ficilmente

350 que la inercia del soporte de la obra -50- y de la palanca de
contrapeso es tan grande que esta disposicidn por si sola no
permitiria un movimiento relativo entre las herram ientas y el

soporte de la obra para acomodarse & las variaciones de espesor
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de las piezas de obra. Por esta razon se disponen medios como
antes se ha dicho para montar eldsticamente los 4rboles que
sostienen y accionan los transportadores de las herramientas.,
Ademés se prefiere disponer un soporte eldstico en la parte
posterior de la rama inferior de las cadenas transportadoras
flexibles -14~ de modo que las herramientas de dicha rama
inferior puedan ceder eldsticamente hacia arriba para ajus-
tarse a los diferentes espesores de la obra, En la forma de
construccibén r epresentada estos medios eldsticos se encuentran
en una armazén o marco =-190- (figuras 5 y 6) colocado entre
las ruedas de cadena =16- del transportador y entre las ramas
superior e inferior de la cadena transportadora. Dicha. ar-
mazén -190- lleva montados en ella los 4rboles -191- y las
ruedas locas de cadena =192-, Como se representa la misme
armazén presenta resortes -194- guiados por varillas -196- dis-
puestas en la parte central de la armazén entre las barras
transversales -198- de la armazén -190- y otras barras trans-
versales =200- sostenidas rigidamente por las barras laterales
-56=de la armazdén de la mdquina. Se comprenderd fécilmente que
las herramientas -10- pueden ceder elédsticamente para acomo-
darse a las variaciones de espesor de la obra. Ademds puede
disponerse cualquier medio conveniente para variar la tensién

de los resortes -194-., En lugar de la armazén -190 con sus
ruedas locas =192~ puede disponerse como medio de soporte elds-
tico piezas de apoyo -202- en forma de tiras metdlicas que

se prolongan longitudinalmente por encima de cada rama inferior
de las cadenas -l4=- y estén apoyadas en resortes =204~ como

se representa en la figure 2. Sin embar® se prefiere la cons-
truccién con la srmazén -190- ya que por medio de ella la
presién en todas las porciones de la rama inferior de las ca~-
denas transportadores se distribuye mas uniformemente.

En el funcionamiento de la miquina descrita, una pie=-

za de obra, por ejemplo una piel -48-, se coloca sobre un so-
porte portdtil o tablero -74- que se desliza por encima de la

almohadilla de caucho =72~ que forma la superficie superior de
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la tabla -68- de la mesa de soporte de la obra. E1 poner.-

. se la miquina en movimiento lamesa -50- se mueve hacia arri-
ba hasta que la obra se pone en contacto con las herramientas
-10- accionadas en grupos que se mueven en sentido contrario
para estirar la piel y extraer el liquido de ella entendién-
dose que las herramientas se mueven de una manera continua
segin sus trayectorias previamente determinadas. Como que la
tabla -68- que forma parte de la mesa -50- gira continuamente
en una direccién mientras se encuentra en la posicién de pre-
sentar la obra a las herramientas -10- estas {ltimas actdan
sobre todas las porciones de la obra durante un cierto tiempo
de la rotacidén de la mesa mientras esta Wltima se encuentra
en la posicidén de presentacién de la obra. A continuacién la
mesa desciende por la accién de la leva =-116- y del rodillo
-118- en forma tal que la mesa pasa a la posicidén receptora
de la obra en cuyo momento se para. En esta posicién se re-
tira la pieza de obra tratada y se coloca otra nueva sobre la
mesa.

N 0 T A

Se reivindica como objeto de esta patentes

1) En une mégquina para la elaboracién de pieles y
cueros, un soporte de la obra, una serie de herranientas, un
brgano dispuesto para mover y sostener dichas herramientas,
medios para apoyar el soporte de la obra en direcciédn hacia
las herramientas durante la actuacién de estas sobre la obra,
medios para producir un movimiento de rotacidén relativo entre
la obra y el 6rgano que sostiene las herramientas y medios pa-
ra producir un movimiento relativo de separacién d el soporte
de la obra del Sérgano que sostiene las herramientas, en un
momento determinado de la rotacidén relativa entre ambos drganos,
para que el soporte de la obra adquiera su posicidén receptora
de la cbra.

2) En una mdquina para la elaboracidén de pieles y
cueros una serie de herramientas, un érgano dispuesto para sos-

tener y accionar dichas herramientas, una mesa dispuesta para




sostener la pieza de obra contra el empuje de dichas herramienta
, medios para hacer girar dicha mesa, medios para mantener la me-
425 sa dirigida contra dichas herramientas, medios para separar la
mesa de dichas herramientas poniéndola en posicidén receptora de
la obra y un Srgano montado en dicha mesa y dispuesto para ini-
ciar la terminacién del movimiento de rovacién en un punto de-
Ierminado del movimiento giratorio de la mesa, para ponerla en
430 la posicién receptora de la obra.
3) En una méquina para elaborar pieles y cueros, ho-
Jas para el tratvamiento de la oora, un drgano dispuesto psra
sostener y accionar dichas hojas, una mesa dispuesta para sos-
tener una pieza de obra contra el empuje de dichas hojas, me-
435 dios para hacer girar la mesa, medios para mantener el 4sticamen—
te la mesa dirigida hacia dichas hojas, medios para separar le
mesa de dichas hojas, un embrague dispuesto para accionar los
Ultimos medios citados, un 8rgano accionado a mano mra g0-
bernar dicho embrague y un érgano montado en la mesa girato-
440 ria para accionar al 6rgano que puede accionarse a mano en
un punto determinado de la rotacidn de la m sa.
4) En una méquina para elaborar pieles y cueros un
Srgeno provisto de hojas para actuar sobre una pieza de obra
a fin de estirar el cuero y eliminar del mismo el material
445 1{guido, una messg para sostener la obra mientras actiia sobre
ella dicho brgano provisto de hojas, una columna dispuesta
para sostener dicha mesa, medios para mantener elésticamente
dicha mesa dirigida hacia el érgano provisto de hojas durante
el trabajo de este dltimo sobre la obra, medios para hacer
450 girar la mesa y para accionar dicha columna para hacer descen-
der la mesa a la posicidn no funcional o receptora de la obra
y un drgano sostenido por la mesa para hacer cesar el funcio-
nemiento de dichos medios gue hacen girar la mesa.
5) En una méquina para elaborar pieles y cueros,
455 un érgeno provisto de hojas para actuar sobre una pieza de
obra estirdndola y eliminando de la misma el msterial liguido,

una mesa cara sostener una pileza de obra mientras actdia sobre
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ella dicho érgano provisto de hojas, medios para mmcer girar
la mesa durante la actuacién de dicho érgano sobre la obra,

460 4 una columna dispuesta para sostener la mesa, medios para man-~
tener eldsticamente dicha mesa hacia el Srgano provisto de
hojas durante la actuacién de este ltimo sobre la obra y me-
dios comprendiendo una leva y un rodillo de leva, uno de los
cuales estd montado en dicha columna y actda durante la rota-

465 cién de la mesa, para morer a esta ¥ltima hacia su posicién
baja receptoia de la obra.

6) En una miquina para la elaboracidén de pieles y
cueros, un érgano provisto de hojas di spuesto para actdar so-
bre una pieza de obra estirédndola y separando el material 1i-

470 quido contenido en la misma, una mesa para sostener la pieza
de obra mientras actla sobre ella dicho érgano provisto de ho-
jas, estando provista dicha mesa de una porcidén superior pa-
ra sostener la obra y una porcidn inrerior en forma de artesa
para recibir el lfguido residual separado de las piezas de

475 obra, una columna para sostener dicha mesa siendo dicha colum-
na hueca para servir de conducto de descarga del material
residual acumulado en dicha mesa.

7) En una méquina para elaborar pieles y cueros,
un érgano provisto de una serie de hojas para actuar sobre

480 ung pieza de obra y extraer de la misma el material 1iquido,
una mesa soporte de la obra sobre la cual se coloca una pie=
za ‘de obra para ser tratada por dicho drgano provisto de hojas,
comprendiendo dicha mesa una superficie de soporte de la obra
en un plano practicamente horizontal y una pieza interior en

485 forma de artesa para recibir el 1lfquido separado de dicha pieza

de obra colocada sobre dicha superficie superior de soporte

¥y medios para separar el 1liquido de las hojas a medida que ca-

da una de ellas se separa de la pieza de obra colocada sobre

490 dicha superficie soporte.

8) En una méquina para estirar y escurrir pieles y

cueros, una mesa soporte mévil, una serie de hojas dispuestas
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para exprimir el lfquido contenido en piezas de opbra coloca-

das sobre dicha mesa de soporte, un soporte para dichas hojas

¥ una boquilla aspiradora montada en dicho soporte dispuesta

495 para cogtribuir a la eliminacidén del liquido exprimido de ka
obra por dichas hojas funcionando dichas boquilla y hojas pa-
ra separar el liquido de las piezas de obra durante un movi-
miento relativo entre dichas piezas de obra y dichas boquilla
¥y hojas.

500 9) En una méquina para estirar y escurrir pieles
¥y cueros un soporte mévil para la obra, una serie de hojas
dispuestas para exprimir el lfquido de las piezas de obra
colocadas sobre dicho soporte, un soporte para dichas hojas
Yy medios que comprenden una boquilla de aspiracién monta-

505 da en dicho soporte y que actuan contribuyendo a separar el
1{quido exprimido de las piezas de obra por dichas hojas,
siendo dicha boquilla flexible y estando dispuesta para
llegar hasta mas alld del plano de los bordes funcionales
de dichas hojas.

510 10) En una méquina para estirar ¥y escurrir pieles
y cueros, un soporte giratorio para la obra, una serie de
hojas dispuestas para exprimir el 1lfquido contenido en las
piezas de obra colocadas = bre dicho soporte, un soporte
para dichas hojas y boquillas de succidén montadas en dicho

515 soporte y dispuestas longitudinalmente 21 mismo en relacidn
de solapamiento entre si, para actuar sobre todas las por-
ciones de la obra durante la rotacién de la mesa y contribuir
a la separacién del 1fquido exprimido de las piezas de obra
por dichas hojas.

520 11) En una méquina para elaborar pieles ¥y cueros
un soporte giratorio para la obra, medios de succién compren-
diendo una boquilla de succién con su extremo abierto muy
préximo y paralelo a la superticie libre de la pleza de obra,
colocada en el soporte de la obra, estando provista dicha

525 boquilla de ehtalladuras 0 muescas en la porcion de su pared

contra la cual tiende a acumularse 1fquido durante el movimientc
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relativo entre la pieza de obra y la boquilla, un soporte
')para dicha boquilla de succidn y medios para hacer girar el so-
porte para la obra a fin de mresentar porciones sucesivas de
530 la obra a dicha boquilla de succién, con lo cual el material
ligquido de la superticie de la piel o cuero puede ser elimina-
do por dichos medios de succién.
12) Méquina de estirar y escurrir.

Barcelona 18 de julio 193b,

JOSE M * 3OLIBAR t //
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