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CERTIFICADO D ADICION

& favor de
D. Eustaquio Sudupe Echédniz,
por:
5. "Kodificaciones en el procedimiento para hacer més consistente
y por lo tanto de mucha mayor solidez y resistencia, el junco des-~
cortezado o sin descortezar que se usa pars la fabricaciébn de
muebles y otros articulos, objeto de la patente principal solici-

tada el 18 de kiayo de 1936".

10. Memoria Descriptive

Las modificaciones a que hace referencia el enuncisado que
antecede y que constituyen el objetivo de este Certificado de
Adicibn, son las siguientes:

12 Adopcidn de un medio para conseguir, entre otras ventajas,

15, 1la rédpida y total desecacién o solidificaciédn de la cola o adhe-
sivo inyectado en los poros del material a tratar, por largos
que se2zn los tallos.

22 Empleo del vacio combinado con 12 modificacién anterior,
para conseguir el relleno més répido y perfecto de los tallos,

20. 7y obtener grandes producciones de un material mucho mejor, a un
coste insignificante.

38 Aplicacidn del procedimiento objeto de la patente principal

v de las modificaciones que anteceden, al material denominagdo
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malaca y otros vegetales como la caiila corriente y la llamada
americana o bambi.

En la patente principal se indica que la cola o adhesivo
Aue al penetrar en el Interior del material establece la par-
fecta coherencia entre las particulas de la mass que forman la
médula del junco, se inyecta a presidn en sus poros por la ex-
tremidad més adecuada, o sea, que la operecidn de secado del
adhesivo inyectado, solo se efectua por los poros de dichas ex-
tremidades, lo que equivale a decir que las dificultades y el
tiempo necesario para dicho secado, son proporcionales a la lon-
gitud de las varas o tallos sometidos 2] tratamiento.

E1l medio adoptado para evitar este lnconveniente segun el
presente Certificado de Adicibn, consiste en practicar, mecéni-
camente o a mano, agujeritos capilares o del didmetro requerido
en la corteza, periferia o contorno del material, debidamente
distenciados entre s{ y dispuestos en sentido transversal, oblf{-
cuo u otro, con relacidn al eje del tallo, de modo que por los
poros de las extremidades y sobre todo por los agujeritos de re-
ferencia, se consiga una répice y total desecacién o solidifica-
cién del adhesivo inyectado, por largos Qque sean los tallos so-
metidos al tratamiento, con la particulsridad de gue los mencio-
nados poros y agujeritos capilares quedan autonftica y séblida-
mente obturados por el mismo adhesivo al secarse, eviténdose de
este modo el debilitamliento del material.

En ls pstente principal se indice tambien gque el relleno del
materizl se efectua por une u otraz de sus extremidades,inyectan-
do & presidbn, por medio de un compresor o méguina anfloga, la
cola o el adhesivo convenlente, de modo que aun dotando al con-
presor u otra méquina de medios adecusdos para inyectar el
adhesivo a cinco, diez o més tallos cade vez, la operacibdn,por

el hecho de efectuarse por una u otre o por ambas extremidades

y aunque el producto obtenido sea perfecto, resulta algo lenta pa-
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ra las grandes producciones y por lo tanto de un coste relative-
mente elevado.

En cambio, con la segunda modificacibn objeto e este Certi-

o~

ficado, se vence por completo el antedicho inconveniente, consi-
guiendo,de paso,otras impcrtantes ventajas,.

En efecto: En un sblido recipiente o caldera provisto de una
tapa pare la entrada y salida del material, herméticamente cerrs-
do y de una capacidad suficiente para contener haces de mil, cin-
co mil o la cantidad de tallos que se considere conveniente, de
la longitud requerida, se practica el vacio més intenso posible
por medio de una bomba destinada a este fin y puesta en comunica-
cién con el recipiente. De este modo se extrae el aire no solo de
todos los huecos que hayan quedsado en el recipiente despues de in-
troducida la carga del material a tratar, sino de las porosidades
més insignificantes de este material, ya que la bomba ejercerd
su accibn a través de todos los agujeritos capilares a que se re-
fiere la primera modificacidn, ademés de ejercerla por los poros
de las dos extremidades de cada tallo. Al alcanzar el antedicho
méximo grado de vacio en el recipiente y en el material, lo que
serd indicado por un manbémetro instalado en el sitio més apropiado,
se cierra 1a comunicacién de la bomba con el recipiente, abrien-
do en cambio el paso 2 la cola o al adhesivo de relleno contenldo
en un depbsito gue se halla tambien en comunicacién con el reci-
piente, con lo cual el adhesivo ocuparéd rédpidemente todos los
huecos que hayan quedado en el interior del recipiente y pene-
trando por los agujeritos capilares y por los poros de las dos
extremidades de cada tallo, llenard asi mismo por completo las
més insignificantes porosidades del neterial por largos que sean
los tallos sometidos al tratamiento., De este modo se consiguen
los tres resultados siguientes: relleno més répido y perfecto
del material; secado mds rédpido y completo del adhesivo (segun

se ha dicho en la primera modificacién); y una produccibn ilimi-
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tads, 2 un coste insignificante.
Debe consignarse tamblien por su importancia el hecho de
90. que el junco tratado segun el procedimiento objeto de la pa-
‘ftente principal y modificaciones del presente Certifilcado a
base de una cola vegetal transparcrte o incolora u otro adhe-
sivo adecuado para el caso, puele someterse a las operaciones
de filatura del mismo modo que el junco en bruto, con la venta-
95. ja de poder elaborar varillas, tiretas o hilos de méduls tan
delgados y resistentes, que permiten obtener tejidos maicho més
finos y sbélidos que los elaborados con el material ordinsario,
Se comprende que para sumentar todavia més la producclén,
se pueden emplear dos o més calderas o recipientes combinados

100. con une sola bomba de vacio, de modo que ésta ejerza su accidn
en un recipiente, mientras se estd produciendo la operacién
de relleno en el otro; y dos o més depdsitos de colas o adhe-
sivos diferentes, para inyectar en cada caso el que convenga,
segun la calidead del material que se desee obtener.

105. 41 destinar el procedimiento objeto de la patente princi-
pal a1l material que se usa para la fabricacidbén de muebles ¥y
otros articulos, solo se hace mencién del junco descortezado
o sin descortezar, por ir su médula provista de poros que re-
corren longitudinalmente toda la extensién del tallo, lo que

110. permite rellenar dichos poros por la extremidad més adecuada
o por ambas extremidades del tallo. Pero al disponer de los
sgujeritos practicados en la corteza, periferia o contorno de
los tallos, segun el medio adoptado en la primera modi ficacién
y esos mismos agujeritos combinados con el procedimiento de

115. vacio de la segunde modificacién que juntamente permiten el

récil relleno de los materiales por diferentes puntos, asi co-

mo el rdpido y total secado del adhesivo inyectado, prescin-

diendo, si es necesario, de las aberturas o poros que arrancan
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de las dos extremidades de los talles, el procedimiento objeto
de la patente principal se hace extensivo o se aplica tambilen

al malaca v & otros vegetales como la caila corriente, asi come

v a la llamsda smericana o bambd, que estén compuestos de una cor-

tezs més o menos sblida rellena o no de substancia porosa, aun-
que dichos poros, si los hay, no estén dispuestos en sentido
longitudinel como en el junco, y los tallos presenten nudos que
intercepten a intervalos variables el paso de dichos poros o

huecos,

NOTA

Se reivindica como objeto de este Certificado de Adicibn:

1¢ En el procedimiento objeto de la patente principal, la
modificaciédn consistente en practicar, mecénicamente o & mano,
agujeritos capilares o del didmetro requerido, en la corteza,
periferia o contorno de los materiales a tratar, debidamente
distanciados entre si{ y dispuestos en sentido transversal,
obl{cuo u otro con relacibn 2l eje del tallo, de modoc Que por
los poros de les extremidades y por los agujeritos de referen-
cia, se consiga un secado més répido y completo del adhesivo
que penetra y se deposita en todas las porosidades de los ta-
1llos, por largos que sean é&stos.

2¢ En el procedimiento objeto de la patente principal, la
modificacién consistente en emplear el vaclo combinado con la
modificacién a que se refiere le reivindicacién primera, como
medios para conseguir el relleno més répido y perfecto del ma-
terial y una produccibén ilimitada a un coste insignificante,
segun se¢ detalla en la memoria Gue antecede.

32 La modificaciédn consistente en hacer extensiva la aplica-
cibén del procedimiento objeto de 1la patente principal comblnada

con las modificaciones objeto de las reivindicaciones primera y
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segunda, 21 material denominado malaca y a otros vegetales
como la cafia corriente, 2si como a la llamada americana o
bambt, segun se detalla en la memoria que antecede.

42 Hodificaciones en el procedimiento para hacer més
consistente y por le tanto de mucha wmayor solidez ¥y resis-
tencia, el junco descortezado o sin descortezar que sé usa
para la fabricacidén de muebles y otros articulos objeto de
1la patente principal, segun se describe y detalla en la me-
moria que antecede,

Barcelona 18 de Julio de 1836,
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