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CERTIFICADO DE ADICION 

a favor  de

D. E u s t a q u i o  S u d u p e  E c h á n i z ,

por:

"M od ifica c ion es  en e l  procedim iento para hacer más con s is ten te  

y por lo  tanto de mucha mayor so l id e z  y r e s i s t e n c ia ,  e l  junco des­

cortezado o s in  d escortezar  que se usa para la  fa b r ic a c ió n  de 

muebles y otros  a r t í c u lo s ,  o b je to  de la  patente p r in c ip a l  s o l i c i ­

tada e l 18 de Mayo de 1936” .

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a

Las m od ifica cion es  a que hace r e fe r e n c ia  e l  enunciado que 

antecede y que con stitu yen  e l  o b je t iv o  de es te  C e r t i f ic a d o  de 

A d ic ió n ,  son las s ig u ie n te s :

1& Adopción de un medio para con segu ir , entre otras ven ta jas , 

la  rápida y t o ta l  desecac ión  o s o l i d i f i c a c i ó n  de la  co la  o adhe­

s iv o  inyectado en lo s  poros del m ateria l a t r a ta r ,  por largos 

que sean lo s  t a l l o s .

2^ Empleo d e l v a c io  combinado con la  m od if ica c ión  a n te r io r ,  

para conseguir e l  r e l le n o  más rápido  y p e r fe c to  de lo s  t a l l o s ,  

y obtener grandes producciones de un m ateria l mucho m ejor, a un 

co ste  in s ig n i f i c a n t e .

3& A p lica c ió n  del procedim iento ob je to  de la patente p r in c ip a l  

y de las m od ifica cion es  que anteceden, a l m ateria l denominado
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malaca y otros  vegeta les  como la  caña co rr ie n te  y la  llamada 

25. americana o bambú.

En la  patente p r in c ip a l  se in d ica  que la  co la  o adhesivo 

yque a l  penetrar en e l  in t e r io r  del m aterial e s ta b le ce  la  per­

f e c t a  coherencia  entre la s  p a rt ícu la s  de l a  masa que forman la  

médula d e l  junco , se in yecta  a p res ión  en sus poros por la  ex -  

30. tremidad más adecuada, o sea , que la  operación  de secado del

adhesivo in yectado , s o lo  se e fectúa  por lo s  poros de dichas ex­

tremidades, lo  que equiva le  a d e c ir  que las  d i f i c u l t a d e s  y e l  

tiempo n ecesar io  para d icho secado, son proporc ion a les  a la  lo n ­

g itu d  de la s  varas o t a l l o s  sometidos a l  tra tam iento .

35. E l medio adoptado para e v ita r  este  inconveniente según e l

presente C e r t i f ica d o  de A d ic ió n , c o n s is te  en p r a c t ic a r ,  mecáni­

camente o a mano, a g u je r ito s  ca p ila res  o del diámetro requerido  

en la  co r te z a ,  p e r i f e r ia  o contorno del m a ter ia l ,  debidamente 

d istan ciados  entre s í  y d ispuestos  en sentido tra n sv ersa l,  o b l í -  

40. cuo u o t r o ,  con r e la c ió n  al e je  del t a l l o ,  de modo que por lo s

poros de las  extremidades y sobre todo por lo s  a g u je r ito s  de r e ­

fe r e n c ia ,  se consiga una rápida y t o t a l  desecación  o s o l i d i f i c a ­

c ió n  d e l adhesivo in yectad o , por largos  que sean l o s  t a l l o s  so ­

metidos a l  tratam iento, con la  p a rt icu la r id a d  de que lo s  mencio- 

45. nados poros y a g u je r ito s  ca p i la res  quedan automática y s ó l id a ­

mente obturados por e l  mismo adhesivo a l s e ca rse ,  evitándose de 

este  modo e l  d eb il ita m ien to  de l m ater ia l.

En la  patente p r in c ip a l  se in d ica  también que e l  r e l le n o  del 

m ateria l se e fectúa  por una u otra  de sus extrem idades,inyectan - 

50. do a p res ión , por medio de un compresor o máquina análoga, la

co la  o e l  adhesivo conveniente, de modo que aun dotando a l  com­

presor  u otra máquina de medios adecuados para in yectar  e l  

adhesivo a c in co ,  d iez  o más t a l l o s  cada v ez , la  op erac ión ,p or  

e l  hecho de e fectu arse  por una u otra o por ambas extremidades 

55. y aunque e l  producto obtenido sea p e r fe c t o ,  r e su lta  a lgo  len ta  pa-
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ra la s  grandes producciones y por lo  tanto de un c o s te  r e l a t i v a ­

mente e le v a d o .

En cambio, con la segunda m od if ica c ión  ob je to  de es te  C e r t i -  

f i c a d o ,  se vence por completo e l  antedicho in con ven iente , c o n s i ­

guiendo,de p a so ,o tra s  importantes ven ta ja s .

En e f e c t o :  En un s ó l id o  r e c ip ie n te  o ca ldera  p ro v is to  de una 

tapa para la  entrada y sa lid a  del m a ter ia l ,  herméticamente ce rra ­

do y de una capacidad s u f i c ie n t e  para contener haces de m il ,  c in ­

co mil o la  cantidad de t a l l o s  que se considere  conven iente , de 

la  lon g itu d  requ erid a , se p ra c t ica  e l  v a c io  más intenso p o s ib le  

por medio de una bomba destinada a este  f i n  y puesta en comunica­

c ió n  con e l  r e c ip ie n te .  De este  modo se extrae  e l  a ire  no s o lo  de 

todos lo s  huecos que hayan quedado en e l  r e c ip ie n te  después de in ­

troducida  la  carga d e l  m aterial a t r a ta r ,  sino de la s  porosidades 

más in s ig n i f i c a n te s  de este  m ateria l,  ya que la  bomba e je r ce rá  

su a cc ió n  a través de todos lo s  a g u je r ito s  ca p ila res  a que se r e ­

f i e r e  la  primera m o d if ica c ió n ,  además de e je r c e r la  por lo s  poros 

de las dos extremidades de cada t a l l o .  Al a lcanzar el antedicho 

máximo grad-o de v a c io  en e l  r e c ip ie n te  y en e l  m ateria l, l o  que 

será indicado por un manómetro in sta lad o  en e l  s i t i o  más apropiado, 

se c ie r ra  la  comunicación de la bomba con e l  r e c ip ie n t e ,  ab r ien ­

do en cambio e l  paso a la cola  o a l adhesivo de r e l le n o  contenido 

en un d ep ósito  que se h a lla  también en comunicación con e l r e c i ­

p ie n te ,  con lo  cual e l  adhesivo ocupará rápidamente todos los  

huecos que hayan quedado en e l  in t e r io r  d e l r e c ip ie n te  y pene­

trando por lo s  a g u je r ito s  ca p i la re s  y por lo s  poros de las  dos 

extremidades de cada t a l l o ,  l len ará  asi mismo por completo las  

más in s ig n i f i c a n te s  porosidades d e l  m aterial por largos  que sean 

lo s  t a l l o s  sometidos a l  tratam iento. De e s te  modo se consiguen 

lo s  tres  resu ltados  s ig u ie n te s :  r e l le n o  más rápido y p e r fe c to  

d e l  m ateria l;  secado más rápido y completo del adhesivo (según 

se ha d icho  en la  primera m o d i f i c a c ió n ) ; y una producción  i l i m i -
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tada, a un co ste  in s ig n i f i c a n t e .

Debe consignarse también por su importancia e l  hecho de 

90. que e l  junco tratado según e l  procedim iento o b je to  de la  pa­

í t e n t e  p r in c ip a l  y m od ifica c ion es  d e l  presente C e r t i f ic a d o  a 

base de una co la  vegeta l transparente o in co lo ra  u o t ro  adhe­

s iv o  adecuado para e l ca so ,  puede someterse a la s  operaciones 

de f i la t u r a  d e l  mismo modo que e l junco en b ru to , con la  venta- 

95. ja  de poder e laborar v a r i l l a s ,  t i r e t a s  o h i lo s  de médula tan

delgados y r e s i s t e n t e s ,  que permiten obtener t e j id o s  mucho más 

f in o s  y s ó l id o s  que lo s  elaborados con e l  m aterial o rd in a r io .

Se comprende que para aumentar todavia  más la  producción , 

se pueden emplear dos o más calderas o r e c ip ie n te s  combinados 

100. con una so la  bomba de v a c io ,  de modo que ésta e je rz a  su a cc ión  

en un r e c ip ie n t e ,  mientras se está produciendo la  operación  

de r e l le n o  en e l  o t ro ;  y dos o más d ep ósitos  de co las  o adhe­

s ivos  d i fe r e n t e s ,  pana in yectar  en cada caso e l  que convenga, 

según la  ca lid a d  d e l  m ateria l que se desee obtener.

105. Al destin ar  e l  procedim iento o b je to  de la  patente p r i n c i ­
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pal a l  m aterial que se usa para la  fa b r ic a c ió n  de muebles y 

otros  a r t í c u lo s ,  s o lo  se hace mención d e l  junco descortezado 

o s in  d e sco r te za r ,  por i r  su médula p rov is ta  de poros que r e ­

corren  longitudinalm ente toda la  ex ten s ión  d e l  t a l l o ,  lo  que 

110. permite r e l le n a r  d ichos poros por la  extremidad más adecuada 

o por ambas extremidades d e l  t a l l o .  Pero a l  d isponer de lo s  

a g u je r ito s  p ract icad os  en la  c o r te z a ,  p e r i f e r ia  o contorno de 

lo s  t a l l o s ,  según e l  medio adoptado en la  primera m od if ica c ión  

y esos mismos a g u je r it o s  combinados con e l  procedim iento de 

115. v a c io  de la  segunda m o d if ica c ió n  que juntamente permiten e l

f á c i l  r e l le n o  de los  m ateria les por d i fe re n te s  puntos, asi c o ­

mo e l  rápido y t o t a l  secado d e l adhesivo in yectad o , p re s c in ­

diendo, s i  es n e ce sa r io ,  de la s  aberturas o poros que arrancan
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de las  dos extremidades de lo s  t a l l o s ,  e l  procedim iento o b je to  

de la  patente p r in c ip a l  se hace extensivo o se a p lica  también 

a l  malaca y a otros  vegetales  como la  caña c o r r ie n te ,  a s i  como 

a la  llamada americana o bambú, que están compuestos de una c o r ­

teza más o menos só l id a  r e l le n a  o no de substancia p orosa , aun­

que d ichos poros , s i lo s  hay, no estén d ispuestos  en sentido 

lo n g itu d in a l  como en e l  junco, y lo s  t a l l o s  presenten nudos que 

in tercepten  a in terv a los  v a r ia b les  e l  paso de dichos poros o 

hu ecos .

N O T A

Se r e iv in d ic a  como o b je to  de e s te  C e r t i f ica d o  de A d ic ión : 

la En e l  procedim iento o b je to  de la  patente p r in c ip a l ,  la  

m o d if ica c ió n  con s is ten te  en p r a c t ic a r ,  mecánicamente o a mano, 

a g u je r it o s  ca p i la res  o del diámetro requ erid o , en la  co rte za , 

p e r i f e r ia  o contorno de lo s  m ateriales a t r a ta r ,  debidamente 

d istan ciados  entre s í  y d ispuestos en sen tido  tra n sv ersa l,  

o b l icu o  u o tro  con r e la c ió n  a l  e je  del t a l l o ,  de modo que por 

lo s  poros de las  extremidades y por lo s  a g u je r it o s  de r e fe r e n ­

c i a ,  se consiga un secado más rápido y completo del adhesivo 

que penetra y se deposita  en todas las porosidades de lo s  ta ­

l l o s ,  por la rgos  que sean é s to s .

2e En e l  procedim iento o b je to  de la  patente p r in c ip a l ,  la  

m o d if ica c ió n  con s is ten te  en emplear e l  v a c io  combinado con la  

m o d if ica c ió n  a que se r e f i e r e  la  r e iv in d ic a c ió n  primera, como 

medios para conseguir e l  r e l le n o  más rápido  y p e r fe c to  d e l  ma­

t e r i a l  y una producción il im ita d a  a un co s te  in s ig n i f i c a n t e ,  

según se d e ta l la  en la  memoria que a n tecede .

39 La m od if ica c ión  con s is ten te  en hacer extensiva  la a p l i c a ­

c ió n  del procedim iento ob je to  de la  patente p r in c ip a l  combinada 

con las  m od ifica cion es  o b je to  de la s  r e iv in d ica c io n e s  primera y
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segunda, a l  m aterial denominado malaca y a otros  v egeta les  

150. como la  caña c o r r ie n te ,  a s i  como a la  llamada americana o 

"bambú, según se d e t a l la  en la  memoria que antecede.

'  4& M od if ica cion es  en el procedim iento para hacer más

con s is ten te  y por lo  tanto  de mucha mayor s o l id e z  y r e s i s ­

t e n c ia ,  e l  junco descortezado o s in  descortezar  que se usa 

155. para la  fa b r ic a c ió n  de muebles y o tros  a r t í c u lo s  ob je to  de 

la  patente p r in c ip a l ,  según se descr ib e  y d e ta l la  en la  me 

moria que antecede.

Barcelona 18 de J u l io  de 1936,
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