menmoria descriptive (ue se acompafia & la Solicitud de raterte
de Invencidn por VEILUL afics, s favor de D e gea &Lktien-
gesellschaft (wuergesellschatft), re-
sidente en berlin U.Ll7 (&4lemsnia,, por: "UI PROCEDILILETO [AFA
ADHERIR Ty FPILTRO Do THJIIDO YLOWh i L LA Caidlh Db UL PILLT
JEOTECIOR Db La HOSPIHLCICLY, presentade. en el hinisterioc de in-—

dustria y Comercio.

o .08 Piltros protectores de la resuiracidn, que van pro-—
vistos de un filtro de tejido flotante Tcimado de fibras,se
presentan con frecuencia fuges entre le pered de la cajs del filtro
v el borde del filtro de tejido flotante en forme de disco. ror
5 elio se ha propuesto,antes de colocar el fintro de tejido flotante,
apilcar sobre la pared de la caje del filtro une colae de fécil
soridificacidn, colocar el filtro de tejido flotante después de
la so.idificacidn de la ccla, pegéndolo por colentaniento de la
caje del filtrc yue hace entrar en cccidn a la cola.

10 Ll procediriiento conocido tiene inconvenientes en distintos
aspectos. .ara aplicar scbre le pared ¢e la caja del filtro la cola
de fécil soiidificacidn, hay que colentar previemente la pared
nara que la cole quede aplicade con uniformided. lor otra parte,

para la aplicacidn de ia cola en estado 17¢uido se necesite une

',__l
wn

centidad de cola relativarente considerable. iero la cola consta
de una nezcia e ceras [ I'esinas que Lan de ser consideradas como
materias gue es preciso econoriizar en caso de guerra.

108 inconvenientes deli procediniento conocide guedan elimins—
dos por el invento. wa adresidn del filtro de tejido flctante se

20 efectda, sepdin el invento, ajilcanco sobre el borde del filtro,

por pulverizacildn, une materiea finemente pulverigzada,que en el
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solidifica,0r ejemplo colofonia,

colocando en la caja el filtro de tejido flotante en este estado

& haciendo fluir a iea cola,sxistente en forue de polvo,por calen-—

tariento de Lla caja del Tiltro desde el exterior. Como er didretro
el filitro, antes de ser introducido en la caja del Iiltro, es aigo
ngyor que el difwetro interior cde la caja del filvuro,las disposicig
res del invento garantizan una fijacidn segure y sin fugas del fil-
tro sobre lu pared de la caja.

Las ventajas del procedimiento se haiien tanto en el insigni-
ficante consumo de cola cormo tawbién en la circunstancia de que,por
el contrario del procediniento conocido, la caja del filtro sclawen
te hea de ser calentada wna ves. La pulverizacién de los bordes del
filtro de tejido fiotante puede erectuarse inrediatamente después
¢e la fabricacidn del filtro. Como la ccia pulverizada esté adnerida
con gran consistencia sobre las fibras deli filtro, este filtro de
tejido flotante puede ser aluacenado en estado pulverizado,hasta

¢cue sea coiocado en la caja del fiiltro.

e reivindica como nwevo y de propie invencidn:

Lun procedimiento pare adherir un filtro de tejido flotante
en la caja de un filtro protector de la respiracidn,ceracterizado
porr que ei borde del filtro de tejide flotante de forma de disco,
cuyo didnmetro es algo mayor que el didumetro interior de la caja
del filtro, es pulverizado con unc muteria adherente en polve fino,
por ejemplio coloronia, colocanco el filtro de tejido flotante en
la caja del filtro 7 calentando la pared de este caja hasta que la
mnateria adherente comilence a fiuir,

listu patente recae sobre "UI PLOCEDILIENTO rABA ADERRIE UN

PILTRO DU TBJIDO FPLOTAIME ER L& CAJA Di UN FILTRO YROTECLOR DE LA




5 CENTDMOS
oG vy

AT

PESPIALCICH", couo queda descrito en le presente nmeroria ¥ carac—

terizado en la en la anterior hota,
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‘L«adrid,,/ﬁ de agosto dg 1936,
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