10

¢142%g9*

HMEMORIA

b

DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn, por veinte afios, por: " Horno pa -

ra cestilar a baja temperatura o coquizar combustibles en capa

plana * a favor de Don Ctto

mania/ Oskar Hoffmannstr.

(2]
i
.

6.

[}
..
"

Hellmann, residente en Bochum /Ale -

Para la faoricacidn de co.ue de trozos de diversos ta -

mafios en un mismo y solo horno se ha propuesto ya introducir el

carbdn en moldes del tamalio requerido y en ellos comprimirlo cuan-—

to fuese necesario, Segun estos m€todos conocidce, el material

introducido en los moldes
reposo durante el proceso
ésta se pone gradualmente
forimm usual en la tdcnica
llevan chapa en el fondo,

tamente sobre el suelo de

S¢e

de

deja en la cdmara de destilacidén en

1z misma destilacidn. 1a cdmara de

a la temperatura de destilacidn en la

de
de

la

los hornos de coque. Los moldes no
manera que el carbdn se apoya direc -

cémara de destidacidn; por arriba se
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cierra el molde mediante una tapa perforada,

Segin el presente invento el material de destilaciodn
se introduce en moldes andlogos sin placa en el Tondo, Sin embar -
go, los moldes se uisponen desplazavles, En el movimiento de avan-
ce de estos moldes el meterial de destilacidn apoyado directamen -
te sobre el suslo cadentador atraviesa por las diversas zonas de
tempe ratura,

Cisrtamente cue ya antes se ha intentado hacer que el
material de destilacidn se traslade a través del mecdnismo desti -
lador. Pero, segun les propuestas hasta ahora hechas el material
se introduce en moldes ccu placas en el fondo, Bsto tiene el de -
fecto de aprovechar mal el calor. Ademds tampocoO es posible el
vaciado automdtico de las diversas celdas conservando su posiciodn
primitiva. Segun otras oropuestas de esta clase se ha dispmesto
moévil la superricie ael fondo que sustenta al material, sin em -
bargo esta Ultima construccidn ofrece grandes dificultades en la
conformacidn de los aparatos y en el manejo de la instalacidn,
Zntre otras cosas exige juntas especiales, como, por ejemplo, ta -
zas de iumersién o similares, Ademds naturalmente las partes mé -
viles estdn sometidas a fuerte desgaste.

Bl presente invento sprovechando perfectamente el ca -~
lor pemite emplear una construccidn de todo el horno estaciona -
ria sin ningunes juntas méviles. Conduciendo los diversos moldes
en circulo o mediante retroceso paralelo al punto de partida se
permite el vaciado y llenado de los moldes en servicio cont inuo.
1,08 bastiuores de guia permanecen siempre en canales de cédmara
ca lentados indirectanente., Los moldes se apoyan de manera gque
con un solo molde se mueven simultansamente todos o al menocs va -
rios dae ellos.

En lugar de una tapa se montan sobre el molde placas

de clerre estacionarias y estas preferentemente solo se prevén
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en los puntos en gue conviene tapar el material, Estas placas
de recubrimiento estdn b_ogueadas en la direccidn del movimien -
to de los moldes pero se apoyan méviles verticalmente, Por una
parte tiemen por oujeto coponerse a unz dilatacidn demasiado fuer-
te del cogue siendc sxcesiva la presidn de esponjamiento en el
periodo de fementacidn v ademds el impedir toda fijacidn prema -
tura y excesiva de cvalor por el material en la zona censible a
la temperatura por la paxte superior. En touos estos correspon —
dientes puntos se aislan por esc las placas de recubrimiento con -
tra la radiacidn témica,

Por regla general el método reivisndicado se llevard
a la prdctica disponienio superpuestos varios sistemas., Cualguiez
ndmero de .dmaras igusles de horno superpuestas permite su ser -
v icio simultdneo y tambidn el cargarse y vaclarse en el mismo pun
to del horno con un mecdnismo comin de carga y vaciado. También
10s diversos tiros de calideo de los diversos pisos se unirén en -
tre si de manera que €l calor de escape pueda aprovecharse en
lae forma més ecdaomica para caldear 1os diversos pisos,

El carbdn fino se recomie;da, antes de introducirlo
en los moldes y coquizar.o, someterlo primeramente a un trata -
miento térmico previc calentandolo a 10C-250", pues de esta for -
ma se obtienen productos més valiosos,

21 invento se explicard mds detenidamente en los
e jempios de egjecucidn ilustrados en los dibujos:

la hoja I, presenta en planta alversas secciones, a
saber,la A-B, por la cdmara del horno y por los moldes de basti -

dor rsunidos en un circulo:

la C-D, también por les vdmara dael horno, pero por en -

cima de los moldes: La Z-F, por los canales calentadores y la ¢-H,
por los canales Ge escape.,

La hoja II, »resenta dos secclones perpendiculares,
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a saber, la J-K, por el riecanismo motor de toaos los moldes y la
i-li, por la estacidn de carga y por el mecdnismo comin de descar -
ga 1lpterior de las celdas y tambidn por los puntos de salida de
los gases de la uestilacidn, .
1 carbdn resbala desde la Lorre —a- de aprovisiona -
miento a la cdmara de distribucidn -b-, desde la que por hélices
transportadoras -c- se lleva a las cajas ae carga -d4- 7y desde
aqui a los moldes -—e-, Lds moldes de marco —e~ de forma de sec -
tor, reunldos en el presante ejemplo de ejecucidén en un circulo
mediante une corona wentade -h-, se forman meulante fuentes ra -
diales con correspondiente limitacidén exterior. Se apoyan sobre
una placa circular estacionaria gue se coastruye como superficie
ce caldeo. La carga y vasiado de cada una de las celdas méviles
se realiza siempre en el mecdnismo estaclonario de carge y des -
carga. il cogue que vae de los moldes desde todos los plsos va
a parar a una salida comdn -f- de las celdas y desde aqui llega
al mecdnismo transportador —fl—. fn el recorrido de transporte
puede el coque enfriarse convenientemente. El avance de los mol -
des llenos del material se realiza gracias al agarre de varias
ruedas dentadas -g- asentadas sobre un eje comin y accionadas,
en la corona denvada extsrior -h—. Para la ulterior vonduccidn
de los moldes se prevén también rouillos de guia -i- en varios
punt os de ia& trayectoria interior.
w1 caldeo se realizard preferentemente calentando
primero la cdmara mds baja del horno y conduciendo luego los ga -
ses de escape &l piso inmediato agregando gases calentadores
nds valentados con objeto de obtener la misma tegperatura en ca -
da piso, De esta forma puede aprovecharse el calor de escape
Ge Los gases calentadores para vodos los pisos, Una cantidad de
gases calentadores circulantes correspondiente a la cantided de

gas cagentador nuevamente introducida, se evacua del mecdnismo
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cou objeto de impedir tode acumulacidn excesiva de gases calen -
tadores. Bl calor sensible de los gases calentadores evacuauaos

gel piso mds alto y de loe intermedios puede naturalmente aprove -
charse =zn cualguier forma.

En o sobre 1os puentes radlales de los sectores ues -
cansan ademde en los puntos de carga y descarga unas placas de
lastre © cudlerta -s—, las cuales han de impedir toda hinchazbn
o esponjamisnto excesivo del material de aestilacidn. Zstas pla -
cas se disponen Ge maaera que no perjudiquen la movilidad libre
de los moldes. Para ssiue objeto pueden moverse hacia arriba, pero
estdn blogueadas en le direccidn ae rotacidn, Con sus canios e€X -
teriores perforacos u ondulaaos se unen entre s{ y de esta forma
pemiten a los gases ae dsstilacidn pasar & la cdmara de escape.
Aislando estas placas puede evitarse toda eccidn exvesiva del ca -
lor supericr. ista medaida es de importancia egpecial, ya que en
el primsr periodo de fermentacidn se debe impedir todo celenta -
miento excesivo de la capa superior del material para impedir la
Tormacidn de espuma, Bs, por consiguiente, necesario que en esta
fase del proceso de asstilacidn en seco del varbdn la calefaccidn
se realice principalmente solo desde el suslo, con objeto de gue
los gases desarrollados en la capa inferior encuentren més facil
galida.

®1 horno puede accionarse adaptandose a las condicio -
nes en ceda vaso existentes, pero especialmente adaptandose a ;a
naturaleza del carodn, bien con igual o con velocidad varisble
durante uns circudacién,

Los gases we la destilacidn pueden evacuarse separada -
mente en cada piso y, dado el vaso, también por diversos puntos
dentro del piso.

Otro e jemplo dGe ejecucidn del invento se ilustra en

las hojas III y IV, seguir. las cuales el movimiento de los moldes
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de marco no tiene lugar en Torma circular, sino en retroceso pa -
rale.o,

La hoja IIiI, presenta en planta una seccldén por un
espacio de dobies cdmaras con puntos de carga y vaclado en un la -
do, wmientras qgue en €l Otro lado se lilustran en seccidén los tiros
o canales calgntadores, Sobre la planta se dibuje una seccidn
longitudinal G-H, con las cdmaras del horno, los canales calenta -
dores, la carga y vaclado y con las uiones entre los canales de
las diversas cduaras.

La hoja IV, reproduce una seccidén A-B, de la planta
por cuatro vdmaras con estacidn para la carga del carbén y une
seccidn C-D, por el mecdnismo de vaciado,

Bn la planta se ilustra también un esquema del blo -
que del horno como seccidn por una de sus cdmaras dobles.

Todos los moldes de marco —1— de todas las cdmaras
del horpo se mueven durante el periodo de fermentacidn a traves
de las dos cdumaras —-a— y -b— de tal manera que por el movimien -
to simultdneo de avance de cada bastldor extremo se mueven con -
juntamente los moldes situados por aelante. El meterlial de des -

tilacidén se conduce hacia atrds a través de cdmaras dispuestas

paralelamente entre si, En ambos extremos se efectla el despla
samiento lateral de los bastidores extremocs a la cdmara paralela
cont{gua desde -a—- & -bs ¢ lnversamente.

Toaos los moldes estdn abilertos por arriba y abajo.
o1 carbén'introducido se encuentra en capas de pequefla altura so -
bre la tape superior de los elementos .alentadores -<-, que COMO
tales forman el suelo calentador, Ectos elementos calsntadores
-Z— constituidos por diversos cuerpos huecos de igual forma y ce -
rraGos en s1 mismos, iorman paTra las dos cdmeras paralelas los

suelos ael horno o las tapas superiores ue las cdmaras,

Ll carbdn molido y previamente seuado se introduce
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para cada ologue del horno en un depdsito de carga -5- sobre el
misno. Sste dltimo se une a la torre de carga del varbdén que a -

t raviesa todos los pisos, y por la gue el carbdén corre a los mol -
des. La carga y descarga de los moldes -1- se efectua durante el
aesplazamiento longitudinal que simultaneemente proiuce un movi -
miento de los mecdnismos -%— previstos dentro del de carga del
sarodén. Asl se logra al mismo tiempo que esta carga se comprima
en los moldes. Z1l vaciado se resliza con auxilic de placas -9-
movidas peribédicamente hacia arriba y abajo, pues dichas placas
gon sus apéndices previstos por la cara inTerior golpsan repeti -
das veces a pequeflas dis*ancias sobre el material fermentado in -
troducido. Las caras superiores de estas placas -9- son lisas y
sirven de superficies de ueslizamiento de los trozos de carbén

gque caen, wa expulsidn se favorece por el movimiento rotatorio

a impulsos de las placas -9-. De todas las cazaras del horno se
trasladan los troros de carbén a un pozo o torre colectora comin
-10-, que por avajo desemboca en una sallde -%l- de las celaas,

la cual permite la expulsidn hacia afuera con un clierre herméti -
co al aire respecto a la cdmara del horno, Los desplazamientos
longitudinales y transversales de los moldes -l- se separan suce -
sivemente, pero para todas las cdmaras se realizan conjunta o
sucesivamente, y esto mediante €mbolos de presidn que se gulan
hermetivamente a través de la pared de las cdmaras,. Unas mdqui -
nas ue presidn -1lz-, por fuera del blogue del horno accionan a

H

estos exnbolos,

!

os gases de la destilacidn se sacan de las cdmaras
colectoras —-13- y =1l4— por amoos extremos del horno y de aqui se
evacuan para su ulterior elasboracidém, las placas de recubrinmlen -
to -15- blogueadas en la direccidn del movimiento de los moldes,
se prevén solo en las zonas del norno, en las que se uemuesira

ser necesario actuar contra la presidn de esponjaemiento y el pro—

curar también proteger al material de toda radiscidn prematura
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y demasiado elevada de calor desde arriba.

ia proauccién de las cantidades de calor necesarias’
para el fuego iaferior se realiza en unoc de Llos lados longitudi -
nales del blogue del horao con un ndmero convenlente de puntos
de combustidén iguales -16-, Los gases calentadores evacuados de
los elementos de caldeo —-2- se conducen por piezés de unidn -19-
a los elementos calentadores superpuestos -2- de la cdmara inme -
diata, despuds que se haya compensado el aescenso de temperatura
agregando nuevos gases calentadores de temperatura més alta., Los
gases calentadores necesarios adiclonalmente se producen en pun -
tos de combustidén adicional -17- hechos de mamposteria y se dis -
tribuyen en los elementes calenftadores de la cdmara immediata que
se ha de calentar juato con el calor de esuape de la camara in -
ferior. De esta Torma se realiza una calefaccidén uniforme de w0 -
das las cdmaras, con 1o que se obtlene un alto aprovechamient o
del calor de escape. LOZ gases en exceso se evacuan por canales
especlales ~-l.— gue se prevéﬁ para cada piso. Z1 calor de esvape
del piso supérior v de los canales -1&- se conduce por un vanal
colector —20- a un vambiador térmico -21- para aprovecharlo agui
en el caldeo previo del aire., Los gases enfriados en el cambla -
dor térmico se conducen luego por el canal 24 a los pumtos de
gombustién -16— por -1l6a— con el fin ae mezclarlos con los gases

calentadores,

La presente solicitud de patente consta de las sigulen-
tes relvindicaciones:
1. - Un homo para destilar a baja temperatura o co -

quizar combustibles en capa plana y en uma cdmara de horno esta —
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cionaria, apoydndose el material de destilacidn en moldes planos
sobre el suslo calentador estacionario, caracterizado por la dis -
posicidn de moldes desplazables sobre el suelo calentador sin pla -
ca en el fondo, en 10s cuzles el material introducido atraviesa

en su avance las ulversas zonas de ‘temperatura, apoydndose direc -
tapente sobre el suelo calentador.

2, - Un horno segun el punto 1, caracterizado porque
con un moide unico individual se nmueven simultdnearente todos o
al menos varios de los mcldes de marco,

8. - Un hornc segdu los puntos 1 y 2, caracterizado
por la Gisposicidn estacionaria de los puntos de carga y descar -—
ga, a los que vuelven los alversos moldes bien por avanzar direu -
larmente, bien por retroceder peralelarente.

4, — Un horno segin los puntos 1 & 3, caracterizado
porque se disponen supsrpuestos varios mecdnismos de destilacidn
con punto comdn y estacionario de carga y descarga y con tiros
o canales calentadores comunicados entre si,

5, — Un horno segin los puntos 1 € 4, varacterizado
por la disposicidn de placas de recubrimiento, las cuales estdn
blogueadas en la direccidn del movimiento de los moldes, pero pue-
den moverse verticalinente.

6. — Un horno segun los puntos 1 4 5, caracterizado
porque las placas de recubrimiento se protegen ¢mpleando material
aislador adecuado en la zona sensible a la temperatura contra el
calor de raciacidn del suelo calentador de la cdmara situada por
encima,

¥. - Un horno segun los puntos 1 & &, caracterizado
por la disposicidn de un mecanismo preintercalsdo, en el que el
material de partida se calienta previamente a 100 - 2502,

8. — " Horno para destilar & baja temperatura o coqui —

zar combustibles en capa plana " segUn se describe y reivindica

‘
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en esta memoria Gescriptiva y se ilustra con los planos que a la

.0

misma se acoupaiian.
Consta esta descripcidn de diez hojas foliadas y es -

critas a mdquina por una sola de sus caras.

Madrid, a Y2 de Agosto de 1936, -
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