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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

| # que se acompaña

a 1» so lic itu d  de

una PATENTE DE INVENCION por VEINTE AÑOS en España, por 

«PRENSA PARA LA FABRICACION DE VIDRIO INASTILLABLE COM­

PUESTO DE VARIAS CAPAS” , —------------- --------------------------
a favor de

Don Adolf Kampfer.- H erbartstrasse 16 .- BERLIN-CHARLOT- 

TSNBURG (Alemania).------------------------------------------------

El presente invento se re fie re  a una prensa para fa  

bricar v idrio  in a s t i l la b le , compuesto de varias capas, 

y comprende un bastidor e lá s t ic o , dispuesto entre lo s 

punzones de la  prensa, cuyo bastidor forma con los pun- 

5 zones un recipiente que puede vaciarse  de a ire , y que 

durante la  operación de prensar recoge e l  conjunto de 

m aterial. V idrios combinados de varias capas deben pren 

sarse  dentro de un espacio de aire para que durante e l  

proceso no se formen burbujas de a ire  dentro del mismo. 

10 Puesto que l a  sa lid a  de a ire  del citado recip iente se
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llev a  a cabo hasta conseguir prácticamente e l  vacío com
j
p leto , re su lta  que a la  presión que se e jerce sobre los 

punzones por un medio gaseoso, líquido o mecánico, se 

añade durante la  aspiración  de aire la  presión atmosfé­

r ic a  sobre e l  punzón móvil. Dicha presión atmosférica 
! , , 
¡no está  controlada por los d isp o sitiv o s de interrupción

i de los demás medios de presión que actúan sobre e l  pun- 

jzón, sino que actúa sin  lim itación  ninguna, siendo de 

!bastante importancia. Con e l f in  de compensar dicha pre 

sión atm osférica, se ha propuesto el empleo de c i l in ­

dros de medios de presión, dispuestos entre punzón y 

contrapunzón, apoyándose los émbolos de dichos c ilin dros 

entre los dos punzones, y poniendo en comunicación su 

fuente de medios de presión con la  bomba de hacer e l  va

25 c ío , de ta l  suerte que e l  efecto  de la  primera compensa 

o anula e l  de la  segunda. Por consiguiente la  presión 

e je rc itad a  sobre e l  conjunto, depende ya únicamente de 

la  presión graduable del punzón móvil.

Los citados cilin dros con medios de presión ad icio-

30 nales tienen en la  p ráctica c ierto s defectos. La consis, 

tencia o la  viscosidad de los líquidos usados dentro de 

los c ilin d ro s están  su je ta s  a variaciones considerables 

debidas a la s  diferencias o cambios de temperatura.Otro
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inconveniente lo  constituye e l  hecho de que debido a l  

calor y presiones elevadas, lo s manguitos de empaque de 

cuero o de caucho se desgastan rápidamente haciendo ne­

cesario  su cambio obligado una interrupción del funcio­

namiento de la  prensa.
Con arreglo a l presente invento, se pre ve ̂ d i s p o s i ­

tivos que persiguen el f in  de u t i l iz a r  directamente, pa 

ra  prensar e l conjunto de v aria s capas de m ateria l, la
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presión atm osférica producida por depresión dentro del 

espacio lib re  de a ire . Además, e l  correspondiente d is­

positivo  debe tener t a l  forma que permita sumar, s i  fue 

ra  preciso , e l  efecto de la  prensa a l de la  presión a t­

m osférica. E l d isp o sitiv o , con arreglo a l presente in­

vento, tiene la  ventaja de su mayor economía y la  de po 

der graduarse con mayor p recisión . Esta ultim a p o s ib ili  

dad asegura la  mejor conservación del m aterial de que

se compone e l bastid or.
El invento consiste en que e l  punzón móvil queda pa 

rado mediante un tope regulable -dispuesto en e l y que 

coopera con un contrasoporte f i jo -  tan pronto como e l 

bastidor comprimido se halle apretado herméticamente 

contra e l  punzón f i j o ,  efectuándose a continuación la  

presión sobre el conjunto de v aria s capas de m ateria l, 

encerrado dentro del bastid or, bajo la  in fluencia de la  

presión atm osférica creada por depresión, maniobrando

adecuadamente e l tope regu lab le .

E l dibujo adjunto i lu s tr a  un ejemplo de ejecución:

La F ig . 1 muestra en elevación una prensa de doble 

punzón provista del d ispositivo  con arreglo a l presente 

invento.
La F ig . 2 muestra en corte la  barra del tope con su 

rosca .
La F ig . 3 es un corte según la  lín ea  A-B de la  Fig.fe.

La prensa se compone del punzón f i j o  a, del punzón 

móvil b y la  pieza tran sversa l f i j a  c. en e l  extremo su- 

nerior del c ilin dro  de la  prensa. mntre ambos punzones 

a y b se ha dispuesto un bastidor d de m aterial e l á s t i ­

co que a l  acercarse los dos punzones, y bajo se presión

cierra  herméticamente un espacio in te r io r , mi conjunto
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formado por v arias capas de v idrio  e se apoya en e l  ta ­

blero del punzón móvil b.

Unida a l punzón móvil b hay una barra-tope f  que pa 

sa  por una abertura de la  pieza tran sversal f i j a  c. y 

termina en una tuerca £ , mediante la  cual se puede gra­

duar la  posición e ficaz  de la  barra-tope.

Dicha barra f  e stá  unida con e l punzón móvil b por 

una rosca fl-k, cuya parte tra se ra  k e stá  fijamente uni­

da a l punzón b.

Por encima de la  pieza tran sversal g hay otro s i s ­

tema de rosca _i. La parte roscada f^ es desplazable 

axialmente y comunica con la  barra tope f  y la  parte _i, 

que forma un to rn illo  sin  f in , descansa en e l cojinete 

k, unido fijamente con la  pieza tran sversal c> Dicho 

to rn illo  sin  f in  jl termina hacia fuera en un manubrio 

o volante de mano que no se representa.

Por encima de la  rosca de tuerca k se ha previsto 

en e l punzón móvil b una cámara, en la  cual se puede in 

troducir e l extremo roscado de la  barra-tope f .  Hacien­

do g ira r  e l e je  del to m il lo  s in  f in  i^ as variable la  

posición ax ia l de la  barra-tope f  con relación  a l pun­

zón móvil b, haciendo g ira r  e l to rn illo  s in  fin  i  la  

rueda f , la  cual a rra s tra  a su vez la  barra tope f  ator 

n illán d ola en la  parte tuerca k del punzón móvil b.

lili d isp o sitiv o , con arreglo a l invento, funciona co 

mo sigue:

Una vez colocado en la  mesa del punzón móvil b e l  

conjunto de m aterial, dicho punzón móvil, bajo la  in­

fluen cia del medio de presión, que actúa sobre e l  embo­

lo , se mueve hacia e l  punzón f i j o  a , hasta que e l  b a stí 

dor de m aterial e lá s t ic o  queda cerrado herméticamente
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entre ambos punzones. Durante e l  desplazamiento del punj 

| zón móvil b la  tuerca £  de la  barra f  se gradúa de t a l  

: suerte que queda determinada la  posición de parada del j 

punzón móvil por la  del tope £  de la  barra f  con re ía -  j 
o ion a la  cara in ferio r de la  pieza tran sversa l c . A ¡ 

¡continuación se interrumpe la  alimentación de medios de; 

i presión de los c ilin d ro s del embolo pasador, y se efec-j 

: túa la  presión necesaria sobre e l  conjunto e mediante 

la  presión atm osférica que aumenta a medida que crece j 

la  depresión dentro del espacio cerrado. Para que sur- j 
, ta efecto  dicha presión atm osférica, basta con hacer gi¡
i i
¡ rar en una dirección y durante la s  operaciones de vaciai* 

de a ire  e l  espacio cerrado, e l  eje del to rn illo  s in  finj 

jl, para que aumente de este  modo e l  efecto  de tope, en | 

sentido longitudinal de la  barra f . Mientras que tenga ; 

e f ic a c ia  la  presión atm osférica, e l punzón b sigue mo- ¡

viéndose hacia e l punzón f i jo  a. mn cuanto se pare di- j
cho movimiento, la  construcción de la  barra-tope f  y de¡ 

i  sus dos sistem as de rosca permite continuar e l  movimienj 

to del punzón móvil alimentando de nuevos medios de prej 

! sión los c ilin dros de ambos punzones. ¡

Lo esen cial del invento consiste en que e l  movimien; 

i to del punzón móvil queda lim itado, por un d ispositivo  |

da tope, a l curso necesario para formar un espacio a va;

; c ia r  tendiendo entre ambos punzones e l  bastidor d, y ade 

; más en que es variable e l alcance del d ispositivo  de ¡ 

tope. |

Otra c a ra c te r ís t ic a  e sen cia l del d ispositivo  consis;
i

te en que e l  sistem a de roscas para v ariar e l  curso delj 

tope no excluye e l  movimiento del punzóp. móvil bajo e l  

efecto  de un medio de presión que actúa sobre los émbo-
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!los de presión.

N o t a
En resumen; la  PATENTE HE INVENCION que se s o l ic i t a  

por VEINTE ANOS en mspaña, recaerá sobre la s  reiv indica 

ciones sigu ien te s:

, 1 .-  Prensa para la  fabricación  de v idrio  in a s t i l la ­

b le , compuesto de varias capas, provista de un bastidor 

e lá s t ic o , dispuesto entre los punzones y que con e llo s  

forma, durante e l  proceso de prensar, un recip iente que 

puede vaciarse  de a ir e , caracterizada por e l hecho de 

que e l punzón móvil b queda parado mediante un tope re­

gulable (f-g )  unido con e l ,  y que coopera con un contra 

cojinete f i j o  (c ) , efectuándose dicha parada tan pronto 

como e l bastidor plegable (d) quede tendido hermética­

mente entre lo s dos punzones (a-b j ejercitándose a con­

tinuación e l  efecto  de presión u lte r io r  sobre e l conjun 

to de varias capas de m aterial dentro del bastidor bajo 

la  influencia de la  presión atm osférica que, debido a 

la^firesión, actúa sobre e l  punzón móvil (b) de acuerdo 

con e l  cambio de posición del tope.

2 .  - Prensa según reivindicación  1, caracterizada por 

e l hecho de que la  barra tope ( f - g j ,  mediante rosca (f^ -  

k) e stá  unida con e l punzón móvil (b) y porque en su po 

sic ió n  ax ia l con relación  a aquel, es graduable mediante 

un sistem a de rosca ( f^ - i)  del cual una parte (f^ ) está  

unida desplazable axialmente con la  barra-tope.

3 .  - Se reiv ind ica por último, como objeto sobre el

que ha de recaer la  PATENTE DE INVENCION que se so lio i-
¡i
ta ,

«PRENSA PARA LA FABRICACION DE VIDRIO INASTILLABLE COI- : 

PUESTO DE VARIAS CAPAS».

-  6  -
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Todo conforme queda expresado en la  presente memo 

r ia ,  que consta de s ie te  hojas e sc r ita s  a maquina por 

una so la  cara y planos que se acompañan.

Madrid, 10 de agosto de 1936.
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Don Adolf Kartofer. Dos láminas. Lamina Ia
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Jon Adolf Kámnfar. Dos laminas. Lámina 2a .
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