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MEKMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATEDNTE DX INVIEHCIODN
en
EspPaAafFa
por VEINTE afios
a nombre de G. POLYSIUS AYTIENFESTELLSCEAFT, constitui-
da en Alemania y establecida en DISSAU, Alemanig, por
"UN PHROCEDIMIENTO PARA EXTRAER O DISYRIBUIR CON UNIFOR-
MIDAD SUSTANCIAS FARINO3AS O ARANULO3AS D7 TODAS CLA-
ST3, DZ LOS REICIPIZNTES DI PROVISIONES, SILOS, DESCAR-
FADERO3 O SIMILARES™.
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En la industria es necesario muchas ve-
ces extraer articulos harinofos o granulosos de reci-
plentes o0 silos y conducirlos a unag mAguina de trabajo
anexa 0 repurtirlos con uniformidad. Citaremos Gnica-
mente el reparto, por e jemplo, de carbonilla en hogares
de calders u hornos abiertos industriales, o la dis-
tribucidn de artfculos molidos en mdyuinas de envase,

u otros fines de aplicacidn anilogos. =n estos casos
ge plantea siempre el problema de extraer el correspon-
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diente artfculo uniformemente de un depdstto para con-

ducirlo a la siguiente fase de trabsajo.

Para resolver este problema e han uti-
lizado hasta ahora los mas diversos aparabtos y dis-
positivoe. Por ejemplo, se emplean ruedas de celdas,
que pueden disporerse horizontal o verticalmente, o hé-
lices de extraccidn corn unu 0 mas roscas helicoidales
que corren er una camara cerrsda. Todos los digpositi-
vos empleados hasta ghora no han podido resolver el pro-
blema sino miby imperfectamente, ya guse los mismos extra-
{fan el articulo con bastante uniformidad en cuanto al
como las ruedas de celdas

volumen, , PETO 1n0O &n cuanto

al peso. ILa razln de este defecto es gue el articulo,
existerte por ejemplo en un depdsito o silo, no tiene en
todas las capas igual peso por volumen, aungue por 1o
demis tenga iguales propiedades quimicas o ffsicas.
Debido al peso y la presidn de las capas de material
colocadas unas sobre otras en un silo, las capas infe=-
riores a igualdad de volumen estarin siempre mas com-
pactas, o0 sea Que seran siempre mas pesadas por unidad
de volumen que las capas superiores. El grueso y por
tanto el peco por volumen, oscila tambien cor la dura-~
cidn del almacenaje, puss demuestra la experiencia que
un artfculo almacenado mucho viempo estd sienmpre mas
compacto gue otro almacenado durante un viempo mas cor=
to. Por esta raszdn en todos los aparatos de extraccidn
y dosificacidn hasta ahora empleados el peso por volu=
men de la cantidad de material extraida o repartida osci-
laba constantemente, incluso cugrdo desde el punto de
vista del volumen se coneeguia un buen grado de unifor-
midad. Por tanto en todos los dispositivos hasta ahora
conocidose la cantidad repartida al empezar a vaciarse un

depésito lleno es siempre mayor en cuanto al peso gue al
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final de la evacuacidn de dicho depSsiEb? A esto se afia-
de otra desigualdad, jue se produce, poryue, en to-

dos los sparatos de extracciln y dosificacidn hasta
shora empleados, €l material a extraer pasa ripida-

meuta a ratos y por tanto determina un suninistro
desigual.

Bl inverto evita los inconveniertes
mencionados por cuanto el material exisiente en el de-
pbsito, antes de extraerlo o repartirlo, se convierte
en todas sus capus por interposicidm o por inyeccidn,
por € jemplo de aire o de gzases, en un mabterial de igual
peso por volumen y cantidad. ZXsta transformacidn del
material en reposo epn sl deplsito en un material de .
igual peso por volumen y cantidad puede practicurse
e el interior del depSsito mismo, 0 tambien adecua-
dzmente dentro de un aparsto de extraccidn especial,
diepuesto, por e:icmplo, debsjo del depdsito. ILa in-
terposicién de aire o gas comprimidos en el material
se hace adecuadamente emplegndo materisles porosos,
como piedras de filtro o eimilares. %l aire compri-
mido se inyecta a presidn al travée de dickas pie-
dras de filtro y asi atraviesa el material en estado
de divisidn infinitamente fino. Retas sustancias po-

rosas pueden colocarse en el fondo del deplsito, o

tambien en las paredes laterales, 8Si para transfor-

mar €l material e€n un material de igual peso por vo-
lumen y carntidad se dispone un dispositivo de extrac-
cibn especial como en el presente ¢ jemplo, dicho dis-
positivo se provee tambien de dichas custancias poro-
sas, Para garantizar la extraccidn 1lluna y répida

del materisl transformado del aparato, se favorece di-

cha extraccidn con un medio gaseoso adicional, que ac-
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sale del depdsito o del aparuto extractor, XHsto pue-

de lograrse, por ejemplo, con un tubo de tobera o

con una especie de tobera anular, desde la cual dicho
medio gaseoso adicional actlia tambien sobre sl material
en €l sentido de transporte. En el mismo aparato de
transpbrte puede entonces montarse un mecanismo regu-
lador pars poder graduar el material gque pasa o poder
cerrarle el paso.

En el dibujo adjunto se ven varias for=-
mas de ejecucidn por via de ejemplo, para lua pricti-
ca del procedimiento.

Las figuras 1, 3 y 4 representan en
corte de alzado varias posibilidades de realizacidn,

y en la figura 2 se ve la planta del aparato de la
figura 1. BEn todas las figuras, 1 esumi cdmura de
dimensiones determinadas conectadas por la bridag 2

con un silo 3. La forms del depdsito o silo & es in-
diferente en cuanto a su didmetro o su superficie, y
especialmente en cuanto a su altura. A la cdmara 1 va
unido €l tubo 4 que termina en la salida 5. =1 tubo
4;puede cerrarea total o parcialmente en forma ade-
cuada, por ejemplo, mediante una vilvula cdnica 6. Lu
formua de este Organo de cierre 6 es indiferente para

el funcionamiento del aparato. Ia regulacidn del Or-
guno 6 se hace por medio del vistazo 7 corn la rosca 9
gobre la cual eetd el volante 10. E. vistago psasa en
la forima conocida por cojinetes 8. En la cédmara 1 hay
ung placa 11 de forma correspondiente hecha de una masa
permeable al aire y a los zZases. Dicha placa 1l tiene
tal forma que debajo de ella gueda un e€spacio hueco 12,

er el cual se conecta la tuberfa 13. Bl brguro de cie-

rre 14 comunica esta conexidn de tubo con unsa tuber{y
-4-
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principal 18. Bn la camara 1 hay ademis una tobera
radial 15, que por medio de la conexidn tubular 16 y
del Organo de cierre 17 estd tambien unida a la tube-
r{s 18. La figura 3 representa una forma slgo distin-
ta de ejecucidn del aparato; en la cdmara 1 estd tambien
la placa 11 de¢ masa porosa con el espacio hueco 12 de-
bajo de e¢lla. Ademids, en la parte superior de la cimara
1 va montada una placa 19, tambien de masa porosa,
adaptada por su forma a la cémara 1 en dicho punto.
Tambien esta placa tiene debajo un espacio hueco que
comunica con la tuberfa 20 por el 4rgano de cierre 21,
y por tanto tambien con la tuberfa principal 18. ILa
figura 4 representa una disposicidn algo distinta de
la placa superior 21 de mssa porosa, la cual en este
caso esta dispuesta obl{cuamente ¥y comunica tambien por
la tuberfa 22 y su 8rgano de cierre 23 con la tuberfs
principal 18. La figura 4 representa una realizacidn
algo distinta, por cuanto el tubo de tohera 15 de las
figuras 1 y 3 estd reemplazada por ung tobers anular
26, situada al principio del tubo 4 y conectada por la
tuberfa 25, y el brgano de cierre 24, con la tuberfa
principal 18. La longitud del tubo 4 es indiferente ba-
ra €l funcionamiento en todas las formas de realizacidn
del digpositivo. Dicho tubo puede ser mas 0 menos 1gr-
g0 segln las exigencias de espacio.

El funcionamiento del dispositivo pa
ra la reaglizacibn del procedimiento consiste en que por
la tuberfa principal 18 se inyecta un medio gaseoso, por
ejemplo aire o gas comprimidos, por las correspondientes
tuberfas y Organos de cierre debajo de la placa de masa
porosa 11 o de la placa superior 19 y 21, la atraviesa
y penetra en el material situado encims en el silo 3.
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Lla masa porosa de la placa 11, 19 y 211§;fmite una divia-
eibdp extraordinariamente fina del gas que entra en el
montdn del material. Con ello el material harinoso a bra-
tarse pone en un estado en el cusal en todas las capas

del depdsito, de arriba a abajo, tiene un peso por volu-
mén absolutamente igual. En ests estado se extrae el

material, y la extraccildn puede hacerse por ejemplo ha-

ciendo entrar un medio gaseoso adicional, como aire o gas
comprimido, bien por el tubo de tobera 15, como se vé

en la figura 1, bien por la tobers anular 26, como se Ve
en la figura 4, e impulsando el material a extraer al
tubo 4 y por tanto a la salida 5. Con el 8rguno de re-
gulacibn y cierre 6, puede gradusrse con toda exactitud
el rendimiento del aparato. =1 procedimiento consis-

te, pues, en poner primero el material con el disposi-
tivo descrito en un estado en yue es sbsolutamente uni-
forme en cuanto al peso por voluwen, no extrzyéndolo has-
ta que ha llegado a dicho estado.

Bsta solicitud, que corresponde a la
presentada en Alemania el 6 de Septiembre de 1935, bajo
el nlmero P. 71.759 KI/SI e, 88 acoge a los beneficios
del artfculo 51 del vigente Hstatuto de Propiedad Indus-

trial.

Los puntos de invencibn propia y nueva,
qué se presentan para que sean objeto de esta Patente de
VEINTE afios, son los siguientes:

l1¢.. Un procedimiento para extraer o re-
partir uniformemente sustancias harinosas o granulosas
de todas clases de depldsitos, silos, descargadores o si-
milares, caracterizado porque el material del depdsito,
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antes de la extraccidn o reparto, se %ﬂﬁ?ierte, por
interposicibn o inyeccibn de aire o zases an todas las
capas, en un material de igual peso por volumen y canw-
tidad.

22.« Un procedimiento seglrn se reivindi-
ca €n el punto 192, caracterizado porque el aire o gas
comprimido se interponen o inyectan en el material, en
estado de divisidn,infinitamente fina, al travde de
sustanciae porosas en comunicacidn con el depbsito.

2.« Un aparato pars realizar el proce-
dimiento reivindicado en los puntos 1o y 22, caracterie
zado porque la transformacidn del material en un mate-
rial de igual peso por volumen y cantidad se hace en el
aparato de extraccion, colocado, por e jemplo, debajo
del depdsito.

42.- Un aparato para realizar el pro-
cedimiento reivindicado en los puntos 12 y 2R, carace
terizado porque dentro del depbsito y con preferencia
en su fondo o en sus paredes laterales, 0 en uno y otras,
8e disponen sustanclas porosas por las cuales se intro-
duce 0 inyects aire en estado de divisibn infinitamente
fina para obltener un peso igual por volumen ¥ cantidad.

5%« Un aparato para realizar el procedi-
miento reivindicado en los puntos 12 y 29, caracterizae
do porque la extraccidn del material se favorece con un
medio zaseo0so adicional, gue actfia sobre el material gue
saule del depdsito o del uparato de extracecidn en ls di-
reccidn de la salida.

62.-Un aparato para realizar el procedi-
miento reivindicado en los puntos 12 y 22, caracterizag-
do por una tobera anular dispuesta en el tubo de extrac-
cibn y desde la cual el mas comprimido adicional actis

en el sentido de la salida sobre el material extraido o
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distribuido.

72.,« Un aparato para realizar el proce-
dimlento reivindicado en los puntos 12 y 22, caracteri-
zado por un distribuidor regulador o de cierre dispuesto
en la tuberfa de salida, para graduar la cantidad de ma-
terial que pasa.

82.« Un procediniento para sextraer o

distribulr con uniformidad sustaneias harinosas o zranu-
losas de todas clases, de los recipientes de provisiones,
silos, descargaderos o similares.
Tal y como se ha descritc en la Memoria
que antecede, representado en el dibujo que se acompa-
fla y con los fines gue se han especificado. w
Esta Memoria consta de ocho hojas, es-

critas por una sola cara.

l&drid, 5 de Agosto de 19E6.
P. A,
Alberio de¥izaburn
Por Poder
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