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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar

PaTENTE D E INVENCIODN
en
Espalla
por VEI XNTE afios

a nombre Jde Alexander S I N G E R, de nacionalidad
chocoeslovaca, residente en Porzellangasse, 19, VIENA,
Austria, por
" UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR MATERIAL
" DE CONSTRUCCION *.
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.

Bl presente invento tiene por objeto un pro-
cedimiento para fabricar material 4Ae construccién, por
e jemplo, placas de lana de madera y ligas hidrdulicas.
Tara fabricar estos objetos se emplea vapor a presidén

nfs o menos elevada, haciendo actuar este vapor sobre
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madera bruta o lana de madera, y esta lana de madera, o

la obtenida a partir de la madera asf{ tratada por vapor,
se transforma en placas de construccién, 3el modo cono-
cido, con ayuda de cemento. Conviene que actde, a la
10 ez que el vapor, el acetato de plomo en forma de llu-

"“vfa. Cuando se usa madera, se toma en forma de cilin-
dros o bloques de 0,5 m. Jde longitud aproximada.

1 procedimiento tiene alemfs por objeto cons-

truir elementos de construccién a partir Ade placas de
15 lana de madera, con varios espacios huecos perfilados,
yuztaponiendo varias placas de espacios huecos perfila-
dos de tal manera gque éstos formen canales gque atra-
vie san el elemento v se llenan de cierto nYmero de ner-
vios de sostén, por ejemplo, 3de malera, hierro, hormi-
20 gén armado o material anflogo. Los rebordes de las Ai-
versas placas tieren ranuras de forma de semicanal, pa-
Tra que Jos ranuras contiguas formen en los rebordes un
canal entero. Esta constitucidn hace posible utilizar
placas de construccién 4de lana de madera y cemento, de
2b una comodidad sorprendente.

Seguidamente se ha pensado en construir las
placas de lana de madera megclada con cemento en forma
que permita plaguearlas con una capa e malera, chapa,
cemento, amianto o materiales e revestimientq anf&logos,

20 o tawbién en la posibilidad 4e trabajar las placas, en
consecuencia, como la madera, con herramientas de car-
pintero,o anflogas. Este resultado se obtiene prepa-
rando Aurante la construccidn, v en una sola operacidn,
las capas superficiales, o bien aplicando sobre la par-

50 te Adestinada a la elaboracidn de una capa de lana de

-madera v e liga (cuyas 7imensiones pueden ser, por &jem-

plo: anchura, 0,5 mm; espesor, 0,05 man., y longitud,
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500 mm.), en tanto que las otras partes de la placa
estdn constituidas por fibras brutas normales con liga.
De este modo se consigue dar a las partes y a las su-
perficies que interesan , una superficie compacta de
poros firos , que permite , sin ninguna dificultad,

el remate o revestimiento indicado.

Ya se conocfa que era posible reunir el
mortero v la lana de madera. Para ello era rme cesa-
rio someter primero la lana de madera a una impregna-
cidn. En el espfritu del presente invento se ha vis-
to que la combincacién de la lana de madera ¥y del mor-
tero podfa muy bien conseguirse tratando primero la
lana de madera con vapor , ¥ nezcl dndola luego al mor-
tero. Otra solucidn de la micma idea inventiva
se encuentra en la realizacién por la cual se utili-
za igualmente vapor para eliminar el 4cido acético ,
la acetona , la resina , etc., tratando los grandes
trozos de madera destinados a transformarse en lana
le madera , con vapor , sin someter a la accién de
&ste la lana misma de madera. Trdando 1a made-
ra bruta por el vapor , no es necesario contar con
grandes instaluciones de calderas, y los gastos del
trataniento se reducen asfmismo, pues el procedimien—~
to no requierce sino espacios nuy reducidos y la mano
de obra es también menos costosa. Por otra parte,
no hace falta recurrir a presiones elevadas, pues el
procedimiento puede realizarse en cémaras devapor Cco-
mo las conocidas o en cémaras de vapor subtérréneas con
una presién nuy reducida, por e jemplo, con vapor de es-

cape a una presidn aproximada de media atmfsfera sobre
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la presidn atmosférica.

Se ha visto, adem&s, que se podfa utilizar
mucho mejor la accidn del vapor sobre la lana de m de-
ra o sobre la madera en cilindros o bloques de 0,5 m.
aproximadamente de longitud, y hasta ampliar esta ac-
cién introduciendo en las cémaras de vapor acetato de
plomo neutro en forma de lluvia muy fina, que se mez-
c¢la al wvapor.

En la cémara de vapor se introducen hileras
de madera en blogues, cerrando aquella después. El va-
por entra en la cdmara asf llena, por una abertura apro=-
piada, a una presién de 0,5 atm. por encima de la pre-
si8n atmosférica, y por otro orificio contiguo al an-
terior se introduce acetato de plomo. Después de la
accién simulténea de la presidn poco elevada y del ace-
tato de plomo, se abre de nuevo la cémara y se saca la
madera. La lana de madera, o0 la obtenida de manera co-
nocida a partir de madera en cilindros o bloques, po-
see propiedades excelentes para ser utilizada con el
mortero u otras ligas hidr4ulicas. Partiendo de la la-
na de madera se fabrica en moldes, del wmodo conocido,
material de construccidén, por ejemplo, placas de cons-
truccidn.,

A base de dichas placas de construccién se
harn podido obtener elementos de construccién con espa-
cios huecos perfilados. Ya se conocen bien elementos
de construccidn provistos de espacios huecos, pero pa-
ra obtener elementos de construccién de este género ha
sido necesario construir primero un esqueleto correspon-
diente de madera o cemento, sobre el cual se fijaban lue-
go por ambos lados placas ordinarias. .

En el dibujo se han representado los elementas
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jde construccidn con espacios huecos, indicando:

La figura 1, una perspectiva de una placa.

La figura 2, una parte del elemento de cons-
truccién compuesto de dos placas, en seccibn.

La figura 3, una vista lateral del mismo ele-~
mento.

Las figuras 4 y 5, en seccidén, la unién de dos
placas en un 4ngulo; ¥

La figura 6, un esguema de la unién de las pla-
cas en un elemento de construccidn.

Las placas 1 y 2 llevan, en toda su longitud,
canales 3 convenientemente perfilados, con los rebor-
des provistos de ranuras 4 en forma de cemicanales. 1os
canales se llenan, para formar la armazédn sustentadora,
de varillas de madera, hierros perfilados, tubos de hie-
rro, hormigdén armado o materiales anélogos en los sitios
convenientes. Bn el dibujo se ha representado una guar-
nicién de homigén armado (masa de hormigén 5, varillas
de hierro 6).

4l unir diversas placas en un elemento de cons-
truccidn, conviene dar a acuellas una posicidn tal que
los semicanales de los rebordes se encuentren unidos a
an canal interior (figuras 5y 6).

Para formmar un 4ngulo, se colocan las placas
opvestas por los bordes, ¥ el espacio hueco asf forma-
do se recubre al exterior por una delgada capa 7, lle-
néndolo de la materia que forma la armazdn., Los semica-
nales de los rebordes de ambas placas forman asf, con
las placas delgadas 7, un canal comdn mis grande (figu-
ra 4).

La construccién de un 4ngulo en una pared por

medio de la placa de construccidn se representa en la fi-
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gura 5. Se perfora un poco uno de los lados de la pla-
135 ca, para formar, con el semicanal 4 de la placa de 4n-
gulo, un canal comin mds grande constituido por el canal |
rebatido 3 y el semicanal 4, el cual, lleno del mate-
rial de esqueleto o armazdén, une las dos paredes.

La pared obtenida segiin el invento es ligera,
aislante y econémica; tiene canales terminados que per-
miten aumentar a voluntad la solidez de la pared median-
te una armadura invisible desde fuera. La construccidén

de las paredes se hace en una sola operacidén, uniendo

las placas del modo ordinario, sin encofrar columnas de

145 hormigén.

Se ha visto ademds que resulta fécil producir
placas de construccién chapeadas de léminas de madera
o anélogas, ofreciendo asf a los contratistas un mte-
rial muy adecuado y econdmico.

150 Las placas de construccién conocidas se compo-
nen de lana de madera mezclada con liga y con espacios
pequetios y grandes, de modo que no es posible fijar una
chapa sobre su superficie, a menos de rellenar antes los
espacios huecos de la superficie con un material apro-

155 piado, para dar asf a la placa un aspecto unido.

Seglin el presente invento, en una sola opera-
cién se obtiene una placa que no requiere trabajo nin-
guno ulterior, y sobre la cual puede aplicarse el ma-
terial de chapear en forma conocida, por ejemplo, enco-

160 14ndola.

El procedimiento consiste en emplear lana de
madera de calidad ordinaria, de fibras gruesas normales,
mezcl4ndola con una liga, por ejemplo, mortero, en mol-

des, sin emplear lana de madera més fina mds que cerca
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de la superficie. Las dimensiones de las fibras de es-
ta lana méds fina ser4n aproximadamente: 0,5 mm., de an-
chura, 0,05 de espesor y 500 mm. de lomgitud, quee s lo
que se conoce por algoddn de lana de madera. De este
modo se obtiene, en una sola operacién, una placa cuya
parte principal es rugosa y presenta en gran parte espa-
cios huecos. La parte superior de la placa resulta,

en cambio, completamente unida, sin huecos aprecia-
bles. Sobre esta superficie unida puede fijarse sin
dificultad, con ayuda de ligas conocidas, madera u otros
materiales de revestimiento.

Naturalmente, puede conducirse el procedimien-
to de manera que se obtenga una superficie unida de po-
ros finos no solo por la cara superior, sino por am-
bas, en cuyo caso pueden chapearse las dos del modo
previsto.

g1 procedimiento se efectda en una sola ope-
racién v en las formas conocidas. En vez de hacerlo
prensando en los moldes mencionados, puede ejecutar-
se en otros dispositivos conocidos, por ejemplo, en
laminadores.

E1l procedimiento gue antecede no se ejecuta
solamerte en los casos donde convenga chapear la ai-
perficie, sino también en todos aquellos en que pueda
convenir trabajar ulteriormente las placas como la ma-
dera, por ejemplo, cuando se guiere hacer en ellas ra-
nuras y espigas, dientes, perfiles, ete.,,0 cepillarlas.

Para ello, la parte corresvpondiente de la pla—.
ca se hace de un material compacto, e poros finos, co-
mo antes se ha Jdescrito. La parte de la placa formada'
por este material de poros finos puede elaborarse comc

la madera, utilizando herramientas apropiadas corrien-
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tes.

La placa de construccidn conviene para apli-
car directamente el material de chapear, por ejemplo,
meiiante encoladura, y tembién para ser trabajada con
las herramientas de carninterfa o anflogas. Tl proce-
dimiento no se interrumpe Adurante el trabajo, y la pla-
ca ligera de construccién asf obtenida posee, ademis
de las propiedades nuevas enumeradas, otras interesan-
tes que presentan les placas ligeras normales de este
gé€nero, como por 2jemplo, la ligereza, la porosidad y

un buen aislemiento.
-0- N OT 4 -o-

Los puntos de invencién propia y nueva gque
ce presentan para que sean objeto de esta Patente de
VZINTE alios, son los siguientes:

19 - Un procedimiento de fabricacién de mate-
rial de construccidn con lana de madera y una liga hi-
drdulica, por ejemplo, mortero, carecterizado por uti-
ligar la acecibn del vapor a una presién m&s o menos ele-
vada sobre madera bruta, del cual se obtiene luego lana
de madera, o bien sobre le misma lana de madera, que
seguidamente se prensa con la liga hidrdulica del mod
acostumbrado, para obtener la placa de cénstruccidn.

20 - Una forma de ejecucidén del procedimien-
to segln se reivinldica en el punto 12., por la que,
al mismo tiempo que el vapor, se hace intervenir el
acetato de plomo en forma de lluvia muy fina.

32 -~ Una forma de ejecucidén conforme se rei-
vindica en los puntos 12 y 22., por la que se utiliza

como madera bruta la madera en cilindros o blogues de
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de 0,5 m., de longitud aproximada.

4¢ - Un procedimiento de acuerdo con lo reivin-
dicado anteriorpente, mediante el cuslse obtienen pla-
cas ligeras de construccidn hechas con lana de madera
vy liga, apropiadas para construir paredes huecas y ca-
racterizadas por tener una serie de espacios huem s per-
filados, que constituyen, al reunir las placas, cana-
les continuos que sirven, todos ellos o una parte, pa-
ra recibir la armazén sustentadora consistente, por ejem-
plo, en madera, hierro perfilado, tubos, hormigén arma-
do, etc., permitiendo asf obtener, en una sola opera-
cién, una armazdn encofrada por ambos lados.

5¢ - Un procedimiento de acuerdo con 10 expues-
to anteriormente, mediante el cual las placasligeras que
ge Aetallan en el punto 4¢., se carad erizan por llevar
en sus rebordes unas ranuras en forma de semiceanales, de
manera que dos ranuras contiguas formen en los bordes
un canal entero.

6¢ - Un procedimiento de fabricacién de pla-
cas ligeras conforme se reivindica en el punto 4%2., des-
tinadas a ser revestidas de un chapeado de madera, de
rlacas de cemento, de amianto y de materias de revesti-
niento anflogas, o susceptibles de ser trabajaias, conmo
la madera, con las herramientas de carpinterfa o ané-
logas; caracterizado porque las capas superficiales, o
la parte de la placa destinada a ser elaborada, se pro-
vee durante la fabricacidn y en una sola operacidén de

una capa de algoddn de lana de madera con liga, de las

siguientes dimensiones de fibra: 0,5 de anchura, 0,0°
de e spesor y 500 mu. de longitud; en tanto que las otras
partes de la placa se componen de fibras gruesas norma-

les de la lana de madera con liga, de suerte que la su-
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perficie preparada para revestimiento o para elabora-

260 cidn ulterior presente un aspecto compacto y 2e poros
finos.

B 7¢ - Un procedimiento como el ?Zetallado ante-
riormente, mediante el cual se obtienen placas ligeras
de construccién conforme se reivindica enel punto 5¢.,

265 g%caracterizadas por llevar, adjemfs de la capa ordimria

T3

~“de fibras gruesas, una o varias capas de fibras sensi-
pl
2blemente m&s finas y de poros finos, de algodbn de la-
D na de madera.

8¢ - Un procedimiento para fabricar material
270 de construccidn.

Tal y como se ha descrito en la ilemoria que
axtecede, representado en el dibujo que se acompafa ¥
con los fines que se han especificado.

Esta lemoria consta de diez hojas escritas por

275 una sola cara.

Medrid, 3 de Agosto de 193Z6.

Pe Ao
Albetic de¢ Elzaburu
Por Poder

Ch/ - 10 -
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