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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acompaña a la  so lic itu d  de lina patente de invención por 

veinte años en España, a favor de los Sres. D. Vicente y D* Enri­

que RUI2 DE LARRAMENDI Y GONZALEZ, residentes en V itoria , F lo r i­
da, 3

p o r

” MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DEL MATERIAL 0 PLANCHA 
DESTINADO A LA FABRICACIÓN DE MATRICES DE CAUCHO PARA LA REPRO­
DUCCION DE CLICHES, SELLOS DE CAUCHO, GRABADOS, IMPRENT ILLAS, 
LETRAS Y NUMERACIONES 0 DIBUJOS DE CUALQUIER CLASE »

La impresión de matrices de caucno para la obtención de se­
l lo s  y otras formas de impresión en re lieve  asimismo en caucho, 

se v e r ií ic a  realizando una impresión sobre una plancha de caucho 
por medio de una prensa, de una composición t ip og rá iica , por t i ­
pos, por clich és o por ambos combinados, que produce una impre­

sión prorunda sobre la  plancha de caucho, la  cual posteriormente



se u t i liz a  como matriz para la obtención de se llo s  o c licn es en 

caucho.
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Este procedimiento de obtención de matrices presenta e l  in ­

conveniente de que las partes de caucho comprimidas, en virtud 

5 de su e lastic idad  tienden a recuperar en parte su posición  p r i ­

mitiva y producen abombamientos y desviaciones en e l conjunto 
de la  matriz, lo  que da como resultado reproducciones d e fic ja ites .

Según una patente de la  firma Eischer & Krecke, se pretende 

remediar este inconveniente constituyendo la plancha de caucho 
10 para la rea lización  de m atrices, en dos hojas de caucho que l l e ­

van interpuestas una hoja de cartón, f i e l t r o ,  o materiales simi­

la res .
El material así realizado presenta a su vez otro inconvenien­

t e .  Las dos hojas de caucho tienden a despegarse del cartón, pues 
15 to que e l cartón de todas clases y los  materiales sim ilares no

se adhieren bien ni con fuerza a las hojas de caucho y con mucha 
frecuencia al hacer las matrices e intentar desprenderlas del 

molde, al que se adhieren fuertemente, bien por exceso de r e l ie ­
ve o bien porque e l molde a reproducir tenga esquinas muy vivas 

20 se rompe la matriz quedando al descubierto e l  cartón, o bien sin 
llega r a romperse la capa de caucho se desprende del cartón en 
la  parte in terior  formando bolsas o fu e lle s  en cuyas condiciones 
al obtener reproducciones de c lich és de caucho salen d e fic ien tes , 
ya que al comprimirse e l  caucho en la  matriz para hacer e l  c l i -  

25 che y estar la misma desprendida del cartón que la  debiera su­
je ta r , se deforma por d ilatación  y se deteriora , produciendo ló ­
gicamente una reproducción deformada en e l c lich é .

En los casos en que la  matriz está bien , al reproducir varios 
c lich és con tina misma matriz se desprenden también las placas de 

30 caucho del cartón a causa de las grandes presiones que recibe 

agrietándose y deteriorándose rápidamente la matriz.

Sucede también con alguna frecuencia que después de haber re-
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producido varios c lich és  de la  misma matriz llegue a separarse 
una hoja de caucho de la otra m atriz, quedando por tanto in u ti­
lizada, asi como ocurre esto mismo cuando por cualquier causa 

la  matriz se numedece, inutilizándose asi aun sin haher llegado 
a rea liza r  ninguna reproducción.

Estos diferentes casos se han reproducido en esquema en la  

figura 1 de los adjuntos dibujos, habiéndose señalado por a y b 

las hojas de caucho, por £  la  hoja intermedia de cartón, por d 

un caso de rotura, por £  un caso de formación de bolsa o fu e lle s , 

por _f e l agrietamiento del cartón y por g la  separación de la  
hoja de caucno de la  m atriz.

La invención resuelve estas d ificu lta d es  consiguiendo una ma­

t r iz  perfecta  y de mucha duración no sujeta a deformaciones.

Para conseguir una matriz perfecta  y de mucha duración sin 
que se deforme ni se separe una placa de otra o se agriete , se 
precisa  emplear componentes f le x ib le s , resisten tes y que no sean 
de i 'a c il  rotura que presenten una adherencia perfecta  al caucho 
y que en forma alguna permitan e l desprendimiento de una placa 
de otra .

Para e l lo ,  según la invención, se u t i l iz a  un m aterial te jid o  
bien de fibras te x t ile s  o bien de h ilos  m etálicos o chapa metá­
lic a  calada.

Este material te j id o , o con chapa metálica calada, puede d is ­

ponerse combinado de d istin tas formas con las dos hojas de cau- 
cho, y para la perfecta  comprensión del procedimiento se han re­
presentado en las figuras 2, 3 y 4, diversas formas de rea liza ­
ción en cortes esquemáticos.

En la figura 2, se ha establecido entre las planchas a y b de 
caucho una plancha de te jid o  £  y unida a la cara externa de la 
plancha b una segunda plancha de te jid o  d.

En esta rea lización  se ha pretendido representar la  u t i l iz a ­

ción de un te jid o  cualquiera ta l  como lona u otro sim ilar de t i ­



po cerrado, pero en las figuras 3 y 4, se han representado fo r -  
mas de rea lización  de te jid os  calados y chapa metálica calada.

En e fe c to , los  te jid o s  ae amplia malla, sean metálicos o tex­
t i l e s  o chapa metálica calada, presentan algunas ventajas de im- 

5 portancia para su u tiliza c ió n  en este procedim iento: los  huecos
o espacios que dejan las mallas entre s í  hacen que "bajo la  pre­

sión y e l proceso de vulcanizado las planchas de caucho a y h 

entren en ínfimo contacto a través de estos espacios y formen un 
conjunto que aprisione en su in terior  los  te jid o s  c , d, e y f .

10 la  resisten cia  mecánica es prácticamente absoluta y asimismo la  
res isten cia  a la  presión , a la  xlexión y a la  tracción  en virtud 
de la  teor ía  ya conocida de los te jid o s  "cord* u tiliza dos en la  

fabricación  de neumáticos.

Desde luego, que cada tip o  de te jid o  tiene una indicación  

15 adecuada, por ejemplo la plancha con te jid o  m etálico o chapa me­

tá lica  calada de la  figura 4, marcada por c_, d, e y f ,  muy delgada 

y f le x ib le  es altamente recomendable para matrices de las que haja 
de obtenerse una gran cantidad de reproducciones, en cambio los  
tipos de las figuras 2 y 3, resultan mas indicados para la  obten- 

20 cion de matrices que no han de reproducirse gran numero de ve­
ces .

IT 0 T A . -

La presente patente de invención comprende las siguientes 
re iv in d ica cion es :

25 1 .-  Mejoras introducidas en la fabricación  del ma1a-ial o plan­
cha destinado a la  fabricación  de matrices de caucho para la  re­
producción de c lich é s , se llos  de caucno, grabados, im prentillas, 

le tras y numeraciones o dibujos de cualquier c la se , caracteriza­
das esencialmente por establecerse una plancha constitu ida por 

dos hojas de caucho entre medias de las cuales se dispone una ho-30



ja de te jid o  de lona, te la  o sim ilar y una segunda hoja de te ­

jid o  aplicada sobre la  superficie  externa de una cualquiera de 
las hojas de caucho.

2 .  -  Mejoras según lo  reivindicado en e l  punto 1, caracteriza ­
das esencialmente por sustitu irse  las nojas de te jid o  t e x t i l  de 
tip o  cerrado reivindicadas en 1, por te jid o s  te x t ile s  calados, 

es d ec ir , presentando mallas abiertas de cualquier t ip o  o de 
cualquier m aterial.

3 .  -  Mejoras según lo  reivindicado en los puntos 1 y 2, carac­

terizadas esencialmente por su stitu irse  los te jid o s  te x t ile s  por 

te jid o s  m etálicos de cualquier tip o  conocido o chapa m etálica ca­
lada.

4 .  -  Mejoras según lo  reivindicado en los puntos 1 a 3, carac­

terizadas esencialmente por poder combinarse la u t iliz a c ió n  de 
una capa de te jid o  m etálico o chapa metálica calada y una de t e ­
jid o  t e x t i l .

5 .  -  Mejoras según lo  reivindicado en los  puntos 1 a 4 , carac­
terizadas esencialmente por u tiliza rse  una única capa intermedia 

de te jid o  t e x t i l  o m etálico o chapa metálica calada in d istin ta ­
mente entre las dos capas de caucho.

6 .  -  Mejoras según lo  reivindicado en los puntos 1 a 5, carac­
terizadas esencialmente por prescindirse de la  capa intermedia 
de te jid o  y u tiliza rse  únicamente, una hoja de caucho y una hoja 
de te jid o  t e x t i l  o m etálico o chapa metálica calada unida a una 
de sus superficies ex teriores .

7 . -  Mejoras introducidas en la  fabricación  del m aterial o plan 
cha destinado a la  fabricación  de matrices de caucho para la  re ­

producción de c lich é s , se llo s  de caucho, grabados, im prentillas, 
letras y numeraciones o dibujos de cualquier c la s e .-  Según se 

describe y re iv ind ica  en la  presente memoria descriptiva y se 
ilu stra  con los  dibujos que a la  misma se acompañan.
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Consta esta memoria descriptiva de se is  hojas escritas  a má- 

^  quina por una sola cara*

Madrid, a #

*
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