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PATENTE

DE
INVENCION

a favor de la Razdén social : FAHRZEUGWERK PAUL FELDHOFF
GemabH,, Sociedad alemara, residente en RADEVORMWALD
(rRhld.), Alemania, por »UNION O JUNTA TUBULAR SIN FILE
TEr o=

MEMOFIA DESCRIPTIVA

. La presente invencidn se refiere & una unidn o
junta tubular sin filete, que se presta principalmente
a la construceidn de bicicletas, pero que, sin embargo,
puede ser tembién utilizada: para otras finalidedes.
Ya se conocen uniones o juntas tubulares sin file
te en las cuales en uh mesnguito provisto de taladro interior
cdnico ve encejado un cono de separacidn de un didmetro inte-
rior mds pequefio y el tubo es presionado bajo elevada presién

en el espacio anular cédnicamente adelgazado entre las dos par-

10 +tes.3in embargo,constituye un inconveniente el que para la fa-
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bricacidn de esta unidn o Junta tubular sea necesario un

dispositivo de preansa especial y el que el tubo mismo du-
rante la operacién de »>rensado sufra fuertemente en su ca-
pacided de resistencia a la rotura por flexién, de modo
que con una‘presién de prensado excesiva puede fdcilmente
sufrir modificaciores ce forma, particulermente teniendo
en cuenta que dsbido al adelgazamiento c¢dnico del espacio
anular en el cual es prensado o embutido el extremo del
tubo, es necesario trabajar con presiones de prensado muy
elevadas.

La junta o unidn tubmler sin filete, segin el
presente procedimiento, difiere de las formas de ejecucidn
conocidas en las cuales asimismo un manguito de unidn pro-
visto de un diémetro interior ednico que coopera con un co
no de separacién rodza el extremo Jel tubo introducido en-
tre dicho menguito y el cono, en que el cono de separacidn
estd rodeado por un: cuerpo de separacidn cilf{ndrico que
hace contacto con la pared interior del tubo y va provisto
de un horadado cdnico, el cual en su efecto de separacién
obtenido por la presidn axial distiende o dilata el extre-
mo del tubo introduciio en el manguito y lo presiona fuer-
temente contra las paredes de dicho manguito. Para aumen-
tar aun mds la solidez de esta unidn tubular, las superfi-
cies de contadp de sus distintas partes, pueden ser hechas
ésperas 0 llevar muescas ¢ entalladuras.

Una unidn tubular construfda de este modo asegura,
& pesar de su sencilla fabricacién, ana sujecién particu~
larmente sdlida y debido a la supresién de todo peligro de
rotura por flexidn se presta principalmente para tubos de

paredes delgadas y largos, tales como los que se emplean
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por e jemplo en la construccidn de bicicletas.

En el planc adjunto se muzstra a t{tulo de ejem~
plo de ejecucidn una unidn o junta tubular segin la inven-
cidn en corte longitudinal; la posicién y Torma de las
distintas partes de ~a uaidn tubular se muestran ea la mi=-
tad superior de la flgura antes de empezar y en la mitad
superior después de terminar el proceso de prensado.

Para la unidén de aizbos tubos &8, b, sirve el mangui-
to ¢ con la pared intermedia cl, y ambos horadados o did-
mtros interiores oz, que se ensanchan cénicamente hacia
adentro. A la unidn tubular pertenece ademds a cada lado
un cuerpo de separacidn cilfndrico‘g con un didmetro inte-
rior o taladrado zdnico dl ¥ un cono de separacién hueco
o macizo e. El didmetro exterior del cuerpo de separacidn
4 coincide con el ancho interior del tubo, mientras que su
taladrado o didmesro interior cdnico dl es algo més delgado
quelel cono de separacién.g, cuya superficie de fondo co-
rresponde substancialmenta al corte transversal interior
del tubo.

Con el fin de obzensr la unidn tubular, las dis-
tintas partes se disponen en la forma que puede verse en
la mitad superior de la figure, es deoir, se coloca prime-
remente el cono de separacidn e sobre el tabique interme-
dio cl, luego el cuerpo de separacidn d se introduce o en-
caja sobre el cono e, ¥ finaluente el tubo & se empuja has-
ta que tropiece sélidamente contra el tabique intermedio cl.
Luego se coloca sobre sl cuerpo de separacién‘g un mandril
introducido en el tubo a ¥y se empuja en la direccidn de la

flecha a golpes de martillo o por medio de un dispositivo

de prensado. DebicCo a ello el cuerpo de separacién_g que
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se desliza sobre =21 cono e se extiende, de modo que por su

parte separe el extremno tubular introducido en el manguito

¢, que se amolda lentvamente a las paredes interiores de di-

che manguito. Cuando el cuerpo de separacién 4, cuyo extre-
mo interior puede ser también entallado, alcanza al final de
la operacién de prensedo el tabique intermedio cl, las dis-
tintas partes de la unidn o junta tubular hen adoptado 1la
forms que se puede ver en la parte inferior de la figura,

es decir el tubo se ha puesto en {ntimo contacto con el
manguito ¢c.

El asientc de prensado entre el tubo y el manguito
de este modo producido puede ser todevia mds sumentado ha-
ciendo las paredes interliores del marguito o las superficies
de cubilerta de los zxtremos del tubo ésperas o provistas de
entalladuras longitudinales,de modo que en el prensado‘produ-
cido por le tensidn se produzca simultdneemente un efecto de
encaje. Anélogas medidas ds seguridad pueden estar previstas
también en todas las dends superficies de contacto. LOS co-
nos de separacién_g puecen estar tembién sdlidamente unidos
con el tabique o pared intermedia cl, pero la disposicidn
separada es més conveniente, ya que en este caso se produce
de por s{ un centrado muy preciso en la confeccidn de la
unidn o junta tubular.

La unidn o .unta tubular que se presta no solamente.
para perfiles redondcs, sino también para los ovalados u otros,
puede aplicarse por ejemplo en piezas angulares, en forma
de T 0 en forma de cruz. Finalmente pueden hacerse también
cierres terminales segﬁn la invencidn.
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Es objeto de esta patente de2 invencidn que se so-
licita »Unidn o Junta tubular sin filete», que se caracteri

za y define por las reivinlicaciones siguientes, que cons-
tituyen su novedad y sobre las cuales ha de recaer la pro-
piedad y explotacidn exclusiva:-

le~ Unidn o Junta tubdbular sin filete, particular-
mente para tubos largos y de Daredes delgadas, en la cual
un manguito de unidn provisto de un taladredo interior y
que coopera con un cono de separacién, rodea el extremo del
tubo introducido entre ambes partes, carac ter i1 z a-
d a porque el cono de separacién (e) estd rodeado de un
cuerpo de separacida (d) cilfrdrico que se halla en contac-
to con la pared interior del tubo y lleve un taladrado cd-
nico (dl), el cual por su fuerza de ssparacidén producida
por la presidn exiai dilata el extremo del tubo introducido
en el manguito (c¢), presionindolo sdlidamente contra las
paredes de dicho manguito,

2.- Unidn ¢ junta tubilar secin la reivindicacidn
l,caracterilzasada porque las superficies de con
tacto de las distintas partes son dsperas o provistas de en
telladuras.

3.- Unidn o junta tubular sin filete.

La presente memoria consta de cinco hojas folia-
das y mecanografiadas por una sola cars.

Medrid, a 17 de julio de 1936 .-
'AlML ISZAN -
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R.S. FaHEZEUGWERK PAUL FELDHOFF, G.m.b.H.

ESCALA VARIABLE
Mad-id 17 Julio 1936
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