MEMCOCRTIA DESCRIPTIVA

gue se accmpafia a la o licitud ¢e uns patente de introduccidn
por diez afios en Espana, a favor de Don Migiel GARTEIZGOXEASCOA,
domiciliaCo en Bilbao
por
MBJORAS EN LA ¥ABKICACION DE MOLDES DE i UNDICION CELTRIAUGA PARA
PIEZAS FUNDIDAS ANULARKS

€6656566666066808

El objeto de la pestente es un woldie ce func icidn centrifuga
Dara la fabficacién de piezas fwndidas amlares, €l cual se pres-
ta esencislmente para la furdicidn de piezas delgadaé, ¥y en €l
oue, gracias a un modo especial de conducir el aire en la colada,
se obtienen piezas exentas ¢e burbujas,

En los adjuntos dibujos se ilustran cos ejemplos de € jecu~

cidn del invento.,
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La figara 1, presenta una seccidn central vertical por una

de las tormas de ejecucidn.

La Tigora 2, un detalle reproducido en mayor escala.

La figura &, ilustrs la esencia de la otra f'orma de ejecu-
cidn también en seccidn central versical,

Bl invento presupone el empleo de un molde giratorio alrede-
dor de un eje horizontal, molde cue, como €s sabido, se compone
en f'orma desmontable de dos rartes g v b v se mantiene armado me-
diante tornillos no ilustrados, El e€spacio hueco asi formado re- i
cive la pieza amular ¢. ELl molde se asienta sobre el egje girato-
rio d.

En la forma de ejecucidn seamin las iiguwras 1 y 2, el embu-
do de colada h e conrorma y apoya del modo conocido independien-
temente del molde, con 1o cue se logra la ventaja de cue dicho
embudo de colada h puede accionarze con velocidad angular distin-
ta a la del molde,

Dicho agujero de colada 3& ensancha por 1o demds en la for-
ma conocida a modo de un cono hscis el 1lado interior del molde.

El metal ¢ (figira 2) cue sale del agnjero de colada k debs tener
por e€llo inclinacidn a resbalar y a llegar asi poco & poco desde
el diametro mas estrecho ée la vared interior del agujerc de cola-
da h a los difdmetros mas granées.,

Asi el metal se lleva poco a poco a velocidades mas eleva -
das de rotacidn en confor:iidaé con los didmetros crecientes de las
bartes de las paredes interiores el agujero de colada h, con las
cuales se gone €l metal en contscto al resvelar al interior.

Asi, se hace posible mantener bajas lae nervasduras ordinarias
colocadas en el agujero de colada y aun precscindir de ellas en
ciertas cir cunstancias segin se ilustra, y reemplazarlas por una
estriacidn o aspereza de la superficie de las paredes interiores

del orif'icio de colada, La caracterfstica princinal del molde de
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funcicién segm la patente, se halla en cue €l embudo de colada h

su canto 1

sohrecale un pPoco con sopre la pared interior inmediata
de 1a patente b del molde, Vv en que ademas forma con €l agnjero
que lo circunda en la pared b del molde una rendija de suficiente
anchura de manera ¢gve el aire calentado bruscamente y gue escapa
=por delante del metal entrante y gue por 1lc mismo se€ dilata fuer-
temente, tiene un paso libre haciz afuera lo que es dae la mayor
importancia para obtener piezas Imdidas puras y exentas de burhu-

jas. Bl paso libre para €l aire cue escapa con gran velocldad, se

crea por €l hecho de gue por efecto del bords saliente L del aguje-
ro de colads h, €l metal ¢ entrante (vease figura 2) no puede ce-
rrar la entrsda del molde, sino qus mas bien deja un espacio 1li-
bre de suerte que el sire sin cruzarse con e. metal puede, €n co-
rriente contraria a este, salir a 1o largo de las peredes del in-
terior del molde hacia la remndija m y escapar por €l la en direc-
cidn de 1la flecha,

Ias ventajas anteriormente caracterizadas de la conformacidn

h segim €1 presente invento, pueden

especial del agujero de colada
lograrse también cuardo, como se irdica en le figura 3, €l agujero
o embudo de colada h se une Ifirmemente con la parte b del molde.
Entonces por devajo del canto saliente L del zmbudo de colada h
deben disponerse agujeros redonios O ranurados n para la salida

del aire que escapa del molde,

La @wesente patente de introduccidn comprende las siguientes
reivindicaciones:
1,- lejoras en la favricacidn de moldes de fundicidn centri-

fuga para plezas rundidas anulares, caracterizadas por establecer-
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se en un molde gilratorio alrededor del e€je horizontal y con un
¢ispositivo de colada ensanchato en rforie de cono hacia el inte-
rior del molde, dicho dispositivo Ce colaca (h) sobresaliendo tan
to con su canto (1) sobre la pered interior inmedista del molde

y formando con la prred (4) una rerdija de tal anchura que, el
aire sin cruzarse con €l metal entrante pusda escapar en corrien-
te contraria a lo largo de la pared interior (b) del molde.

2.- Mejoras segun lo reivindicado en =1 punto 1, caracteri-
zadas porcue €l embud0 (h) sc wne fiimemente con la pared (b)
del molde que esta cerca del canto salientz(l) del embudo, se pro-
vee de agujeros redondos o ranuradcs (n).

3.,- Mejoras segin lo reivimiicado en los puntos 1y 2, ca-
racterizadas porgue la psred interior del embudo de colada (h)
se hace estriada o aspera.

4,- Mejoras en la febricacidn ie moldes de fundicidn centri-
uga Ppara plezas iurndidas anulares.- Sepun se descriwe y reivin-
dica en lz presente meworia Ccescriptiva y se ilustra con 1los
dimjos que a la misma s€ acompaian,

Consta esta memoria de cuatro hojas escritas por una sola:

cara.

Madrid, 15 e julio de 1936,

oveef
_—




Horg 1212/C3

O
— . / |

_,////V/ . ////

_
\

M. Gorleszgox €95C04

EAcaLA VARIABLE




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



