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MENORIA DESCRIPTIVA

ave se acompafia a la © lizitul de una patente de introduccidn
por diez ahos en Espaha, a favor de Don Miguel GARTEIZGOXEASCOA,
domiciliado en Bilbao
por
MEJOEAS EN La FABRICACION DE NMOLDES DE FUNDICION CELTRIFUGA FARA
L& FAZRICACION DE FIEZLS FUNDIDAS ANULARES

0660668660866066

ELl objeto de la patente €s una me/ora del molde de fundi =
cidn centrifuga, segin una patente de introduccidn, solicitada
por ésta misma fecha, por €l mismo peticlonario, mejora que se
ilustra en un ejemplo de ejecucidn en el adjunto dibujo, en €l

5 gue:
La 1igura 1, presenta la disposicipn de conjunto del molde

de fundicidn centrifuga en ssccidn vertical por el centro, ¥

Lo figura 2, en mayor escala la rspeticidn de las partes de

la disposicidn segin la Patente, a las que afecta la mejora.
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Tambi€n aqui se presupone el empleo de un molde giratorio

alrededor de un eje horizontal v €l cual se compone en la forme
conocida de las dos psrtes a v b desmontables ¥ se mantiene suje-
to mediante tormillos (no ilustrzdos), aséntandose sobre un arbol
d., Como en el objeto de la anterior patente, una parte h se con-
formwa y apoya independientemente del molde, para poderla acclonar
con velocidad angnlar dis tints a I del wmismo molde. La parte h
ensanchada en forma de cono hscia el interior del molde, sobrecsa-
le también acui con un canto 1 sobre el agujero circundente en la
pPared b del molde y f'orma con €l agijerc cue la circunda, una ren-
dija m (véase especialmente le i'igira 2) de correspondiente anchu-
ra, para cue pueda salir sin ¢if_cultad el aire y la wezcla gaseo-
sa que se desarrolla por delante del metal entrante,

La diferencia entre €l objeto (e esta patente y el de la pa-
tente anterior, se halla en cue le parte h no sirve ya de entrada
para €l metal fundido cue se ha de introducir, o al menos este
metsl no se conduce ye, como €n ls petente anterior, directamen-
te a la pered inclinada hascia adentro de la parte h. Sin embargo,
tambi€n en el presente caso 13 parte h desempefia un papsl impor-
tente en la carga de metal, como después se explica.

En el fondc de un devdsito de vaciado k cerrado se dispone un
tubo o canal de evacuacidn i =n direceidn oblicua, ¥y esto de ma-
nera gue el metal vacizado del crisol en el depdsito corra rapida-
mente y en corriente ancha haciz las paredes interiores rotato-
rias del molde de la wvarte g

Es sabido que, en los mcldes de 1undicidn centrifuga gira-
torios alrededor Cel eje horizontal para fairicar placas anulares
gruesas, hay que introducir €l netal, sirviéndose de un canal de
colada, de tal manera gus chocuve en la pared del molde opuesta al

lado de entrada, Tsto 1dltimo nou tiene importanciz en esta clase de

moldes centrifugos (pzrs placas anulares gruesas); en la ancha
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rendija cntre las paredes interio—es del molde se podrie tawmbién

introducir perpendicularnmerte la corriente de metal, Por €l con-
trario, en €l presente casc, en que se trota del vaciado de pla-
cas enulares de solo 8 a 10 um. &e espesor (de diametro correspon-
dientemente mayor), requiere imprescindiblémente ensarnichar la
corriente entrante de metal desde unos 25 & 30 mm, de didmetro ¥
moderarla, Para este objeto se przvé el emwbudo h de colada en com-
binacidn con el canal de colada i. Gracias a él y a la acelera -
cién de la rotacidn que experiumenta la carriente metdlica que cho-
ca con cieita presidn en la pared interior rotatoria del fondo a
del molds, se consigue dicho ensai.chamiento, Ademas, la parte h
sirve acui ante todo para jue al chocar =1 metal entrante en la
DPared interior del molae impica cue rebote y chocue contra la pa-
red cortada b de dicho molie., Esto ultimo podria tener la conse-
cuencia de que el aire que en la tapa b corre hacia a la rendija
anular, se viese blocueado y tembién se interrumpiese el canmino
a los gases salientes, Por efec to de corducir como se ha descrito,
la corriente metalica a ls pared intericr de la parte a del molde
y vor efecto del canto saliente en L del embwdo de colada h, se€
impide eficazmente este inconwveniente, Ademas el embudo h sirve
para ¢ue al chocar la corrienze metalica en la mared interior de
la parte a del molde. se recojan las porciones proyectadas que
pudieran originerse y se welvan al interior del moléde.

8i la corriente mBtal_ica entrante, ove, como se ha descrito,
se ensancha en la pared interior de g en comunicacidn con el em-

bado de colade h

=39

no pudisra recibirse immediatamente por €l espa-

cio husco del molde, entonces ce zlmacenaria pssajeramente en el

embudo h v pesaris poco a poco al interior,
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La presente votente de _ntroduccion comprende las siguien-

tes reivindicaciones:

1.~ Mejoras en la f=brizacidn de roldes de fundicidn cen-
trirfuga para la fabricacidn de piezas “undidas anulares, carsc-
terizadas por el esteblecimisnto de un canal de colada (1) gque
penetra v el embudo (h) de =ntrada, y €l cual conduce el metal
en sncha corriente y directamente, en la forma conocita, a la
pared interior (az) opuesta a dicha entrzda,

2.~ Mejoras en la fabricacidén de moldes de funiicidn cen-
trifuga para la febricacidn de piezas furdidas anulares,- Segin
se describe y reivindica en la presente memoria descriptiva y
se ilustra con los dibujos cue a la misma se acompanana

Consta esta memoria de cuatro hojas escritas por une sola

cara.

Madric, 1E

julio de 1936,




M. Gsrferzgoxesscos. Hors rirzecs.
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