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El invento se refiere a una bafiera - - -
de materiales sintéticos, Que no solo es més ligera y mas
barata que las bafieras f;bficadas de hierro colado, loza =-
0 similares, sino ademés de ello también presenta un buen -
aislamiento térmico. Para ello puede consistir la bafera --
de capas de material sintético relativamente finas.

Seglin el invento esté fabricada la bafiera -
de pared fina, preferiblemente en una sola pieza, de varias
capas de diferentes materiales sintéticos y precisamente de
masas termoplésticas, por ejemplo éster de &cido polimeta--
crilico. Una @pa puede poseer un espesor de 1,2 mm. En la -
cara pbsterior estd4 armada la baflera tan delgada y que ---
alin no presenta una resistencia elevada, mediante varias --
capas de productos de polimerizacién reforzados con fibras,
que eventualmente pueden tener distintos espesores. Con =---
ello se obtiene una bafiera de elevado aislamiento térmico -
¥ sran resistencia.

Ya ha sido propuesto el construir baneras -
de material sintético. Pero tales bajieras no poseen sufi--

ciente resistencia. En especial no poseen suficiente rigi--

dez en los lugares de fuerte solicitacidén estética, por ---

‘ejemplo en .1los sumideros o los tubos de alimentaqién.

~

El invento se ha propuesto eliminar estos -
inconvenientes. .
Esto se logra por fabricacién de la bafiera

a partir de una forma bAsica de masa termopléstica y de ---

productos de polimerizacién reforzados com fibras dispues--

~tos sobre ella.,

Segln otra caracteristica del invento, se -

ldsra en los lugares de elevada solicitacibn estética un --
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refuerzo por varias capas de tejido de fibra de vidrio, que

est4n humectadas con resinass de polimerizacién.

| 'Ademé&s resulta ventajoso aplicar en las —--
caras posteriores de la bafiera una capa de materiales sin--
téticos espumosos, previéndose una capa de espuma de poliu-
retano entre el material sintético espumosb y la forma ba--
sica de masa termopléstica.

Seglin el invento se pueden espumar demon- -
tablemente, en los espaciosllaterales en forma de U de la =
baflera, unos receptéculos de metal o material sintético.

El invento puede realizarse de distintas --
maneras. En los dibujos se muestran varias formas de reaii-
zacién, habiéndose ilustrado también esqueméticamente el --
tipo de procedimiento de fabricaciém.

La figura 1 muestra uné seccidén transversal por la banera -

' formada por varias capas de diferentes materia-
les sintéticos;

la figura 2 muestra una bafiera en representacién en pers- -

pectiva;

la figura 3 muestra una bafiera en su seccién transversal --

con materiales sintéticos espumosos dispues-- -
tos sobre la cara posterior;

la figura 4 muestra una seccién transversal a través de —-—-

una bafiera con una capa de espuma de pdiureta-- |

no dispuesta entre el material sintético espu-—-
moso y la forma bésica;
la figura 5 muestra uﬁ modo de fabricaciédn segin el proce--
| -dimiento, de una bailera colocada en un mol- ---
de y compuesta de nateriales sintéticos, que --

‘estd armada en su cara posterior con mate- - --
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~ ductos de~polimerizac16n, para aumentar sSu resistencia y --

© pectiva una baﬁera, en la que adicionalmente estén previstas

‘unas capas de refuerzo e, igualmente de tejidos de fibra --

- 4 -

= 0
NN URURS
riales sintéticos esponjosos, en su secéién - -
transversal;
la figura © muestra igualmente en su seccidédn transversal --
otro modo de realizacibdn de la fabricacibn de -
la bafiera.

La banera faﬁricada de material sintético se -~
compone de una forma bésica &, que estl constmida, por ejem
Plo en una sola pieza de material termopléstico, en espe- -
cial éster de 4cido polimetacrilico o metilmetacrilato. Pre
feriblemente puede ser embutida esta forma bésica gg de --
manera conocida, en un molde por efecto de aspiracibédn me- --
diante el calentamiento de una plancha de material termo- -
pléstico. (Embuticién profunda).

' Segin el invento est4 armada‘la forma bé---
sica a de pared fina asi fabricada, en su cara posterior, -

con varias capas b, bl, b2, reforzadas con fibras, de pro--

también paré\lograr un coeficiente de conductividad térmica
favorable. Estas capas se pueden unir de forma cualquiera a
la forma bAsica a, en especial también por la propia poliQ-
nerizacibn.

| En los puntos de fuerte solicitacidn esté--
tica, por ejemplo en un sumidero ¢, pueden estar previstas
como refuerzo varias capas 4, d1 de tejidos de fibra de =---

vidrio, que estén humectadas con resinas de polimerizacién,

En la figura 2 se ha representado en pers-—-
L

de vidrio humectados con resina de polimerizacién. Final- -

mente afin se puede prever otras inserciones de refuerzo.
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En la figura 3 se ha representado que pri--

mero se fabrica un cuerpo bésico f de material sintético —-
espumoso que es mayor que la forma bésica a provista de va-

rias capas de productos de polimerizacidén reforzados con --

fibras, y en el que se introduce la bafiera de materiales

‘termoplésticos reforzada con fibras. ILa fabricacién del --

cuerpo de base f de material sintético espumoso puede eje—-
cutarse en un molde de cualquier manera conocida.

En la figura 4 se ha representado qde entre
la forma bésica g de material termopléstico reforzada con -
fibras y el cuerpo de base f de material sintético espumo--
so se ha previsto un espacio intermedio libre, que a con-—-
tinuacién es rellenado con material sintético espumoso g —-

colable, por ejemplo espuma de poliuretano, y es unido a- -

la baflera y al cuerpo de base f de material sintético espu~
moso. '

En la £igura 5 se ha mostrado otra forma -~
de construccién. La forma bésica a reforzada con fibras, --
provista de unas clmaras laterales h en forma de U, ésté -
colocadd en este caso en un molde i. La forma de U puede --
estar constituida por los llamados faldones a,, es decir, -
paredes laterales de la forma bésica a. Esté bafdera ejecu--
tada de esta ﬁanera se arma en su cara posterior con el ---
material sintético espumoso k, después de haber sido intro-
ducido en el molde e.

| En esta forma de realizacién se ha mostra--
do ademéds que en las chmaras laterales de esta forma bésica
2 reforzada con fibras, pueden estar montados por uno a --

ambos 1ados unos receptéculos 1 de metal o material sinté--

tico. Estos pueden estar sostenidos, antes de la introducciéT
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del material sintético espumoso k, por unos distanciadores

adecuados, por ejemplo por unos époyos m. Pero también - -
pueden estar suspendidos por unos medios o de una tapa de
cierre n del molde 1. Estos receptéculos ¢ 'se espuman ---
desmontablemente, en las paredes laterales. En ellog pue--
den estar previstas cualesquiera conexiones para agua ca--
liente o fria, por ejemplo pueden servir las baiieras tam--
bién de calentadores de agua y eventualmente pueden'dispo-
ner de calefaccién, por ejemplo eléctrica. ;

En la forma de realizacién rep;esen#ada en
la figura 6, en la que la forma bésica a abrazé con sus --
faldones &, a un cuérpo de base f de material sintético egv
pumoso segﬁh la figura 3, igualmente pueden estér montados

tales receptééulos 1 lateralmente en el cuerpd de base f -

de material sintético espumoso. Igualmente pueden egtar -

espumados en el cuerpo de base f de material sintético es-

pumoso las conducciones y los accesorios para la llegada -
v evacuacién del agua.

Unlﬁrogreso técnico sustancial del invento
resideeng.e.hs bafieras de este tipo tienen poco peso, poseen
una elévada capacidad de aislamiento térmico y por otra ---
parte también presentan una resistencia muy elevada.

Como material sintético espumoso también -—
puede emplearse una espuma de piiuretano,

En restmen el Modelo de Utilidad gue: se so--
licita deberéd recaer sobre las siguientes:

-REIVINDICACIONES~

12, Baflera de material sintético, caracte--
rizada porque se compone de varias capas de diferentes.ma—-

teriales sintéticos, por ejemplo una forma bésica de mate--
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rial termopléstico, por ejemplo éster de 4cido polimetacri-

lico, y varios estratos superpuestos de productos de poli--
merizacidén reforzados con fibras, eventualmente de distin--
tos espesores,

22, Baifiera segin la reivindicacién 1, carac |-

terizada porque en los lugares de fuerte solicitacién, por

ejemplo en sumideros, est& reforzado por varies capas de —-
tejido de fibra de vidrio, que estin humectadas con }esinas
de polimerizacién.

33, Bafiera segin las reivindicaciones 1 y
2, caracterizada porque la cara exterior se espuma con ma--
teriales sintéticos espumosos.

42, Bafiera segun ls reivindicaciones 1 has-
ta 3, caracterizada porque entre el material sintético es--
pumoso y la forma bésica estd prevista una capa de espuma dq
poliuretano.

5&, Se reivindica por ultimo como obﬁeto so
bre el que ha de rTecaer el Modelo de Utilidad que se Solici-
ta:"BANERA DE MATERIAL SINTETICO".

Todo conforme queda descrito y reivindicado
en la presente memoria descriptiva que consta de siete pa--

ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 5 noviembre 1.968
BERNARDO UNGRIA
pvpo
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