1428724

142824

KEHORBRIA DESC.LIPTIVA
JUue se seompais
8 la solicitud ‘e
una PATANTL Dy IBVETCION nor VolMa i‘s:ﬁ}{; en iopaud,
a favor de
FASTHAMPTON RUBBIR THREAD CO., corporscidn orpaniza-
da bajo los leyes del istado de :essachusetts, domi-
ciliadas en ZASTHAYPTON, wstado de .essachusetts,  s-
tados Lnidos de amfrieca,
por

#PEFECCTONALTNTOS INTRODUCIDGS 27 Li FARNICACION DE
HILGS Do GOlAwe,

feopidndose a la nrioridad de la solicitud
de Patente en los .sitados Unidos, depositads el 13 de
julio de 1935 con el Fo. de serie 31.219.

-l -




10

"

-2- 142824

=l presente iavento se refiere & hilos de
goma, ¥ uno de los objetos del mismo consiste en le
provisién de dichos hilos en tal forms que peraita
la slimentacion fdeil de una mdquina pars la fabriecg
c¢idn de productos terninados u bmse de didios hilos,.

Con -1 fin de realizer este objoto, el in-
vento consiste ¢n un articulo que comprende seories
de hilos de gore unidos entre si adhesive, pero se-
narablemente, en disposicidén prralela, formando un
conjunto de hilos. iichas series (e hiles se yuxta-
nwonen de modo Lue formen une cinta, adhericos entre
si con suficiente {ucrza pars mantenor le integridad
de dicho conjunto en uso normal, pero no tanto gque mo
sca posible efcetusr ls sepuracidn de los hilos cuan-
do se¢ deses,

‘ara ls mejor compreusidn del invento, se
hace referencia a los dibujos adjuntos gque, a titu-
lo de ejeuplo, ilustran ume reslizacién del invento,
y en los cuales:

ia fis. 1 o8 una viste on plano que ilus-
tro diapgramaticalnente fases del proceso de fabricu-
¢idn de hiloz de goma con zrre;lo al presente inven-
to.

La fip. 2 es uns vigte laternl, percialmon
tc en corte transversal, de ciertas partes de las
ilustiradas en 1= fir, 1.

a8 rig. 3 es une visie ¢ perspectiva que
muestra un método alterno de cowponer hilo de goma.

fa fig. 4 es ung viste ginilar que ilusiras

otra fuse del proceso.
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8 fiz. D o3 una vista dia;ramdtica quo nues-
tra el modo en que ¢l producto oblenido por ¢l presente
invento puede utilizarse en u. telar.

ias figs. 5 y 7 son vigtes lateral y en planc
respec’ ivamente, de curscter mayormente diaprawdtico, y
que muestran un método de hoecr hilo de ldtex de goma,
esencialnente a base uel presente invento,

Las figs. 8 y 9 son vistas simlilares a las
de las figzs. 6 y 7, y muestran otro retodo paras hacer
bilo & base de ldtex.

ies figs. 10 y 11 son vistes diagreandticas
que ilusiran el motivo de la inclinzeidn de¢ la cuchi-
11la o disco de corte que aparecc en las Tigs. 1 v 2.

4 Tig, 12 es una visie disgremdtica de una
nodificacidn de la disposicion ilustradas en lss figu-
ras 1 y 2,

1a fige 13 muestrs ls cinta enrollada en un
plegador.

Ia fize 14 ilustre otro método de utilizar
la cints,

-1 método preferido ue fobricar hilo de ;o=
ma cortado con urre-lo il presente invenio, comprende
lss feses de reunir series de hojas planas circulares
vy superpuestas de gome que pas:jeramente gquedan unidas
entre si por adhesidn, haciendo girar e eento dicho
conjunto contrs el filo de uns cuchilla que, & su vez,
giru rdpidamente, de tal suerte (ue corta unu cinta
continua de la pile de hojes. Jicha cinta se ccmpahe

de hilos de pome dispuestos purelelamente entre ai y

unidos por sdhesidn, siende tal la natursleza de 1a
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5 CENTIMOS

unién entro hilos contipuos, jue aun manteniendo la
forma de ls cinta en los manejos corrientes se pue-
den, sin ecbargo, sepsrar, si se deseu, y sin nincy

ne dificultad. A medica que se efectun su corte se
retira la cints v se la enrolla en un sonorte ade -
cusdo, o bien se ls exbals de cualquier modo que per
nita su cémodo manejo. Los hilos de gue se compone

la cinta se pusden separer en ocusl,uier momento en

que se trete de utilizsrlos sueltos. Aungue lus ho-
jas de goma se puaden epilsr entes de su vulcanizaeion,
es gencrslmente preferible vulcenizarlas antes de so-
neterlas a la operacién de corte. Generslmente se reu-
nen hojas sin wvuleanizar, cortedas o no a medide, se
les apila, dejdndolas unidas entre si por adhesién de
tal modo gque los hilos gueden unidos en forma de cin-
ta se;un se indicé anteriormente. ssto se pusde hacer
adecundemente empolvando les hojes de talco, le mayor
parte del cunl se vuelve a juitar, de suerte que las
hojas no gucdan adhoridas firmemente, sino Unicamente
unidas ligeranmente, .a operacién de unir las hojas se
puede efectuar enrollamdo en un torbor u otro udisposi
tivo adecusdo una hoja de goma sin vulcenizar y de eg
pesor conveniente, haste que se haya conseguido un
conjunto del espesor deseado, empolvandose la hoju con
talco dursute la operzcidn de enrollamiento, 21 termi-
nar este fase, el cuerpo de gomn se puede cortur del
rollo, disponiéndole en una mesa donde se aplana, cor-
tando & continuscidn el conjunto enterco en forma de
anillos, so:in sc ve en 2 en las figs. 1 y 2. Los re-

cortes de gomn gue resulten de las operaciones anterig
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res, se devuelven u ls calandris psra su nuevs utili-
zacidn, -1 conjuntc srulsr de hojas ue en un caso ti
pico puede tenor un espesor de medis & uns pulgade,
se colocs 8 continuscidn en noldes adecundos con el
fin de liniter sus dimensiones luterales y rudieles,
y so sonete 8 vulecsnizaeidn. uvesnués se coloeca sobre
una me:s giratoria come lz que se muestra en 3 en la
fig. 2, cuys mess girstoria estd cubierta por una ca
pa de goma flexible air vulcanizar 4, y la pila 2 4
hojas de com se sujete en le guperficie de dicha ca
pa 4 nouiante ;ors laca o alyun ofro agente de adhe-
sién. 1 conjunto estd shara dispuesto psru la opera
cign de corte.

Una méquina construide pasrs tal fin compren
de un cortudor en forrma de disco 6, wontado en un ejo
inclinmio 7 y yuc girs & muche velocidad, mientras que
la mesa rotativa lo hmee con bustente mds lentitud. De
preferencia, la operacién de corte se inicia ¢n la
circunferencia interior del cu.rpo anular, y sipue hg
cia (uecra con Jdireceidn & la periferis de lu pila; el
avance radial de la cuchille hacia fuern a uis distan~
cia determinada, depende del tam.o de la pieza de go-
ma cortada Jurante cades revolucién de la mess girato -
risa,

Pero yue el cortudor § {uncione debidamente,
su eje debc oster inclincio de tnl modo que intersecte
le superficie superior de lm mess giratoria sustancial-
mente por el eje de la misma. Tedricomente ésto traerie

consigo un cambio conti:uo en la posicifn angular del

eje 7 a medida que progressan lss opersciones de corte,
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nero busta con adoptor une pos.cidn intermedia, asn-
teniéndose la cuclille continuamente & un dnpule de-
terninedo, lo cuel ds rosuliewos setisfuctorios.

=l wotivo de {sl srawdwa anpular se com -
preade cxavinende las figs. 1. y 11, la primers e
las cuales muestra el cortador de frente y la se un-
da una vista en plano del mismo. Sunoniendo que el
cortador y lu pieza a {irsbajur giran respectivamcn-
te en las direccidnes indicadss por lss flechas, no
cobe duda de que ¢l puato g de la fig. 10, en el
cusl lo operacién de corte se inicia en lu hoje su-
perior, se hulla bastunte mds avancado que el punto
b ex el cual se cortas la dltims hoje de la pila.Tan-
bien se desprende de la visio ca plano de n fig. 11
wue si el cortador estuvisrs dispuesto esn un dngulo
de 90 grudos con r-lseidn al pleno e ls nesa gire-
toria (lo cusl seris ol esso 8i su eje se hallara en
nosicion paralela a dicho plano) entonces el punto g’
{correspondicnte al punto 8 de la fig. 10) se hallae-
ris bastunte mds slejado del ¢jo uc rotacidn de la
moss giratorie ,ue el punic k. or consizuiente, el
plano de corte no se halla 8 un dngulo recto con re-
lacion 8 1o swerficie de las hojas y no se produce
un hilo rectonguler. Une disposicidn similsr causard
ademds inevitablemcnte una Trotucidn excesiva de la
superficie corteda de la cspa dc goporie 4 contrs la
superficie plana de la cuchilla, lo que tiende o ou
ves & torcer el filo de la cuchilla y & estropear la
cupa @ sopnrie. Las citadus dilicultedes se elininan

inclinande la cuchillas hocie udelsnie, sepun se ve en
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la fig. 11, lo suficiente para poner el punbo g en
linse con la cireunferencia ¢ del conjuuto 2. kn
otras pulabrus, ¢l rocio de dicho puato @ es entop
ces sustencialmente igu 1 sl el unto by & los de
los otros puntos ea el {ilo del cortador enire los
puntos & y b, e3 deelr, gue lodo ¢l filo cortador
corresponce entonces sustancialuente a la circunfe-
rencia ¢. Jesde luepo, €sto se puede olirmar lite -
ralzente tan solc sn el cuso e we circunfercacie
dada, pero existe soyor dificultsd en el caso de un
pequenio radio interior. 4 medi s que suments ol re~
dio sobre el cual trabasja le cuc:il.a, disninuye la
dificultad de tener juepo libre, y ¢l unico efecto
producido por ¢l cumbio ccnsisic en gue con radios
¢grandes 1z pared interior de la pils de hojas se in
ciine ligeranente. .iu ombarpo, la cuchille trubeja
sin tropiezos y lus condic.oncs generales pars efcg
tuar la operacidén son entersnente satisfuctorias.
ueds entendldo que e debe proveer al cortudor e
abundante cantidad e sgua cucndo estd funcionando.
Puesto que lu cuchille penetrs lijevemente en la oy
perficic superior de la capa 4, se oblicne un corte
limpio en ls hoja inferior, lo nisio que ¢n lse do-
nés hojas.

.1 problems de cortur simultdncamante una
pile we hojas Je goma obteniundo una cinta, se puede
resolver tumbien con syusa ke un cortedor concavo ©
cuchille rolative de forms de cuzucla, sepun se =ueg

ira ¢n G de la Miz. 12. n sste caso, €l corte se

efoctun hacie udentro deusde la cireunferencis exte-
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rior, y gracias a le foria clnoave o de cazuels del

cortedor, -ueds ¢l espacio necessrio pora el mute -

rial cortudo. Wsmbien en el cuso de este digposicidn
conviene yue la cuchills este inzlinada wproxinada-

menbe en ¢l misno drgule que 1w cuchille pluna, con

el fin de produeir hilo dg seceidn trausversal rec-

tangular. La construceidn y conservucidn 4 lu cu -

chilla concova es, sin cmburgo, snlgo dificil y, por

lo tsutsc, se preficre, en general, el cuchille plu-

a0 O,

L4 einta § oobtenide &0l modo antes descri
to, 3¢ puede guiar, spariandole el punio de corte,
por medio de rodillos sdecundos, wiw de los cusles
se ve en la {ig. 1 on 10; des~ucs se ernrolla en une
vera, o ¢n ¢aja u olro recipicate. Uwenle su jaso
gl dispositivo de exbalaje o, -1 50 desea, a une
ér0ca posterior, se efectus ol useondo de la cinta,
wn general, ol producto se cnvin dircetamente en
forua de cinta & tejedores, eslceteros y trezado-
res u olros gue utilicen el hilo on forma de cinte
en sus proccdinicatos o fabricacidn. De vasle nodo
el trobajo que supone el deshecer sl enredo de hi-
lo gue results de ins operaciones de corte antorip
Tes, se ovils completanonte.

& cinf. se puede dividir en sus hilos com
ponentes en cuslyuler pusto descedo. Ui ¢l hilo se
destina a oparaciones de tejer, trenzar o sicilares,
es preforible eoloecurle cn s mdquinu eluboradoru
bujo forms de cinis, sesarundo o oteriorsente los hi

ba

los. Con ial fin la cinta sc puede varollar on un
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lo o viim cilindrica 12, firs. 5 y 13ycon el fin de

obtener la tensidn deseadm para la fabricacidn, la
viga ve provista de un tanbor-freno 13 gue conunica
con un frenc de friccidn o zaputa de frenar 14 dis-
pucsta de tal modo yue se puede varier la tensidén

se un las necesidades del serviaio. Je usta viga los
hilog individusles %, figs. & y 3, sc gulen por ol
larguero superior del telar sl eilindro auxilisr. :n
su canino nor le miguina los hilos se puian entre los
dientes de un peine 16, e muniienen necesariwsncnte
bajo fuerte tensidn y sor slarpudos muc o du. ante las
operceciones de tejer, y dichs tensidn, en combinacidn
con la secidn del peine, féciluente rompe la unién en-
tre los hilos y subdivide ls cinta en los hilos yue la
componen, incidenteliente con lu operscidn principal
del telar. .n la fir. 5 el plescor es murecudo con 17,
las remesss con 18 y el batdn con 20. Lus remesas de
goma no se muestran., .1 suminisiro del hilo al telar

o a le trenzadors en la forme: citmda ofrces la s1un
ventaja de yue ¢s mucho nds {deil mantencr unc ten=
sién wniforme de los bilos ,ue se¢ incorporsun =l tejido
de lo que seris posible de otrv modo,

Otro método de suninistrar hilo de gomu a
mdquines tales como lis citadus antorioruente,tendien
do sl mismo tiempo los hilos, se ilustro on las figurs
14, La cinta % se lleve & le od uine, dispuesta en
una caja u otro rccipiente 3%, se la hace pasar por
uns rucds e alismontacién 38 de un tipo muy en uso en
las incustrias de gorm, y desde clla, a través del pei

ie
ne 156, a los dispositivo. .e& iejer, treuzar, ete. Fijo
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en ¢l eje de la rucda je slimc.iiocién 35 hay un lum~
bor 37 por el cucl pastt uas ciuls de {reowar 80, ua
extreso e le cual sc holla syjetlo [ijauente, mien-
tres Lue el obro lliva an pesc 4L yue proddce la
resistencia o el tiro secesario pors [remur ls rota-
cidn de ls rueds Je alimcatucion. Lieche rueds iiene
dos juegos e devos divergenievs, cnlre los cuules se
coce ¥y sujela la ciata, constityycado dichous dewos un
iaberito juc evita jus rusbule :a clatz on la rueds,

-

“or eonsipuiente, dol srreglo da un métode muy udecug

1

do para producir bensisn on scries enlerss o hilos,
v puesto yue estos se hellan wildos eatre si, por lo
we08 venporaiuente, ; jue le tensidn se efcctun por
¢l nismo necaniswo, se produce y manlicue uniforme
dicha tension. Las dificuliadus existentes hasts sho-
e pure dar idéntice tension a serics de hilos de go
s independientes, hwuside, por lo ianio, vencidus.

Al prepurar los nhilos pura «loun otro uso,
es necesaric dividir ls einta en hilos indivicuales,
enroller éstos, colocurlos en cajes, curollarles aso=
bre nucleos de cualyuiwr tipo o [oraer con ¢llos pa-
queles adecundos pure los usos o gue se destinen. ii-
chas operseciones s¢ efectéan {acilmente desenyo.lando
las cintes de los rollos form.dos & reiz de lus opera
ciones de co.te, colowindclas bxjo presidn y ‘weiéndo-
les pusar por un peine o utilizando algtn otro proce-
dinie.to vare separar 1os hilos. ‘& scusrecion no ofre
d¢e ¢ificuliudes, esponiznde los hilos & distiates len~

siones con © sin syuda de alguno lisera sccioa de ti-

ro lateral, y heeidndoles avanzar haste ¢l punto don-
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otrr materia log hilos individuales, s cencrelmen-
te zreferible (1 »rocedimiento ilustrmdio en le figu
ra 5, es decir, llev:r lo: hilos individunles a los
distintos husillos o csbezales e cubrir. «n todas
les operaciones untes descritas se obtiene une con-
sidereble oconomia con el mancjo del pénero entire-
el punto de corte y ln operecidn en que se usa fi-
nalnente el hilo,

.1 método sntes descrito no depende de
ningun proceso espocinl de fsbricar hojan de goms,
cue se obtirnen sea directamente de 14tex nor méto-
dos conoecidos, o nediante les operaciones corricntes
de lss fabricss de plezas de pora, Tombien, secin se
indieé mfs arriba, lo onerneidn ‘¢ corte se pusde llg
var a cabo con lag hojas sin vuleanirar, vulesnizédn-
dose posteriormente los nismos bilos o cintas inmer-

giérdoles en arva caliente, o de cunlquier oiro modo
adacimdo, Se cotprende, sin embarpgo, fecilmente, que,
en el eatado actunl de la téenica, es nreforible el
nétodo antes descrite.

-5 nerfectamente posible producir wne cinte
tnl como ln deseritn on mdquiras similares a lss usa-
das hasta ahora en leo febricucidn de hilo de soms cop
tado, emrcllanido on un tembor de corte 22, fip. 3, de
forma corriente, cilindros o tubos tunerpuestos de he
ju de zom, cortinao & eontiruscién el eonjunto. . ueda
entendido que enda hoja ¥ de le cens de gome -ue se
muastra en el tambor, es un cilindro completo, en lo

cval se distincue de 1r estructura gue ce obtiene en=
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vollando sobrs ol adswo en 1. periferis del taabor
une boja larga. Cortento o lreves de todo el espe-
sor de Bojes d¢ S0t con wie cwchills elireul.p ro-
tative 23, girando & alta velocidad y scoiommds
axialmenbe cou relucion al tewbor ¢ velocidad uni-
forme, micutras que el busbor glra & une velocidad
fija, y suponiendo gue lus hojus [ esbén unidas en
tre ai temporslmente del mis-w swdo gue las hojes
de lu pila 2, s¢ obliene ww cinbe conpucsts de hi-
los individusles unidos cnire si por adhesidn, cade
uno de los cuelaes estd cortedo de lo hoju. La elala
8l comseguida se puede Lratur o continwueion del
wismo wooe que lu cintu 7 sntus descrita. |

seGilante cunlyuiers e los mutodos ante -
riores se pueden coriar hiles de louwitud umucho -
vor que lu oblenida hasts shore nor procediuientos
usueles.

ia venlaje de smnejur series de hilos mien
trus eslén unidos lenporuluente, se pucde obbencr tap
Lien cuundo l.s hilos se¢ fabrican o buse de lutex,.las
figse. 6 y 7 ilustrun disgrsanlicslmente uu progedi -
miento ce prouducir uilo de csie mwdo. .n dichus Tigu
ray, se muestra on 24 un fenque we ldtex, cuyo bunque
ticae cerca de su foudo una seric de peque.os orifi -
cios & través du los cunles so fuerze el ldtex, yue
pusa & un baio de cougulucidn 25. _os hilos iudividus-
les seo sacan de dicho boao sew pour 1 rouille raanurado
25 o por wi roilo eu fornw ac cusprotle 27. -1 poawr en

contaclo lateral dichos hilos nedlanie c.alyuicrs de
N1

los disposivivos anles clisdos, y wik ves Lue se hua
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sceado, se pucde sonseguir tu o Jhesién mitwm en ¢l gra-
do in feado pore log fines de sie invinto, 3 deeir,
cug 14 unidn entre hilos contiuos sem ten débil jue
en cnne de neceelded se pucwon auevanents serharar sin
dificulted ningmume. Loz grunos de hiles asf cbicnidos
nuciden adeptar 1e forse do cint.s plancs o mes bien ve
dondendos o le cusrdas, o se L3 nueds dar curliuiera
otre forrn corpotible con su uco finnl 3 con los pro-
gcesoa 8 sue oo les ha Je someter. Se pusden ¢polvar
de talco los intersticios de lon hilos sl c¢foctuarss
s unida, con 1 fin de feeilitixr su serarccidn wltoe-
rior.

firc mflodo de fubricor hile de goun de 1d-
tex, modificado eon urrcgle el presente invente, ce
ilustre en lus fige. 8 ¥ €. in este caso, une cerie
de tengues de 1ftex, cn el ejer:ln ilustreds tres,
neyresdos reopectivencnts con 28, 22 y 30, se dispoe-
ren pare su~inistror chorros ¢ Liftex & una cinta de
trengporie l¢ movimic to continvo 31. [l primer cho-
1ro de 14tex aplicade de este modo es arrustrado por
le cinte ¢ trevés Je umm cfmare calentedern, dond . e
seee ; eadureee. 1 seounde chorre de ldtex ze doposi-
17 el lsdo del fileverto eadurceide y vosa por wa se-
qunde efmera culent.dore 33, ol s opercciones se reni
ten hasta ~ue se lwya {ermado cl ndzcre lescads de hi-
los. Todog esos hiles se hellan :n eontuete por adhe-
sién cntre i, ¥ el redo o udhosidn se puclde mitipar
cmpolvande lioerepente 2o toleo los hilos ineliateme

caués o su endureciriento. Tantien en ects caco

eo ebiiens ure cints eore 1o leserits unteriormente.
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Se la retiras de la cirta trans ortedora al final ée
su curso suverior ¥y se la maneje & continumcidn lo
nizro wue las sintes coriadas.

n todos los nétodos artos descritos se ob
ticne lo veninje de que los hilos ze antregen pors
wi oneracién determinada uniion entre si, sen on for-
mn de ura cinta, de un cuerpe narecido & una cusrde o
formando cuelquier otro conjunto sdecunds, en el cusl
los hilos individusles se uncn con suficiente solidez
nnra ase;purer la intezridad el conjunto duranie su
rnejo normal, nientres gue, por otro lade, se pueden
separar los hilos en un momento desendo del nrocsro de
su utilizncidn. ‘derds, cl invento treo corsipn uns
econonia considerable en 1s fabricacidn de hilos eor-
tados de pomm, puesto gue la nroduceidn de hilos bejo
forma de cintag elimira essi completamente el trehajo
necesario hasts shora nare deshacer el cnredo de hi -
los dessués de le operacién de corte. Secun se hn ex-
nlicado snteriorsents, cste trabajo constituis heota
ghora el sayor gasto individual en la produceidn de
hilos cortodos de ;oma.

HOCTA.
2N resdnen, ls Pal.ir. oo DIVeCION 4ue ze

solicita, recaerd sobre iss reiviniicaciones siguiep

1. Perfeccionmvientios introducidos en la fa
bricacidn de hilos de gomu, c¢uracuerizavos por el he-
cho do que los hilos de gome ce sievan hecie las mé-

guinas consumicdoras bajo forms e un conjunto de hi-~

los, counuesto de una plurslidad e hilos individun-
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las unides entre si senarsblemente por wn nedio de
ndhesidn, ¥ parou: dicha widn entre 1an hilos indi
vidurles re rompe durenie ln @ limentacidn de lo ma-
qul & consumidore, e suerte e loa hilos entran en
le rdquina individuslnonte ¥y sesmrados entre si.

2. Perfeccionari ntor introducidos en la
fabricacifn de hilos ds pomr, sexfn reivinuieacidn 1,
caracterizados nor el hecho <e ue los hilos del con-
junto e hilos s¢ mantienan bajo une tensidn sustan-
cialmente uniforme, mientras que se llevan hseia la
mdquina consumidora y durante su seoparacién.

3. Perfeccioramientos introducidos en ls
fabricacién de hilos de goma, se1in rrivindicseinnes
1y 2, csructerizados nor o1 hochos de queo los hiles
se anartan entre si mientras cue al comjinto se wentie
ne bajo tensidn.

4. Perfeccionaniontos introducides vn 1n fa
bricacidn de hilos de goma, serur reivindiescién 3,ea
racterizados nor ¢l heeko de gue los hilosg citados ap
teriornente gquedan seper=dos entre si eon solo nasare
les entre los diontes de ux peine.

5. Perfeceiomaniemtosn introducidos en Ja fa
briescidn de hilos de romm, seviin curl-ulera de las
reivindicnciones anteriores, ecarsciarizedos por el he
cho de -ue los hilos del conjunto ds hilos estdn vux-
tenuestos an formm de una cinta,

6. Perfeccionarientos introducidos en 12 fa
bricacién de hilos de ~oma, seru: reivindic cidn 5,ca

racterizados nor el hecha de oue la cinta =ntes cita~-

da ticne el nisme esmesor aue cads hilo individuml.
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bricacidn Jl¢ hilos de goms, serum rrivirdieacidn 6,08~
racLericados por el heche de 2 culs uno de los hilos
citados asnteriornente, tisno fyron rectancular,

8. :erfeccioncniontor intro ucidos :n le fo-
bricacidn de hilos de _orm, se ¥: curlquiern de las
reiviadicocisnes 5 2 7, caractari-sdos vor el hecho de
que los hilos .o hallan unidos ~ptre aj solamente por
1o adhesidn inhcrente de Lo ~or - £in videsnizer, es -

ndo le wnddn 1i-itade sor ¢l heeho do cuc . e nuade
doshacer fdcilmente, con el fin de separar unos de
otios los distintos hilos.

9. Perfeccionenicitne introducidos en la fo-
bricacidn de Lilos .o come, =e; un ceivindicacién 8,ca-
ructorivados por ¢l hocho de ue e unidn cueds miti-
gada modiagnte 1o introdaceidn on los intersticios de
los hilos de polvo de telco u oiro pradusto similar,

1C, Perfcccioneniento introducides en 1la fa
beicacidn ée kilos ue gome, serun curlquiers de las
reivindicaciones § - 9, carscterivndos por el hecho
de uwe el cenjunls J¢ hilom se urolla sobre un nu-
cloee.

1l. Perfeccionnmi-nton introducidos en la fa=-
biicucion de hilos de gonma, serun cuulquiera de las
reivindicaciones enteriores, carnclerizados nor el he
cho de yue <l conjunto de hilos =e obtienc aumerpo -
nicndo unc plurelided de hejns de oms, obteniéndose
FIYE giﬁaaiéﬁ niti;nda entrc dichas hojes v eortdndo~
lis sinultdnoenonte modiante un iisnositivo cortador,

entrs ol cual ¥ <1 oonjunte de hojas existe un rovi-
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1o, merfecciosumicning iulividci vs v la fa-

Lricacidn Yo hilou de zows, oo w. relviadicacidn 11,cu=
racterizadon por ol hzcho de jue dicuss wojas de goma

458 se rewman, sin vulearizucibn provia, , Lue st wulesion

2

~itirnda so eonsiszuc wapolviindo de Luleo © un produeto
sintlar, los distintes hojes.

3 “ el
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J. Corfesclonenionios Liliovuciaus cn A@ 18-

-
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sriencidn de Liloe le FORE, LW reiviadicacién ls‘;,@a"

ractorizadss por ol Liche de que ol conjunbo de hojes

o
e

se vulcanizo untes do corlurluc.
4. rfeciionaiicnlos intioducides on 1o fa-
riencidr ic Lilos o gome, ooow, vwelyuicry ce las red
vindicaciones 11 a 18, coructoricados ue ol heclo de
425 jue las hejes sc apilen sebre unu tesa glraloriu wursg
to las oporacionss de corts, ¥ L@ ol corte se cluctia
desde la cars superior vo lu uile lweiw abujo.
15. Porfeecionumicatos intiouucidos en le fo-
brieneidn do hilas do come, socun wrelvindiceeidn 14,ca-
479 vocterizedos por 21 hecho de ,ue <1 conjunto se coloca

enbre unt hoja o cups clfstien, seliindo la cuclilla

§iu

cortir ¢ travds del conjunto alcunzendo ls hoja o cupe

13, Terfecclionsnic o introoucidos en la fi-

&+

idn e Wilou Jo goma, sepun cuweljdders we los ced

o
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virdicaciones 11 a 15, corscicrizados por el hoeclio de que
lag hojas de comm son civeulazes, ¥ pomgue el eorle se
efectin cipuie do 1o clreunlercncis dol conjunto,

17, Perfeceicacnisoniss inlre wceides on v fe-

4nn  Lriecceidn de hilos Jo fcomm, scoun cualiuicra de les eie
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vindircaciones 11 e 15, ciracterizados por ¢l hoehs de

que 108 hojes de coma tiemen formo enular, y poriue ol
corte se efectia siruisndo 1 ecircunfercncisn intcrior

del eonjuntn,

18. merfoccionnnisntos intreducides on 1ls fa-
bricacidn e hilos do som, so ud cualquiera de las rej
vindicnciones 11 a 17, caracteri ror el hecho de
que la pila Yo hojes girn de canto hreis el ¢je de la
cuchillae, nientras que la euchilla cstd eccionmde ha-
eia 1o pils, de sumrte gue corta continuanentz hilos
de come de laz hojus resnectives.

19. Perfeccionmni-ntos intreducidos on la fa-
brieacion de “ilos de gomr, me lin cualguiers e less red
vindicnciones 1) & 18, carsctorizados por ol hocho de yue
el corte ne afectie por upe cuctiile juwe glra & muchm
viloeidad,

20. Porfeceioramicentos introducides tn lo fa-
bricecién de hiloe de gomm, serun cualjuiern de las rej
vindicacionrs 11 8 19, eon srre;le & lus cuales lag ho-

23 de gome son de form circulsr o anular, curacteriza
dog por el hecho de Lue 125 hojss ce cortan de una se-
rie de hojss mumer-uestas de goma oin wleasnizsr, vul-
canizdndose des uéa ¢l ewnjiunto e hojss cortadsms, con
servando su Torma cireular o anular,

21, Perfeccionsmionteos intreducidos on la fa-
brieacién do hilos ds somm, scoun susl ilera de las rej
vindieaciones 11 a 20, errvacterizedos nor el hecho de
cun 1 econjunto de hilos sc retire del punto donde se
efectin el corte, eﬁﬁaqueténdolo. ~or eiamnlo enrolldp

dnlo en un nonporte,
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22. Se reivindica, por dltimo, como objeto
- sobre el yue ha de recmer la PATJITE DE IRVRICIOK que
- se solicita por VZITE AHOS en _spaia,
»P RFECCIONAMIXNTOS INTRODUCIDOS KN LA F:iBRICACION DE
915 HILOS DE GOMA»,

Todo conforme gqueda exnresado en la nresen~

te memoria, cue conata de dieeinueve hojas escritas a
miquina por una sola cara, y planos gue se scormpafian,
¥adrid, 13 de julio de 1936.
ALFONSO UNGRIA.
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