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MEMORTITIA DESCRIPTIVA

que se acompana a la solicitud de una patente de invencidn por
veinte arios en Espatia, a favor de la r. s. Schubert & Salzer
Maschinenfabrik Aktiengesellschait, residenve en Chemnitz (Alew

mania) Lothringerssrasse, 11,
Por

» DISPOSITIVO PARA EL TRASPASO LATERAL DE KALLAS PARA MAQUINAS
RECTILINEAS COTTON CON DISPOSITIVO PETINET JACQUARD »

=&=&=8—~8=8~8~=

El invento se reriere a un dispositivo para el traspaso lateral
de wmsallas parsa méquinas recvilineas Cotton con dispositivo Pem
tinet Jacquarde.

Para fabricar sn Iorwa depida medi@s de punvto en wna maquins

5 rectilinea Cotton con dispositivo Petinet Jacquard, se necesitan

varios procesos de traspaso _averal de mal_as. Ademas de 108 di-

bujos Jacquard en toda la superiicie de la pieza de punto mediante
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un peine de traspasc lateral de mallas que sirve para todo el an-
cho de la frontura y que para cada aguja del telar existente den-
tro de la frontura posee una aguja de traspaso, deben ser efecw-
tuados también los menguados de la cafia, pantorrilla, del talén
y de la puntera resp. los ensanches del taldn.

Es ya conocido el método de eliminar los inconvenientes de un
peine de traspaso enterizo que sirve para todo el ancho de la
frontura y que so0lo permite procesos de traspaso unilaterales

. . - 2 s N
efectuados Unicamente en una direccidn, empleando un peine divi-

dido de traspaso que sirve también para todo el ancho de la fron-
ture. Con este dispositivo dividido para el traspaso lateral de
mallas, ambas partes del peine efectuan el movimiento de traspaso
lateral de mellas al traspasar lateral de mallas para dibujar co-
mo un solo todo y en una direccidn de movimiento, mientras que

al menguar o0 ensanchar ambas partes del peine efectldan movimient cs
separados, pero simultdneos y de direccidn contraria. As{ se evi-
tan las pérdidas considerables de tiempo en los menguados y en
los ensanches gracias a los procesos de traspaso lateral demllas
efectuados en una sola direccidn.

Este dispositivo dividido par? el traspaso lateral de mallas
tiene el inconveniente de gque al trabajar de Split la unidn Split
se destruye o al menos se pone en grave peligro por las agujas
para el traspaso lateral de mallas que actdan sobre la dUltima al
iniciar el trabajo.

Mediante el dispositivo para el traspaso lateral de mallas que
forma el objeto del presente invento se suprime este inconvenien-
te. E1 dispositivo para el traspaso lateral de mallas sirve tam-
bién, como es sabido, por todo el ancho de la trontura, posee
pues para cada aguja existente del telar dentro de la frontura,
una aguja para el traspaso lateral de mallas, gue sirve al mismo
tiempo también para el traspaso lateral de mallas para dibujar,

menguar resp. ensanchar, pero esta dividida de tal manera en tres

partes, que para las uniones Split, por ejemplo durante la fabrie
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cacidn de 1la soleta, existe un espacio libre de agujas de tras-
paso.
Al traspasar lateral de mallas para dibujar todas las tres

partes del peine de traspaso ejecutan el movimiento de traspaso

. 4 .
como un todo comin ¥ Juntamente en una direccion de movimiento,

mientras gque al menguar o ensanchar las partes exteriores del pei

N 04 PR P4
ne de traspaso efectuan movimientos separados, pero simulténeos y

de opuesto sentido. La parte central del peine de traspaso puede
gser oscilada hacia debzjo durante el menguar o ensanchar para di-
bujar, esto es hallarse en la posicidn de trabajo, pero también
puede ser oscilada aacia arribe por completo.

Para poder realizar menguados o ensanchados simultineamente
en ambos lados de 1z pieza de género, las dos partes exteriores
del peine de traspaso se disponen desplazables. Las diversas PO~
siciones de trabajo de los peires de traspaso se provocan embrae
gando y desembragando piezas especiales intermedias. Grecias a
la conveniente triparticidn del dispositivo de traspaso no que=-

dan mds en peligro las uniones Split por los peines de traspaso

en actividad, pues en aguellos Puntos, en que se producen las
uniones Split, no se encuentrar ya agujas rerturbadoras de tras-
paso.

En el dibujo se ilustra a titulo de ejemplo en una forma de
ejecucién el vuispositivo para el traspaso lateral de mallas se=
gin el invento, presentando:

La figura 1, una vista del dispositivo de traspaso latersal de

mallas con las diversas partes en la posicidn parea el traspaso
lateral de mallas para dibujar.

La figura 2 una vista del dispositivo de traspaso en la posi-
cidn para disminuir y ensanchar, encontriniose la parte central
del peine de traspmso en su posicidn fundamental y las partes la-

terales son desplazadas hacia afuera a la posicidn que se necesi-

ta para obtener una uwnidn perfecta Split en los espacios existen-
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tes entre los porta-punzones, por ejemplo durante la fabricacidn
de la soleta.

La figura 3 representa una vista del dispositivo en la que la
parve central del peine del traspaso es oscilada hacia arriba y
las partes laterales se han desplazado una contra la otra en una
posicién adecuada para la fabricacidn de la puntera,

En los puntos de soporte 1 y 2 de la maguine Cotton se apoya
una barra para los porta-punzones giratoria y desplazable 3. Sobre
la barra para los porta-punzones 3 se encuentra firmemente unida
la parte central del peine de traspasoié. En los puntos de sopor-
te 5y 6 se dispone giratoria y desplazable otra barra de traspa-
so 7y en los puntos de soporte 8 y 9 una tercera barra de tras-
paso giratoria y desplazable 10, En la barra de traspaso 7 es ti-
Jada una pieza lateral del peine de traspaso 11 y en la barra de
traspaso 10 una pieza lateral del peine de traspaso 1l2. Las tres
piezas de traspaso 4, 1l y 12 forman un peine de traspaso que se
extiende sobre toda la irontura; 13 es la barra de agujas corres-
pondiente. La barra de traspaso & que sustenta a la pieza central
del peine de traspaso & se aprieta constantemente al punto de apo-
yo 1 mediante la traccidn de un muelle 14. Mediante un anillo 15
de posicién fijJjo sobre la barrs de traspaso se limita el movimien
~-to lateral.

La barra de traspaso 7 que lleva la pieza laperal del peine
de traspaso ll se aprieta constantemente mediante un muelle 16'
contra el vope 17 ds una corredera 18 y la barra de traspaso 10
que lleva a la pieza lateral del peine de traspaso 12 se aprieta
igualmente mediante un muelle 19 contra el tope 20 de una corre-
dera 21.

La corredera 18 esta encgjaca sobre una barre 23 guiada en un
cojinete 22. La barra 23 se apoya en una cuiia 4de traspaso 24 des-

plazable verticalmente. El desplazamiento vertical dae la cufia de

traspaso 24 se realiza mediante un exedntrico escalonado 26 dis

v
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puesto desplazable en el eje de excéntricos 25. Bl desplazamiene
to del excéntrico escalcnado 26 se realiza mediante el brazo 27
de una doble palanca 27, 28 apoyada en la bancada de 1ls méquina
Yy que agarra en la ranura arular de un manguito del excéntrico
escalonaao 26. E1 otro brazo 28 de la doble palanca estéd influen-
ciaao por un tviro 29. Mediante un muelle 30, que por un lado aga-
rra en la corredera 18 y por owro estd rijado en el cojinete 22,
la parra 23 se oprime coatra la cuna de traspaso 24. En la co-
rredera 18 se apoyan Gos piezas intermedias 31, 32 que pueden
desplazarse transversalmente & la direccidn axial de la barra 25,
Las piezas intermedias estdn uniaas con manubrios 36, 64 y se en-
cuentran bajo la accidn ce muelles 35, 3. Por desplazamientvo de
la correuera 18 sobre la barra 25 contra la traccidn del muelle
30 pueden levarse las piezas invermedias 51, 32 por delante de

la barra 23 de suerte que se varie correspondientemente la posi-
cidn de la corredera 18 sobre la barra apoyada en la cuna de tras
raso 24. Por los manubrios 33, 34 pueden revtrotraerse nuevamente
las piezas intermedias.,

La corredera 21 estd encajada en una barra 38 guiada en un c¢o-
Jinete 37, La barra 38 se apoya contra otra cufia de traspaso 39
desplazable verticalmente. Mediante otro excéntrico escalonado
4Q&ispuesto desplazable sobre el eje de excéntricos 25 puede des-
Plazarse verticalmente la cufia de traspaso 39. Mediante el brazo
41 de una doble palanca 41, 42 apoyade en la bancada de la méqui-
na y que agarra en la rantra anular de un manguito del excéntrico
escalonado 40, puede desplazarse el excéntrico escalonado 40; el
otro brazo 42 de la aoble palanca ests influenciado por un tiro
45. Gracias a un muelle 44 ¥ijado por un lado en la corredera 21
¥ POr otro en el cojineve 37, se oprime la barra 38 contra la cu~-
fia de traspaso 39, También en la corredera 21 se apoyan dos pie-
zas intermedias 45, 46 desplazables transversalmente a la direc-

. 7 . - - s .
cion axial de la barra 38, que se hallan bajo la accidn de i mue-

lles 47, 48 y pueden influenciarse por los manubrios 49, 50, de
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suerte que tampién puede alterarse la posicidn de la corredera
21 sobre la barra 38.

La barra 3 lleva en su extremo una pieza transversal 51, en
cuyo extremo se apoya oscilable sobre un gorrén 52, aun una piezsa

5 intermedia de tope 53,

Segﬁn la tigura 1 la pieza intermedia de tope 53 ha sido osci-
lado hacia adentro., Las tres piezas del peine de traspaso 12, 4,
11, estén reunidas en un peine, de manera que puede realizarse
en la Torma conocida el traspaso lateral de mallas para dibujar.
En la corredera 18 estd colocada la pieza intermedia 32 por

10 delante de la barra 23 y en la corredera 21 la pieza intermedia
46, de manera que los Gopes 17 y 20 adoptan tal posicién gue por
lss barras de traspaso 7 resp. 10 apoyadas en ellos se apoyan por
ambos lados en la pieza central del peine de traspaso 4 las pie-
zas laterales 11 y 12 de dicho peine.

15 Movimiento los tiros 29 y 43 en direccidn de la ilecha o in-
versamente, pueden desplazarse los excéntricos escalonados 26
resp. 40 para elevar o bajar las cuias de traspaso 24 y 3Y. Gra-
cias a este movimiento se desplazan lateralmente las barras 23 y
38 apoyadas en ellas y con eso las correderas 18 y 21. Mediante

20 la barra de traspaso 7 azpoyada en el tope 17 de la corredera 18
y mediante la parra de traspaso 3 alargada por la pieza interme-
dia de tope 53 y la barra de traspaso 10 apoyada en el tope 20
de la corredera 21, se comunica a las piezas del peine de tras-
paso colocadas sobre estas barras un movimiento lateral comin por

25 una o dos agujas o solo hacia la derecha o solo hacia la izquier-
da.

La figura 2 presenta la posicidn de los porta-punzones para
una tabricacidn pertecta del Split en los espacios intermedios
de los porta-punzones, por ejemplo durante la fabricacidn de la

50 soleta. De la posicién principal (fig. 1), las piezas laterales

11 y 12 del peine de traspaso, se separan de la pieza central del

Peine de traspaso 4, embragando la segunda pieza intermedis 33
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en la corredera 18 y desembragando la pieza intermedia 46 en la
corredera 21, de suerte que zhora en los espacios intermedios
originados puede hacerse una unidn perfecta de Split sin que co=
rra peligro por los punzones, La pieza intermedia de tope 53 en
dicha posicién es oscilada, Ge suerte que puede tener lugar el
arrastre lateral de la barra de traspaso 3 y por consiguiente de
la pieza central del peine de traspaso 4 para dibujar directamen-
te por el tope 17 de 1la corredera 18, por consiguiente se deter-
mina también la direccidn del movimiento de la pieza central de
traspaso 4 mediente la de la pieza lateral 11 derecha.

En la figura 3 se ilustra la posicidn de los porta-punzones,
por e jemplo para la itabricacién de 1la puntera. La parte central
del peine de traspaso 4 se ha oscilado hacia atuera., En la corre-
dera 18 estén desembragadas ambas piezas intermedias 31, 32, de
suerte que el tope 17 de la corredera esti desplazado hacia la
izquierda. En la corredera 21 las dos piezas intermedias 47, 48
estan colocadas por delante de la barra 38, de suerte que el to-
pe 20 de 1la corredera 21 esta desplazado hacia la derecha, Por es
te hecho las dos piezas laterales 11 y 12 del Peine ae traspaso
8e mueven juntamente con un espacio intermedio de algunas agujas
que se necesita para los procesos de traspaso lateral de mallas,

La direccidn de movimiento de los tiros 29 y 43 en las figue
ras 2 y o es contraria para iraspasar las mallas hacia afuera
en direccidn de la flecha llena y hacia adentro en direccidn de

la flecha de puntos,

La presente patente de invencidn comprende las siguientes
reivindicaciones:

l.~ Dispositivo para el traspaso lateral de mallas Para mée
quinas rectilineas Cotton con dispositivo Petinet Jacquard, cae-

Tracterizado por el peine de traspaso lateral de mallas Que existe
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en todo el ancho de la irontura, es dividido de tal manera que
ademas de las posicviones de travajo para dibujar, menguar o en-~
sanchar, exisie una posicién especial de trabajo para la unidn
Split y eso cowo espacio libre de agujas de traspaso,

2.~ Dispositivo ae traspaso segin lo reivindicado en el punto
1, caracterizado por el peine de traspaso compuesto de tres Pie=-
zas, con lo cual para las dos uniones Split de la soleta se crean
dos espacios libres de agujas de traspaso.

de~ Disposivivo ae traspaso segﬁn lo reivindicado en los pun-
tos 1 y 2, caracterizado por 1a Pieza central del peine de trase-
paso oscilable y por las dos piezas lalerales del peine de tras-
Paso rijadas sobre barras desplazables intluenciadas POor corre-
deras, cuales son encajadas sobre barras, y que se hallan en 1la
direccidn de cuilas de traspaso provistas de escalonamientos, cua-
les cufias son iniluenciadas por excéntricos,

4e- Disposivivo seguin lo reivindicado en los puntos 1 a 3, ca-
racterizado por las piezas intermedias apoyadas en las correde-
ras, que pueden desplazarse transversalmente a la direccidn axial
de las barras gque sustentan s las correderas e intercalarse por
delante de aquéllas.

e~ Dispositivo de traspaso segﬁn lo reivindicado en los pun-
tos 1 a 4, caracterizado de tal manera que las piezas intermedias
g€ encuentran bajo presidn de muelles ¥y que esitan Provistas de
manubrios,

6.~ Dispositivo de traspaso segin lo reivindicado en los pun-
tos 1 a 5, caracterizado de tal manera que junto a una pieza
transversal (51) fijada en la barra de traspaso (3), se apoya
oscilable una pieza intermedia de tope (53).

7e~ Disposivivo para el traspaso laveral de malilas para méqui-
nas rectilf{neas Cotton con d1spositivo Petinet Jacquard.- Segin
se describe y reivindica en 1a presente memoria descriptiva y

8e ilustra con los dibujos que a la misma 8e acompanan.




Consta esta memoria descriptiva de nueve hojas escritas a

s .
magquina por una S0la Carst,

Madrid, £ de julio de 1936,
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