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PATENTE

D E
INTRODUCCION

por "PROCEDIKIERTO DI FABRICACION DE CUBOS PARA RUEDAS
DE BICICLETAS", a favor de Dofia Josefa Font Sitjd,
Vda. de P. Gimbernat, de nacionalidad espafiola, residente

en Fizueras, Gerona, calle de Cervantes, 17.

MEMCRIA DESCRIPTIVA

Aungue existen en aplicacidén en Espafla varios
procedimientos de febricacién de las piezas que integran
los cubos de las ruedas de las bicicletas, algunos de
ellos amparsados por patentes de introduccién de métodos
que se emplean en el extranjero fundados en sacar de tubo
por embutido algunas de dichas plezas o en producirlas
andlogamente por forjado o estampacidén; actualmente no >
hay en prdctica en nuestro pafls ningyin procedimiento de

fabricacidén de los cubos de las ruedas de bicicleta obte-

niendo las piezas de redondo o macizo y de forma y dispo-
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sicidén tales que el montaje de los referidos cubos se

logre con simplificacidn y ligereza.

Por esto es que nosotros, conocedores de un proce-
dimiento de fabricacién que se sigue en Italia y en Fran-
cia y con el que se consiguen obtener nuevas formas de
los cubos 0 bujes motriz y directriz de las ruedas de
bieicletas, partiendo de barra redonda; lo presentamos
ahora como objeto de esta patente de introduceidn con la
finalidad de establecer en Espafla esta nueva fabricacién.

Para la buena comprensidn del objeto de estsa
patente, acoupafiamos adjunto un dibujo; en el que, como
ejemplos de realizacidén, estdn representados dos cubos,
respectivamente para rueda delantera y para rueda irasera
de bicicleta, fabricados segin el procedimiento gue nos
interesa patentar.

En el dibujo:

la figura 1 representa un cubo motriz, constitui-
do por tres piezas: una que es el cuerpo, que se utiliza
también como cazodletas, y las otras dos que son los discos
que sirven para recibir los radios y como arandelas guar-
dapolvos;

la figuras 2 representa el buje o cubo de la rueda
direoctriz, que tiene las mismas caracteristicas que el de
la rueda motrizj

la figura 3 es el corte o seccién del buje motriz
completo (comprendiendo el eje ~-5-, los conos -7-, las
bolas -8- y ias contra-tuercas -9- y -10-; ademds de las
tres piezas indicadas en la figura 1);

la figura 4 es la secocidén o corte del buje direc~

triz completo (comprendiendo, ademds de las tres plezas
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indicadas en la figura 2, el eje -6-, los conos -ll-, las
bolas -12- y lae contra-tuercas -13- y -14-);

la figura 5 representa un disco del cubo o buje
de las figuras 1 y 3, visto de frente; y

la figura 6 representa, también visto de frente,
un disco del cubo o buje de las figuras 2 y 4.

Esencialmente, consiste el procedimiento de fabri-
cacidn de bujes o cubos para bicicletas, gque tratamos de
implantar en Espafia, en disponer cada cubo o buje de forma
que pueda funcionar perfectamente sin cazoletas (Logrando
asl simplificacidén y ligereza) y constituyendo cada cubo
o buje por tres piezas, sacadas cada una de barra redonda
o pcr forja, y son: una que €5 un cuerpo y las otras dos
que son los discos de fijaoidén de los radios y las arande-
las guardapolvos.

En detslle, dicho procedimiento consiste en fabri-
car el cuerpo -l- de cada buje partiendo de una barra re-
donda de acero, y después de mecanizada, someterla a una
cementacién apropiada; y dado su tratamiento térmico y
su forma -Z- acampanada en cada extremo, se puede utilizar
sin necesidad de cazoletas. Los discos -3-, que son las
otras dos piezas que constituyen cada buje o cubo, se pue-
den fabricar sacédndolos de barra redonda y mecanizada al
torno, o blen por forja y mecanizando después también al
torno; siendo el material una aleacidén especial ligera
o de duraluminio a la que se da la forma adecuada para
tales discos, que comprender en nuestro caso la respectiva
arsendela -4~ guardapolvos del rodamiento. Cada disco del
bule o cubo motriz permite, ademds, una vez mecanizado,

la colocacién de los pifiones dentados (libre, o bien fijo)
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ocon contra-tuerca.

Con el procedimiento de fabricacidén a que nos
referimos, como consecuencia de la forma constitutiva
de cada buje o cubo y de las calidades de los materiales
que 3e emplean, se obtiene una reduccidén de peso que llega
al 50 %, relativamente al pes» de los cubos obtenidos por
el procedimiento embutido o forjado con materiasles corrien-
tes, que exigen un espesor de pared superior al que se ne-
cesita empleando aceros especiales de cementaclidén. Ademds,
otra particularidad que permite todavia una reduccidén en
el peso, es la de gque cada eje -5~ y -6- a usar en los
bujes o cubos gque tratamos de fabricar, se hace empleaando
una aleacién de acero sspecial y disponiendo el eje motriz
-5~ completamente agujereado (como un delgado tubo) y el
eje directriz -6~ tiene ahuecados ambos extremos; lo que
conduce a un 50 % de disminucidén del peso de los ejes
(el eje directriz tiene cada hueco de un didmetro de 3 m/m
y de la profundidad de 25 m/m.).

Explicado con suficiente claridad el objeto de
esta patente, se hace observar que, como ya del curso de
esta memoris se desprende, el procedimiento a gque se re-
fiere no gqueda limitado s un caso de fabricacidn; sino
que puede ser llevado a la prdctica con las variaciones
que ge necesiten, mlentras no se altere la esencialidad.
Asi es que en esta fabricacidén de cubos o bujes para
ruedes de las bicicletas podrd partirse de cualgquier
barre adecuala para ello y someterla a las miquinas-dtiles
de teller mécdnico capaces de dar a cada una de las ple-
zas cue constituyen el cubo a fabricar las formas y dinen-

siones que p2rmiten montar el cubo sin cazoletas, pero con
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tres piezas fundamentales; sierdo los materiales de acero

o de alguna aleacién ligera segin sea la pieza, a la que

se da el tratamiento térmico adecuasdo; pudiendo también

ser ottenidas dichas plezas por forja y tratamiento mecé-
nico &l torno: siendc las dimersiones de las plezas y del
conjurto del cubo o tuje las cenvenlentes a cada aplicacién,
que pcdréd exigir tembién aslgunsz variacién de forma, pero
8in que esto modifique la esencia de las reivindlceciones;
pues todo queda comprendido en el objeto de esta patente

de introduccidn.

NOTA

Es objeto de esta paterte de introduccién que
se solicita "Zrocedimiento de fabricacidn de cubos parsa
ruedas de bicicletas"™, que se caracteriza y define por
las reivindicaciones siguientes, sobre las cuales ha de
recaer la propledad y explotacidén exclusiva:

1. Un procedimiento para la fabricacién de los
cubos o bujes de las ruedas de bicicletas, que consiste
esenclalmente en disroner cada cubo o buje de forma que
no neceslte cazoletas y constituirlo con tres piezas
sacades cada una de barra redorda o por forja, y mecani-
zando después por trestamiento con las méquinas-idtiles
a prorésito de las de taller mecdnico: siendo dichas tres
plezas respectivamente uu cuerpo central y dos plezas late-
rales, que soxn los dcs discos de fijacidén de los radios.

2. Un procedimiento para la fabricacién de los
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cubos 0 bujles de las ruedas de bicicletas, tal como el de

la reivindicacién anterior, en el que el eje introduci-~
do en cada cubo puede ser totalmente hueco o puede tener
ahuecados ambos extremos.

%. Un procedimiento para la fabricacién de los
cubos o bujes de las ruedas de bicicletas, tal como el de

las reivindicaciones anteriores, en el cque las piezas de

acero, pueden ser de algin acero especial; y, después de

mecanizadas, son sometidas a una cementacidn.

4. Procedimiento de fabricacidén de cubos para
ruedas de bicicletas.

La presente nemoria consta de sels hojas folladas
escritas a mdquira por una sola cara.

Madrid, & 9 de Julio de 193%6.

JAIME, ISERN
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