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i M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

que se acornearía j

a la  solicitu d  de !

una PATENTE DE INVENCION ñor VEINTE ANCE en España, ñor

«PERFECCIONAMIENTOS EN EL TEMPLE DE OBJETOS, ESPECIAL- ;

MENTE DE VIDRIO»,----------------------------------------------------------------------- I

| a favor de '

¡EXPLOTACION DE LIDIE IRIAS , COMERCIO Y PATENTES, S .A ., j
i í  ,
jdomiciliada en MADRID, Paseo de la Castellana, num. 14. j
¡í ---------------------- ;

] La presente invención se refiere  al temple de obje­

itos, especialmente aplicado a objetos de vidrio , consis 

¡| tente en la  producción del enfriamiento rápido de d i- 

jchos objetos, después de haber sido recalentados a una 

|temperatura cercana a su punto de reblandecimiento, pr(3 

jvectando sobre su superficie aire o fluidos gaseosos, o 

* cuernos pulverizados.

I1 Dicho procedimiento presenta grandes ventajas, espe 

cialmente en e l caso de temple de hojas de vidrio o lu - 

inas, va que si se cuida de actuar simétrica y simultá­

neamente sobre las dos caras de las hojas a templar, 

que estén suspendidas verticalmente, se evita toda de-
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formación de estas hojas, asegurándose un temóle regu­

la r . Además, ñor este oroce dimiento, la suoerficie del 

vidrio no se altera, y queda absolutamente lisa  y unida.,

A fin  de regularizar la evacuación del aire proyec­

tado sobre e l objeto a templar, la so licitan te  ha pro- 

ouesto, en su solicitu d  de patente del 19 de junio 1936, 

oor ” Proce dimiento y dispositivo para e l temple de v i­

drio y otras materias», la colocación, cerca del objeto 

a temolar, de una pared continua que lo envuelve comple 

tamente, y presentando, oor un lado, o r ific io s  de sopla 

do, y oor el otro, o rific io s  de evacuación colocados al 

lado de los anteriores. 3n dicha so lic itu d  de patente, 

se especificaba que la sección de los o r ific io s  de s a lí  

da era proporcionada a la de las aberturas de soplado.

H1 f in , era evitar toda circulación de corrientes de eva 

cuación, Paralelamente a las caras del objeto, y p arti­

cularmente e l poderse rea lizar , con un soplado uniforme, 

una acción uniforme también en la superficie del objeto.

La presente invención tiene por objeto obtener cuan-- 

tas clases de circulación de corrientes de evacuación 

se deseen, Por e l procedimiento consistente en cercar 

la pieza Por una pared que la  envuelve completamente.

Consiste la invención, en principio, en dar a la  en 

voltura que cerca el objeto a templar una forma tal,que  

la distancia desde esta envoltura a la superficie del 

objeto varíe según, las diferentes partes de este , e jer ­

ciendo dicha envoltura, gracias a su forma, una acción 

sobre la distribución de las corrientes y sobre sus efeo 

to s .

La pared, podré estar en unas zonas más Próiina al 

objeto que en otras, bien a fin  de formar en estas zo-
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ñas un obstáculo para e l naso del fluido usado, bien, 

ñor el contrario, para constituir un estrechamiento por 

e l cual el fluido estará obligado a pasar a gran veloci 

dad, nosevendo de esta forma, aun a temperatura bastantei 

elevada, un gran noder refrigerador frente por frente 

del objeto a temnlar, o bien ñor cualesquiera otras ra­

zones relacionadas con el movimiento del fluido al con­

tacto con e l objeto.

Además, según la invención, los o r ific io s  de evacúa 

ción nodrán colocarse en zonas diferentes a aquellas de 

los chorros de soplado, nudiendo ser de cualquier forma 

y dimensiones deseadas, de suerte que se establezca en 

estas zonas una circulación determinada, paralelamente 

a las caras del objeto.

Además, se nodrán ejercer una acción de aspiración 

sobre la totalidad o sobre cierta oarte de los o r ific io s  

de salida de la  envoltura, nudiendo ser diferente e l va­

lor de la deores ion de una zona a otra de dicha envoltu­

ra, a fin  de fa c ilita r  la evacuación en ciertas partes.

iln f in , de acuerdo con la invención, está previsto 

que en todos los casos, haya o no asdración, los o r i f i ­

cios de evacuación puedan ser nrovistos, oarcial o total, 

mente, de medios de graduación, tales como válvulas, gri, 

fo s , e t c .,  ñor medio de los cuales pueda graduarse la. se, 

lida del flu id o , y, ñor consecuencia, su circulación en 

itre la envoltura v e l objeto.I
Se describen a continuación, a títu lo  de ejemplo, di 

ferentes formas de ejecución del iinvento, con referencia 

a los dibujos adjuntos, en los cuales:

La Fig. 1 es un corte vertical esquemático de un dis 

nositivo nara e l temple de una hoja de vidrio suspendida.
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Le Fig. 2, muestra un disnositivo Para la obtención 

i de un temple localizado en ciertas ^onas del v id rio .

1 La Fig. 3, es un esquema haciendo ver e l resultado 

obtenido.

! La Fig. 4 , se refiere a otro dispositivo que uermi- 

te graduar los movimientos en todos los nuntos del obje 

to o temolar.

Las Figs. 5, 6 y 7 representan variantes.

Las Figs. 8 y 9 representan dos dispositivos para 

■ e l temple de un objeto de forma triangular, ta l como un i 

nave de vidrio.
i

Gomo se aprecia Por este dibujo, Fig. 1, e l nuevo j
i

dispositivo Para e l  temple uniforme por medio de chorroé 

de aire, de una hoja de vidrio abano suspendida v e r t i- j 
cálmente, consiste en una cabida formada por dos cocui-1

j

lia s  simétricas a, las cuales pueden estar separadas ¡ 

una de la otra para colocar entre e lla s  la  hoja de v i -  ! 

drio b a templar, previamente calentada. Las dos coqui- 

l la s , se mantienen una contra otra ñor órganos de ajus-j 

! te de acción ranida no representados. La hoja, se sos- | 

'tiene Por medio de pinzas o ñor marcos de suspensión u
' í
otro medio. !

Las coquillas a son solidarias de cajas de soplado ; 

d, cue reciben e l aire bajo presión ñor conductos f le x ij  

bles £ , unidos a una tubería de aire f .  ¡

Las paredes de las eoquillas, en lugar de seguir na 

ralelamente las caras de la hoja, presentan partes a-*-,
p q

a " , a ...........  colocadas a separaciones diferentes de la

hoja a templar. Ln estas Paredes se efectúan agujeros 

de soplado £  7  agujeros de evacuación h. Los amiieros105
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de soplado me den ser prolongados ñor tubos de soplado¡¡ ^
Ijrrl, de forma que desemboquen todos a la misma distancia 

de la ho.ia b. Los o r ific io s  h se unen s i exterior por 

• conductos h^.

Como se comnrende por e l examen de la  Fig. 1, la  

|!conformación de la  pared se opone, en cierto modo, s i  

paso de corrientes de evacuación hacia la neriferia del 

| centro, se escape en parte ñor los o r ific io s  de salida  

! de la neriferia .

En la Fig. 1, se he Presentado un disno si tivo des-
j

tinado a regularizar e l movimiento de los fluidos en 

las proximidades de los bord.es de la hoja, y fuera de 

esta, en e l caso de que la dimensión de la  hoja sea in­

ferior a la de las coquillas, v donde no se quiera obli 

gar a obturar los o rific io s  de sonlado y evacuación que 

est.ón fuera de la hoja. Este dispositivo consiste en 

. una clase de marco nlano _i, colocado en el plano de la 

; hoja de manera que se prolongue ^ ojie e l conjunto ocune
i

toda la coauilla , evitando así que chorros opuestos se 

! encuentren entre e llo s , y oue se Provoquen perturhacio 

nes. La hoja nuede estar bordeada en todo su contorno,

1 o solamente sobre ciertas partes.

j La F ig. 2 muestra una. forma de ejecución particular 

del dispositivo de la Fig. 1, destinada a obtener la  

forma de temple llamada «Temóle entre tabiques» («trempe 

cloisonne»), cuyo principio constituye e l objeto de una 

!: patente anterior de la so lic ita n te , y oue se aolica par 

ij ticularmente a la fabricación de parabrisas de automo- 

¡i v i l ,  püt ejemplo. Este sistema de temóle, consiste en 

ji reservar zonas alternativas no templadas, que no se ha 

| cen onacas en caso de rotura.

135
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, 3n este forma de ejecución, las cocinillas nresentan! 

oartes j  muy próximas al c r is ta l, y Hartes k bastante , 

alejadas. 31 soplado se hace ñor medio de tubos f ¿ ,  y 

la evacuación uor medio de agujeros h. 31 aire de sopla 

do no ataca a las partes 1 del v idrio , F ie. 3 , que es­

tén situadas en frente de las Hartes j  de las coquillas 

'F ig. 2 , v nue, de esta forma, no son refrigeradas o lo 

son débilmente.

Para graduar la refrigeración dn las diferentes nar 

tes de la hoja, se ha recurrido también a otro medio 

nue consiste en proveer a los conductos de evacuación- 

de disnositivos que nermiten retardar o acelerar esta  

Evacuación en cierta medida.

3n la  Fig. 4 , se representa una forma de ejecución 

de auarato que nermite realizar esta forma de procedi- 

! miento. Cada caja de soplado d, está comnletada ñor com 

nartimientos m donde desembocan grupos de tubos de eva- 1
i

cuación. 3stos compartimientos están nrovistos de mari- 

nosas mi o medios equivalentes, que nermiten s a lir  libre.

mente al aire, o retardar su sa lid a . i
1i Pueden ejercerse también en estos compartimientos, j 

asniraciones, las cuales queden ser de intensidades d i- 

ferentes, según los compartimientos. |
i

31 cierre estanco del espacio nue encierra la  hoja |
i

temnlar, nuedeobtenerse por aproximación o ajuste de la î¡
dos coquillas .a, una contra otra, como se ha supuesto j 

en la Fig. 1 . I

Puede asimismo obtenerse cierre su ficien te , por ajujji 

te y encabe de nlacas de choque (chicanss) c^, unas en
i

otras, sevún se indica esquemáticamente en la  Fig. 5 . ¡

31 cierre no estanco, podría ser también obtenido i
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■ñor medio de cortinas flá x ib le s  c2 , constituidas por | 

ejemplo ñor hilos metálicos suspendidos ver tica luiente, ;

, sobre los cuales se enhebran perlas o pequeños c i l i n -  j 

, dros de material apropiado, Fig. 6 . j

Por ultimo, e l cierre nodría obtenerse por medio de 

lluna puerta c2 , Fig. 7 . ¡

• Los dispositivos característicos que acatemos de '
\
^describir, pueden ser aplicados al temple de objetos que 

¡no sean de forma plan?.
\ •
| La Fig. 8 muestra, en este orden de idea§, que, pa-f

jra templar una baldosa triangular £  en la cual los ángu

11 los deben ser más fuertemente templados que las otras i

■ partes, y estas tanto manos cuanto mas alejadas se ha-

! lian de los ángulos, pueden combinarse paredes escalona

das a1 a2 ................ según Fig. 1, v compartimientos de

contra-oresion m, según Fig. 4 ; igualmente puede actuarj

i se sobre la distribución de o r if ic io s , su sección, e tc .

Fr el etemplo representado, los agujeros de soplado:

i £  están localizados en la Proximidad de los ángulos de !

1 la baldosa, v las Paredes a^, a2 están más alejadas de

las caras aproximándose a los ángulos. Fn f in , los agu-¡

jeros de evacuación h son más numerosos en las partes ;

próximas a los ángulos.

: De acuerdo con la invención, e l soplado puede hacer

1 se no solamente normalmente a las caras del objeto, s i -  

! no también tangencialmente. La Fig. 9 muestra como la  

misma baldosa puede ser soplada Por soplado tangencial.

, En cuanto a los ángulos, son aberturas de conducción de
t

aire r que se igualan a las Paredes a en las cuales se 

practican agujeros de evacuación h que desembocan en
i

los compartimientos m Provistos de medios para crear !
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una contrapresión graduable.

Abriendo los obturadores, según se ha representado, 

el aire de soplado, después de haber golneado los ángu­

lo s , es evaduado principalmente ñor los compartimientos 

oróximos a estos. Por estas dos razones, e l temple es 

mas fuerte en los ángulos y en las nartes adyacentes 

que en otras nartes.

mn los aparatos de la s  Figs. 8 y 9 , e l objeto nuede 

ser introducido por e l extremo, o bien dichos aparatos 

pueden estar provistos de paredes que se abren.

mn las nuevas disposiciones descritas nara e l tem­

ple ñor aire , el soplado puede efectuarse por medio de 

comnartimientos , de forma que pueda graduarse cómodamen 

te la intensidad del soplado en las zonas correspondien 

tes a estos diversos compartimientos.

Además, en todos los casos en que se trata de hojas 

nlanas, nueden combinarse los desplazamientos de los  

chorros de aire por movimiento relativo de la hoja y de 

los o r ific io s  de sonlado, con los medios a que se re fie  

re el objeto de la invención.

Las disposiciones descritas anteriormente, se citan 

solamente a títu lo  de ejemolo; todos los detalles de 

ejecución, formas, dimensiones y materiales empleados, 

oodrán variar en todos los casos, sin cambiar e l prin- 

cinio del invento.

! N o t a

Fn resumen; la PATmRTN DF IN7LNCI0N que se so lic ita  

ñor VLINTS ANOS en Uspafía, recaerá sobre las reivindica

c iones siguientes: l
|

( 1 . -  Un orocedimiento para e l temple de objetos, es-i

¡oecialmente de vid rio , por sonlado de chorros de fluidoá  

o cuernos oulverizados, consistente en sujetar la  circu
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■ lación del flu id o , desoues de su soplado, por medio de 

un cerco que rodea comuletaraente al objeto, y que pre- 

1 senta las características siguientes, en combinación o 

aisladamente:

a) la distancia de la nared ele superficie del obé- 

to, es diferente según las diferentes uartes de esta .

b) los o r ific io s  de evacuación, se colocan en zonas 

diferentes de las de los chorros de soplado, y reciben ;

■todas las formas y dimensiones deseadas.

c) algunos medios, oermiten graduar, a valores dife_ 

rentes, de un punto a otro, la presiónnue existe a la 

salida de los conductos de evacuación.

2 .  -  Un dispositivo nara la realización de este pro­

cedimiento, en e l cual la Pared rué rodea al objeto es­

tá constituida por las superficies internas de dos o 

varias coquillas, que pueden estar aproximadas una a 

otra Para formar una cavidad cerrada, en la cual se con 

tiene el objeto a templar; estas coquillas presentan 

o rific io s  de soplado y conductos de evacuación.

3 .  -  Una forma de ejecución de este aparato, para e l 

itemnlauniforme de una hoja, caracterizado ñor los o ri­

fic io s  de soplado y de evacuación, regularmente repartí 

dos, y un cerco de paredes diferentemente alejadas de 

la  hoja.

! 4 . -  La aplicación del aparato para e l temple localj.

zade en ciertas zonas, caracterizado ñor los o r ific io s  

I,de soplado y los o r ific io s  de evacuación colocados en 

estas zonas, que se corresponden entre s í ,  y un recinto 

;cuya r^red está muy próxima a la superficie del objeto ! 

en las demás zonas donde no hay o r if ic io s .

5 . -  Una forma de ejecución en la  cual los conductos;

- 9  - g 4  £7 a 5
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de evacuación desembocan en compartimientos d istin tos, 

donde la presión puede ser graduada, bien sea bajo la  

forma de renresión, bien bajo la forma de contranresión.

6 .  -  La aplicación en las coquillas de un marco, pro; 

longando la hoja en su ulano para evitar toda perturba­

ción de corrientes en la proximidad de los bordes y en 

las zonas internas de estas coquillas, que sobrepasan j 

la hoja cuando esta es mas ñequeña que las referidas co

;¡ q u illa s .

7 .  -  Una forma de realización del anarato para e l  

temple de objetos de forma irregular, en la  cual los  

o rific io s  de soplado están localizados en ciertas zonas 

v los o r ific io s  de evacuación están colocados en otras i

-  10 -  1 4 L7 5 ®

zonas.

8 .  -  Una variante del nrocedimiento, que consiste en 

soplar tangencialmente, sobre las partes angulares de j

¡j los objetos a templar, lo cual oermite obtener un temnle
I
'más fuerte en estos /ángulos.

9 .  -  Diversas variantes de dispositivos para e l c ie ­

rre de las coquillas que constituyen el espacio que en­

cierra e l objeto a templar.

1 0 . -  Se reivindica ñor ultimo, como objeto sobre e l  

que ha de recaer la PATENTE DjL INVENCION que se s o l ic i -

i ta , »PiSRF.SCCI0MMIENY0S EN EL TEMPLE DE OBJETOS, dSPiS- 

■ 0TALLENTE DE VIDRIO».

Todo conforme queda exnresado en la presente memo­

ria , ".ue consta de diez hojas escritas a máquina ñor

una sola cara y planos que se acompañan.

Madrid, l ü de ju lio  de 1936. 

Alfonso Ungría
p.p.
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