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MEMORTIA DESCRIPTIVA
- que se acomvafis
- a la solicitud de ‘
una PATENTE Dit INVENCION nor VATNTE ANCS en aspafia, vor
»PIRFACCTIONANIENTOS N 51 TAMPLE DI ORJETOS, WSPACIAL- ?
VENTE T3 VIDRIOn ,=-nmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmm o mmmmmmmmmne

a favor de

;.EJ(PLOTACION Dii TNDIETRIAS, COMYRCIO Y PATENTES, S.A., |
| |

jdomiciliade en MADRID, Paseo de la Castellena, num. 14.
Ia presents invencidn se refiere al temple de obje-
htos, especialmente avlicado a objetos de vidrio, consis
itente en la produccidn del enfriemiento répido de di-

|chos ohjetos, desvués de haber sido recalentados a una

- temperaturas cercana a su punto de reblendecimianto, Dro

{vectando sobre su suverficie aire o fluidos gaseosos, o

¢ CNeT NOS pulverizados.

TormTEmescee ey

Dicho vprocedimiento presentas grandes ventajas, esve
‘cialmente en el caso de temple de hojas de vidrio o lu-
?nas, va que si se cuida de sctuar simdtrica vy simulta-
'neamente sobre las dos ceras de las hojas a templar,

que estén susmendidas verticalmente, se evita tods de-
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do, v vor el otro, orificios de evacuscidn colocados al

‘enlermente el poderse realizar, con un soplado uniforme,

11la pieza vor una vared que la envuelve completamente.

obieto que en otras, hien a fin de formar en estas zo-

122755
formacién de estas hojas, aseguréndoée un temple regu-
lar. Ademaés, nor este mrocedimiento, la superficie del
vidrio no se altera, v oueda absolutamente lisa vy wnida

A fin de regularizer la evacuacioén del aire provec-
tado sobre el objeto a templar, la solicitante ha pro-
puesto, en su solicitud de patente del 19 de junio 1936
vor »Procedimiento vy disvositivo pars el temple de vi-
drio v otras materias», la colocacion, cerca del objeto
a temnler, de una pared continua oue lo envuelve comnle

tamente, v vresentendo, vor un lado, orificios de sovla

lado de los anteriores. on dicha solicitud de patente,
se esmecificaba que la seccion de los orificios de sali
da ere vroporcionada a la de las aherturas de soplado.
4l fin, ers eviter toda circulacidn de corrientes de evs

cuacidn, maralelamente a las caras del objeto, v parti-

una sccidn wniforme también en la suverficie del objetod

Ta vresente invencidn tiene vor objeto obtener cuant

tas clases de circulacidn de corrientes de evacuecidn

se deseen, vor el mrocedimiento consistente en cercar

Consiste la invencidn, en principio, en dar a la en
voltura que cerca el objeto a temvlar una forma tal,que
la distancia desde esta envoltura a2 la superficie del
obieto varfe segin las diferentes vartes de éste, ejer-

ciendo dicha envoltura, gracias a su forma, una accidn

sobre la distribucidn de las corrientes y sobre sus efeg

tos.

Le mered, modrd estar en unas zonss més wrétim al
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nas un obstéculo para el paso del fluido usado, bien,
nor el contrario, para constituir un estrechamiento vor
el cual el fluido estaréd obligado a pasar s gran veloci
dad, vmosevendo de esta forma, aun a temperatura bastante
eleveda, un gran poder refrigerador frente por frente
del objeto a temolar, o bien nor cualesquiera otras ra-
zones relacionadas con el movimiento del fluido el con-
tacto con el objeto.

hdemés, segin la invencidn, los orificios de evacua
¢idn nodrén colocarse en zonas diferentes a acuellas de
los chorros de soplado, pudiendo ser de cualauier forma
v dimensiones deseadas, de suerte gue se establezca en
estass zonas una circulacidn determinada, paralelamente
E les csras del objeto.

hdemds, se podrdn ejercer una eccién de aspiracidn
sobre la totalidad o sobre cierta varte de los orificios
de salida de la envolturs, pudiendo ser diferente el va-
lor de la denresidén de una zona a otra de dicha envoltu-
ra, a fin de facilitar la evacuscion en ciertas partes.

%n fin, de acuerdo con 12 invencidn, esté previsto
que en todos los casos, heva o no asiracién, los orifi-
cios de evacuacidén puedan ser vrovistos, mparcisl o total
mente, de medios de graduacidn, tales como valvulas, gri
fos, etc., por medio de los cuales pueda graduarse la sg

lide del fluido, y, vmor consecuencia, su circulacidén en

tre la envoltura v el objeto.
‘ 9e describen a continuescidn, a titulo de ejemplo, di
ferentes formas de ejecucion del ibvento, con referencig
a los dibujos sdjuntos, en los cuales:

Ila Fig. 1 es un corte verticel esouematico de un dig

1os itivo mara el temple de una hoia de vidrio susvendidg
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thoia = temnler. in estas maredes se efectian aguieros

fel temmle de un objeto de forma triangular, tel como un|

1pavé de vidrio.

'tiene mor medio de pinzes o mor marcos ds suspensidén u

lotro medio.

verticalmente.

Is Fig. 2, muestra un disnositivo nera ls obtencidn
de un temole localizado en ciertas ~onas del vidrio.

Ls Fig. 3, 8s un esquema haciendo ver el resultado
obtenido.

Le Fig. 4, se refiere a otro dispositivo que vermi-
te gradusr los movimientos en todos los nuntos del obje
to » temmlar.

Las Fies. 5, 6 v 7 revresentan variantes.

Las Figs. 8 v 9 revresentan dos disnositivos para

Como se aprecia mor este dibuio, #ig. 1, el nuevo
dismositivo nara el temple uniforme vor medio de chorros
de aire, de une hoja de vidrio ntano suspendida verti- '
calmente, consiste en una cahida formsda vor dos cooui—g
1llss simétricas a, las cuales vueden estar separadas

una de la otra vara colocar enire ellas la hojis de vi-

1las, se mentienen una contrs otra vor organos de ajus-:

|te de arcidén rénide no renresentados. La hoia, se sos-

!
|
|
drio h a temvlar, previamente celentada. Las dos coqui-i
!

Less conuillas 2 son sclidarias de cajas de sovlado

d, nue reciben el aire heio presion por conductos flexi!

e ?

bles g, 1nidos a una tuberia de 2ire f.

Las mnasredes de las coouillas, en lugar de seguir va

ralelemente las caras de la hoja, nresentan nartes al,

a2, 83...... colocadss a seneraciones diferentes de 1la

de sonlado g v agujeros de evacuacidén h. Los asuieros

o]
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. de sovlado pueden ser mrolongados vor tuhos de sonlado

hﬂl

conductos hl. |

‘conformacién de la pared se opone, en cierto modo, 21

| tinado & resulerizar el movimiento de los fluidos en

|une clase de marco vleno i, coloczdo en el nlano de la

|hoia de meners cue se Troloneue v gue el conjunto ocuve

"0 solamente sobre ciertas martes.

-:fg 3755

, de forma que desemboauen todos a la misma distancia

de 1la hoia bh. Los orificios h se unen el exterior por

Como se comnrende por el examen de la Fig. 1, la

paso de corrientes de evacuacidén haciz la meriferie del
centro, se escave en narte vor los orificios de salida
de la meriferis.

n le Fie. 1, se he™®resentedo un disnositivo des-

lss nroximidsdes de los bordes de la hojas, ¥ fuera de

ésta, en el caso de oue 1a dimensién de la hoia sea in-
ferior a la de las coauillss, v donde no se ouiera obli
par a ohturar los orificios de sonlado ¥ evacuacioén que

estdn fuera de la hoja. iste dismositivo consiste en

toda la coguills, evitando asi nue chorros oouestos se
encuentren entre ellos, v oue se nrovoguen perturhacio

nes. La hoja vuede estsr hordeade en todo su contorno,

La Fig. 2 muestre wa forma de ejecucion marticular
del dispositivo de la Fie. 1, destineda a obtener la
forma de temple llamada »Temnle entre tabigues» (»trempe
cloisonné»), cuyo principio constituve el obieto de une
netente anterior de 1= solicitante, w cue se anlica var
tieulsrmente a la fahricacidén de perabrisas de automo-
vil, vor ejemplo. mste sistemes de temnle, consiste en
reservar zonss slternatives no templadas, cue no se ha

cen onacas en csso de roturs.
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. in esta forma de ejecucion, las coquilles oresentan!
(martes i muy erdximes al cristal, v martes k bastante
|eleiadas. &1 soplado se hace nor medio de tubos g}, v
|1a evecuacidén vor medio de agnieros h. &l aire de sopla

do no staca a las partes 1 del vidrio, Fig. 3, que es-

'tén situadas en frente de las vmartes j de las coquillas
‘Fie. 2, v ove, de esta forma, no son refrigeradas o lo
son debilmente.

Para rraduar la refriceracidn én las diferentes mar
tes de la hoja, se he recurrido tamhién a otro medio

oune consiste en vroveer a los conductos de evacuacidn

de dismositivos que mermiten retardsr o acelerar esta
‘evacuacidén en cisrte medida.
in la Fig. 4, se revresenta una forms de e jecucion

de snarato cue vermite reslizar esta forma de orocedi-

miento. Cada caje de soplado d, esté comovletada nor con

Inartinientos m donde desembocan grupos de tubos de eva-
cuscidén. Istos compartimientos estan nrovistos de mari-

nosas m! o medios equivalentes, aue vermiten salir librg

mente al aire, o retarder su salida.

i Pueden ejercerse también en estos comnertimientos,
aspiraciones, las cuales pueden ser de intensidades di-
ferentes, segin los compartimientos.

41 cierre estanco del espacio cue encierra la hoja

|
1
i
|
Itemnlar, ouedeobtenerse por anroximadion o ajuste de la%
dos coonillas s, una contra otra, como se ha suvuesto ;
en la Fig. 1. é

Puede asimismo obtenerse cierre suficiente, por ajusg
te v enceie de vlacas de chooue (chicenes) cl, unas en ‘
otras, sesin se indica esqueméticamente en la Fig. O. |

- . .4 .
@1 cierre no estanco, vpodria ser tambien obtenido
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nor medio de cortinas fléxihles ¢, constituidas vor

‘ejemvlo nor hilos metélicos susmendidos verticalmente,
.sohre los cuales se enhebran verlas o vequefios cilin-
. dros de material avroviado, Fig. 6.

: Por 4ltimo, el cierre modria obtenerse vor medio de

§una ouerta 03, Fig. 7.

; 1os dispositivos cesrscteristicos oque acalamos de

idescribir, pueden ser enlicados al temvle de ohjetos que

2+l

ino sean de forma vlane.

1
i

Ia Fig. 8 muestra, en este orden de ideas, que, Da-

T bl e AR

ira templar una baldosa trienpular ¢ en la cual los aneu
"los deben ser mAs fuertemente temnlados aue las otras

’ q .
- mertes, v éstas tanto menos cuento nés ale jadas se ha-

1lan de los éngulos, pueden combinarse paredes escalona
das al az......., segun Fig. 1, v commartimientos de
jcontra—oresién_g, segin Fig. 4; igualmente puede actuar
. se sobre le distribucién de orificios, su seccidn, ete.
fn el eiemplo revresentado, los esrujeros de soplado
' o estén localizados en la vroximided de los sneulos de
' la baldosa, v las veredes al, a® estdn més slejades de
las ceres anroximindose a los angulos. sn fin, los agu-

jeros de evacuacidén h son mas numerosos en las Dpartes

I d . /
nroximes e los angulos.

De scuerdo con ls invencion, el soplado puede hacer

|se no solamente normelmente a las caras del objeto, si-

{no también tengencialmente. La Fig. 9 muestra como la

misme baldosa nuede ser sopnlada vor soplado tangehcial.

"Bn cuanto a los éneulos, son aberturas de conduccidn de

|

sire r cue se ipualan a las neredss g en las cuales se
. - « /

oractican acujeros de evacuacion h que desembocan en

los comnartimientos m vrovistos de medios para crear |
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los, es evaduado vrincipalmente vwor los compartimientos
|ordéximos a éstos. Por estas dos razones, el temple es

més fuerte en los éngulos v en las vartes adyacentes
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nuna contranresion gradusble.
Abriendo los obturadores, segin se ha representado,

el aire de sopledo, despuds de haber golveado los angu-

gue en otras vnartes.

-einio del invento.

on los avaratos de las Figs. 8 v 9, el objeto nuede
ser introducido por el extremo, o bien dichos aparatos
pueden estar provistos de veredes cue se abren.

sn las nueves disposiciones descritas vpara el tem-
ple nor aire, el soplado puede efectuarse por medio de
comvartimientos, de forma oue pueda graduarse cdémodamen
te la intensidad del soplado en las zonas corresvondien
tes a estos diversos coﬁpartimientos.

Ademéds, en todos los casos en cue se trata de hojas

nlanas, nueden combinarse los desplazamientos de los

chorros de aire por movimiento relastivo de la hoja vy de,

1los orificios de sonlado, con los medios a que se refie

re el ohjeto de la invencidn.

Las disposiciones descritas anteriormente, se citan
solamente a titulo de ejemnlo; todos los detalles de
ejecucién, formes, dimensiones v materiales empleados,

vodrén veriar en todos los casos, sin cambiar el prin-

Note
Zn reslmen; la PATaNTs Di INVANCION que se solicita

por VAINT:Z ANOS en Ispafia, recaerd sobre las reivindica

ciones siguientes: ,
|

1.- Un vrocedimiento vara el temple de objetos, es-

g ;
.necialmente de vidrio, por sovlado de chorros de fluidos

0 cnernos nulverizados, consistente en sujetar la circu
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-lacion del fluido, desnués de su sovnlado, por medio de

un cerco nue rodea comnletamente al obhjeto, v que nre-

'senta las ceracteristices siguientes, en combinacidn o

,aisladamente:

a) la distancia de la vared ala superficie del obe-
to, es diferente segin las diferentes vartes de ésta.

h) los orificios de evacuscidn, se colocan en zonas

'diferentes de las de los chorros de soplado, y reciben

- todas las formas y dimensiones deseadas.

‘ c) aleunos medios, mermiten gradusr, a valores dife
'rentes, de un punto 2 otro, ls vresidniue existe s la ‘
|salida de los conductos de evacuscidn.

2.- Un disnositivo para la realizacidon de este vro-
“cedimiento, en el cual la vared rue rodea al ohieto es-.
‘té constituida nor las smmerficies internas de dos o

veriss coouillas, que nueden estar aproximadas una 2
otra mara formar une cavidad cerrada, en la cual se con
tiene el ohjeto a temvlar; estas cocuillas vresentan
orificios de sovlado v conductos de evacuacidn.

3.- Tna forma de ejecucidon de este avarato, nara el
temnleuniforme de una hoja, caracterizedo vor los ori- |
ficios de sovlado ¥ de evacuecidén, regulsrmente reparti

dos, v un cerco de varedss diferentemente alejadas de

fla hoia.

| 4.~ Is anlicecidn del ansrato para el temple locali
‘zado en ciertes zonas, ceracterizado mor los orificios

| de sovlado v los orificios de evacuacion colocados en
estes zones, oue se corresmonden entre si, vy un recinto
ouve pared estd muy nrdxime a la sumerficie del objeto
‘en las deméds zonas donde no hav orificios,

5.- Una forma de ejecucién en la cual los conductos’
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de evacuecion desembocan en compartimientos distintos,

donde la presién puede ser gradusds, bien sea bajo la

forma de revresidn, bien bajo la forme de contravresidn.
6.~ La anlicacidn en las coquillas de un marco, Dro

longando la hoja en su plano vara evitar toda verturba-

cién de corrientes en la proximidad de los bordes y en

las 7onas internas de estas coouillas, que sobrepasan |

la hoja cuando ésta es més vequefla que las referidas co
jiquillas.
7.~ Una forma de realizscidn del avnarsto para el
T"cemple de objetos de formas irregular, en la cual los
orificios de soplado estén localizados en ciertas zonas
v los orificios de evacuacidn estén colocados en otras
! zonas, .
8.- Una varisnte del nrocedimiento, que consiste en
soplar tangencialmente, sobre las nartes angulares de
i;los obietos a templar, lo cual vermite obtener un temnle
'mds fuerte en estos Adneulos.
9,- Diversas variantes de disvositivos para el cie-
"rre de las coquillas que constituven el espaclo que en-
cierra el ohjeto a templar.

10.- Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la PATHNTZ D& INVENCION que se solici-
i ta, »PHERFACCTOVAMIENTOS #M AL TAMPLE DA OBJETOS, &SPi-
| CTALLANTE D& VIDRIO».

Todo conforme queda exvresado en la vresente memo-

ria, ~ne consta de diez hojes escritas a méquina vor

una sole cera y planos que se acomvafian.
lMadrid, 12 de julio de 1936.

A1fonso Ungria




. Lo (4 - . B .
“oletnaiAn de Trdustrias., Comeredia « ctgn’ -

///rﬁ/'./:/“

ESCAi

RMODRID, Y

- ~
L

o

______

e B

1 [ ! . !
'\

v OABLE
DEI19 -~

"'-’?-! :0




by datnaidn da Tndngrpics

—'i‘?q:i? 1_&‘!2’";1"\:-.: "

K - L b N .
amzeadn v Dotomtes . T,

_ . .
Poemiymn 27

LEZIS S

B4 X"

Fig.

7[‘

£,

YYTYY

<

o f/, L1

TYY

LTI LIN L LINLS

AA

f‘r}\\r\fq
L

aj; Z

S Y AL L,

\|
N $=dC. Ly  ~ARIABLE

N
£
Oy
e

ADRID Y pZ__iniin DE1&I6

B_FOMSO UNCKIA P
o e

| S ‘/ii(;?_ﬁ‘_ijé,/i;l":—
FgFor

RS AL

NS

,‘.
NN

_sss
| ALt d TN

A

N
& \
\ )
| NN

\J.I i




T Ny ,!_', . ..‘.....J ~

ar

Ormarain

h sl

TaAnatrd

o F

et A an g o

'

frg.8.

A VARIABLE

ESCAL

A 7!

N
Tl /
7 .,(

ol r/ /
OLoY o
AN |
= ,
m. iy \
I

LR




% 18 B
\n .
—5 [N NN
J1 ™ Z A/
—t . N - mu V/W w
= YA
& AN N A
« SAVIERVIER TS s
¢ V.Y
N o L Hit - 62\—%”&
O,u I \\\&X\\&&&\\XX\\XV&\\\&&X\\\/ < mucnmmgié
( N SS w
pr F ﬂd V777
~ 7 ©
NN S R ]  H
y&ﬂ Pz
- N
]
/. A
ol YR
‘




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



