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L. Carlos Deuotti, ciudadsrno espaiiol, residente en Gerona
Palau Gscosta, soliocita patente de invencidn pox 20 aflos pora
bspara y susg Colonias por Procediziento de fabricacidn de cad~

sules met@licus de cierre para toda cluse de envaszes” Clase 57

Con prioridad de la pstente francesa 79YY.646 del 20-12-35.

Se han imaginado ya un gran nimero y varicdad de cidpsulas
paTa el cf%rc de boteilas y demas recipientes ya que se trata
de encontrsr un nedio de cerrar los recipientes, envases, bote-
llas y demas, hermeticemente cou facilidad y mediante un cierre
dtil y econdnico s la vez.

Hay cierto tipo de cierres denominzdos “tapém Corone” gme

hagsia la fecha necesitan un itil especial para abrir el reci-

pliente.
Ulros Tipow de cierres 3 tapones se hyn idesdo de tal mo-
10 do que puedan ser ubiertos s nano sin necesidad de dtil alguno.
Vichag close de cierres 4 tapones se fabricon de metal blando
susceptible de ger desgarrado racilmente llevando para mayor
facilidad del desgarye una § variuzs lenglietas,
Los snaasyos efectusdos hesta ia fecﬁa para confeccionar
15 céapsulas del segundo de los tipos antes mencionados, se han
realizado en un metal como nierro y no han dado buenos resul-
tados ya que su desgarramiento preazenta psrd la persona que 1o
efectlia ci rto riesgo de herirse 6 a lo menos de hacerse dafio.
k)l pregente invento tiene por objeto presentar un nuevo
20 procedimiento de fabricaciln de uns cépsula metilica de cierre

construlds de nierro § de metal similar & de una aleacién apro-
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piads llevando una § varise lengilictas de desgarramiento en el
@itio en el cual se halla directanente § cerca de un medio
peTa seilglar § usrcsr la lineu de desysrramiento gue egtd cons—
tituida por une serie de agujsros pers efectusr facilmente el
desgsrre de la cépsula, Dicho medio de desgarrsmiento estd
formado de manera gue la capsula pueds de una parte resistir
& todsu las presiones usuales por elevadas que sean y de otra
parte ser reti-sda facilmente del envase pOTr un desgarre obleni-
do manualmente con toda facilidad (8in riesgo alguno de hacer-
se daiio § nerirse)} siguiendo un trazado de desgarre yue parte
cerca del borde inferior de ia cupsulm. La misma abertura de
desgarre podrd ser aplicada igualmente a una cdpsula que no
lleva lengiietas. La nueva clpsula de cierre fabricada de hierro
§ otro metal apropiado es de un coste muy inferior al de las
cdpsulas de metal blando desgarrables a mano.

En el dibujo adjunto se pregents a guisa de ejemplo en

'perapeotiva glgunga formas de ejecucidén del nuevo procedimien—

to de tabricscidn de La cépsula.

tn dichos dibhujos eoni

Figara 1 vista en perspectiva de la capsula no desgarra-
da.

¥igurs 2 viste snéloza de ls cépsula, despues de haber
8ido doesgarrada. )

rigura 3 visia en perspectiva de una forma variada de
ejecucida.

Figuras 4=-10 son todas vietas en perspective de modifi-
caciones de realizacionez del} nuevo procediuiento de fabri-
cacidén de la oapsula.

En la forma de ejecucidn presentada en figura 1, la oap-
sula es constituida de la psrte central hueca -l- en cuyo in-
terior se halla la piega de hermeticidaed (no visible sn el di-
bujo) de corcho, § de otxo material apropiado. La pieza cilin-
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drica =1~ lleva una lengiieta de. des;arre =2« provista por
ejemplo de un resalte =3- (4 bien de un medio andlogo como
estria, estrella, lotras & signos cuslesquiera en hueco § re-
lieve) impidiendo su deslizaniento por entre log dedos del ma~
nipulador. A la derecha de la lenyglieta ~2-, ses por ejemplo
en el punto A, @e ha provisto un @edio pvara marcar el desge~
rre a efectuar, medio constituido por ung linea de perforacio-
nes -4~ terminando seyxdn &m trazo en forma espiral en el punto
B situsdo cerca del fondo de la pieza cilfndirfecs -l1-. Gracias
a esta disposicién, la cdpsula podra cerrer un recipiente cual-
quiera y s8i se trata de una betbida gauzeoaa, podré resistir a
lag presiones usuales por relativamente elevadsz gque sean.

Pa:a abrir el recipiente baste coger la lengiieta =2- de
la cdpsuls ejereieado‘una traceidln que provoca el desgarre de
la capsula siguiendo el trazedo de las pertoraciones 4 (figura
2) y efectudéndose el desgarre sin ninguna dificultsd y por con-
sijguiente sin riesgo slgune del manipuledor de cortarse § herir-
se.

tn ilugar de una serie de periorsciones 4, el medio de mar-
car el desgarre, podré ser conmstituido segdn se vé en figura 3
por uns rezata ~5- empezando en A’ a lua derecha de la lengiieta
de degyarre 2 y terminando en B’, Ial como en el ejeuplo an—
texrior la lengilleta ~2- lleva un medio de impedir su deslisze~
miento entre los dedos del manipulador. kste medio ea oons—
tituido en el presente casc de uns estria sprogisda —6- & le~
tras, signos ¢ vifetas en relieve,

kn el ejemplo de figura 4 el nudio de desgarre es cong—
tituido por una linea de pertoraciones -4~ (4 una regata) com-
pletaments alrededor de la cépsula.

En el ejemplo mogtramdo en fisura 5, el nediv de marcar la
desuarradurs es constituida por uns solr pertoracisn 7.

Le figura 6 representa uns modificacidn de figura 3.
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En la figura 7 el deagarre estl marcaco en smbos lados
de ls lenglieta =2« por perforaciones =—bt=-,

En figure 8 se muesire une modificaciln de la forma pre-
sentada en tiguxa 1,

Ls capm:la representads en figura 9 no lieva lenglieta.

El d=ggarxe es marcsdo bajo ls Yorma de una entallzduras
=Y~ practicads en la bage de la cipaula.

Las figura 10, finglmente, reprezents el medio de marcar
8l desgarre repregentado en figura Y, en su aslicecidn a una
eépeula conocida bajo el nombre de "tapdn corona”. La experien~
oia ha mostrado que una capsula semejante perfeccionada segén
el presente invento, podrd abrirse perfectamsnis a la mano.
Basta a dicho fin plegar el borde de la cipsula a partar de
la entalladura -Y- a 1o largo de la perforacidn —4- para pro-
vocsr la rotura del borde de la capsuls que se quita por si sola
del envase, Lg evidente que los ejemylos de realizacién de la
Tabricacidn de dichos cierres ue se hun degcrito y demostrade
en los dibujos adjuntos son {(nica y excluesivamente a guisa de
ejenplo pudiends sufrxrir uns serie de carbios y modificaciones

en cusitd a material y forua sin alejarse de la idea del invento.

NO%a

Ls patente de invencidn cuyu privilegio se solicita pera
Kspafia y sus Coloniss, debers recser en Procediniento de fabri-
cacidn de cdpsulas metilices de cierre psra toda clase de en—
vaeses” slendo 10 que se declara como nusvo y de propis inven~
eidn lo siguientes

le= Procedimiento de fabricacidn de cdpsulas metdlicas de
cierre psra tode clase de snvases” cargcterizado por el hecho
de que se fabrigque en hierro i otro uaterial apropisdo econé-
mico similar, llevando medios apropirdos para marcar la linea
por Ll cual debe efectumrse la des arradura para abrir el en-

vasgse,
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2.~ ¥Yrocedimiento de fabricacién de capsulas metilicas de
ciexre para toda clese de envaues” caracterizaedo por el hecho
de gue lleve empezando a lu derecha 6 cerca de una lengiieta
§ de cade una de las lenglietas dispuestas pera el desgerxe,
medios de guiar el deggarre eapeciricsdo en ia snterior rei-
vindicacidn,

Je=~ Procedimiento de fabricacidn Je cépsulss metllicas de
clerre para toda clase de envases” caracterigedo por el hecho
de gue vl rmedio para marcar el desgarre podrs sexr constituido
por una perroracidn 8§ uns serie de pertoraciones & uns regata
d otro medic anflogo apropiudo.

4.~ Procedimiento de fabricscidn de cdpsulas metdlicas de
ciexre pura toda clase de envages” caracterizsdo por el hecho
de que la cfipsula no preacnte lengileta sino que el medio de
mercar el desgurre emplece cercu del borde inferior de la cdp—
suls.

5e= Procedimiento de falLricacidén de capsulas metdlicas de
clerre pura tode cluse de envases” tsl como se ha descrito Y
demostrado en 10s dibijos adjuntos,

Constiu de 5 hojas mecanccralindus en una sola carag.

Baxcelona 12 Junio 14y3%6
Juan B. Renter Ridaurd
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