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| MODELO DE UTILIDAD
© por 20 afios -
por "UNA CAJA DE EMBATAJE, PERFECCIONADA", e favor de HIJOS
DE H, A, BENDER, S.A., de nacionalided espefiole, domicilia-
‘de en BARCELONA, Vie Auguste, 89-91.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de utilidad se refiere a una

‘caja de embaleje perfeccionada, cuyes ceracteristica prin-

cipal estriba en comprender une sole hoje laminer que me-
diente un sistema de lineas de vencimiento y por una opere-
cién muy simple. posterior de plegedo permite conseguir unae
caja complete para cbntener diversos objetos, con la base
reforzade, asi como 1a.tapa.

Ie constitucibn de la caje mediente une simple
hoje laminar simplifiéa de modo considerable la fabricacibn

Y permite a la‘vez, de modo muy simple, proceder a acabados

superficiales de le caja partiendo de cartén o lémina de o-

tro ‘material dotedo de le impresibén deseeda, a la vez que

el refuerzo de la base y de le tapa, permiten una mejor uti-

4 _ lidad de la caja.
15, .

De modo esencial, la caja objeto del presente liode~

lo comprende une pleza’ laminar unica en la cual, mediente 1f-
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neas de vencimiento, se determinen, en el caso de una caja

paralelepipédica, doé caras laterales y uwna base inferior,

e la vez que la base superior queda determinada por la su-

-perposicién de dos aletas extremas, separéndose asimismo por

medio de lineas de vencimiento otras ales 1atéréles destina-
das a former las peredes latereles menores y especialmente,
mediante un sistemsa de borte ¥ lineas de vencimiento, pera
determinar los refuerzoé de le base de la cajae.

N Para su me jor comprensién, ge adgunta e titulo de
eaemplo, w dibujo explicativo de la caja de embalaje objeto
del presente Modelo de utilidad.

Ia figura 1 és una vista en plente complete de una
caje de embalaje en disposicibén de apilado.
Les figuras 2 y 3 muestran sendas fases del montaje

-de le caja, la cusl aparece en la figura 4 en posicibn de ce-~

rreade,

las figures 5 y 6 nuestren sendos detelles de la cons-—

titucidén de los latersles de la caja.

Tal como se represente en las figuras, la caja de
embélaje objeto del presente Modelo de utilidad comprende una
hoje o elemento laminer tnico en la cual y por medio de lineas
de vencimiento, se determinan las zonas principales ~i- y =2-,
destinedes & constitulr les caraes mayores laterales de la ca~
jay;ési como- le zone =3- destinade & constituir la base de la
misma, delimiténdose}asimismo por lineas de vencimiento, las
elas extremas =~4=- y ;5q'aestinadas e superponerse parcielmente
‘fo:mahdo‘la base sﬁperibr o tapa de lea éaja y une serie de
alas?lateralée téles‘como =6y -%-, -8= y =9=, que g6 extien-
den & 1o largo de. los lados de los elementos princieles -1- y
-2= ¥y que estéanegtinadas e conformer las peredes laterales

‘menores de la ceje une vez plegada.
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" Es esencial que en las zonas de wnién de la base

inferior -3~ y les alas laterales se determinen conjuntos de
tres caras, tales como «10=, —-11- y -12-, figura 1, de estruc-
tura triengular, arrancando cade una de ellas de une srista,
respéctivamente, de la aleta -6-, de la base inferior -3- y

de la otre aleta -6—, cubriendo en conjunto une importante
parte del espacio de configuracién cuedrada gque se determina
entre los extremos de dichas aletes —6- y -7- y de la base -3-,
siendo caracteristico edemés, diches aletes trienguleres -10-,
-11- y -12- queden unidas dos a dos a lo largo de lineas de
vencimiento tajes como =13~ y -14-, que separen las aletas
-10- y -11- y las aletas =11- y =12-, respectivamente. Ia u-
nién de las tres aletas en conjunto determina una amplié esco-
tedura -15- diriglda hacia el exterior.

Mediente le disposicibén de elementos dicha, es posi-—
ble efectuar el plegedo de la pieza laminar descrita levanten-—
do primeramente las alas laterales -6- y =7- & lo largo de la
l{nea de vencimiento tnica -16- y las otras aletes laterales
-8~ y =9- a lo largo de la lfnea de vencimiento -17- proce -
diendo después al giro de dichas zones -1- y =2- sobre las 1li-
nees de vencimiento inferiores de las mismas, figura 2, hacien-
do acudir una de las piezas sobre la otre de forms que los con-
juntogtde tres aletas extremos de la base inferior -3-, se plie-
gan dando lugar & un refuerzo de diche base inferior y permi-
tiendo la superposicién de cada dos eletas leterales, figura 3,
pere constitulr las caras laterales de la caeja unae vez monta-
dase.

Ies aletas extremas -4- y -5- estén destinedes & coin-

eidir entré'si~efectuando el clerre superior de le ceja, pose-

yendo la caracteristica de que la aleta superior -4- estd co-

nectada por cada éxtremo mediante una linea de itencimiento tal
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como -18-, con une aleta triangular -19- que & su vez esté

articulada con une linee de vencimiento intermedia =20~ a

otra aleta triengular extrema -21- uﬁida el extremo de la

aleta lateral ~6~, separéndose asimismo por une linea de

vencimiento -22-, De este modo el espacio comprendido entre
las eristas extremas de la elete —4- y de las aletas latera-
les =6~ y -8-, resulta ocupado por una zona sensiblemente de
configuracién cuadreda con una linea de vencimiento sensible-
mente diagonal -20-. Ello determina, que en el plegado de la
aleta =4~ sobre la linea de vencimiento -23- que la Beparae

del elemento -1-, se forman sendos elojamientos —24= y =25-,

figure 3, que permiten la introduccidnm de la aleta =5~ rete-

niendo a le miema y efectuando el refuerzo de los extremos
de la base superior de la caja una vez cerrade.

En caso de desear un ashorro mayor en el troquelado
de los paneles de partida para le fabricacibn de las cajas,
se puede adopter la disposicién de la figure 5, en la cual
se eprecia que la aleta superior =26- que corresponde al ele-
mento prineipal superior, tiene una esnchure doble que la ale-
ta -27- correspondiente al mismo lado del otro elemento prin-
cipal; efectando, igualmente & la correspondiente aleta trien-
gular -32-. -

, De igual modo se puede proceder & un mayor refuerzo
de la zonaide articulacién de los elementos principales de la
caje, disponiendo que el elemento triangular -28- articulado
a le aleta leteral ;297 posea a su vez unsa prolomgecién o ex-
tensibn -30- que arranca de su lado externo ¥ que cubre apro-
ximedamente la mitad de la escotadure =31-.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique
la esencie de la caja descrite, seré variable a los efectos
del actual Modelo.
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' Se reivindica como objeto de este registro por Mo-
delo de utilided:

_ 1.~ Una caja de embalaje, perfeccionede, del tipo
que comprende una pieza laminar tnice dotada de lineas de ven-
cimiento para lavseparacién.de las zonas destinadaes a consti-
tulr las carasllateralée-méyores de la caja y de la base, esi
como de otras aletas laterales pars constituir la cara supe-
rior'y las_céras-laterales menores, . caracterizeda por compren—
der la disposicién de ties aletaes triengulares que constituyen
prolongacibn, con intermedio de lineas de vencimiento, de los
ledos libres de la base menor y de les eletes destinades a
formar las caras laterales menores, asociléndose dos a dos con
intermedio de sendas lineas de vencimiento y determinando en
conjunto amplias eecotaduras dirigidas hacia el exterior que
cOmplétan les zonas sensiblemente cumdradas de separacibn de
los lados extremos de la base menor y los lados libres de las
respectivas aletas 1aterales'adygcentés,vpermitiendo en el
piégado de la caﬂa;-ébnstituir un refuerzo de la base infe-

rior ‘en las zonas extremes de la misma, -

' 2;;£Uha cdjé'de ‘embalaje, perfeccionada, segin la

: reivindicaci&n 1, caracterizada por la dieposicibn de sendas
-aletas triangulares prolongacibn de los lados extremos de la

ﬂ aleta destinade & efectuar el recubrimiento de la bese supe -

rior de la caja s del lado superior de las aletas laterales

“correspondientee destinades & former las caras letereles meno-

- res de*la'caja,'cubriendo dichas. aletas triangulares, una zo-

néféénsibiéﬁenté'dé configurecién cuedrada dispuesta entre los
extremos de dichs aléta“Supeiior y los lados de las aletas la-

terales correspondientes, conecténdose dichas aletes entre si

por ‘medio-de une lines de vencimiento dispuesta disgonalmente
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y Que permite, en.su plegado, constitulr sendos alojamientos

pare los extremos de la otra aleta destinada e constituir la
base superior de la caja.

3.— Una caja de embalaje, perfeccionsda, segin las
reivindicaciones'anteriores, caracterizada por la constitucién
de una alete trianguler en prolongacidén, con intermedio de u-
na linea de vencimiento, de uno de los lados de cede une de
las-escotaduras dirigidaslhacia el exterior, dispuestos entre
las aletes triangula;és conétitutivas del refuerzo de la base.

4.- Une cajé de-embaleje, perfeccionade, segin las
reivindipacionés anteriores, caracterizada porque las aletas

laterales alargadaé, adyacentes & una de las caras mayores de

la caja, son de enchura doble que las aletes adyacentes a la

otra cera meyor, afectando en igual medide & la aleta trian-
gular correspondiente. /

Sean cuales fueren les circunstancias que concurran

| en la esencialidad del NModelo de utilidad definido en las &an-

teriores reivindicaciones,‘cuyo objeto es:
 5i= "UNA CAJA DE EMBATAJE, PERFECCIONADA".

Consta la preaente memorla de seis hojas foliades,

,;mecanografiadae por une sola cera y de los dibujos unidos &

la, misma. - .
Ba;rcelona‘; 17 0CT. 1063
P.A. de HIJOS DE H. A.
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