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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N _______
a favor de

Lucien SEG-OND y Paul MICHAUT, - domiciliados en 
PARIS (Francia) 

por:
"Procedimiento para la fabricación de productos a base 
de carbamida y formaldehido en presencia de derivados 

sulfonados de las amidas"

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a .

En la fabricación de resinas sintéticas, a base de 
urea (carbamida) y formaldehido, con o sin carga, se ha tro­
pezado hasta ahora con serias dificultades debidas a la ne- 

5 cesidad de una comprobación rigurosa y constante de la con­
centración de iones hidrogeno de las soluciones primarias o 
finales, a fin de evLt ar una viscosidad excesiva del produc­
to final (y sus inconvenientes) o una deshidratación insufi­
ciente de la materia, lo que ocasiona una mala resistencia de 
la misma a los agentes atmosféricos y quimicos*10
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Esta invención tiene por objeto un procedimiento de 

fabricación de los productos citados, el cual evita estas di­
ficultades técnicas de fabricación, suprimiendo casi por com­
pleto la determinación de la concentración de iones hidrógeno 
durante las reacciones sucesivas obteniéndose masas finales 
limpidas como el cristal de roca y dotadas de una gran resis­
tencia a los agentes atmosféricos y quimicos.

Este procedimiento se caracteriza esencialmente por 
la presencia durante la reacción principal urea-formaldehido 
de una amida sulfonada que ejerce por una parte el papel de 
catalizador y por otra parte se combina con el formaldehido 
en exceso.

Este procedimiento se caracteriza además por la adi­
ción como retardador de la catálisis, de un metal en forma de 
polvo y preferiblemente un metal que como el zic no pueda dar 
por oxidación o por hidratación coloración alguna a la solu­
ción. La adición de un metal retardador es útil, por cuanto 
la reacción citada es excesivamente rápida y podria producir­
se a menudo una solidificación de toda la masa en reacción.

La amida sulfonada empleada como catalizador y que 
interviene en la reacción puede ser por ejemplo la paratolueno 
sulfamida.

Einalmente conforme con esta invención durante la 
primera reacción efectuada en refrigerante de reflujo, o antes 
de la ebullición de la solución primaria, pueden añadirse cargas 
fácilmente solubles y de poco coste, como determinados residuos 
de refinerias, a fin de obtener masas finales mas pesadas y de 
menor precio de coste.

Después de filtrar la solución coloidal asi obtenida, 
es posible que el líquido se enturbie sin que disminuya ninguna 
de sus propiedades, siendo suficiente calentarlo de nuevo a 
mas de 602 C. para que recobre su limpidez inicial.

Esta solución coloidal se deshidrata preferiblemente 
a un vacio débil (o también a un vacio elevado) sin preocupar­
se de la temperatura de ebullición. La deshidratación es suficier
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te cuando manteniendo constante el grado de vacio, la tempe­
ratura de ebullición de la solución aumenta de cuatro o cin—
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co grados en cinco minutos aproximadamente.
El producto asi obtenido es todavia soluble en agua, 

alcohol, cetonas, hidrocarburos, etc. En este estado puede 
conservarse durante largo tiempo, especialmente si se encuen­
tra protegido contra la oxidación atmosferica.

Para la utilización inmediata del producto cara el 
moldeo o colada, es suficiente acidularlo convenientemente por 
adición de ácidos orgánicos o de sales orgánicas diluidas.

Después de permanecer en la estufa a temperaturas po­
co elevadas (60-70? C.) durante algunas horas, la resina ar­
tificial obtenida conforme esta invención sufre al aire li­
bre o en la camara caliente su desecación definitiva y pre­
senta desde entonces el aspecto de cristal. Se ha vuelto in— 
soluble, infusible, ininflamable y puede soportar variacio­
nes de temperatura comprendidas entre -25 y + 120? C. sin 
inconveniente alguno.

Este procedimiento puede ejecutarse por ejemplo en 
la forma siguiente:

A 25 Kg. de urea se añaden de 5 á 10 Kg. de parato- 
lueno-sulf ami da (según la plasticidad final deseada). A esta 
mezcla se añaden de 70 a 75 Kg. aproximadamente de formaldehi- 
do comercial a 4C# en volumen (por ejemplo), de una acidez 
media y como a retardador de condensación 400 gr. (aproxima­
damente) de zinc metálico neutro en polvo. Después de calen­
tar y hervir en refrigerante de reflujo, se filtra. La solu­
ción se deshidrata eliminado el 90^ del agua libre o formada. 
El aumento de tempe ratura de 4 ó 5 grados en cinco minutos 
aproximadamente, manteniendo constante el vacio, indica una 
deshidratacion suficiente. La solución viscosa obtenida pue­
de conservarse, especialmente al abrigo del aire.

Su transformación en gel y su polimerización pue­
den producirse por un acido orgánico o una sal orgánica so­
luble en agua y en alcohol.
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Para aumentar la fluidez del producto final y para 
su observación, puede añadirse glicerina en la proporción 
de 5 á 6$ aproximadamente o bien etilenglicol en la pro­
porción de 1 á 2$ aproximadamente.

El producto convenientemente acidulado o adicionado 
de sal, puede moldearse en moldes de vidrio, hojalata, cobre, 
latón, estaño etc. para obtener objetos acabados.

Puede también extenderse sobre superficies que de­
ban protegerse y para que se endurezca rápidamente es sufi­
ciente pulverizar encima de la película que se ha formado 
una solución acuosa a 10$ de fosfato amónico.

Puede vaciarse también en moldes de metal o de vi­
drio alternando por ejemplo láminas de vidrio, celuloide, ace­
tato de celulosa o del mismo producto previamente polimeriza- 
do para obtener bloques transparentes gruesos, dotados de una 
gran resistencia a la penetración de los proyectiles de ar­
mas de fuego.

Al producto primario pueden añadirse residuos de 
refinería en proporciones variables, según las aplicaciones 
a que se destine el producto final, sin alterar notablemente 
las propiedades del producto definitivo, ejerciendo unica- 
mento estos residuos el papel de cargas incoloras de muy ba­
jo precio.

______N O T A _______
Se reivindica como objeto de esta patente:
1) Procedimiento para la fabricación de resinas ar­

tificiales a base de carbamida y formaldehido caracterizado 
porque la reacción entre la urea o carbamida y el formaldehi- 
d° se efectúa en presencia de una amida sulfonada que por 
una parte ejerce el papel de catalizador y por otra se com­
bina con el exceso de formaldehido.

2) Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque la amida sulfonada asi pleada en la paratolueno— 
sulfamida.

3) Procedimiento según la reivindicación 1, caracte-
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rizado por añadir a la masa en r eacción un retardador de la 
catálisis constituido por un metal en polvo y preferiblemente 

% P°r u*1 metal que como el zinc puro, por ejemplo, no pueda pro­
ducir por oxidación o hidratación coloración alguna de la 
solución.

4) Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado porque durante la primera reacción (efectuada en re­
frigerante de reflujo) o antes de la ebullición de la solución
primaria, pueden añadirse cargas constituidas por materias 

fácilmente solubles y de poco precio como ciertos residuos de 
refinerias.

5) Procedimiento según la reivindicación 1, caracte­
rizado porque la solución coloidal obtenida se deshidrata 
hasta que mantenida a un vacío constante, la temperatura de ebu­
llición de 3a solución ascienda de 4 á 5 grados en el espacio
de cinco minutos aproximadamente.

6) Procedimiento según la reivindicación 1, carac­
terizado por vaciar o moldear el producto en moldes des­
pués de haberle añadido un ácido orgánico o una sal orgánica 
apropiada para provocar la gelificación y la polimerización.

7) Procedimiento para la fabricación de productos 
a base de carbamida y formaldehido en presencia de derivados 
sulfonados de las amidas.

Barcelona 6 de junio 1936.
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