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Los hornos de pasillo actualmente en uso pars los

fines de 1ls carbonizacién de los esquitos, lignitos, hullas,

~ turbas u otros materiales analogos, se dividen en dos clases

principeles: hornos en los cuales los materiales son calen-
tadog desde el exterior, y hornos en los cusles los mabterimles
s¢ colocan sobre ol fondo intermedio perforado de una vagoneta
Yy se calicntan desde el interlior por medio de vapores de hi-~
drocarburo o gases neutros, introducidos dcbajo del fondo in-
termedio que calientan el material por su cireulacidn. Los
hornos portenccicntes s esta dltima categorfa se emplean con
bastante frecuencia en la industria, mientras que las instala-
ciones de hornos pertenecientes a la primera categoria quedan
limitados a casgos aislados.

Los hornos utilizados para ls carbonizacidn a baja
temperatura del tipo estoniano -sistema Kuljinsky, Esti-~Xiwu-~
Cell u otros, van unidos a un pasillo en el cual las vagonetas
se¢ desplazan. Un ventilador asegura, para cada vagoneta, la
circulacidn de vapores o gases para el calentamionto individual,
los que son introducidos dobajo del fondo intormedio perforaw
do, sea desde abajo, lo que requiere hornos de una altura muy
grande, sea lateralmente, por medio de conductos partiendo del
ventilador y desembocando en un tubo sobre la vagoneta. Los
aparatos preferontemente tubulares de calentamiento central a
circulacidn, son individuales para cada grupo compuesto de
ventilador y vagonoeta, y van colocados en una canal yuxtapuecsta
al horno. lLas vagonetas se desplazan una & una, atravesando es-
clusas o compuertas, y requieren que se abran con frecuencia
las piiertas estancas. Kl secado y el recalentamiento se hacen
en el mismo horno.

Dobido a la descomposicidn de los vapores de hidro-




carburo en temperaturas de 400 a 4752, la temperaturs de ls
| - destilacidn no puede pasar de ostos limites, lo que, sin em-
bargo, no hace evitar la descomposicién parcial de los vapo-
res y el ensucilamiento de los aparatos de calentamiento, cuys
35. limpioza exige paradas prolongadas del horno. Por otra parte,

81 bien este sistoma puede adoptarse con éxito pars materia-

les de componontes palpables y cuya conductibilidad es rela-

} tivamente elevada, de un calor especifico bastante reducido y
resistiendo bastante bien al fuego, resulta poco ventajoso y

40. hasta impracticable cuando se trata de meteriales exigiendo
para su destilacidn cantidades de calor considerables, o que
oponcn resistencia & la penetracidn del medio gaseiforme de
calentamiento, como por ojemplo los materiales en polvo que se
desmiga jan o se hinchan bajo la influencia del calor.

45. Por otra parte, los hornos de este categoria cons-
truidos hasta hoy formando bloque con los aparatos de calen-
tamiento, no admiten inspecciones ni regulaciones suficientos,
como tampoco la aplicacidén sucesiva de los varios medios ga-
seiformes de calentamiento; lo que, sin embargo, seria muy

50. convenionte en muchos casos.

Los homos de la primera categoria son de funcio-
namiento lento debido a la escasa conductibilidad calorifica
de los materisles quo se trata de destilar y a la imposibili-~

dad do su desplazamiento en las vagonetas de metal en un me-

dio ambiente cuya temperatura pasa de 550 a 600%. Su empleo

queds pues limitado & la carbonizacidn a baja temperatura.
Log perfecclonamicentos formando el objeto de la

prosente invencidn referentes al modo de tratamiento de los

matoriales indicados pueden ser aplicados, en su totalidad o

60. separadamente, a los horxnos de ambas categorias mencionsdas




al principio, sogin la naturaleza de los materiales que se
trata de destilar y los resultados que desean obtenorse de
~8su elaboracién. xstos porfeccionamientos aplicados de un mo-
\)do adecuado pormiten adeptar el procedimiento a todo materisl
65. de destidacién, cualquiera que sea su naturaleza. Hacen po-
sibles la destilacién y la carbonizacién cn temperaturs varian-
do entre las mis reducidas hasta las elovadas de 850 a 900°.
fodos estos perfeccionamientos se indlicardn a me-
didaude darse las descripciones de los dibujos adjuntos, en
70. 1los cuales se muestran esquemsticamente y tan solo a titulo
de ejemplo hornos y detalles de homos construidos con arreglo
a la invencidn. Estos dibujos representan:

Fig. 1- Una elevacidén seccidén esquematica de un

75. peratura.

’ horno para esquistos y ciertos carbones tratados a baja tem-
i Fig. 2- La vista en planta correspondiente a la

Fig. 1.
Fig. 3- Una seccién transversal por la cdmara de
destilacidn.
80. Pig. 4- Una seccidn analoga, pero con dispositivo

especial de calentamiento.
Fig. 5- Un detalle correspondiente a la Fig. 4.

Fig. 6- Una seccién longitudinal esquemdtica de un

horno pars temperaturas mds elevadas.

85. Fig. 7- Una vista en planta correspondiente a la

PFig. 8- Una seccién transversal por la camara de
destilacién de 1la Fig. 7.
Figs. 9 y 10- Secciones de variantes de la Fig. 8.

90. Las figuras 2 y 3 representan un homo de carboni-
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zacidn a baja temperatura para csquisto o carboncs calibrados

¥ no pulverulentos y no sujetos a hincharse. El horno se com-
pone de 5 departamentos separados 1,2,3,4 y 5, con las puertas
estancas 6,7,8,9,10 y 11. Sc agregan a este horno uno o verios
silos 12 y 13, por ejemplo, conteniendo los materiales a elo-
borar que son calentados hacléndoso circular, en el interior
del monton, la totalidad de log humos despedideos de horno reu-
nlidos en el conducto-colector 14 e insuflados por ol ventilador
15. Deapues del secsdo y rocalentamicnto o una temperatura de-
terminada, mds bajs que la que reins al comenzar la destila-
cidn, se carga ¢l mterisl sobre vagonetas de un modo adecuado;
mecanlcamente, por ejemplo mediante dos pasillos transportado-
res 16 y 17 moviendose on scntido inverso a fin de permitir la
carga sucesiva de trozos de varios tamalos; o bien niveldndose
el osquisto con pala. Las vagonetas cargadas de material seca~
do y recalentado de csta manera, entran una & una o agrupadas
en forme de tren, automaticamente 0 no, en el departamento 1 ¥y
otraviesan sucesivarmonto los demds departamentos del horno.
iL8te desplazamiento queda asegurado por digpositivos teles como
el 18 de un pirion acclonado convenientemente desde el exterior
¥y una cremallera montads sobre la vegoneta. También puede apli-
carse cuaslquier otro sistema de mando, como a cadena u otro,
pues el dispositivo para el movimiento os independiente en cada
dopartamento que asegura la independencia de la marcha de 1lo0s
trones de vagonetas.

Los departamentos 1 y 2 sirven psra el calentamien-
to & uns temperaturs algo mis baja quo la dol comienzo de la
destilacién. lste calentamiento se logra con humos de la tom-
peratura deseada, pobres en oxigeno, llogando a los departa-

mentos 1 y 2 por ol conducto 19 e insuflados por el ventila-
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Gor 20. La comunicacién con la caja de debajo del fondo inter-
medio de la vagoneta (Fig. 3) quoda asegurada por un disposi-
tivo Ge admisidn colocado laterslmente al exterior del horno,
como por o jemplo unos sencillos registros, pero prefcrentemente
so omplea un dispositlvo con pistén hucco 21, cuyo oxtremo 22
entra en ol collar 23 montado sobre la pared lateral correspon-
diente do la vagoneta. Zste pistén viene mandadoc desde el ex-
terior por una espiga 42; su mando puede ser tambien automati-
co por las pucertas del horno. Se mueve en el interlor de un
cilindro 24 comunicando con el conducto de humos 19, y abre u
obtura el scceso de los humos al pistdn hucco. Estos humos atra-
vicsan succsivamente las vagonetas en los departamentos 1 § 2,
y al salir ponetran en ol colector 1l4. Varios registros 25, 26
y otros permiten desviar automaticamente las corrientes de hu-
mos ém el colector cuando sc abren las puertas estancas 6 o 7.

Bl departamento do destilacidén es constituido por
una capa de dos parodes, la interior siendo de chapa delgada ¥y
la exterior de albafiileria. La destilacién se lleva a cabo en
el departamento 3, por medio de la introduceidn de vapores ca-
liontes de destilacidn, o bien de un gas caliente neutro o re-
ductor, o sea vapor de agua que llega & los dispositivos de
admisién 21 u otros, segun el sistema de construccidn de las
vagonetas y el de evacuacibn do los productos de 1a destilacién.
Los sgentes calentadores atraviesan toda la vagoneta y van sa-
liendo del pasillo sea por el conducto 27, sea por medio de un
dispositivo a pdstén, segdn el modelo de construccibn de la va-
gone ta. Los aparatos do calentamiento son preferentemente tu-
bulares, estdn separados del hormo y en numero de dos, 28 y 29,
lo que permite limpiarlos sin parar el horno.

#n el caso de calentamiento por vapores de hidro-




earhuro, el circuito se ostablece del modo siguionte: Conducto

de evacusciébn 27, ventilador 30, conducto 31 con ramal 32 en-

caminendo verte de los hidrocarburos al condensador 93, apara-

‘)'tos de recalentemiento 28 y 29, ventilador 34, conducto de trang

155, porte del medio calentador 35, ramal con vélvula 36 pars le re-

gulacién y el cierre, dispositivos de zdmisidn 21.

. No hay invonvenicnte en empalmar conductos para va-

yor de sgua o de gasos neutros més calientes al conducto de

transporte o sus ramales, lo que rermite efectusar un barrido
160. del horno o la introduccidn, durante una fase determinsda de

la destilacidn, de un medio do un calor mds clevado que el que

puede darse & los vapores de hidrocarburo.

Los departamentos 4 y 5 sirven para enfriar el ma-

terial carbonizsdo con recuperacidén del calor por medio de agus
1656. o de vapores o humos frios introducidos. 8i conviene, los pro-

ductos del enfriamiento pueden entrar en el colector 14. Estos

departementos pueden ,por otra parte, ser limitados al pavel

de compuertas, sobre todo si los residuos tienen que ser uti-

lizados més tarde en estado caliente.
170. En Jos figuras 1, 2 y 3 el ne 37 muestra ol aparato
de recalentamiento del agua, el 38 las salides de los humos, el
39 el conducto para vapor de agua, €l 40 el conducto para la

corriente de emfriamiento, el 41 ol mecanismo de mando del pis~-

tén con su espiga 42 y sus bielas convenientemente montadag.
175. Tfal como ha sido descrito, este horno se distingue
de los similaros ya existentes por las ventajas sigulentes:
Mejor aprovechamiento del calor, gracias al recalen-
tamiento en el silo; longitud menor del horno; abertura menos
frecuente de las puertas, construccidn monos pesada y por ende

180. menos dispendiosa; gran suavidad de marcha Yy posibilidad de
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utilizar sucosivancubto varios medios & calefaccilu. Posivilidad
de limpiar dos aparabos sin apagar ol horno.

sogdu ¢l invento, so aweniard cowsiderablemente ol
‘églont&micnto interior del matoriel que s¢ trata do Gestilar,
para lo cual e utilizaxd un dispositive ospeeial cuys degerip~
cidn co leexd ndc abejo, ;7 que pomaite cdomds clabovar materiales
pulverulentos y sujetos a hincharsc, los gue, sin cste dispositi-
vo, no admiten calembaricnto interno nedicnte goses.

Iote aparato de caleantanmiente consiste cn una zplica-

cién dc 1éminss o espigas do metel, calenbedss extoricimente en wno

de sus extremos por redio de une corriente de geses caliontes. Es-

tas 1Zmines o cspigas ostédn gsumergidas on los meteriales gue se t;ﬁ

ta de carbonizar o destilar, lo gque 1 svan & cabo por su proplo ca-
lor. Pars funcionsr on temperaturas hasta 6002, eoste dlspositivo es

constituido por un tastdor 43 (Plg. 4) que lleva las 1ldulnss, que

estd provistoc de barras y tirantces y se cocloeca en l& vagounctsa antes
de cargar cn clle ¢l material. 81 bastidor llova ldainss metaliocas
44 sumorgilas en el matorial heaste una profundidad determineda,
las que 1o dividen cn una gran cantidad de compartimicntos de Gla=
metro esceso y obrando como las parcdes calicntes de una rotoria.

Combinan dse este dispositive con ciertas modifi-
caciones del sistema de rasillo carbonlzador descrito, se pueds
obtener un calentamionto de temperstur: mAs elevada que on los
horncs eostonisros, =in que so descoapongen locg nidrocsrburos for-
nados en el curso de 1o destilacidn.

La seceldn Plz. 4 es un ejoemple do un horno modifi-
cado en este sentido. Bl eapacio entre ¢l pasillo interior 45
Yy el cexterior 46 os abtravoscade oor log Mumos calientes circu-
larée a grandes velocldades y calentande la bévedn o placa 47

del horuo y la cublorta de chamm 48 del casillo interior 1lle-~
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vando las aletas 49. Ie esfa nanera, el bastidor de léminas
recibo, por radizmeidn y por conveccifn, el calor despedido de
los hurios y lo transmite al materisl.
- Los gases 4e calentemiento o los vopores de hidro-
215. carburo entran por los conductos 50 y por las hendidures 51 en
el {undamonto do horno y son augplrados por espacios provistos
debajo del basstidor para ponetrar en el material quo se trata
de destilar.
En este caso, los productos de la destilacién son
220. evacuados por el dispositivo de pistén hueco 52, analogo sl
| qué s6 ha descrito antes, pero funcionundo inversumente. En
vista de la tcmporatura de ls parte bajs del horno no siendo
elevada y la del bastidor, por lo contrario, aumentundo gra-
dualmente, llega a un grado muy alto, hacis ¢l fin de la deu-

tilucidn, los vapores de hldrocarburo, arrastrados hacia el

285

naterial de carbonizacién, no sufren ninguna descomposicidn.
La rapidez de la destilacidn sumenta rmucho con relacidn a l&

que se obtiene en los hornos estonianos, puesto que la trans-
. : |
nisidn del calor es proporcional & le diforencis entre las tom-

peraturas del cuerpc calcntador ¥y do los cuerpos calentedos.
lista diferencie, que en los hornos corricntes no pasa de 25 a
102 hacia la dltime fase de la destilacidn, pucde llegar uti-

lizandose los dispositivos deceritos, y en las mismas condicio-

nes, & 1002 y mis.

235. 81 se quiere aplicar esto procedimiento a los mate-
riales pulverulentos (finos) o pastosos, el calentamiento in-
terno por mecdio de gases ya no es posible. kEn este caso, el
pasillo interior es atrevesado por una corriente de gas neutro
caliente que aumenta la transmisidn del calor (por conveccidn)

240, de los humos & las ldminas. La evacuacién de los hidrocarburos
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formados en la capa de material durante el calentamiento, es
facilitada por un dispositivo (Pig. 5) compuesto de dos lédmi-
nas 53, paralelas y perforadas, fijadas debajo del marco 54
entre cada pareja de 1dminas de calentamiento 55. X1 oespacio
entre estas 14minas perforadas estd cerrado por la parte de
arriba por la pantalla 56, y se abre inferiomente hacia la
caja debajo del fondo perforado 57. La aspiracidn que se produ-
ce por el pistén hueco siendo, como se ha dicho arriba, de
fuerza escasa, no es de temer que el gas neutro del pasillo

sea arrastrado.

Otro objeto de la invencidn consiste en la aplica-
ceibn de eoste principio de calentamionto por medio de ldminas
en los hornos de pasillo, a la destilacidén en vaso cerrsdo con
temperaturas bastante elevadas, pudiendo alcanzar 850 y hasta
9002.

Un horno reuniendo estas condiciones estd repre-
sentado en las figuras 6 y 7, y secciones mostrando variantes en
las figuras 8, 9 y 10. Cada vagoneta estd cerrada con tapas 58.
lLas ldminas 59 so sumergen en el material que se trata de car-
bonizar 60, y tienen proyecciones al exterior, por ejemplo ba-
jo forma de aletas 61. HEstas 1ldminas forman un solo cuerpo o
con la tapa, o con el fondo de la vagoneta. K1 departamento de
destilecién representa un sencillo pasillo de albafiileria ¥y
estd dividido en dos zonas superpuestas, por ¢l mismo tren de
las vagonetas; una zona caliente, dentro de la cual se encuen-
tra la parto de la vagoneta con las aletas calentada directa-
mente por los humos muy calientes, y una zona mds templada reo-
corrida por corriontes de humos menos calientes. Bn esta dlti-
ma zona se encuentran los ejes, las ruedas, los phstones de

evacuscién de los hidrocarburos y las juntas entre la tapa ¥y
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la vagoneta.
Esta divisién en dos zonas se consigue por medio de
rebordes 62 en escusdra, fijados & la vagoneta o a su tapa,
‘)cuyas rertes latereles verticeles 63 se hunden en canales 1lle-
275, nas dc arena 64, miontras que los rebordes frontales dol tren
65 estén recubiocrtos con placss fijadas sobre las puertas como
66 y 67, separando el dcpartamento de destilacidn €68 de los do-
rartamentos vecinos 69 y 70. Por otra parte, la separacién re-
sulta, hasta ciorto punto, de las mismas corrientes de humos
280. atravesando las dos zonas del horno en el mismo sentido ¥y con 1
la nmisma presién. |
Las eanales llovando la arena estad construidas de un
modo gue impide que la arena se desborde hacla los extremos de
lag canales vecinas de las puertas, por medio de una suave in-
285. clinacién do la canal quo esté cerrada por la parte de aba jo.
Bl departamento 69 sirve para el recalentamiento
por maedlo de humos de una tempersture inferior a la dol prin-
civio do la destilacidén, mientras que el departamento 70 sirve
para el enfriamiento por medio de la insuflacidn de un medio
enfriador al interior de dicho pasillo y al interior de la va-
goneta, por ejemplo por el dispoasitivo de pistdén hueco 71 con

cabeza 72, quo ha servido para encaminar los productos de 1s

destilacibén hacin ¢l dopartamento 68. Para este fin, la tapa

(o e1 fondo) so levanta automaticamente por medio deo barras
295. montantes y do dispositivos do arresto 73 de la otra parte de
la vagoneta. Los productos del enfriamiento como igualmente

1os humos escapando del hormo y reunidos en ¢l conducto 74, sén
utilizados para el recalentamiento dol material que se trata

de destilar, o para todo otro fin industrial.

300. En las figuras 6 y 7, la zona caliente estf locali-
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zadn en la parte superior del horrno. un estas figuras sc o=
den ver en 75, log empalmes con védlvula de rogulacién, en 76
le aduceibn do humos calientes, y on 79 la do hwiacs menos Ce-
lientes, en 80 la entrade de los humos y dol ugua do enfria-
miento, en 81 sus salidas, en 82 el cclector juntandose em 74
con @1 conducto de los humos, en 83 los reglstros, on 84 el
mecanismo de avence para las vagonctas, en 85 y 86 los aisposi-
tivos vers impedir los cscapes de calor por las pucrtas estan-
cas y en 87 mecanismos para la circulzcidn de los fluidos.

Bn 1o ¥iz. 8 puede verso, ademis dc los detalles ya
indicndos: on 88, ¢l fondo intormedio llevando 14minas refor-
zadas para ls ovacuacidn do loe zases (las 1dminas estdn in-
terrumpidas para facilitar la ponetracibn), en 89, ol dispoaiti-
vo de acoplamiento, en 90 el dispositivo pars sacar la tapa y
en 91 el juego do rucdas.

En la Fig; 9 so muestrs una variante quc so aplica
en ol caso de hacerse la carga en la bapa 93 cn posicién in-
vortida. Kl matorial carzado os rocubhiorto por ¢l bastidor 94
con fondo intermedio perforado y con 1diminas perforadus 96 pars
la ovacuacidén do hidroecarburos, y por la caja inferior 97. Des-
pues de hecha la carge y el montaje, todo esbte sconjunto se co-
loca, invirtidniose su posiecidn, sobre ol Juezo de ruedas. HKn
98, go muestren las horquillaos descensando sobre log ojes.

En 1a Fg. 10, la zona caliente ocupa la parte in-
ferior del pasillo. Los humos calientes entran on 99, los monos
calientes oen 100, y la salida de los humos sc vorifica al otro
extremo del horno. X1 fondo 101 de la vagoneta suspendéida lleva
las l4mines fijas 102 v csta »rovisto de barras dc fundicibn
desconsando oblicvaronte sobre lag berres de la vagonete. La

tara 103 es sencilla (so colocan una o dos de ©llas si se do-
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seg evitar que ol material se hinehe). 11 fondo estd A~tado

de su digpositivo de levantamiento 104 en ¢l deovartamento do
enfriamiento. Se vo en 105 el bastidor parse ls eliminncién del
cok con sus anillas 106 para guitarlo; tamblen la tapa cstd
provigste de anillas de desmontaje 107. ®1 piston 108 sirve para
evacuar los productos do dostilecién, y para el onfrismionto
estd colocado exteriormente sobre vigas. ¥1 &rbol 109 sirve
para ol movimiento de lne vagonotes mediante el pifion 110 y la
cremallers 111.

Los hornos de dos zonas superpuestas, como tambidn
los de pasillo con dispositivo especial de calantamiento sepun
la descripcién anterior pvermiten obtener eok o semicok on la-
minas © aglutinados reguleres.

Con un horno de dos zonss, la coquificacién es muy
rapida gracias al gran desarrollo de la superficie de celenta-
miento y a las tempereturas elevadse en las curles se verifioca
el calentamiento.

Los varios nerfeccionamientos que hsn sido descri-
tos permiten, por las muchas combinaciones a les cuales se pres-
tan, destinar los aparatos 8 los que hayan sido aplicadog, & un
gran numero de operaciones. Kl principio de cslentamiento por
medio de 1ldminas, por ejemplo, puede ser utilizsdo para msteria-
les otros que los osquistos, los lignitos, las hullas, las tur-
bas y similares y pude igualmente aprovecharse pars otros fines
ademés de la destilacién. A la carga congecutiva descrita al
principio, con varios transportadores, s¢ 1le puode dar una apli-
cacién generasl a varte de los hornos de earbonific;cidn; todas
estas apliocaciones perteneccen todavia al terrenc industrial
que abarca la invencién.

NOoTaA
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REIVINVICACIONES

36 reivindica como objeto de ustu patente:

l2.~ 5l hommo de pasgillo pars la calefaccibn, la
carbonizacidn a baja temperatura y la dostilacidn o los os-
quigtos, lignitos, hullus, turobas y mstoriales analogos cear-
géndose en el londo intermedio de las vagonotas estd dispuesto
en formsa de que las vagonetas, vayan alravesanuo sucesivamente
los departamentos de recalentamionto, dostilacidn ¥ evacuacidn,
con enfriamiento eventual, el calemtamientv interno verifican-
dose por insuflacidn o aspiracidn a traves daol material respe c-
tivo de medios dc gasos calentadoros, aumos pareé el reculenta~
mionto y gases noutros o reductores, o vapor de azua pars la
dostilacidn, dicho hormo prescutando lus curactoristicas siguieg
tes:

a) Posibilidad de secado y recalentamionto fuere
del horno cn uxo o varics silos de calontamiento interno, por
medio de los humos de oscape saliendo de los aparustos de ea-
loentamiento;

b) Carga mecdnica automdtica sucesive de los silos
con trozos dc distintas dimensionos;

o) Lispositivos de sadmisidn dc los medios do gases

dc calentamiento caractorizados por un pistén hucco de cebeza

conica entrando en un collar fijado hormoticamente sobre 1la va-
gonota, ¢l otro oxtremo de dicho pistdén llevando un cbturagdor
desplazendosc on un cl lindro comunicando con el conducto del
medio celentador, de modo que se eostiabloce o seo intorrumpe la
comunica cién cntro ¢l medo calemtador ¥y la vagonota;

d) 21 dispositivo sogzfn o se monta on ol costado
0 on la psrte suporior del horno;

e) Mando de los dispositivos especificados bajo ¢



A00.

405.

410.

420.

bor medio de eaplgas, nalancss y nocanismos con bielasg, accio-
nandos desde el exterior:

f) Lando automatico de los dispositivos segun c¢; por
1a8 nmuertas estahcas corrogqaondientes;

g) Desplezamionto 4o las vagonetas en forma de tren
por un mecanismo indenendiente pnre cada departersnto;

h) Aislamionto del nngil.o para 1la destilacibn de
1a atmoafera exterior por dos vpuertns eatancag corradas, en
codn lado;

1) Alelemiomto del heorno y dc los aparstos de ca-
lentamicento Jel medio de gasce calentadores, vermiticndo lim-
piar los primeros sin apagar el horno;

J) Posibilidad de la utilizancidn conseeutiva de mo-

dlos gasciformes de varias naturalezas ¥y ée temperaturas dis-

o

lintas;

k) Conmstruccién del pasillo para lo destilacién con
dos cublertas suporpucstasg, ol espncio intorviniendo entre las
dos rellondndosc con algun matarial sislante.

29,- Hornos de pasillo se un la reivindicsecibén pri-
mera, con las particularidades comple:entarias siguiontes:

8) Procoedimiento de calentamiento del materisl res-
nectivo pars su destilascidn, ceracterizedo por un bastidor co-
locndo sobre la vngoneta antes do enrzarso esta, llevando 14-
minas 0 espizas d¢c metanl sumergidas sn el material oue se tra-
ta do dostilar, cuyo hmetidor tiene o ser desmontado cada vesz
dospues do la destilacidn, por cualquier medio 1déneo;

b) Colentamiente de estc disvositivo: Por una parte,
por el calor radiante emitido por lms cublortas interior 7 ex-
terior calontadaes por los humos calicntes quo circulan en zig-

zag on el espacio comprendido entre ellas, la interior estando
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provista do salotas; por otru parte. por ol fenomeus de convee-
cidn;

¢) Admisibn del modio gusoiforme Ge culoutamionto
por canales y hendiduras en la funwsecidn y el foudo del pasl -

42b. 1llo, la ovacuscidn de los prouucios verizicoudaose por un dis-
pC31%ivo provisto de pistén{

4) wispositivo iseilitando le evacuacidn de los
productos de la destilacién, formado por Gos lominss perfore-
¢s8 que constituyen wun galeria ccriada por la parte de avriba

430. y cuys parte inferior se gbre debajo §el fondo sorforado.

49 . -fHerno do pasillo segun 2, con las particulari-
cades complorwenterias siguimtos que permiten su adapbacidn
2 lemporsturas mis clovadas:

a) Calentamiento y destilecidén por medio de 1dminas

495. montsdar encima de ls tapa o el fondo de las vagonetas, cuyos
extromos extariores en forme do aletas son celentados Givestn~
mente por los humos muy celiontes, les ldniuss intoriores es-
tando sumcrgidas en ¢l materisl respectivo;

b) vivisidn ¢el pesillo on dos zouas do temyeratura

440. distinta, por medio de rebordes cn forum Ge escuadra en las va-
gonetas que far..an une pared continua cuyas partos laterelcs ¥
verticales son hundl das en canales coubvoniméo areusa, y las par-
tes frontaeles estén cubicrtas de placas haciendo salionte moli-

tados a las pucrtas gue separan ¢l departamonto dec destilacién

do los departamentos vecinos;
¢) Mspositivo impidiendo la arens de cacr al abrir-
se las puertas y Qurante los desplazamientos de las vagonotas;
4) pivisidn del pesillo en dos zonas horizontalcs de

temperstura dlstinta, por ser recorridas por dos corrienies de

450. humos. de temperatura distinta, oro en ol misme sentido y a la




misme prosidu;

e) Divisifu del horno en tros wB artanclitos como
minimum, o sewnn los ao rteculontuuicnve, uwstilacidn y eniria~
miento;

4Lb. 4) bnfriaciento por lnsuilacidy ue modlos du endria-
Liento exlerior ¢ iutorior con le-entamionto wbtorwtico del
fondo o de la tape dc lag vagonuc s, y recupcracibu 6ol calor
¢el enfriamionto.

49.- aplicacidn ol sistome @ calantamlonbo por

4¢0. nmedio do 1dmings sumergices on los mslorislcs roapectivos, a
toac procedimionto industricl distinto @sl o carbonizacidn
0 dowtilacida.
Bi.- Aplicaeidn Gol visteonu do comunicaeién paca
fluidos con departamountos de clabbracibn, a instalaciones Gis-
465. tintas do los horaos de carbonizucidn o dostilucida.

Sean cuales iucren las clreww iuaclaes .. o coucurran
cunn la esenclalidad del ocojoto 4o la patcnte Ge invencidu dos-
erit. que recuerd sobre:

» 2AREFNGOL0NAMILETCS AN LOS ¥RObelInl Biios ¥ LispQaf-

2 470. TIVOS L. CARBONIZACION ¥ DLuSTILACION Wi LOL HOLIOS LY paASIL. ©,
D SBQUISTOS, LIGHITOS, hULLAS ¥ LATEAIALL: AHALOGOu»
Conata la presente memcria doscrintive Ge dicz Yy

slote hojas foliwciss y rmecuuografianias SOT & Cola cara y va

sceompaada do Gibujos aclerativos en siete aojag.

47z, Zercelons, & 8¢ Junic de 19%6.
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Fig. 10
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