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Memoria descriptiva que se acompaña a la Solicitud de Patere­

te de Invención por VEINTE años, a favor de D o n a l d  D.

T a y 1 o r, Ingeniero, residente en Duncannon, Perry County,

State of Pennsylvania, (Estados Unidos de América), por "UN APA­

RATO, 0 PISTOLA, PARA PROYECCION DE METALES", presentada en el 
Ministerio de Industria y Comercio»

El presente invento se refiere a pistolas para proyección 
de metales, del tipo giratorio, en el que el mechero calentador 
y la cámara de fusión para e l metal son desplazables relativamente 
para permitir el empleo del mechero independientemente como un 

5 medio para calentar previamente los objetos que se han de recubrir

o rellenar o como un medio para volver a calentar las capas o re­

cubrimientos proyectados deEpués de su aplicación,

Segón el invento, un equipo proyector de metal, que comprende 
una porción de mango unida a una cámara que contiene una soldadura, 

10 adaptada para ser calentada por un mechero o soplete y para ser

provisto de aire comprimido o gas destinado a la boquilla proyec- 
tora, se provee de un orificio de descarga de aire, de forma poli­

gonal simétrica de estrella y de un surtidor cilindrico para el 
metal fundido, concéntrico con dicho surtidor de aire y que con él 

15 constituye una serie circular de conductos de aire dispuestos uni­

forme y concéntricamente alrededor del surtidor de descarga del 
metal.

Una de las características del invento es aplicable a los
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aparatos proyectores del tipo arriba descrito , y consista en pre­
ver un montaje de apoyo para e l cabesal g ira torio , montaje que se 
provee de medios de sujeción para mantener un alineamiento p o s it i­
vo del cabañal con e l  órgano del mechero empleado para la  cale­

facción  de aquél.
Otra característica  del presente invento, aplicado a estos 

aparatos, consiste en eliminar la  empaquetadura fibrosa entre e l 
tubo de aire comprimido y e l  cabañal de proyección apoyado gira­
to r io , y en su stitu irlo  por un sencillo  montaje de articulación  
o torniquete que comprende superficies de tope de brida manteni­
das en unión hermética por medios e lásticos  tales como un muelle 
h e lico id a l sustentado x> o r  ®1 tubo de a ire . En los aparatos proyec­
tores de metal del tipo arriba descrito , e l  repuesto metálico em­
pleado comunmente tiene la forma de una v a r illa  o barra de una 
longitud aproximada de diez pulgadas y de un peso aproximado de una 
libra.Guando se emplea este material, su extremo in fe r io r , que des­
cansa en la  cámara de fusión del cabezal proyector, se reduce pro­
gresivamente ai estado fundido, y una porción considerable del ca_or 
transmitido a l extremo in fefior,fun dente, se traslada hacia arriba 
a través de la  v a r illa  con e l  resultado de que cuando la  mayor 
porción de esta v a r illa  so ba consumido, e l extremo superior de 
la  misma se pone demasiado caliente para ser tocado, además, por 
e l  hecho de que la mano libre  del ope ranor se ocupe en apoyar 
e l  extremo superior de la v a r illa , cuando dicho extremo superior 
alcanza finalmente la  cámara de fusión que se encuentra en proxi­
midad con la llama que sale del mechero del aparato, e l  sostener 
la  v a r illa  con la  mano del operario, durante este período, es 
expuesto a que se originan inconvenientes de consideración.

El presente invento consiste, por consiguienteip también en 
la nrovisión de medios de guía para drena v a r illa  a medida que se 
consume, los  cuales medios evitan la  necesidad de quo e l  operario 
sostenga y que otro le ayude en suministrar la v a rilla  con su mano 

lib re . El dispensar al operario de la necesidad de que con su ma-
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no libra sostenga y haga avanzar la varilla de metal, se asegura 
todavía gracias a prever, segiín el presente invento, un mango 
suplementario próximo al extremo delantero de la pistola proyec- 
tora del metal, el cual mango puede agarrarse por la mano del ope­

rario para sostener el equipo en un grado notable, reduciendo así 
la fatiga de la mano del mismo, la cual coge la porción de asidero 
del mecanismo en la mejor forma para que el metal se proyecte del 
modo mejor*

La figura 1 es una vista, parcialmente en alzado lateral y 
parcialmente en sección transversal, de un forma preferida de la 
pistola proyectora de metal, forma que constituye un modo de lle ­
var a la práctica el presente invento.

La figura 2 es una vista frontal de la pistola ilustrada en 
la figura 1 .

La figura 3 es una vista, en alzado, de la porción frontal 
de la x^istola ilustrada en la figura 1 .

La figura 4 es una vista, en alzado lateral^ de la porción 
delantera del mecanismo ilustrado, en sección en la figura 1 .

La figura 5 'ana sección de un detalle del mismo mecanismo 
efectuada por la línea 5-5 ó.0 la figura 1 , y vista en dirección 
de las flechas*

La figura $ es una sección de un detalle de la cámara de 
fusión de la misma pistola,habiéndose desplazado 902 la cámara 
de fusión, alrededor de su montura apoyada sobre el tubo de aire, 
para hacer que el mechero pueda emplearse como mecanismo para 
calentar de antemano o despuás, hablándose hecho esta sección por 
la línea 6-6 de la figura 1 .

La figura 7 es un detalle en mayor escala de la boquilla de 
la pistola ilustrada en la figura 1 y

La figura 8 es una sección de un detalle realizada por la 
línea 8-8 de la figura 1 y la cual presenta el soporte elástico 
trasero del montaje del mecanismo ilustrado en la figura 1 *

Más detalladamente, y con referencia especial a los adjuntos
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dibujos en los que se ha ilustrado una forma preferida de ejecu­
ción del presente invento, se dibuja en la figura 1 una p istola  
de proyección de metal constituida por un cabezal de proyección 
1U, que lleva , formada en é l ,  una cámara o cazoleta de fundición 
15 para re c ib ir  e l  metal de reserva en forma de y a rilla  V que 
lleva montadas unas boquillas roscadas o surtidores 16^y 17 para 
e l  metal fundido y para e l aire comprimido, respectivamente. Un 
cabezal de control 11, un mango 12 y un tubo 20 conductor del 
aire comprimido, por e l  que se mantienen reunidas e l  cabezal pro­
yector 10 y e l  cabezal de control 11. El aire comprimido se sumi­
nistra a l mecanismo por e l empalme a un racor roscado 25 de un 
tubo flex ib le  ( no ilustrado ) para e l a ire , por consiguiente, 
e l  aire es conducido, sometido al control del g a t il lo  24, pasando 
por la válvula 22 de este g a t il lo  y, a través de un conducto, l l e ­
ga al cabezal de control regulado por una válvula de aguja 21,y 
luego, a l tubo 20 que conduce dicho aire comprimido. El a ire , 
llevado así a l tubo 20, pasa por e l  conducto 18 al cabezal de 
proyección y, desde aquí, a l surtidor 17 de la  boquilla que pul­
veriza e l  metal. Un racor 40 forma parte integrante del cabezal 
de control 11, y a este racor se lleva acetileno comprimido u otro 
gas similar inflamable por medio de un tubo flex ib le  (no ilu strado). 
Por medio do una válvula reguladora 41, generalmente similar a 
la válvula 21, e l  gas inflamable puede pasar, en una porción con­
veniente, al tubo 5b bel mechero, tubo que posee o r if ic io s  adecua­
dos 58 para entrada del aire., por los  cuales se realiza dicha en­
trada y la  mezcla del aire atmosférico con e l gas inflamable, 
para proporcionar una mezcla que se ha de quemar con llama pare­
cida a una lengua en la boca del tubo 55 delmechero. Con objeto 
de disipar e l ca lor y reducir la tendencia a calentar el cabezal 
11 de control, se proven nervaduras 59 y 2©a, sobre los tubos 
del mechero y del a ire , respectivamente,

El tubo 20 de aire comprimido está reducido por su extremo 
delantero y provisto de una porción 50 roscada exteriormente, y
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cuyas roscas agarran en otras roscas interiores 51 formadas en 
la  porción complementaria de la  caja 10 del cabezal proyector* 

Alrededor de la porción reducida y no roscada del tubo 20, se 
halla disimesto un muelle h elico ida l 52, cuyos extremos se apoyan, 
respectivamente, en !J.a cara trasera de la caja 10 y en e l  órgano 
de asiento 55 montado sobre el tubo 20, El muelle h e lico id a l 52 
está mantenido bajo compresión por e l  conjunto roscado dfe :1a caja 
ló  sobre e l  tubo 2^, manteniéndose así las caras de las roscas 50 
y 51 en un contacto conveniente que reduce e l  escape del aire com­

primido a través de dichas roscas a un mínimum. El órgano de asian- 
to 53, sirve de apoyo, ya que su porción superior se encaja con 
las bridas 59 del tubo 55 del mechero. Preferentemente, aunque 
no sea esencial, la porción intermedia del órgano de asiento 55, 
porción que Jiace puente a los tubos 20 y 21, es de ta l longitud, 
que dichos tubos se someten a una ligara tracción. Alternativamen­
te , la porción superior del órgano de asient.0 55 pueda formar 
parte integrante del tubo 59 soldándolo a la autógena o con pla­
ta ( lo  que no se i lu s tra ,, proporcionando así una estructura 
rígida*

El muelle h e lico id a l 52 tiende a oponer resistencia a la  ro­
tación o movimiento g ira torio  del cabezal'proyector 10 sobre e l 
tubo de aire 20* Además, un par da órganos de tope 54 y 55, se 
prevén eneajabíes con la  punta extrema del tubo 55 del mechero 
y limitan e l grado del movimiento rotatorio a unos 902 aproxima­
damente, como se ilu stra  en las figuras 5 y 6 , presentando la 
figura 5 e l  elemento de tope 54 encajado con la  punta del tubo 
dol mechero, posición  en la cual la cámara de fusión 15 del meca­
nismo está dispuesta para calentarse por medio del mechero 55, y 
la figura 6 ilu stra  a l tope 55 encajado con e l extremo del tubo 
del mechero o soplete, posición en la cual la llama que sale del 
soplete 55 evita la cámara de fusión y puede emplearse para cal­
deo previo o posterior. Entre los  topes 54 y 55 y formando parte 

con ó lío s  y con la caja 10, se halla una porción excéntrica 56
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provista de una porción 57 ligeramente entrante y adyacente al 
tope cj4 j  la cual p>ue de-enganchar con la  superficie in fer io r  del 

^ extremo del tubo del 3ople~9, en ta l forma que se puede doblar 
ligeramente hacia arriba e l  tubo 35, relativamente r íg ido , del 

125 soplete, y sujetar a la cámara de fusión 15 en alineación con 
e l soplete 35, cuando dicha porción excóntrica entrante encaja 
con e l  tubo del soplete.

Diauetralmente opuesto a la porción entrante 57 de Ia excón­
trica  se ha previsto un saliente 58 ûe forma parte de la

I3O caja 10. hste saliente está roscado interiormente para re c ib ir  
e l  extremo roscado de un vastago 59 áe un mango que te ruina en 
una bola grande 60 do material no metálico. Una tuerca 6l  ator­
nillada tambión sobre e l  vastago 59 bañe presión contra e l  co lla ­
rín  saliente 58 y sujeta e l mango para que no se separe de la  

135 caja 10. liste nango tiene clos funciones: primaramente proporcio­
na un medio fá c i l  de realisar la rotación del cabezal proyector 
sobre e l  tubo 2u de a ire , y er. segundo lugar puede emplearse 
como mango suplementario para sostener la  p isto la  durante la  

operación de p>̂ °yecc:i-óa, Qn particular cuaiido e l objeto que se ha 
140 de proyectar requiere una manipulación muy cuidadosa del mecanis­

mo. Se llana particularmente la  atención sobre e l  hecho de que 
e l co lla r ín  o saliente 58 no sólo está apartado de la  zona d irec­
ta de caldeo efectuado por e l  órgano 35 del soplete, sino que, 
además, está colocado muy junto y contiguo a la porción de la 

145 caja 10, que se encuentra carca de la  corriente de aire compri­
mido fr ío  suministrado por e l  tubo 20. De aquí resulta que e l 
saliente 58 nunca se pone demasiado caliente, a pesar de que for­
ma parte integrante de la  caja 10, y, por consiguiente, e l  vás- 
tago 59 y I a bola no metálica 60, sustentada por ó l ,  nunca a l-  

150 canzaa una temperatura ta l ,  que e l operador sienta molestias
ai emplear este mango suplementario como medio para sostener e l 
mecanismo durante la protección o para transformar dicho meca­

nismo con objeto de realisar algunas do sus funciones.
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La porción delantera do la  caja 1l , adyacente a la boquilla 
da proyección que aquélla sustenta, as de un espesor relativamente 
grande, y es cónica con objeto de proporcionar un zócalo cónico 
v e rt ica l y roscado 6l que reciba a l extremo roscado de la  v a r illa  
v e rt ica l 62 que se extiende hacia atrás por su extremo superior 
y está formando bucle p>ara constitu ir  un órgano de guía 65, por 
e l  que la v a r illa  que se lia de proyectar se extiende con un des­
lizamiento justo paro no se agarra. Preferentemente, aunque esto 
no se lia de entender en sentido lim itativo, lüyarilla  de metal 
está formada en realidad p)Or dos varillas  a y b dispuestas a tope 
y siendo, juntas, de una sección transversal e líp t ica . Esta va rilla  
" doble" se hace avanzar por la gravedad a través del órgano de 
guía 65 con facilida d , y se reduce fácilmente a l estado fundido por 
su extremo in fe r io r . La formación do la  guía 65 de la  v a r illa  re­
donda, asegura un paso sin rozamientos o un deslizamiento de la 
v a r illa  a_, b á través de la  misma, a medida que e l  extremo in fe ­
r io r  de dicha v a r illa  se va consumiendo. Debe advertirse que un 
borde 64 se extiende a través del fondo de la  cámara que calienta 
e l  material y en él|determina una taza en la que se mantiene 
fundida una pequeña cantidad de metal, que envuelve e l extremo 
in fe r io r  de la v a r illa  de metal a, b, y transmite e l  calor desde 
las paredes de la  cámara de fusión 15 directamente al material 
inmergido, hasta ahora no fundido. El borda 64 coopera con la guía 
65, alineada con é l ,  y suprime la necesidad de <¿ue e l  operador 
agarre e l extremo superior de la v a rilla  &_, b, con su mano lib re , 
con objeto de sostenerla, guiarla y fa c ilita r  su descenso o avance. 
Le aquí resulta que esta mano del operador 'puede colocarse sobre 
la  bola o botón 60 del mango suplementario, para ayudar a sostener 
e l mecanismo durante la operación de proyección. Debe advertirse 
que la guía 65 de la v a r illa  está alejada de la llama proyectada 
por e l  soplete 55 y que e l  soporte 62 se halla protegido del calor 
que emana del soplete, a causa do la  interposición de la  v a r illa

a_, b_ de metal a fundir, Le aquí resulta que las porciones 62 y 65185



del mecanismo no se ponen calientes en ta l grado que cualquier 
golpe accidental sobre e lla s  p)U0(ia deformarlas o trastornar su. 
alineación en ta l extremo que estropee su funcionamiento como 
una guía de alimentación esencialmente exenta de rozamiento.

E l extremo delantero de la caja 10, tiene la cara en escua­
dra con e l  eje longitudinal del mecanismo, como un todo, y susten­
ta un an illo  65 provisto de una rosca periférica  sobre la que se 

monta la boquilla , o surtidor, 17 de aire qu® se alimenta por e l 
conducto 18 extendido a través del órgano anular 65, scmo se ilu s ­
tra en la figura 1, La boquilla 16 para e l  metal fundido se extien­
de a través del an illo  65 y en un empalme roscado con la caja 10*
La boquilla 16 está provista de una porción reducida l6a de sec­
ción transversal relativamente pequeña, que se extiende a través 
del o r i f i c io  17a de la boquilla o surtidor de aire 17• El o r i f i ­
c io  17a es análogo a una e s tre lla , de forma poligonal y de un 
tamaño ta l que la porción l6a do la  boquilla para metal fundido 
se recibe en é l  bien adaptada cuando la p istola  se halla funcio­
nando y la  boquilla 17 está ca liente, pe esto resulta que e l  ori* 
f i c i o  de descarga de la boquilla es en realidad una multitud da 
pasos de aire muy contiguos, cada uno de los cuales es de forma 
esencialmente triangular y todos los cuales constituyen una serie 
circu lar de pnsos de aire disx>uusta concéntricamente alrededor 
del o r i f ic io  central, a través del cual as impelido e l  metal 
fundido a causa del vacío producido por e l  órgano de surtidor l6 . 
Esto o r i f i c io  poligonal en la boquilla 17, cuyas paredes consti­
tuyen un pías o tubular de forma poligonal que circunscriba la 
punta 16a de la boquilla para e l metal fundido, debe mirarse ccmo 
una mejora destacada de los  aparatos de proyección de metales, 
ya que esta construcción asegura la concentricidad positiva de la  
corrientes de aire y de metal fundido en su punto de unión, inme­

diatamente por delante de la  boquilla» En la anterior fabricación 
de mecanismos de este tip o , ha sido necesario un cuidado extremo 

para lograr la concentricidad exacta de esuos surtidores, la cual
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es esencial para producir capas proyectadas de granulación fina. 
Se ha comprobado que la mala alineación de estos surtidores se 
traduce inevitablemente en la producción de una capa proyectada 
resultante, cuyas partículas compuestas son de lam inillas peque­
ñas y no uniformes, A pesar del entremo cuidado en la fabricación 
y montaje, en un gran numero de casos e l uso y e l  abuso de un 
equipo p ortá til, a modo do p isto la , de este tipo se ha manifes­

tado en e l desplazamiento de uno u otro de estos surtidores y en 
e l  empeoramiento de su funcionamiento. Gracias a incorporar bo­
quillas con la estructura y relación recíproca aquí explicada, se 
suprime, en grado notable, la  necesidad de una fabricación y mon- 
taje precisos lo  mismo que e l  tratamiento extraordinariamente 
cuidadoso del mecanismo en su empleo y almacenaje. La abertura 
poligonal a modo de estre lla  en la boquilla 17 puede formarse fá­
cilmente por escariado y debe advertirse que puede dejarse un pe­
queño juego entre los surtidores cuando se montan, ya que la  bo­
qu illa  in terior  l 6 se expansiona ligeramente debido al caldeo 
cuando la  p isto la  esta en funciones. Las roscas del órgano anu­
lar 65 y la boquilla 17 se pueden desplazar relativamente con su­
fic ie n c ia , unas, respecto a otra, piara asegurar la centración de 
la boquilla 17 con relación a la  pun-ta l 6a de la  boquilla 16.

Debemos advertir que en e l  mecanismo ilustrado y descrito 
pueden introducirse numerosos cambios y modificaciones, pues sólo 
se lia querido señalar una forma preferida de ejecución, sin que 
por dichos cambios haya que apartarse de la esencia del invento, 
io r  ojenp_o, puedan emplearse otros medios d istin tos al muelle 
h elico id a l 52 piara mantener elásticamente las caras de la,s rocas 
casadas 50 y 51 en un contacto recíproco estanco a l a ire. Además 
puede tanbióíi emplearse otros medies distintos al d ispositivo 

excéntrico ilustrado, para sujetar e l cabezal proyector despida- 
zable en la alineación debida con e l  mechero o soprlete 55.

nuquue e l presente mecanismo 00 ha descrito como una p isto la  

proyectora piara metales, es evidente que, como material, pueda



= ID =
1 4. 2 5 9 ti

también erap>lQarse cuaIguiar otro m  tapial sólido fas ib le e yu.1— 
valente, yon ejemplo materiales ce.rúnicos para la producción de 

233  ̂ revestimientos do esmalta vitreos*

260

263

270

275

280

1: 0 m

So reivindica cono nuevo y de p>ropia invención#
1 .-  Un aparato, o p isto la , para proyección de metales, gue 

compruende una porción de nango unida a una cañara de soldadura
•Vadaptada para calentarse por un mechero o soplete y para apro­

visionar de aire comprimido a una Loguilla proyector», carac­
terizado por gue la  indicada boguilla comprende un o r if ic io  de 

salida de aire de forma poligonal simótrica, cono de e s tre lla , y 
un surtidor o tubo c ilin d rico  concéntrico para e l  metal fundido, 
coaxial con dicha salida del a ire, constituyendo así una serie 
c ircu lar de pasos para e l aire dispuestos uniforme y concóntri- 
camento alrededor del surtidor de salida del metal.

2 , -  Un aparato, o una p isto la , xana proyección de mótales 

caracterizado por llevar un órgano de mechero o soplete, un tubo 
par» aire comprimido, extendido desde un mango a la cámara gue 
lleva e l material de soldadura y gue tiene otra cámara pulveri­
jadora asociada con e lla , y medios para poner a dicha cámara g i­
ratoria en relación  con e l soplete o apartada de ó l ,  compren­
diendo dichos medios bridas, relativamente móviles, de tope, en 
e l  tubo de aire y en la cámara, y medios e lá sticos  para mantener 
las caras de dichas bridas en contacto su ficien te .

3*- Un|ap)arato, o una pjistola, gara proyección de metales, 
segiín lo  reivindicado en los puntos 1 y 2, caracterizado por gue 
los  medios para e l  montaje rotatorio de la  cámara de soldadura 
sobre e l  tubo de aire comprenden roscas de embrague en e l  tubo de 
aire y sobre la  cámara, manteniendo e l contacto suficiente de 
dichas roscas un muelle h e lico id a l,

4 ,-  Un apDarato, o una p isto la , para proyección de metales, 

sogitn lo  reivindicado en los p>untos 1, 2 y 3 , caracterizado por



que la  cámara de soldadura está colocada },ara calentarse con re­

lación. a l soplete por medio de cerrojos móviles»
5 .-  Un aparato, o una p isto la , para proyección de metales, 

según lo  reivindicado en e l  punto 4, caracterizad?® por que dichos 

medios fijadores comprenden un elemento excéntrico provisto de 
una porción ligeramente entrante adaptada para enganpha a salto 
con e l tubo del soplete gracias a la elasticidad  de los tubos del 

soplete y del a ire .
6*- Un aparato, o una pistola, para proyección de metales, 

según lo reivindicado en cualquiera de les puntos precedentes, 
caracterizado por que un órgano de apoyo hace de puente a dichos 
tubos del soplete y del aire por intermedio de sus extremos, apo­
yándose el muelle helicoidal contra el órgano de apoyo y la cáma­

ra de suministro de material.
7 . -  Un aparato, o una pistola, para proyección de metales, 

según lo reivindicado en cualquiera de los puntos precedentes, 
caracterizado por que la cámara de soldadura es móvil, por medio 
de un mango tármieamente aislado, y unido a la cámara y dependien­
te de la misma, de manera que pueda manejarse o sujetarse por

una mano del operador, el que con la otra mano mantiene la pis­

tola p>or su mango.
8 .  -  Unjaparato, o una pistola para proyección de metales, se­

gún lo reivindicado en el punto caracterizado por que el medio 
de unión forma parte integrante ccn la cámara de soldadura, y se 
preven topes, mediante uno de los cuales la cámara se coloca en 
la llama del soplete y el otro permite a la llama esquivar la  
cámara y actuar sobre la pieza de trabajo.

9 . -  Un aparato, o una pistola para proyección de mátales se­

gún lo reivindicadojen cualquiera de los puntos precedentes, carac­
terizado una varilla metálica adaptada para colocarse verti- 
ealmente en la cámara de soldadura y sustentarse p>or su parte su­

perior mediante una guía, sustancialmente como se ha descrito*

Bata Patente recae sobre "UIJ APARATO, 0 PISTOLA, PARA PRO-
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YBCCIQlí DiS MEÍTAI1IS", como queda descrito en la presente Memoria, 
caracterizado en la anterior Hota y representado en los adjuntos 

s Dibujos.

Madrid, 13 de Junio de 1936#
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