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En 1la fabricacidg de cajas abilertas de cartulina,

cartdn o material anélogo,t es con frecuencia necesario,

despues de doblar los patrpres de la caja para darles la

forma de caja, someter las E‘,oaras laterales de 1la caja a

una Operacion de prensado, %‘con el fin de fijar o mejorar
£

la forma dada & los patroned de caja por las operaciones

de doblado. Zste es el cashp, por ejemplo, en la fabrica-

cidn de cajas con dobles pa%edes, cuyas capas se hacen
adherir una a otra por medi(% de cola, pasta o cualquier

otro adhesivo que antes de qécagularse O secarse no sea
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susceptible de mantener con seguridad lag/capas de las pa-
{
redes en ia relacidn producida por las operaciones del dobla

do. Segln la pressnte invencidn, este ébjeto puede conse-
guirse de una forma sencilla y segura,éintroduciendo las ca
i
jas, después de las operaciones de dob%%do, para ser terming
das ¢ completadas, cada una en un recgpiente gue correspon-
de con su forma a la de la caja y ques: va montado sobre un
transportador mdvil con una pluralidéd de estcs recipientes
o receptores, después de lo cual dosgo varias de las pare-

2

des laterales de la caja son presion?das contra el recipien
te que soporta la caja que sirve coé? soporte contra la pre
sidn apliceda a la caja por fuera. %Los medios para producir
esta presidn pueden ser naturalmenté de una construccidn
muy variada. Sin embargo, consisteé de preferencla en que
los recipientes o receptores estdn é%nformados ¥y dispuestos
sobre un transportador sin fin de fd%ma tal que las cajas
puedan ser introducidas en los recep%ores al encontrarse
estos Ultimos en la parte encorvada %?l recorrido o trayec
to del transportador sin fin, a contf%uacién de lo cual sus
paredes situvadas entre recipientes adégcentes son asidas
por los reclplientes o receptores al en%rar en una parte
més recta del recorrido. La duracidn %e este efecto de
presidn depende evidentemente de le loé%itud de esta parte
o] partés del trayecto y pueCehacerse fééglmente suficiente
para cubrir el periodo de tiempo necesafio para la coagula-~
cidn de la cola empleada en la fabricacig§ de las cajas.

La invencidn se representa con ejé@plos de ejecu~
cidn en los planos adjuitos, en los cualeséz

La figura 1 es una elevacidr lateral en corte de

/ . N / /
una maquina de fabricer cajas segun la invenciodn.
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La figura 2 es una vista en seccidn transversal so-
bre la 1{nea II-IT de la figura 1.

La figura 3 es una vista de %;ente de la parte de
la mdquins que se muestra en las figu;as 1vyae2.

Las figuras 4 y 5 muestran el?patron de caja en dos
fases diferentes de la operacidn de d@blado.

La figura 6 es una vista en sgccion transversal, to
mada sobre la linea VI-VI de la figur§ 7 que es una eleva-
cidn leteral de una segunda forma de ;jecucién del transpor
tador con los receptores y Jrganos de%presién anejos,

La figura 8 es una vista en cérte tomada sobre la

1{nea VIII-VIII de la figura 9 que es Jmna vista lateral,

. . . 4
parcialmente en corte, de una tercera Forma de ejecucidn del

transportador. |
La maquina que se muestra en lqs figuras 1-3 estd
adaptade para fabricar cajas de patroneb de la configura-
cidn que se muestra en la figura 4, comgrendiendo dichos
petrones una porcion de fondo rectangulgi 1 y porciones 2,
2y 5,38 adheridas a los lados largo y cogto resrectivamente
de la por01on de rondo, siendo las Dor01qnes 2,2 de doble
pliegue y provistas de orejas laterales 4: adaptadas para
formar las esquinas de la caja. Estos pa%rones de caja
pueden ser producidos por un rollo de papel continuo de una
menera que no forma parte de la presente invencion. Las
distintas partes de la maqulna estén sopor;adas por dos
bastidores laterales 5, 6 interconec%ados por radios trans-
versales 7, 8, 2 y 10. Los radios transversales 7 v 8 1lle
van una tabla dobladora 11 que tiene tres orificios 12 que
correspondencon su forma a la de los fondos 1 de las cajas

y va dispuesta a lo largo de uvno y otro en la direceidn
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transversal de la mdquina. #n el extremo de la tabla 1l a

1o largo de los lados opuestos de los orificios 12 van mon-
tados pares de placas alargsdas 13, sirviendo cada par como
camino de alimentacidn a los patrones de cajas que descansan
sobre las placas con sus largas porclones laterales 2, 2.
Sobre la serle de las aberturas 12 se extiende un radio 15
que lleva, frente a cada orificio, un émbolo-buzo plegador
14, cuya forma corresponde a la del orificio. =1 radio 15
es 1llevado por dos gufas mdviles verticalmente 16,16, monta-
dos de forma corrediza en los bastidoresi laterales 5, 6 y
llevando cada uno en su extremo inferior'i una espiga o rodi-
1lo 17, abrazado por el extremo bi:“urcadc? en forma de hor-
quille de un brazo 19 unido & un érbol __l_Bi A dicho érbol

va unido rigidamente un brazo 20 que lleva en su extremo
t

. libre un rodillo 21 que rueca en uns muesca de leva de un

disco de leva 22 montado sobre un érbol de leva 23 que gira
continuamente, dispuesto giretoriamente o };l;;oor pivotamiento
en los bastidores laterales. A dicho a’rbo% de leva van uni-
dos per fuera de los tastidores laterales g, 6 otros dos
discos de leva 24 y 25 respectivamente, cooperando cada uno
con un rodillo 26 soportado en el extremo por una palanca
de dos brazos 27 montada pare oscilar en un }%plano verti-
cal paralelo al radio 15. En sus extremos saperiores opues
tos las palencas 27 estén tifurcadas, abrazari%io cada extre~
mo bifurcado un tornilio 28 que conecta r{gid%mente dos bie
las-gufas 29,29 v 30,30 respectivarente, dispté,estas una a
cada lado del radio 15 7 montadas para desliz%rse en di-
receidn longitudinal con relacidn a este ﬁltim;c. ‘res de-

dos dobledores 31 ¥ 32 respectivamente van unidos a cada

una de las blelas de gufa 29, 30, proyectdndose dichos
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dedos con sus extremos inferiores en muéscas previstas en
las placas 13 vy la tabla il, ¥ extendiéﬁdose paralelamente

con relacidn a las bielas de gufa.

COTIPIICEPaN

Un drbol 33 dispuesto giratori@mente a modo de pi-
vote en los bastidores latsrales 5, 6 $e extiende paralela-
mente con relacidn £ la se~ie de crlfiélos 12, Jjustamente
debajo de los mismos. TUnido g este aréol y opuesto a cada

uno de los orificios, se hslla un tambér 34, provisto de

=

PaVEY

doce orificios o células 35, dlSpuPstO% radialmente en la
circunferencia del tambor y cuya formafkorresponde a la de
los orificios 12. Al drbol 33 va Lnldq;; también un engrane je
86 que engrana con el mecanismo 37 mont%do para la rotacidn
libre sobre un drbol 38, sorortado rfgiaamente en el basti-
dor lateral 6. Al mezanismo o engranajg 37 va unido un dr-
gano 39 de sels brazos, impulsado por ul movimiento de

E

nGenevar, positivamente controlado por rgano impulsor

/
o
41. Por medio de

%
40 montado sobre un drbol de transmisidn g

los mecanismos 42, 43 este drbol estd co

v

ctado operativa-

)CN

mente con un &rbol principel 44, adavtad% para girar con-~
tinuamente en una direccidn de las agujaﬁide reloj (fig. 1).

Por medio de otros mecanismos de engranaJ§ 45, 46 el drbol

S )

principal 44 estd conectado operatlvamente también con el

RN

drbol de leva 23 eantes mencionado, siendo la relacidn de

los distintos mecanismos de enszranaje tal.que el 4rbol de
leva 23 efectle una revolucidn y el 4rbol de tambor 33 un
duodéeimo de una revolucidn por cada dos revoluciones del
érbol principal 44. Las células 35 son de este modo obliga-
das a ocupar sucesivamente una posicidn receptora justamente
devajo de las aberturas =8. Al lado inferior de la tabla 11

se extlenden muescas 47 ce cada uno de los orificios 12 en
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direccidn del movimiento Ce las células 35.

Por medio de mecanismos 43, 49 el drbol de tambor
33 es conectado operativamente coa un 4rbol 50 que se ex-
tiende paralelamente con razlacidn al éﬁbol 33 ¥y que lleva
frente a cada uno de los tambores 34 ué pifin 51. Por di-

chos pifiones son impulsadas tres cadenés de transporte 52,

%

soportadas por las ruedas correspondientes sobre un drbol
3
superior que no se muestra en los planob, estando dicho

4rbol montado adecuadamente en montante§ o coluunas 53,

montados sobre los bastidorss laterales 5, 6. Cada segun-

=

do eslabdn 54 de las cadenas del transpo%tador se conforma .
en su forma a las dinensiones internas dé las cajas que se
trata de fabricar, y entre cada dos receﬁ&ores 0 eslabones
adyacentes 34 va montada oonvenientemente%una Placa de pre~
sién‘gg sobre la cadena de forma tal que %ga presionada con-
tra las cajas llevadas por los recipienteéi 0 recepltores ad-
yacentes, al ser diche cadena enderezada. éEl movimiento de
los pifiones 51 es tal que las cadenas son %?vidas progresi-
vamente en direccidn dz las agujas d= un réioj, ocupando uno
de sus recipientes una posicién vertical regeptora frente a
una célula_gg, cuando _as cadznas se hallan;en reposo. Ex-
tendiéndose paralelamerte con relacidn al 4rbol del tambor
33 Jjunto a la circunferencia del tambor 34 se halla una pla-
ca dobladora fija 55, alojada con uno de sus bordes en la
proximidad de la posicidn transmisora entre los tambores 34
¥y las cadenas 52, en la cual las células ¥y los recipientes
se hallen frente a frente. En su borée opuesto vuelto hacia

la direccidn del movimiento de las células, la placa 56 lle-

va muescas 57 para el paso libre de tres piezas giratorias

plegadoras 59, montadas sobre un drbol 58 y situadas cada
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una frente a uno de los tambores 34. Por medio de los me-
canismos 60, 61 el drbol £8 es conectado operativamente con
un pifidn 62, accionado por medio de uné cadena sin fin que
no se muestra en los plenos por un pifidn 63 sobre el drbol
41, de modo que a cada paso de avance dgl tambor 34, el drbol
§§- gira en uns revolucidn en direccién%de las agujas de re-~
loj (fig. 1}. ZEn cada tambor opuesto o%frente a la posicidn
de descarga de las célules adyacentes a %os transportadores
52, va dispuesto un impulsor 64, cuya fo;ma corresponde a la
de las células, estando sopcrtados dicho% impulsores por bra
z0s 66, unidos al drbol 65. Llevado por%uno de dichos brazos

3
se halla un rodillo 67 gque encaja en una%muesca prevista en

»

un lado del disco de leva 22, adaptado parsa imprimir a los

brazos 62 un movimiento oscilante en relacidn calculada por
i,

el movimiento de los tambores 34, de moddzque los impulsores

. 7.5 .
64 son movidos para adentrarss en las células y salir fuera

de ellas cada vez que los tambores se hallan en reposo.
Los brazos 68 estén alojados en los lados opuestos
de cada cadena 52, segﬁn se muestra en la figura 5, estando

dichos brazos montados por pivotamiento sobre un radio trans
%
versal 69, llevado por los montantes £3. H1 extremo libre

Y
e

de cada brazo lleva un rodillo 70 y los brazos estdn conec~- ‘

tados en pares por un resorte de traccidn 71 que comprime o
presiona los rodillos contra los lados opuestos de las cade-
nas, Este dispositivo de prensa adicicnal sirve en primer
lugar para ser empleado en el caso de las paredes laterales
2, segﬁn se muestra en la figura 4, y consiste en dos capas
adherentes que deben ser Tijadas por medio de cola u otro

adhesivo,

Al hallarse las cadenas 52 en reposo, uno de los
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recipientes de cada cadena ocuparé unagposioién de descarga
o entrega verticalmente debajo del érbél 50, donde estd abra
zado por dos mordazes cogedoras_zg,_zgé Les mordazas 72 ven
montadas sobre una barra 73 llevada porédos gufas vertical-
mente corredizos 74,74 montados en los %astidores laterales

1
5, 6. Cada uno de estos gufas lieva un@ espiga 75 abrazada

por el extremo bifurcado de un brazo'zz,%montado locamente
sobre un 4rbol 76. L dicho brazo va uni%o rigidemente un
segundo brazo 78 que se extiende a lo laf%o de uno de los
brazos oscilantes 66 ¥y que estd conectado%con este 1ltimo

3
por medio de un pivote 79, de modo que lo% gu{as 74, Jjunta-
mente con las mordazas cogedoras 72, son é@ternativamente
elevados y bajados en relacidn calculada c%n el movimiento
oscilante de los brazos 66. Dispuesto debajo de cada uno de
los recipientes o receptores 54, al ncontarse en su posicion
de descarga, se halla un conducto 80, mont%do sobre un radio

4
5

transversal 8. Una placa impulsora 8l queidescansa con un

Taniile

extremo sobre el fondo del conducto, va cofdectada con su otro
extremo por charnelas a una barra transvergal 82, montada so-
bre un brazo:83, montado locarente sobre eI drbol 65. Dicho
brazo lleva un rodillo 84 que encaja en uné ranura de un dis-

co de leva 85, el cual imprime a dicho braZo un movimiento

turra.

oscilante.

o tomonds.

El funcionamiento de la mdquina un se muestra en
las figuraes 1-3 es el siguiente: Mientrasglos émbolos-buzos
plegadores 14 se hallan en sus posiciones %levadas gue se
muestran en los plenos, y los dedos 31, 32 ocupan una posi-
cidn lateral con relacidn a las placas 13, tres de los patro
nes de caja son avanzados por medios adecuados que no se mues

tran en los plenos a las posiciones por encima de los orificios
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12. Al producirse el siguiente movimiento descendente de

los émbolos-buzos 14 que se produce en dos tiempos, el lado
inferior de los émbolos~buzos encajaré en las porciones de
fondo 1 de los patrones, siendo dichos patrones, en el primer
tiempo, empujados hacia abajo entre las placas 13 hasta que
se hallen a flor de la parie superior ée la tabla, con lo
cuel las paredes laterales 2 con las oxejas laterales 4 son
dobladas hacia arriba, adoptando une p%§icidn vertical.

Por la accidn de los discos de leva-gé,lgg las bielas de
gufa_gg ¥y 3C son ahora desplazadas en direcciones opuestas
una a otra, siendo las orejas latersles 4 encajadas por los
dedos 31 ¥y 32 que las obligan a adoptar Lna posicidn de én-

gulos rectos con relacidn a las peredes taterales 2. En el

segundo tiempo o mivimiento subsecuente %e los émbolos-buzos
dobladores 14, los patrones de caja son é%pujados primero a
través de las eberturas 12, siendo luego %olocados en las
células opuestas 35 en las cuales estén mﬁntenidos por fric-
cidn. Por 1la accidn de los bordes de 1los %orlflcios 12 las
paredes extremas 3 han sido dobladas simul%aneamente hacia
arribea en una pos1clon verticel, de modo qﬁe los patrones

de caja colocados en las celulas tendrén 1% forma de caja
que se muestra en la figura 5. Sin embargdg el doblado de
los patrones de caja no estd completaco todavfa, estando

las paredes extremas 3 provistas de orejas 3@ dirigidas
hacia arriba, provistas de cola sobre sus su@erficies vuel-~
tas una hacia la otra, y adaptadas paras podei ser dobleadas
hacia aba jo sobre las orejas laterales 4. Medlos adecuados,
por ejemplo que obran sobre los bordes superibres de las pa=-

redes laterales 2, impiden que las cajas puedan escapar jun-

b
tamente con los émbolos-buzos, al volver estos Ultimos a sus
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posiciones superiores y al retirarse los gufas 29, 30 a sus
posiciones gue se muestran en los planod.

Después del movinmizsnto de retor?o de los émbolos-bg
zos 14, los tambores 34 giran un paso eh la direccidn con-
traria a las agujas de un reloj, dejandd las ranuras 47 li-
bre paso para las orejas salientes 2a. §Por el movimiento
progresivo de los tanbores las células ﬁg de los mismos son
llevadas sucesivamente a la posicién reéeptora frente a los

orificios 12 para recibir, a su vez, pafrones de caja dobla=-

dos en forma de una caja, y las cajas dé esta manera recibi~
;
das son llevadas gradualmente a la prox%midad de la placa do-

bladora 56, dispuesta en el trayecto dea?as orejas 3g8. Ls

. 7
oreja mds avanzada de zada ca ja tropezar@ por consiguiente

con dicha placa, debido a 10 cual serd ©
posicidn substancialmente paralela al fo

tes de avanzar hasta qus la placa doblad

przada a adoptar una
hio de 1la caja. An-

bra tropiece también

con la oreja posterior, la oreja es empuﬁada por detrds por

el drgano doblador giratorio 59 que la dbbla hacia abajo a

una posicidn substancialmente paralela q?n el fondo de la
caja, quedando mantenida en esta posicién hasta que, debido
al movimiento de la caja, penetra debajé de la placa 56 que
la mantiene en la posicién doblada. Duéante el movimiento

subsecusnte de la caja hacia la posicié% transmisora frente

a un receptor 54, las orejas son impedidas por encaje con

H

dicho receptor de volver & adoptar una posicién vertical
debido a la elasticidad del material que sirve para la con=-

. 4 N
feccidn de las cajas. Al oscilar a continuacidn los brazos

66 hacia la derecha, figura 1, los impulsores 64 obrardn so-

bre los fondos ds las cajas de modo a expulsar estos {ltimos

/ / .
de las celulas, deslizandose dichas cajas unes a una en un




recipiente o receptor S4, con lo cual YLas orejas 3a son do-

bladas hacie abajo sobre las orejas la%erales 4. Yor el mc-
vimiento siguiente de los tambores §g,§que sirven como medic
de transporte, y de las cadenas 52, células 92 y recipientes
285 56 sucesivos, son llevaGos en una supenposicidn, al mismo
tiempo que los receptores rrovistos de icajas entran en la
parte recta del trayedto 0 recorric o dq;las cadenas, ZYor el
enderezamiento de las cadenas las plaodé de presién 55 enca-

Jjan en las paredes extremas 3 de las cejas, las cuales por

290 consigulente serdn sometidas a une acci¥n de prensado entre

los recipientes o receptores y las placgs prensadoras adya-
centes, durando ssta accidn de prensado%evidentemente hasta
que las cajas se hallen en la parte der'iha 0 recta del tra-~
yecto o recorrido de las cadenas. Fror efpta accidn de presién,

295 cuya duracidn puede ser determinada a vofuntad escogiendo con
venientemente la longitud de las cadenas%:las diferentes ca-
pas de las paredes extremas quedan mantenidas sdlidamente en
contacto una con otra durante la coagulac%én de la cola, ¥y
dicha accidn de presién me ore también la-%orma dada & las

300 ca jas por las operaciones de doblado prefe%ente. 81 las pla-
cas de prensado son eldsticas o intercambilbles para placas
similares de diferentes dinensiones en,diéeccién de las cade
nas, su accidn prensadora seré mantenida, c%alquier que ses
el espesor de las paredes de les ca jas. De;pués de haber

303 pasado alrededor de las ruedas giratorias sﬁperiores que no

¢

se muestran en los planos, los receptores qhe llevan las ca-

jas pasan por entre los rodillos 70, por los cuales las pare
des laterales 2 de doble pliego de las cajas son presionadas
contra los recipientes, asegurando con =llo la unidn también

310 entre las capas de estas paredes.
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Al ilegar al trayecto encorvado alrededor de los pifio

nes 51, las placas prensadoras 55 son sacadas automd ticamen~
te fuera del encaje de las paredes extfemas de las cajas de
modo que la accidn de presién cesa., Aé llegar los recipien-
tes 0 recepiores a la posicién de desc%rga deba jo del drbol
50, la barra 73 se halla en su pos101o§ elevaeda, pero a con-
tinuacidn se hace bajar de tal forma qﬁe las cajas llevadas
por los receptores son extrafdas o sac&ﬁas fuera de los re-
ceptores por las mordazas cogedoras zg,%cayendo hacia abajo
en los conductos 80. La barra es luegoiinmediatamente levan
tada, a continuacidn de lo cual las cade%as avanzan un paso
mds y la sucesidn o ciclo de las operaéiones anteriormente
descritas recomienza. Las cajas terminédas son avanzadas su-
cesivamente por las dlacas impulsoras §¥ en los conductos 80.
Tembién en la forma de ejecucién%gue se muestra en
las figuras 6 a 7, los recipientes 54 c;nstituyen eslabones
alternos de una cadena sin fin 521, montgda sobre un pifidn
511, vy una rueda giratoria 5la, dedbiendorlas cajas ser in-
troducidas en los recipientes y sacadas Qe estos Ultimos
cuando los mismos se encueniran en la paéie encorvada de la
cadena, determinada por el piﬁdn Sl. Siﬁ embargo, los re-
cipientes estan aquf construfdos de tal forma que sin la in-
tervencidn de placas especiales de presi&n, agarren directa-
mente las paredes opuestas de las oajas,fal hallarse en las
porciones rectas del trayecto, situadas entre las ruedas 51l
y 5la. Con el fin de presionar las cajas también en la di-
reccidn transversal de la serie de receptores, estdn previs-
tas dos barras de presién_ggj 91, una a cada lado del reco-

rrido o trayecto de los recipientes, estando dichas barras

de presidn conectadas por charnela con brazos fijos 92 dis-~
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puestos giratoriamente. Las barras 90 as{ como las barras

91 estédn conectadas r{gidamente entre sf por travesafios 93
y 94 respectivamente, conectalos por resortes de traceidn
95, con lo cual las barras son accionadas en una direccidn
hacia la cadena 521. Cada unc de los travesaiios inferiores
93, 94 lleva un rodillo 96, ercajando dichos rodillos en una
leva 97 fija al drbol giratorio 98, di%puesto giretoriamen-
te en montantes 551, uno de lcs cuales %olamente se muestra
en los plancs. 7Por la accidn de la lev%_gz, las barras 90,
91 son levantadas, y por consiguiente ta%bién osciladas de
le cadena 521 v las cajas son con elloll%vadas ante cada
movimiento de avance de la cadena, y des%ués ba jadas hacia
la misma bajo la inrluencia de los resor%es_gg. Por consi-
guiente, debido a esta ﬂisposicién, las %ajas serdn someti~-
das a un prensado intermitente en la dir%ccién transversal
de la serie de recipientes por un periodo%de tiempo consi-
derable, y no solo momenténeamente, como %ourre en la forma
de ejecucién que se muestra en las figuraé 1 - 3.

En la forma de ejecucidn que se mé%stra en las figu
ras 8 y 9, la accidn de prensado no se debi al enderezamien
to del transportador, como era el caso en Yas dos formas de
ejecucién anteriormente descritas, debido % lo cual ninguna
presién es ejercida en la direzcidn longitullinal de la se-
rie de recipientes o receptores. Los bloqués de receptores
5411 constituyen eslabones slternos de una dadena sin fih
5211 sobre una rueda giratoria que no se mu%stra en los
Planos. Cada recipiente o receptor lleva do§ placas prensa
doras opuestas 100, montadas para oscilar al;ededor de es~

{
plgas 101, v que son accionadas una hacia la‘ otra por medio

de un resorte de traccidn 102, montade en el receptor. Una
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prolongacidn 103 de cada placa 100 lleva un rodillo 104 si-

tuado en el recorrido de los ciscos 105, fijos a la rueda
de piﬁén 51ll a los lados opuestos de la misma y que tienen
sus bordes encorvados torneados. Por medio de dichos dis-
cos, las placas prensadoras estdn mantenidas en la posicién
ablerta que se muestra =n la figura 8 durante el paso de
los recipientes o receptores alrededo» de la rueda de piﬁén,
permitiendo que las cajas puedan ser metidas o adentradas
en los recipientes o receptores y extrafdas o sacadas fue-
ra de los mismos, Mientras estos ﬁltimbs se hallan en la
parte restante de su recorrido, las plécas prensadoras 100
estén en contacto con les paredes 1ateﬁales 106 de las ca-

#

jas bajo presién de los resortes 102. EEn el caso de que
también el resorte de lzs peredes ha dégser presionado, se-
ré posible naturalmente, también en esta forma de ejecucidn,
dotar la cadena de placas prensadoras §§_entre los recipien
tes o receptores. .
Dentro del principio que rige lé%inveneién, son na=-
turalmente posible también otras “ormas ée ejecucidn del
transportador, con medios para sujetar y prensar las cajas
adicionales, aplicable tambidn a la fabrigacién de cajas o
patrones de cajas de tipo distinto al que“se describe y re-
presente a t{tulo de indicacidn. Es evidente que la méqq;
na puede ser tarbién modificada en varios otros aspectos,

como por ejemplo en lo referente a la construceidn y dis-

posicidnAde los medios de transporte, =in apartarse del prin

cipio de la invencidn.
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N O T A

Es objeto de esta patente de invencidn que se solici
ta »Perfeccionamients introducidos en la fabricacidn de ca-
jas», que se caracteriza y define por las reivindicaciones
siguientes que consiituyen su novedad, y sobre las cuales ha
de recaer la propiedad y explotacidn exclusiva:-

1.~ Procedimiento de fabricacidn de cajas abiertas
de cartdn o material andlogo, c a r a c?t erizado
porque las cajas o patrones de cajas, dé§pués de haber si-~
do doblados para darles forma de caja, S; introducen en un
receptor, cuya forme corresponde a la deéla caja, y son lle-
vados por un transportador mévil, provis%o de una pluralidad
de dichos receptores, a continuacidn de io cual dos o varias
de las paredes laterales de la caja son érensadas contra el
recipiente o receptor que soporta l=z cajé.

2.= Aparato para llevar & cabo eé procedimiento se-

f
gdn la reivindicacidn l,caracs3e rii z ado porgue
esta previsto un dispositivo transmisor éue lieva células,
cuya forma corresponde & la de las cajas %'que estd adaptado
para recibir en sus células las cajas o ?;trones de cajas y
para descargar las mismas en el transport%dor.

3.~ Aparato segin la reivindicacign 2,carac -
terizado porque los récipientes téenen una forma tal
y estén dispuesto de manera tal sobre un %ransportador sin
fin, que las cajas pueden introducirse en;los recipientes o
receptores al hallarse estcs Ultimos en ﬁha parte encorvada

del trayecto y del transportador, a continuacidn de lo cual

sus paredes laterales situadas entre recipientes adyascentes

son cogidas por los receptores al entrar en una parte mds
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recta del recorrido.

4.- Aparato segin la reivirdicecidn 3, car a ¢ -
terizado porcue el transportador sin fin consiste
en una cadena, formando los recipientes o receptores los

430 eslabones de dicha cadena.

5.~ Aparato segﬁn las reivindicaciones 3 & 4, ¢c a -
racterizadc porque entre dos receptores adyacen~
tes estd previsto un Srgano Prensador especial gque puede
ser acclonado por resorte o ser intercambiable.

435 6.~ Aparato segﬁn las reivindicaciones 2 - 5, en el
cual los recipientes esten dispuestos en una serie, en la
direccidn del trayecto del “ransportador, c ar ac ter i-
z ado porgue estéan previstos medios a los lados del reco-
rrido de los recipientes para efectuar uns presidn sobre las

440 cajas en la direccidn trensversal de la serie de receptores.

7.- Aparato segir la reivindicacidn 6, c a r & ¢ -
terizado porque los medios de presién, dispuestos
lateralmente con relacidn al trayecto de los receptores,
comprenden rodillos que rresionan eldsticamente contra las

445 paredes laterales opuestas de las cajas, y son llevados de
preferencia por brazos de pivotemiento.’

8.- Aparato segﬁn las reivindicaciones 2 - 7, ¢ a -
racterizado porque el dispositivo transmisor y
el transportador son méviles, de preferencia por pasos, en

450  relacidn calculada uns y otro, y estdn adaptados, en un pun
to de su trayecto, para coincidir con sus c¢élulas y reci-~
pientes respectivamente, con el fin de rermitir la descarga
de una caja de un dispositivo transmisor al transportador.

9.~ Aparaso sagﬁn las reiviandicaciones 2 - 8, ¢ca -~

455 racterizado porque estd drevisto un impulsor para
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encajar el lado exterior del recipiente de una caja llevada

a la posicién de descarga, para expulsa;la de la célula vy
de preferencia deslizarla en uno de 1o§precipientes simultéd-
neamente. i

10.- Aparato segin las reivindicéciones 2 -9, en
el cual las cajas recibidas por el dispog?tivo transmisor
estén provistas de orcjas enderezadas, adéptadas para ser
dobladas para formar par=des dobles de 1a??aja, carac=-
terizado porque astdn previstos meéios para doblar
las orejas en una direccidn de una hacia lé otra antes de

b3
. - /
descargar las cajas en el transporsador, egectuandose el

doblado completo de Zas orejas por el deslizamiento de la

¥
i
b2

caja en el receptor. §

1ll.- Aparato segﬁn la reivindicaoign 10, en el cual
las orejas sobresslen de dos paredes opues%as de la caja,
caracterizado porque el dispoéitivo transmisor
estd adaptado para desplazar o mover las céjas con las pa-
redes de orejas en sucesidn una tras otra ;n la dirececidn
del trayecto. ;

12.~ Aparato segﬁn la reivindioaci?n 11, carac -
terilizado porque en el trayecto de éas orejas estd
prevista una placa para doblar la oreja m%% avanzada y un
Srgano mévil adaptade pa—a encajar la oreég posterior por
detrds, para doblarla a una posicidn deba&o de la placa do-
bladora, g

13.~- Aparsato segﬁn las reivindicéciones 2 - 12,
caracterizado porque el dig%ositivo transmisor
consiste en un tambor desplazable progresivemente a pasos

que lleva células sin fondo, dispuestas radialmente sobre

su c¢ircunferencisa.
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14.~ Aparato segUn las reivindicaciones 8 - 13,
caraciterizado porgue %sté prevista una serie
de dispositivos transmiscres superﬁuestos desplazables jun-
tamente, llevando cada uro, al haliarse en reposo, una de
sus células opuestas a un émbolo-b@zo dotado de un movimien-
to alternativo para doblar los paté@nes de caja para darles
forma de caja, y pare empujar y adeétrar los mismos en las

/
celulas,

R

15.~ Aparato segin la reiviné}oaoién 14, carac -

terilzado porque _os émbolos—b%zos dobladores estdn
%

dispuestos en una serie, siendo los di%gositivos transmi-
sores mdviles a lo largo de los émbolos%fuzos en una direc-
cidn transversal con relacidn a dicha se%ie.

1l6.~ Perfeccionamientos introduci%os en la fabrica-
cidn de cajas. %

La presente memoria consta de diec%ooho hojas folia-

das y mecanografiadas por una sola cara.

riadrid, a 12 de juaio de 1936 .~

JAIME ISERN MIRALLES
P. P, : <
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