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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente memoria descriptive se refiere a una patente
de introduccién destinada a garantizar la explotacién exclugi-
va de un procedimiento de fabricacién de los asientos de las
vélvulas de descarga de las caretas antigds, respiradores
contra el polvo y aparatos similares, de modo que tales asien-
tos resulten de una sola pieza con el cuerpo del aparato.

Consiste esencialmente el procedimiento de que se trata
en producir en el cuerpo de las caretas y aparatos andlogos
los asientos de las vdlvulas de descargs maediante ls ejecue

cién de un moldeado directo del material que deba constituir-

los, realizaudo al mismo tiempo que se verifica el moldeo del
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material que deba constitulr el cuerpo de la careta o apara.
to, pudiendo este material ser udnico, esto es el mismo en el
asiento de la vdlvula que en sl cuerpo del sparato, o diferen=
te uno de otro pero siempre capaces de ser moldeados ambos
conjuntamente, después de colocar el que deba congtituir el
asiente de la vdlvula en el lugar correspondiente del que de=
ba constituir el cuerpo del aparato, procediéndose fins lmente
a una vulesnizacidén que consolide la unidad del todo moldeado,
que gqusda formando una sola pieza de la ocusl forman parte in-
tegrante dichos asientos;

in la prdctica podrdn fabricarse los asientos por moldso
de la goma generslmente emplsada para construir los cuerp 0s
de las caretas y similares, de modo que queden fomados a la
veZ el ocuerpo y el asiento de una sola pileza, 0 bien podrd dise
ponerse para constituir el asiento una parte de otro material

tal como la ebonita, que se moldee conJuntamente con la goma

que constituya el cuerpo, realizéndose luego el vulecanizado

final que solidarice intimamente ambas materias,

Como es natural los moldes, las prensas y en general los
medios utilizados para poner en prdctica el procedimiento PO~
drén ser muy variables, sin que se altere la essncialidad del
objeto de la patente.

Podrdn ser también variables las formas Yy las dimensio-
nes de los asientos y de los aparatos que se fabriguen de
acuerdo con el procedimiento, por lo cusl ha de considerarse
Unicamente como un ejemplo de ejecucidén el caso representado
en el dibujo adjunto, en el cual se vé claramente el resultado

de producir el asiento 1 de la vdlvuls 2 de una rieza con el
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cuerpo 3 del aparato mediante el moldeo de un material dnico,
obteniéndose con ello una continuidad absoluta entre el asien=
to de la védlvula v el cuerpo del aparato que excluye toda fal-

ta de hermeticidsd entre ellos,
NOTa

Por la patente de introduccidén a que se refiere la pre.
sente memoria descriptiva se REIVINDICA:

1>.- 1a explotacidén exclusiva de un procedimiento de fa.
bricacidén de los asientos de las vdlvulas de descarga de las
caretas antigds y otros aparatos similares, que consiste
egencis Imente en producir en el cuerpo de las caretas y
aparatos andlogos los asientos de las vdlvulas de descarga
mediante la ejecucién de un moldeado directo del material
que deba constituirlos, realizado al mismo tiempo que se Ve
rifica el moldeo del material que 3ieba constituir el cuerpo
de la careta o aparato, pudiendo este material ser dnico,
egsto es el mismo en el asiento de la védlvula que en el cuerw
po del aparato, o diferente uno de otro pero siempre capaces
de ser moldesdos ambos conjuntamente, después de colocar el
que deba constituir el asiento de la vdlvula en el lugar co=
rrespondiente del que deba constituir el zuerpo del aparato,
prooediéndose finalmente a una vulcanizacidén que consolide
1la unidad del todo moldeado, que queda fcrmando una sola
pleza de ls cual forman parte integrante dichos asientos.

2.« La explotacién exclusiva del objJeto de la patente,
sean cuales fueren las circunstancias que concurran con su

esenoialidad definida en la anterior reivindicacién, cual




objeto es:
"Un procedimiento de fabricacidén de los asisentos de
1as vdlvulas de descarga de 1as caretas antigds y similares“;
Consta la presente memoria de cuatro hojas foliadas, es«
critas por uns sola oara.

Barcelona, 20 de Mayo de 1936,
Pe pe de: COMEBRCIAL PIRBLLI, Socledad Anénima y PROIUC=

708 PIRELLI, Sociedad inépima,
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