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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invención, por veinte años, por: ” Mejoras en la 

fabricación  de ba rriles  de madera estancos » a favor de Don M, Georg 
KÜLLER, residente en Leipzig (Alemania) Jakobstrasse, 19 .-

* E l invento se re fie re  a barriles de madera estancos, espe­
cialmente a los destinados a rec ib ir  un contenido con sobrepresiones 

in teriores relativamente elevadas, por ejemplo para cerveza, aguas 
minerales, espumosos o sim ilares. Se propone crear barriles que por 

5 su contextura respondan a las exigencias impuestas por la industria 
respecto a los barriles estancos, e lá sticos  inalterables en su forma, 
h ig ién icos , fá c ile s  de transportar y resistentes y por lo mismo eco­
nómicos.

Los barriles fabricados hasta ahora para estos objetos se 

10 hacían principalmente de madera con las fibras a lo largo o de made­

ra de corazón. Las duelas y los fondos se hacían preferentemente de 

madera maciza. Las duelas recortadas de madera al h ilo  o de corazón 
se ahuecaban algo, luego se reunían curvadas en el b a rr il, después 
de colocar un aro para el trabajo se enjablaban y se volvían a tra - 

-5 bajar algo por dentro y por fuera. Después se encajaba el fondo. En 

la  modelación ¿el b a rr il no se podía hasta ahora cumplir por comple-
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to las exigencias de la  higiene, como el evitar espacios p erju d icia ­

le s , esquinas muertas, e tc . las duelas que de ordinario se obtenían 
algo desiguales, al reunirse tampoco proporcionaban un b a rr il acaba-
t
do completamente l is o .  A esto se agregaba que la superficie in terior  

de la madera en las duelas cepilladas presentaba los conocidos capi­
lares cortados. Los puntos más afectados y más sensibles eran e l bor 

de del fondo y la proximidad del punto de las duelas en que se enca­
jaba el fondo en el b a rr il. Por los capilares de la madera lib e rta ­

dos al trabajar ósta se presentaban d ificu ltades en el empegado. E l 

agua existente o introducida en los capilares se evapora en el empe­

gado, su vapor levanta en forma de burbujas la capa de pez, los pun­
tos de la  madera ya de sí ásperos se tornan más ásperos, la capa de 
pez se desprende. Naturalmente que en todos los puntos del b a rr il no 
empegados fácilmente se pueden crear focos de bacterias.

I-os citados inconvenientes se suprimen según el invento por 
e l hecho de que las duelas conformadas dado el caso en conformidad 
con la  sobre-presión y los fondos del b a rril poseen una membrana o 
p e lícu la  in terior  sin perforaciones y se conforman de manera que no 
existen espacios, superficies o esquinas p erju d icia les . Con prefe ­
rencia los  fondos reforzados dado el caso por inserciones en el cen­

tro se comban preferentemente hacia adentro y se equipan dado el ca­
so con un borde plano, cuyas superficies quedan d irigidas en ángulo 
recto al eje del b a rr il.

la s  duelas y los  fondos se trabajan tan exactamente que pue 
den recambiarse entre s í .  Esto en general solo puede lograrse por el 

hecho de que las duelas y los fondos se hagan de varias capas de ma­
dera y preferentemente se moldeen y prensen.

Con un b a rr il construido segán el invento se logran las s i ­
guientes ventajas.

Eas duelas y fondos modelados de capas de madera bajo pre­

sión elevada poseen una cara in terior  continua y completamente l is a , 
en la  que no existen capilares cortados ni por tanto quedan abiertos,
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como puede ocurrir tratándose de duelas y/o fondo de madera maciza. 

Así se suprime el peligro de la formación de burbujas en el empega­

do, e l desprendimiento de la  capa de pez provocado por e llo  y la  for 
mación de colonias de bacterias, pues el líquido no puede ya pene­
trar en la  madera ni existen ya puntos ásperos.
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£as duelas y los fondos pueden fabricarse con mucho menor 
espesor siendo igual la resistencia  requerida a la  presión, pues ya 
e l material empleado puede exponerse a esfuerzos mucho mayores que 
la  madera maciza y a consecuencia de la  conformación o modelado de 
las duelas y fondos los  esfuerzos pueden elevarse considerablemente.

lo s  barriles fabricados de las duelas explicadas, pueden 
construirse mucho más económicamente, pues el aprovechamiento de la 

madera es considerablemente mejor y la  resistencia  de la  misma por 

efecto de su moldeado y del empleo de conglutinantes, por ejemplo 
resinas a r t i f ic ia le s ,  es tambión mayor. Las duelas pueden fabricar­

se con un ancho mayor y combarse en forma exactamente geométrica, de 
suerte que una sección hecha por la pared del ba rr il en ángulo rec­

to al eje del mismo, represente un círcu lo  y no un polígono corres­
pondiente al námero de duelas macizas.

Aunque las duelas eon considerablemente más resistentes 
también la  resistencia  del fondo an~es propuesto resulta muy eleva­
da gracias a su conformación. .mi fondo combado hacia adentro segán 
la  ley  del empuje del arco al crecer la  sobre-presión in terior se 
aprieta mas fuertemente en la ranura y por lo mismo cierra  con más 
hermeticidad cuanto mayor es la presión. La capa in terior  al doblar­
se bajo la  presión gana mas de diámetro que las otras, de suerte que 
el líquido encuentra en el borde in terior una resistencia  especial, 

lo r  el contrario la poca flex ión  de un fondo macizo produce siempre 
una reducción del apoyo del borde in terior del fondo en la muesca o 
ranura de las duelas. El fondo propuesto como está aplanado por e l 

borde ofrece tambión una junta hermética mejor contra la aspiración 

que al fa lta r  la  sobre-presión interior o por un enfriamiento enór-
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gico o sim ilar, puede originarse.
lo s  barriles  construidos según el invento se distinguen, 

como se ha explicado, por una estanqueidad muy elevada y también 
porque sus formas prácticamente apenas se alteran aun cuando cambien 

5 fuertemente las condiciones atmosféricas. Por eso se presta muy es­

pecialmente para aquellos paises, por ejemplo los paises del Sur y 

les  trop ica les , en los que e l contenido de los barriles (por ejem­
plo bebidas a lcohólicas) se evaporan fácilmente a las elevadas tem­

peraturas exteriores.
10 Gracias a la conformación propuesta de las duelas y de los

fondos puede evitarse se originen esquinas inconvenientes. Con esto 
se suprimen también los temidos rincones para cultivo de bacterias, 
como muchas veces pueden encentrarse en las duelas y fondos de made­

ra maciza. La conformación favorable se mejora todavía gracias al 
15 aplanado del borde del fondo, el cual produce un espacio l is o  de án­

gulo obtuso entre la  pared in terior  de la duela y e l fondo del ba­

r r i l .  Este aplanado es técnicamente muy favorable, pues ambas ranu­
ras de una duela pueden cortarse paralelas y el fondo se extiende 
bajo presión sin que se altere el ángulo marginal entre la  duela y 

20 e l fondo.
Los barriles  construidos según el invento también cuando 

se tenga especial interés en que sean muy lig eros , pueden hacerse 

de esta manera, aunque entonces naturalmente no servirán para un 
contenido de una sobre-presión in terior  muy grande. Pero se podrá 

25 siempre hacerlos lo suficientemente herméticos. Para este objeto 
los  barriles se hacen de duelas compuestas solo de algunas capas 

de madera. Le esta forma se logra siendo adecuada la  forma de las 

duelas para barriles con un contenido de 50 l i t r o s ,  que haya bastan­
te con duelas de un espesor de solo 2 mm. y menos. En estos ba rriles  

30 para aumentar dado el caso la estanqueidad, los cantos de las duelas 

se hacen perfilados para que agarren recíprocamente, de ta l manera 

que los  p e r file s  que en cada caso se complementen agarren unos en
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otros, siendo por ejemplo estos p er file s  los de ranura y espiga, 

cantos huecos y redondos etc . Pero también los cantos l is o s  o per­
filados de las duelas se pueden unir entre sí por conglutinantes de 
clase conocida, por ejemplo mediante cola . Por este hecho una pre­
sión que actiíe sobre una duela individual, se d istribu irá  sobre las 

duelas vecinas y por lo mismo se evitará el peligro de que se sobre­
carguen las duelas individuales. También se evitan se desplacen los 
cantos de las duelas y por lo mismo que se a flo je  y rezume e l b a rr il.

31 invento se ilu stra  en el adjunto dibujo esquemáticamen­

te en un ejemplo de ejecución , sin que se piense circunscrib ir el in 

vento a este ejemplo.
Xa f ig .  1 presenta una seccién longitudinal por un ba rril 

con fondo fabricado según e l invento.

Xa f ig .  2 presenta una seccién por un fondo recto con in ­
serciones de refuerzo.

Xa f ig .  3 presenta una seccién por un fondo combado con in ­
serciones de refuerzo.

Xa f ig .  4 presenta una parte de una seccién transversal por 
las paredes de un b a rr il bastante delgado en escala algo aumentada 
frente a las otras figuras.

Xa f ig .  5 presenta lo mismo que la f ig .  4 con otra forma 
de ejecucién  de los cantos de las duelas.

3n la f ig .  1 las duelas -a - de capas de madera prensadas 
superpuestas están reunidas en un b a rr il, cuya cubierta in terior l i ­
sa, se continúa ininterrumpida hasta la lanura - c - .  E l fondo se com­

pone también de capas de madera prensadas unas sobre otras a presién 

elevada y posee una cubierta in terior  l is a  y perfectamente estanca 

continua de una capa continua de madera. 31 fondo -b - está combado 
hacia adentro y cuando interiormente existe alguna sobre-presién se 

d ila ta  algo de manera, que se encaja fuertemente en la ranura - c - .
Su combado hace que ofrezca a la presién aproximadamente la misma 

resistencia  en todos los puntos, y la  conduce a la  ranura - c -  como
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el empuje de un arco. S i borde -d - del fondo -b - se construye plano, 

de suerte que el ángulo OC , entre las duelas -a - y el fondo -b - a l­
canza un valor lo más elevado p osib le . Sste espacio anular en ángu­

lo obtuso es fá c i l  de limpiar y de paredes completamente lis a s , de 

manera que no quedan rincones para el desarrollo de bacterias.
S i fondo hecho en forma ordinaria de fuerte madera maciza 

al h ilo  o de corazón para recib ir  presiones elevadas, debe rebajar­
se en e l punto designado -g - , pues la  ranura - c -  del b a rr il para re ­
c ib ir  dicho fondo, debe ser estrecha con objeto de que al apretar 
los aros -e -  se origine una elevada presión su perficia l entre la  due 
la  y e l fondo y por tanto una su ficiente hermeticidad en e l borde, 
y la  pérdida de contracción originada al secarse el fondo en e l es­
pesor de éste permanezca lo más pequeña posib le . Por este rebajo se 
cortan y descubren lo s  capilares. También los capilares de las due­

las macizas se abren muchas veces y dejan descubiertos en e l punto 

designado por - f - ,  porque en este punto se trabajan o rebajan las 
duelas’ para hacer e l b a rril o tonel más lig e ro . Por eso en los pun­

tos indicados un b a rr il hecho de duelas y tapas macizas posee un es­
pacio anular ancho, en e l que existen capilares abiertos. Sn este 
punto se cas fácilmente la pez por formarse burbuja y se favorece 

el desarrollo de bacterias. También es inconveniente la forma de 

aguzar el fondo, pues se origina un ángulo agudo y el espacio ence­
rrado por ó l es d i f í c i l  de lim piar. Los puntos ásperos en -g -  y - f -  
son muy antihigiénicos y constituye un cuidado permanente del cerve­
cero .

£a f ig .  2 presenta un fondo en el que se insertan discos 
concéntricos - i -  y -k - de menor diámetro, de suerte que se refuerza 
e l centro. Sste fondo se presta también como e l dibujado en la f ig .
3 para barriles  de diámetro muy grande.

Una parte de las ventajas que presenta el b a rr il o tonel 

construido segán el invento , puede lograrse también sirviéndose de 

partes del mismo invento. Así es también ventajoso emplear en otros
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barriles e l fondo abovedado y aplanado en e l borde, hecho de capas 
de madera bajo presión elevada y cavas duelas no están prensadas de 
capas de madera, o también puede emplearse un fondo hecho sin el 
aplanamiento la tera l.

Para barriles de diámetro muy grande puede ser ventajoso 

construir e l fondo más grueso en e l centro por capas especiales in ­
sertas de menor diámetro, más grueso que en el borde. También aquí

>

hay que evitar la formación de puntos adecuados para e l desarrollo 

de bacterias pues las capas superiores obtienen al prensar una p e l í ­
cula o capa in terior  continua y completamente l is a .

■¡Las f ig s . 4 y 5 presentan las secciones transversales por 
las paredes de un b a rr il bastante delgado, en las que los cantos de 
las duelas -m,n- -o ,p -  están perfilados.

TT O T Á.-

•Pa presente patente de invención comprende las siguientes 
re iv in d icacion es:

1 .  -  Mejoras en la fabricación  de barriles de madera estan- 
cos, para recib ir  un contenido con sobre-presiones interiores prefe­
rentemente elevadas, especialmente para cerveza, aguas minerales, e_s 
pumo sos y sim ilares, caracterizadas porque las duelas conformadas 
según la sobre-presión y moldeadas dado el caso esféricamente antes 

de componer e l b a rr il y los fondos dado e l caso moldeados del mismo 

poseen una capa interior entera y lisa  y se conforman de manera que 
no existen espacios perju d icia les o rincones o esquinas muertas.

2 .  - Mejoras segán lo reivindicado en el punto 1, caracte­
rizadas porque sus fondos dado el caso reforzados por inserciones en 
el centro se comban preferentemente hacia adentro y dado el caso po­
seen un borde plano, cuyas caras se dirigen en ángulo recto al eje 
del b a rr il.

3 .  -  Mejoras segán lo reivindicado en los puntos 1 y 2, ca­
racterizadas porque sus duelas y fondos se hacen recambiables sin ne
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cesidad de volverse a trabajar.

4 .  -  Mejoras segán lo reivindicado en los puntos 1 a 3, carao 
terizadas porgue las duelas y fond.os se hacen de varias capas de ma­
dera y preferentemente se moldean y prensan.

5 .  -  Mejoras segán lo reivindicado en los puntos 1 a 4, carao 
terizadas porque _os cantos de las duelas muy delgadas poseen p e r f i ­

les  constituidos por resaltes y depresiones que pueden empalmarse 
entre sí y unirse dado el caso mediante medios de ligazón.

6 .  -  Mejoras en la fabricación  de barriles  de madera estan­
c o s .-  Según se describe y reivindica en la presente memoria descrip- 
tiva  y se ilu stra  con los dibujos que a la misma se acompañan.

Consta esta memoria de ocho páginas foliadas y escritas a 
máquina por una sola cara.
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