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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
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El  o b je to  de es ta  s o l ic i tu d  de r e g is t r o ,  es una l i ­

gera  ventana c o r re d iz a  h o r iz o n ta l,  que puede montarse con po­

cos elem entos de m etal o m a te r ia le s  s in t é t ic o s ,  prensados por 

e x tru s ión , para form ar unidades de cu a lq u ie r  tamaño con va­

r io s  imarcos d esp la zab les*

Ya se conocen muy d ife r e n te s  t ip o s  de ventanas co­

r r e d iz a s .  P e ro , e l  montaje de e s te  t ip o  de constru cc iones  ya 

oonocidas es la s  más de la s  veces muy la b o r io s o , y n e c e s ita  

una m u ltitu d  de d i fe r e n te s  p e r f i l e s ,  lo  que o r ig in a ,  que es­

ta s  constru cc iones  creen  d i f ic u lt a d e s ,  en lo  que se r e f i e r e
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a l  m ontaje y  manejo, por lo  que en consecuencia  re su lta n  an- 

te icon óm icas . La id ea  "básica de e s te  modelo para la  fa b r ic a ­

c ión  de ven tanas, es e l  lo g r a r  c o n s tru ir  una ventana c o r r e d i­

za , cuyos elem entos independ ien tes tengan una forma t a l ,  que 

puedan r e s o lv e r  todas la s  fu nciones dentro de una constru c­

c ión  y  que se puedan montar con fa c i l id a d  y s in  tra b a jo  de 

estampación a d ic io n a l,  para ob tener un marco cerrado y  monta­

do de cu a lqu ie r  tamaño. La ventana c o r r e d iz a , según e s te  mo­

d e lo , es tá  c a ra c te r iza d a  por e l hecho, de que lo s  elementos 

bás icos  en forma de U y H de lo s  marcos de la  ventana y de 

sus h o ja s , se pueden a cop la r  en la s  zonas de la s  esqu inas, de 

manera re c íp ro c a  y te lescóp icam en te . Además, están c o n s tru i­

dos dé t a l  modo, que pueden cum plir con todas la s  fu n c ion es  

n eoesá r ia s  dentro de la  constru cc ión  t o t a l .  G racias a es ta  

form ación , se ha logrado  d ism inu ir lo s  elem entos n ecesa r io s  

para és ta  con stru cc ión  y  con segu ir, además, que lo s  gastos  de 

m ontaje y  de fa b r ic a c ió n  sean más red u c id os .

En la  lám ina de d ibu jos  ad jun ta , se rep resen tan  es­

quemáticamente y mediante ejem plos la s  novedades de e s ta  cons­

tru c c ió n , en la  que sus f ig u ra s  rep resen tan :

I F ig . 1 .-  Una secc ión  h o r iz o n ta l de la  ventana c o r re ­

d iz a . i

F ig .  2 . -  Una secc ión  v e r t i c a l  de l a  zona d e l la rg u e ­

ro c e n tra l estando cerrada  la  ventana.

j F ig .  3 . -Una secc ión  v e r t i c a l  de la  zona de lo s  l a r ­

gueros c e n tra le s  estando a b ie r ta s .

La ventana c o r re d iza , según e s te  m odelo, es tá  com­

puesta de lo s  elem entos b á s ic o s ,1, 2 d e l marco de la  ventana 

y de la s  p a rtes  3, 4, 5, 6 de lo s  marcos de la s  h o ja s . Montan­

do lo a  elem entos por pares 1, 2, se in troducen  lo s  s a lie n te s  

de la s  v ía s  d e s liz a n te s  7, d e l elemento 2 en la s  ranuras 8 

d e l elemento 1, siendo asolapados a l  mismo tiempo lo s  fla n co s  

9, 10 d e l elemento 1, por e l  lado 11 d e l elemento 2, resp ec -
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tivam én te , a justándose a la  base de e s te  mismo elemento 2.

A s í s© produce de forma usual en con junción  p o s i t iv a  una unión, 

que solam ente se t ie n e  que asegurar por medio de un t o r n i l l o  

12, y que puede a t o r n i l la r s e  en la  ranura 13» en forma de tr e s  

cuartas p a rte s  de c ír c u lo  d e l elemento 1. Estas ranuras s ir v e n  

a l  mismo tiempo para la  adm isión de lo s  elem entos de estanqu e! 

dad, 15, que con su p a rte  dentada 13, están  su je to s  en la s  ra ­

nuras a sa lvo  ae cu a lq u ie r  a r ra s tr e  por fu e r za  o f r i c c ió n .  E l 

cabeza l 17, d e l elemento de estanqueidad que t ie n e  aproxima­

damente la  forma de una Ü, se ensancha a l  en tra r  en con tacto  

con la  h o ja  de la  ventana c o r re d iz a , produciéndose de es ta  

form a, un p e r fe c to  a ju s te  de l a  p a rte  l a b ia l  a l a  h o ja  c o r re ­

d iz a .

Los elem entos h o r iz o n ta le s  d e l marco de la s  hojas 6, 

están: constru idos en l a  form a u sua l, es d e c ir  formando una H, 

y recogen  por una p a rte  e l  fo r ja d o  de l a d r i l l o s  18 , y por o tra  

a la  po lea  19, que es tá  s u je ta  por un a s ien to  de a p r ie te .

En lo s  lados  in t e r io r e s  de lo s  extremos in fe r io r e s  

de lo s  f la n c o s , se han p re v is to  la s  ranuras 2, en la s  cua les  

se in troducen  de forma usual lo s  elem entos de estanqueidad, 

como c e p i l lo s  o s im ila r e s .  Las medidas e x te r io r e s  de lo s  e le ­

mentos h o r iz o n ta le s  se corresponden con la s  medidas in t e r io r e s  

de lo s  elem entos v e r t ic a le s  3» 4 , encajándose mutuamente en 

la s  esquinas y asegurándose por medio de un t o r n i l l o  21, en 

l a  ranura 22, que t ie n e  l a  forma de una ranura de t r e s  cuartas 

p a rtes  de c ír c u lo .

Los elem entos v e r t ic a le s  3, 4, 5, están  conformados 

a modo de p e r f i l e s  en U, cuya p a rte  in t e r io r  s ir v e  para la  

adm isión de lo a  l is t o n e s  en forma de U, 23, que se u t i l i z a n  

como cerco d e l r e fo r ja d o  en su p a rte  v e r t i c a l .  Los fla n c o s  de 

es tos  l is t o n e s  se pueden u n ir con lo s  elem entos 3 ,4 ,5 , median­

t e  un d is p o s it iv o  bloque de enclavam ien to . Esta unión se p ro­

duce m ediante e l  enclavam iento de un n e rv io  24, p r e v is to  en e l
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lado  é x t e r io r  d e l l ia t ó n  23, en •una ranura que t ie n e  forma 

adecuada para e l l o ,  s itu ada  en la  p a rte  in t e r io r  de lo s  elemen 

tos  4» 5, estantío prolongada por uno de sus lados  26, en la  

zona d e l cen tro  d e l marco de la  h o ja . E sta  p ro lon gac ión  s ir v e  

de agarradero para e l  accionam iento d e l marco c o r r e d iz o . En 

uno de ambos elem entos también se ha d ispu esto  en d ir e c c ió n  

a l elemento vec in o  una ranura 31» que se d ispone paralelam en­

te  a li e je  d e l p e r f i l  y s ir v e  para la  adm isión de o tro  elemen­

to  de¡ estanqueidad, como por ejem plo un c e p i l l o .  Este elemen­

to  de; estanqueidad se encuentra, estando e l  marco cerrado , es 

d e c ir ,  s i  lo s  la rgu e ro s  c en tra le s  están  a la  misma a ltu ra , en 

con tacto  con un p e r f i l  dentado 33, d e l la rgu ero  v e c in o , y ase­

gura una p e r fe c ta  estanqueidad en es ta  zona. Esta construcción  

t ie n e  la  v en ta ja  de que en e l  in t e r io r  de una unidad grande, 

se pueden d isponer v a r io s  marcos d esp la za b le s , s in  que se ne­

c e s ite n  p e r f i l e s  a d ic io n a le s .

Según e s te  m odelo, e l  extremo d e l elemento in f e r io r  

h o r iz o n ta l d e l marco de l a  h o ja , que se encuentra en l a  zona 

d e l la rgu e ro  c e n tra l o r ien tad o  h ac ia  e l  in t e r io r  d e l e d i f i c i o ,  

es tá  p ro v is to  de su c ie r r e ,  que es de fa b r ic a c ió n  l i g e r a ,  come 

e l  r e s to  de la  con stru cc ión , no n eces itan do  por ta n to , ningún 

d is p o s it iv o  e s p e c ia l para su co lo ca c ió n  y  en tre ten im ien to . Es­

t e  c ie r r e ,  se compone de un perno de c ie r r e  27 , que e s tá  u n i­

do formando una s o la  p ie z a  con la  esp iga  28, y que se encuen­

t r a  en un espacio  ta lad rado  d e l p e r f i l  in f e r io r  h o r iz o n ta l 

d e l marco de la  h o ja . Por su p a rte  in t e r io r  se l e  ha unido un 

manipulador 29, p ro v is to  de la  esp iga  28, m ediante un mangui­

to  de su je c ió n , que por un lado asegura a l  manipulador de la  

esp iga  con tra  -un a flo ja m ien to  in v o lu n ta r io ,  y  por o tro  asegu­

ra  e l  movim iento g i r a t o r io  d e l manipulador en la  esp iga . Para 

su m ontaje, se dispone solam ente de un ta la d ro  con e l  mismo 

diám etro d e l perno de c ie r r e ,  d ispu esto  en e l  lado e x te r io r  

d e l p e r f i l  in f e r io r  d e l marco de la  h o ja . En e l  lado in t e r io r
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y en fren tado , se d ispone o tro  ta la d ro  con e l  mismo diámetro 

de la  esp iga  28, conduciendo e l  perno, oon la  esp iga  por de­

la n te ,  a tra v és  d e l ta la d ro  mayor. Después de e l  m ontaje d e l 

manipulador ya no puede q u ita rs e  e l  c ie r r e  desde e l  e x t e r io r .

Estando lo s  marcos c o rred izo s  cerrad os , se g ir a  e l  

manipulador 90S, desde su p o s ic ió n  h o r iz o n ta l y se desp laza  

con sú perno a tra v é s  d e l p e r f i l  6, d e l marco de la  h o ja  a l  

ta la d fo  correspon d ien te  d e l marco de l a  h o ja  v e c in a . E l mani­

pulador se vu e lve  a g ir a r  a con tinu ación  h ac ia  su p o s ic ió n  v e r  

t i c a l  i n i c i a l ,  asolapando con su p ro lon gac ión  30, a l  l i s t ó n  11 

d e l elemento 2. De es te  modo se asegura e l  perno de c ie r r e  

con tra  una abertu ra  im p rev is ta  desde e l  e x t e r io r ,  por ejemplo 

con tra  un empuje desde fu e ra . En e l  caso de d isponer en e l  mar 

co vec in o  de v a r io s  ta la d ro s , uno a l  lado  de o t r o ,  se puede 

b loquear también la  ventana estando a b ie r ta  o parc ia lm en te  a -  

b ie r t a ,  como por ejem plo cuando se d e ja  e n tre a b ie r ta  para l o ­

g ra r úna conven ien te  a ir e a c ió n .

D es c r ito  su fic ien tem en te  e l  o b je to  d e l modelo de u t i ­

l id a d ;  que nos ocupa, hemos de s eñ a la r  se t r a t a  de una de la s  

va riadas  formas de r e a l iz a c ió n  a que en la  p rá c t ic a  puede l l e ­

ga rse , s in  que sus m od ifica c ion es  de form a, tamaño, m a te r ia le s  

empleados, e t c . ,  d esv irtú en  la  e s en c ia lid a d  de su o b je to .

N O T A

E l mouelo de u t i l id a d  d e s c r it o ,  re ca e rá , pues sobre 

la s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :

1 * . - " VENTANAS CORREDIZAS DE METAL 0 MATERIAL SINTE­

TICO MOLDEADAS fOR EXTRUSION", c a ra c te r iza d a s  por e l  hecho de 

que lo s  elem entos bás icos  d e l marco de la  h o ja  y e l  de l a  ven - 

t a la  ée pueden u n ir  mutuamente y  en form a te le s c ó p ic a  en sus 

esqu inas, estando con stru idos  de t a l  modo, que puedan cum plir 

todas la s  fu nc iones  n ecesa r ia s  dentro  de l a  con stru cc ión  g lo ­

b a l.

2B.-"VENTANAS CORREDIZAS DE METAL 0 MATERIAL SINTE-
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l'IOÜ MOLDEADAS POR EXTRUSION",

mera, ca ra c te r iza d a s  por e l  hecho de que la s  bases de lo s  e l e - : 

mantos’ v e r t ic a le s  d e l marco de l a  ventana en forma de U, d is ­

ponen ¡de unas ranuras lo n g itu d in a le s  para la  adm isión a e le c ­

c ión  de lo s  s a l ie n te s  de la s  v ia s  de desplazam iento de lo s  e l e ­

mentos h o r iz o n ta le s  d e l marco de l a  ven tana, o de sus elemen­

to s  dé estanqueidad.

3 -"VENTANAS CORREDIZAS DE METAL O MATERIAL SINTE­

TICO MOLDEADAS POR EXTRUSION", según la s  r e iv in d ic a c io n e s  p r i ­

mera y segunda, ca ra c te r iza d a s  por e l  hecho de que lo s  elemen­

to s  v e r t ic a le s  d e l marco de la  h o ja  t ie n e n  la  forma de un p er­

f i l  eá U, para la  adm isión d e l p e r f i l  de cerco  d e l fo r ja d o ,  

cu yos !extremos disponen de unas ranuras para la  re ten c ió n  d e l 

en c lavaa ien to  de lo s  p e r f i l e s  d e l cerco  p ro v is to s  de n e rv io s ,

; 4 8 .-"VENTANAS CORREDIZAS DE METAL O MATERIAL- SINTE­

TICO MOLDEADAS POR EXTRUSION", según la s  p receden tes  r e i v in d i ­

cac ion es , ca ra c te r iza d a s  por e l  hecho, de que uno o ambos de 

lo s  dos elem entos h o r iz o n ta le s  d e l marco de la  ho ja  d e l l a r ­

guero c e n tr a l ,  están p ro v is to s  de aga rraderos .

5® .-"VENTANAS CORREDIZAS DE METAL 0 MATERIAL SINTE­

TICO MOLDEADAS POR EXTRUSION", según la s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ­

d ichas, c a ra c te r iza d a s  por e l  hecho de que en uno o en ambos 

de sus la rgu eros  c e n tra le s ,  se ha d ispu esto  una ranura, en d i ­

re c c ió n  a l  la rgu ero  vec in o  y p a ra le la  a l  e je  d e l p e r f i l ,  para 

la  adm isión de lo s  elem entos de estanqueidad, como por ejem plo 

un c e p i l l o ,  que estando e l  marco cerrado , es tá  en con tacto  con 

un p e r f i la d o  dentado de que va p ro v is to  e l  la rgu ero  v ec in o .

6b .-"VENTANAS CORREDIZAS DE METAL O MATERIAL SINTE­

TICO MOLDEADAS POR EXTRUSION", según la s  an teceden tes r e iv in ­

d ica c io n es , c a ra c te r iza d a s  por e l  hecho de que lo s  elementos 

in fe r io r -e s  h o r iz o n ta le s  d e l marco de l a  ho ja  están  p ro v is to s  

en l a  zona d e l la rgu ero  c e n t r a l ,  t o t a l  o pa rc ia lm en te , de unos 

ta la d ro s  pasantes para la  adm isión d e l d is p o s it iv o  de c ie r r e ,
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que im pide un desplazam iento r e la t iv o  d e l marco estando c e r r a - l  

do, a b ie r to  o parc ia lm en te  a b ie r to .

7 » . -"VENTANAS CORREDIZAS DE METAL 0 MATERIAL SINTE- | 

TICO MOLDEALAS POR EXTRUSION", según todas la s  p red ichae r e i -  ¡ 

v in d ic a c io n e s , ca ra c te r iza d a s  por e l  hecho de que lo s  t a la -  í 

dros de la  a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n ,  vec in os  en tre  s í ,  se c o -  ¡ 

rresponden en e l  elemento in f e r io r  h o r iz o n ta l d e l marco de 

la  h o ja , con e l  diám etro d e l perno de c ie r r e  y e l  ta la d ro  

d e l lado in t e r io r  d e l elemento d e l marco de la  h o ja , o r ie n -  r 

tado .hacia e l  in t e r io r  d e l e d i f i c i o ,  y con e l  diáiiietro de 

la  esp iga  que es tá  unida en una s o la  p ie z a  con e l  perno.

| 8 § . -"VENTANAS CORREDIZAS DE METAL 0 MATERIAL SIRTE- [

TICO MOLDEADAS POR EXTRUSION", según todas la s  a n te r io re s  [ 

r e iv in d ic a c io n e s ,  c a ra c te r iza d a s  por e l  hecho de que la  es ­

p iga  de la  r e iv in d ic a c ió n  séptim a, e s tá  unida en la  p a rte  

in t e r io r  ae la  ventana a un m anipulador, de t a l  modo, que 

e v ita  pu manejo in v o lu n ta r io ,  conservando s in  embargo e l  

movim iento de g ir o  en l a  esp iga .

9 * . -"VENTANAS CORREDIZAS DE METAL 0 MATERIAL SINTE- ¡ 

TICO MOLDEADAS POR EXTRUSION", según todas la s  r e iv in d ic a c io -  | 

nes p re c ita d a s , c a ra c te r iza d a s  por e l  hecho de que e l  mani­

pu lador de la  a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n ,  es tá  p ro v is to  con 

una escotadura que aso lapa  a l  l i s t ó n  te rm in a l d e l marco in ­

f e r i o r  h o r iz o n ta l,  una vez  in trod u c id o  e l  perno en e l  t a la ­

dro d e í marco v e c in o , asegurando la  ventana con tra  la  a p ertu - | 

ra  no p r e v is ta  desde e l  e x t e r io r .

1OS.-"VENTANAS CORREDIZAS DE METAL O MATERIAL SINTE­

TICO MOLDEADAS POR EXTRUSION".

Todo e l l o  t a l  y  conforme queda d e s c r ito ,  rep re ­

sentado y r e iv in d ic a d o .

Esta memoria consta  de ocho ho jas  m ecanografiadas
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y fo l ia d a s  por utia s o la  de sus ca ras , conteniendo

de dosc ien tas  ocho l ín e a s .

MADRID A 22 DE OCTUBRE DE 1968

P .A .

MANUEL DE ARPE.

U
S



JULIUS & AUGUST ERBSLOH HOJA UNICA —

26
Fie .i

ESCALA VARIABLE 
MADRID ; •


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



