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Por "UN NUBVU PROCBOINISNTO ba FOMMACION PARA TUBOS D DSCANRGA
A aJia TENSIONM
- Inventor

BDUARDO GULBZ LEOINA natural de almoracid del Marquesado (Curn-
10 ca) residente en Madrid calle de la Lune numecro 38 bajo,
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La invencion descrita en la presente mewmoria tiene por objeto
el poder fabricar tubos de descargaicnica con aplicaciones en
alumbrado, en decoracion y anunciong en oscilaciones de alta
frecuencia y otros usos, (Lamparas de rayos ultravioleta, tubcs

/é de rayos X, tubos rectificadores etc..)para que puedan funcios
nar con tensiones bajas,

#1 procedimiento objeto de esta patente consiste en 1o sigui-
ente: 12 en desgasificar las partes metalicas por cualgquiera
de los procedimientos ya conocidos,~- 22 En actibar dichas par-

20 tes metallicas revistiendolas de una muy fine capa de metales
alcalinos o alcalino=-terreos O de sus oxidos ya so0i0s O ya ocom-
binados entre si, dzbiendo de poner el metal o metales 0 sus
oxidos gQue exijan las condiciones de la clase de tubo de Que
se trate y procurando utilizar (silas condiciones lo permiten)

Z; los metales o sus oxidos de menor caida catodica,-34 Si los
metales de actibacion ques se utilicen son poco oxidables y de
un alto punto de fusion podran adherirse a las partes metalil-
cas por via galvanica, o foruwando una suspension oleosa O en
petroleo de el uetal extraordinariemente dividido (estado co-

3&7 loidal) con cuya suspension oleosa se ilupregman las partes me-
talicas, evaporando despues en el vacio por calemtamiento el
velculo aceite 0 petro.eco,

51 los metales de actibacion smpleados son faciluente vapori-
zables y oxidables se pueden weter ( en el tubo que se trate

‘35’de formar) al estado de vapor,procurando que dicho vapor al sc-
lidificarse guede adherido a las parses metalicas, y si se de-
sea que guede al estado de oxido se metera despues alre v oxi=-
geno muy bien secos y Gespues e practicara de nuebo el vacio.

Las partes metalicas se habran limpiado bilen previamente
447 antes de monterlas en el tubo, y de.oues de montarlas podran
ser sometidas a la accion de el hidrogeno y calentandolas pars
que la limpieza sce totaluerte coupleta,- 42 Terminada la ope-
racion dc activacicn ds las partes msztalicas se llega despues

a la operacion de poner el thbo el gas O gases gue haya de lle-
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Agkmu'(argon,neon, elio, etc..) v & une presion combeniente se-
gun el uso del tubo, cerrando despues el tubo al soplste 7 que
dando definitibauente terwinado,

NOTA

4n la que se expresa lo que se reivindica como objeto de este
;a patente, ’
Los puntos de invencion Fropia y nueva gue se presentan para
que sean obgeto de esta patente son los siguientes:
le Por un nuevo procedimiento de formecion para toda cla-
se de tubos de descarga ionica para funcionar en baja tension
5;-que consiste en la desgasificacion de todas las partes uwetali-
cas que ban dentro del tubo por cualquiera de los procedimien-
10s conocidos, en la activacion de una o todas de dichas partes
metalices, y en el rellenado con el gas que se haya de utilizar
& una presion combeniente (12 o 14 milimegros en la mayor parte
Lo de los casos).
=e Los tubos destinados a alumbrado o decoracion o anuncics
podran llebar uno o varios gases o vapores segun el uso a que
sean @estinados, pero siempre activadas las bartes metalicas Qe
puedan combenir,
5 39 La activacion podra hacsrse con uno ovarios de los metw
les alcalinos o alcalino-terreos gque se conocen 0 ¢con sus oxi-
dos, recubriendo con ellos las partes metalicas de el tubo que
sean necesarias,
42 Si se emplean metales de activecion de elevado punto
f de fusion podran adherirse a las partes metaliocas por via gal=-
r* vanloca, o formando una suspension en aceite o -evicleo con el

metal muy dividido (estado coloidal) con cuya suspension se inm-
pregnaran las dichas partes metalicas evaporando degfues el vei
culo aceite o petroleo por el calor y er el vacio,

7‘ 58 Con los metales de facil evaporacion podran introducir=-
se en el tubo en forma de vapor, detal nenera que al solidifi-
carse queden adheridos y recubriendo las partes metalicas que
se tratan de activar; y si se desesa que queden al estado de oxi-
dos, se introducira despues aire u oxigeno muy bien secos, es -

'Xo decir totalmente privados de humedad; llegando despues a un al-
to vacio y calentando luego las partes netalicas rara gue haya
una perfecta adherencia,

62 Despues de activadas las referidas partes metalicas, y
ilegar luego a un alto vacio se introduce cl £as O gases O vaw-
gg'pores que haya de llevar y a una presion combeniente, y se cig-
rra al soplete, sl se tratare de tubos que no llevaren gas al-
guno se cerraran despues de practicado el alto vacio,
72 Por " Un nuevo procedimierto de formacion para tubos de

ﬁ?i descarge a baja tension. .
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