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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N

en
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por VEINTE años

a nombre de COLGATE*}? MMOLIVE-PEET COMPANY, constituida  

en Delatare, y establecida en 105 Hudson Street, Jersey, 

Nuera Jersey, Estados Unidos de América, por

M UN PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR UN PRODUCTO 

" O COMPOSICION DETERGENTE

Este invento se re fie re  a l arte de lavar o lim ­

p ia r . Se re fie re  particularmente a c iertas sustancias 

detergentes nuevas y de gran e ficac ia , a su uso y a un 

procedimiento y aparato perfeccionados para fab rica rlas  

rápida y eoondmioámente, por un procedimiento continuo
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s i  83 desea, Las nueves sustancias son muy superiores 

oojeo detergentes o les jabones ordinarios, y según e l  

presente invento se pueden producir a un costo bastante 

bajo  para que puedan competir en precio con e l jabón or­

dinario de uso domestico.

Según e l presente invento los productos nue­

vos están formados por le  reacción mutua de un aceite  

graso, g líce rin a  anhidra y ácido su lfúrico  fumante, con 

preferencia en la  proporción aproximada de un pese mo­

lecu lar de aceite graso por dos pesos moleculares de g l i -  

oerina y un. exceso sobre tres pesos moleculares de ác i­

do su lfú rico , Tambián es p re fe rib le  que e l producto re ­

sultante y e l exceso de ácido su lfú rico  se neutralicen  

luego con una polución concentrada de sosa cáustica o 

una base sim ilar, Despuús de la  neutralización se sue$e 

separar e l agua para s o lid if ic a r  e l producto* Esto pue­

de hacerse empleando rod illo s  secadores o por pu lveriza­

ción, en la  misma forma en que se seea e l jabón.

Es pues objeto de este invento, un procedimien­

to de formar un nuevo producto que consiste en hacer reac­

cionar una cantidad de aceite graso y g lioerin a  a eleva­

da temperatura, en tra ta r e l producto resultante con á- 

cido su lfúrico a temperatura in fe rio r , y finalmente en 

neutralizar* Otro procedimiento que puede usarse supri­

me la  reacción prelim inar de aceite graso con g lioe rin a . 

Cuando los tres ingredientes, en las  debidas proporcio­

nes, se mezclan a una temperatura no muy superior s la  

de la  estancia, simultáneamente, o en e l árden que se 

desús, re sa lta  un equ ilib r io  con la  formación del mismo 

tipo de producto. Aunque todos los ingredientes se pue­

dan mezolar simultáneamente, la  forma de reaoción prefe -
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r id a  es mezclar la  g lioe rln a  y e l ácido su lfárioo  con 

re frigerac ión  y después combinar esta mezcla, a tempera­

tura ligeramente elevada, con e l aceite graso, ya que 

procediando de esta manera ls  acción del ácido su lfú r i­

co determina menos oscurecimiento del aceite graso*

Este invente ofrece además un procedimiento 

de obtener soluciones de la  sustancia neutralizada f i ­

nal a una concentración que permite producir m aterial 

saco económicamente y en el estado f ís ic o  que se desáe 

para la  venta.

Al producir material seco por pulverización, 

por ejemplo, la  mejor manera de obtener una bola  de tama­

ño y forma satis factorios es suministrar e l m aterial a 

la  torre de pulverización en ana concentración de 40f* o 

mayor de sólidos totales* la  neutralización del material 

a ásta concentración sólo es práctica a temperaturas su­

periores a unos 35® C*« pues de otro modo la  pasta es 

tan espesa que no se puede obtener una mezcla y en fria ­

miento sa tis fac to rios , f in  embargo, cuando se intenta 

neutralizar e l m aterial a temperatura suficientemente 

a lta  para hacerlo tan flu ido  como es necesario, se tro ­

p ieza con d ificu ltades por la  descomposición del produc­

to debida a la  combinación de gran acidez o a lca lin idad  

y a l calor de reacción.

Para impedir esto, según e l presente invento 

la  neutralización a a lta  concentración y a temperatura 

relativamente elevada se rea liza  poniendo en contacto 

una o más corrientes del producto ácido de reacción y  

una o más corrientes de una solución neutralizadora con­

centrada, en presencia de una masa grande de m aterial ya 

virtualmente neutralizado. Esto se hace práctico ©n es-
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cala  comercial empleando on aparato automático de control 

pH que comprueba oontindiamente e l pH de la  gran masa de 

material virtuaimente neutralizado, y regula la  cantidad 

de la solución neutralizante* adadida para mantener e l 

pH deseado. El resultado es que la neutralización tiene 

lugar y e l calor de Q OC Í ón ee d isipa antes de poder

sobrevenir la  descomposición, y entonces no hay acidez 

o alcalin idad  que la favorezcan.

La neutralización pueda rea lizarse  a lte rn ati­

vamente añadiendo un poco menos de la  proporción de agen­

te neutralisador necesaria para la  neutralización comple­

ta , con e l f in  de mantener la  mezcla ligeramente en el 

lado Ócidc hasta que se haya acumulado una cantidad con­

siderable de m aterial, iespuós de lo cual e l conjunto pue­

de reducirse a l pE exacto que 3e desde* Este procedi­

miento es a veces deseable por 3er mayor la  resistencia  

del producto a la  h id ró lis is  por ácido que por á lc a li*

SI su lfato  inorgánico formado durante la  neu­

tra lizac ión  puede dejarse como parte del producto fin a l  

o separarse, segiín las  propiedades de dicho producto que 

30 dasáen. La e ficacia  detergente del producto no d is­

minuye por la  presencia de la sa l inorgánica, y la  mez­

c la  ha resultado sa tis fac to ria  para muchos fines, inclu­

so cuando le sa l está presente, a l paso que la  eliminación 

de la fase de separación s ign ifica  un ahorro considera­

b le . Claro es que si la  sa l inorgánica se separa, au­

menta la  aoneentración del m aterial detergente orgánico 

del producto, y por tanto su menta consiguientemente tam- 

bión e l poder detergente de una cantidad dada del produc­

to fin a l*

La solución del producto de reacción n eu tra li-
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zade puede desloarse c 1)1611 por e l procedimiento de pul­

verización consignado en la  patente de los Datados Unidos 

a Dallas B. Lamont, n*. 1.652.900, o por otros procedi­

mientos conocidos de desecar jetón.

La mezcla de g licerina  7 ácido su lfú rico  7 la  

reacción de esta mezcla con aceite graso son operaciones 

sen cilla s  7 necesitan sólo corto tiempo de contacto, por 

lo  oual se ha camorohado que es conveniente re a liz a r  to­

do e l proceso en forma continua, desde la  operación in i­

c ia l de mezclar ácido 7 g lice rin a  hasta la  desecación del 

producto por pulverización o sobre un ro d illo  ca liente .

Como un ejemplo del nuevo procedimiento, a 

216 lib ra s  de aceite de coco se añadieron 64 lib ra s  de 

g lice rin a  anhidra ( 99#5* ) »T  1#2 lib ra s  de sosa cáustica.

Se calentó la  mezcla a 175-205* C. aproximadamente, duran­

te ana hora, a l cabo de la  cual se comprobó que e l pro­

ducto resultante era mezolable con 95$ de alcohol e t í ­

l ic o . La sosa cáustica actda aparentemente catalizando 

la  reacción, pero na empleo puede suprimirse s i  la  tesa- 

per atura de la  mesóla de aceite graso 7 g lice rin a  se e le ­

va a 280-290® C ., 7 se mantiene as í hasta que é l produc­

to es homogéneo 7 soluble en 95# del alcohol e t í l ic o .

A 281 lib ra s  del producto de esta primera reac­

ción se añadieron después 526 lib ra s  de ácido su lfúrico  

fumante de 102, 8̂  (que contiene como un 12 1/2 ¡£ de trió­

xido su lfú rico  l ib r e )  y la  masóla se agitó a una tempe­

ratura de unos 40$ C. hasta que e l producto resultante  

fuá mezeiable con agua. El áoido su lfúrico  de esta pro­

porción y fuerza resu ltó suficiente para terminar la  reac­

ción, reaccionando con el compuesto de g llo erin a  7 acei­

te  graso 7 absorbiendo e l agua de reacción. Se compro-
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bó que, en gv-íi^rcl, debía a¿¡adirga daido sd -id rico  su fi­

ciente para cumplir loe requisitos da poso molecular 

arriba  oitadoe, o sean, tres pesos moleculares por cada 

dos pesos noleoulnres ríe g lioerína  y un peso molecular 

de aceite prono, y además debía haber un exceso do dai­

do su lfúrico  suficiente para absorber un peso molecular 

de agua por onde poso molecular do doido su lfúrico  que 

tiene que «n tvrv er raneoí órt. ?os!0 ente agua juecesita 

ser prontamente absorbida, en p re fe rib le  que la  canticfed 

y oon-wn.trn.oi 6n del exoaro de de ido su lfú rico  se*3 ta l  

que, desptióc de absorber e l agua, la  concentración í.el 

exceso de So ido oigo siendo de alrededor de 99,3$. Por 

este dato puede calcularse fácilmente 1*' cantidad y con­

centración del do ido su lfúrico  que es conveniente usar. 

E l producto se n eu tra lis6 a un pH de 6,0 a 7,0 con sosa 

onórtica (re  necesitaron anas 915 lib ra r  de una solución  

de 50® Beuffló) y luego ?e secó.

Coito un. ejemplo específico de un procedimiento 

de fabricar los nuevos detergentes sin  la  reacción pre­

lim inar de g liesrin a  y aceita graso, 64 lib ra s  de g lío e -  

ríne anhidra ( 99*5$’) se mero1 aren con f>06 l ib ra s  de ¿oí­

do su lfúrico fumante n unos ,30$ C., y la aeacla

pe agitó con 216 lib ra s  de aceite de coco *> 5O8 C. o po­

co menos. la  reacción se terminó en 40 minutos aproxi­

madamente 7 1 usgo e l producto se neutralizó en la  forma 

arribe descrita , a "i a temperatura de unos 408 C*, o un 

pH entre 6,0 y 7,0.

*1 se amulen uns solución eottosa do sosa cáus­

tica al yyf* para neutralizar el producto, la solución 

resultante o ente adró como un ¿6$ de sÓ?. Idos totales, de 

l 60 loa cuales un 40e' aeró el producto orgánico de reacción,

L
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y un 60fé su lfato  sódico, Esta combine oi5n fo vmexi un 

polvo secó, granuloso y no higroscopioo a la  temperatu­

ra cíe la  habitación, Cuando se callanta un poco o oo 

mezcla con una oantila :1 adecuada de agua, g l i  cerina o 

aceite mineral, puede ro la ras , amasarse @ prensarle en 

tortas usando la  maquinaria corríante de moldear e l ja ­

bín*

Como se ha dicho, el su lfato  sódico u otro su l­

fato formad© por la  neutralización puede eliminarse s i  

se quiere, pero usualmente no es necesario hacerlo. Pin 

embargo, para algunos propósitos puede ser conveniente 

producir un detergente eegdn el invento, pero lib re  de 

los su lfatas inorgánicos formados por la  neutralización#  

Paro eliminar óste su lfato sódico se ha comprobado cus es 

más fácil modificar e l procedimiento originario  de pro­

ducir e l material que intentar la  Reparación del su lfa ­

to sódico, una vez que se ha formado en la  composición#

Como ejemplo de un procedimiento por e l cual 

pueden formarse los nuevos m ateriales y lib e rta rse  de 

sales inorgánicas, e l aceite graso, la  g licarina  y e l 

ácido su lfú rico  se pueden hacer reaccionar como en uno 

de los ejemplo3 anteriores* Liego, en vez de neutralizar  

con sosa cáustica, puede añadirse unas 400 lib ra s  de 

oal hidratada a la  mezcla como una pasta a l 10$6. He 

formará su lfato  cáleico del exceso de áoido su lfúrico  

y la  cal y p rec ip itará . La sa l odioloa del nuevo 

producto detergente es* sin  embargo, so luble , y la  maz­

ó la  puede f i lt r a r s e  para separar e l su lfato  oáleico .

Con preferencia para lavar e l su lfato cálcioo y separar­

lo  del producto detergente, se emplea una cantidad de 

agua igual s. la  cantida d de la  solución# Esta, que con-

I* :
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tiene la  sa l o-ílctca dol nuevo m aterial, puede luego 

tratarse  cor una sel'ación ¿le carbonato, fosfato  q oxa-

195

210

la to  sódicos o con otros precipitantes de ca lc io  adecua­

do, en cent.idad ligeramente superior a la  necesaria para re ­

emplazar todo ol calc io  del detergente por sodio j  p rec i­

p ita r  e l calcio en forma de carbonato, fosfato , exnlato 

u otro compuesto cále ico iris d u b lé » Este precipitado pue­

de también separarse por f ilt ra c ió n , y luego la  solución.

200 rsuene nte estó dispuesta p»

deson,

oíón,

Para estáb il Izar

I H s i se 00n*»j_df5 7-p ñecos

5 CENTfffps' pH de 6,0 a ?, 0, Luego pue

205 V o i ón hasta que tenga e l con

215

para cualquier uso .que se desde. La solución puede s -  

vaporarse para formar an producto sólido le una concen­

tración como de 25# o más, por pulverización, asando ro ­

d il lo s  secadores o por cualquier otro procedimiento ade­

cuad©. El producto anhidro caliente es blando y f le x i ­

b le , pero se endurece mucho y se vuelve quebradizo a la  

temperatura de la  .habitación, y puede prepararse en fo r­

ma de polvo.

En algunos casos puede ser conveniente usar 

la  sal cálelo», del nuevo m aterial directamente, sin  con­

v e rt ir la  en sa l sódica, y en otros casos puede ser ven­

tajoso formar las  correspondientes salea amónica, t r i s ­

tón o lamí ni o a, magnésica, potásica u otras. Estas pueden 

formarse de igual manara que las sales sódicas, o pue- 

220 de añadirse amoníaco o tríétanolamina junto con bióxido

carbónico para p recip itar e l ca lc io , en ves de añadir 

sus oarbAnotos u. o xa la tos, su lfates o fosfa tos . Tem-

— y —
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bián pueden formarse, por apropiada reacción de cambio 

de bañes, las sales de mercurio, p lata u otros metales 

pesados del nuevo producto.

La nal. calcica puede secarse sobre un ro d illo  

caliente» Un este caso es deseable una temperatura b a -  

,18 de desecación, ye oue el producto tiene tendencia a 

carbonizarse ."1 Es conveniente el empleo del vacío en e l ro­

d i l lo ,  o bien e l producto puede mezclarse er. una pa^ta 

con un excipiente como su lfato  calcico , greda, bentoni- 

ta , piedra pómes o a rc i l la ,  y ^eoarse por medio del ro­

d illo *

También puede fr^<j««rre un producto 1 ibre de 

sales inorgánicas del producto obtenido con arreglo a uno 

de los dos primeros ejemplos, s i  se desea, extrayendo e l  

producto con alcohol para separarlo y dejar la sa l inor­

gánica. -Alternativamente e l producto se puede extraer an­

tes de la  neutralización, pero después de inca d ilución  

su ficiente para impedir la  reacción, con alcohol b e t í l i ­

co. La solución de alcohol bu tílio o  se neutraliza des­

pués con sosa cáustica o sim ilares hasta e l debido pH 

de 6,0 a 7,0 aproximadamente. Pueden usarse otros d i­

solventes en lugar del alcohol y del alcohol b u tflic o  c i ­

tados.

Para ayudar a la identificación  de los nuevos 

productos y para demostrar su e ficac ia  como detergentes, 

se han realizado ciertos ensayos con un producto obten!- 

do segdn e l primer ejemplo y que contenía 60# de su lfa ­

to sódico, y con e l mismo producto sin este su lfa to .

E l que contenía su lfato  sódico dió 450 centímetros cúbi­

cos de espuma cuando 50 centímetros cóbioos de una solu­

ción acuosa que contenía 1% del material (só lidos  to ta -
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le s ) se saltaron por completo en un. c ilind ro  graduad© 

cerrado de 500 centímetros cóbicos» La tensión superfi­

c ia l  de una solución de 0, 25# se midió y Aió 31*5 dinas 

por om», y tina sol ación, de 0,1 25# dió 51,3 diñes. Fe 

empleó e l tensóraetr© de du Fu07 segón e l procedimiento 

de du Nuoy.

Usando una solución a l 1# del material que con­

tenía su lfato  (60# de su lfato  sódico) como solución n^ 1, 

y una solución a l 1# de material sin  su lfato  sódico co­

mo solución » * ,  2, 7 s&adióndoles iguales rolórnenos de 

un nóraer© de reactivos en soluciones a l 10# 7 8 la  tem­

peratura de la habitación, se observaron, los siguientes 

resultados:

Reactivo ni 1 n* 2

( 1) 0aClo . 2 H.̂ 0 Fo precip itó No precip itó

( 2 ) Bacl., Precipitado blanco co No precip itó

(3 ) (H H4 ) ,  S04
poyo

Ko precip itó Fo precip itó

(4 ) K C1 Turbiedad lig a ra Turbiedad lig e ra

(5 ) Mg c i?. 6 h2o Fo precip itó No precip itó

( 6) a i  e i No precip itó No precip itó

(7 ) Fb (C0H,0o )^ Precipitado blanco 00-  No n recip ító

( 8) Cu ro4. 5 h2o
Jj eso

No precip itó Fo precip itó

(9 ) Fe Cl-, No precip itó No precip itó

(10) Zn C l? No precip itó 5o precip itó

(11) Ag NO, No precip itó Fo precip itó

(12) Hg C l0(saturado) Fo precip itó No precip itó

(13) Agua de aar No precip itó No precip itó

(14) H Cl No diÓ turbiedad No diÓ turbiedad

( 15) Agua gcarda (600ppa)Fo dió turbiedad No dió turbiedad
su 0 a i e¿i es- 
diente

• en f r ío  ni en ca­
lien te »

Re hizo torabiín e l ensayo del poder detersivo

-  10 -



285 de varios detergentes bien oonocidos y del producto con

su lfato  sódico obtenido con arreglo a l ejemplo. °e usó 

la  Prueba ¡"’t andar d f o i l  y eeobtubieron los siguientes re­

sultados con un fotómetro de Pu lfrieh :

295

300
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.315

Producto ensayado Poder detersivo re la tivo

Agua fin a  Agua gorda 
5ü ppm 3OO ppm

(1 ) Jabón de aceite P&lm-Olive 100,0 100,0

(2 ) fü lfa to  sódico lau rflic o 106,9 123,6

(3 ) Taurina sóaioo-dLadJHaetilica 96,4 106,7

(4 ) Producto del invento 111,5 140,9

Aunque se ha citado e l aceite de coco en los

ejemplos «interiores, debe entenderse que e l uso de otros 

aceites grasos dará también por resultado productos sa­

t is fa c to r io s , s i se tiene la  debida cuenta de la  d iferen ­

c ia  de pesos moleculares. Entre los aceites que se han 

asado satisfactoriamente figuran e l sebo, e l de habas de 

soya y e l de palma. Bn efecto, se ha comprobado que los 

aceites que ordinariamente se consideran in ferio res para 

hacer jabón, pueden usarse segiín este invento para ob­

tener productos de muy buena calidad, y hasta e l uso de 

materiales como aceites de pescado y grasa de desechos 

entra en e l objeto del invento. También la  g lice rin a  

puede ser sustituida por g lio o l u otros alcoholes p o l i -  

hídricos, y e l ácido su lfú rico  por otras composiciones 

sulfatadoras y hasta fosfatadorae* También se puede 

formar monoglioéridos por reacción con g lice rin a  de áci­

dos grasos, ácidos naíténicos, ácido abiético o los ác i­

dos oarboxílioos producidos por la  oxidación a., a ire  de 

hidrooarbonos de parafina y subsiguiente reacción con á - 

oido su lfú rico , virtualmente o orno se indica a rriba . En

l i
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esta memoria do queremos sentim os ligados en modo alguno 

por la  fórmula estructural que se oree tienen los pro­

ductos aquí descritos, ni por las reacciones químicas que 

se cree tiene lugar durante la formación de los  produc­

tos. Te sabe que los aceites de que se hacen los produc­

tos son de naturales» compleja y la "b ib liografía  y las  

investigaciones sobre e l tema no dan una seguridad plena 

en cuanto a las reacciones oue tienen lugar n i en cuanto 

a las  fórmulas estructurales de los compuestos formados. 

Además, siendo los aceites memelas complicadas de com­

puestos orgánicos, es posible que los diferentes compues­

tos reaocionen de modo distinto con la g lioerina  y a l á- 

cido su lfúrico  y puede ser que éste hecho explique en mu­

cha parte e l valor del producto f in a l .

Por tanto e l siguiente intento de explicación  

de la s  reacciones y fórmulas se dá meramente para ayudar 

a comprender e l invento, y con la  reserva d® que no es 

mís que un intento.

En los ejemplos citados se han especificado  

como materias brutas primas s i aceite de coco, la  g lic e -  

rin a  y e l  ácido su lfúrico* El aceite de coco se compone 

principalmente de t r íg lic ó r id o s , esto es, g lice riñ a  este - 

rifio ad a  con tres molíanlas de ácido graso por molécula 

de gjicerina# Los ácidos grasos presentes en estos áste­

res en e l aceita de coco son habitúaImente poco más o me­

nos como sigue:

Acido láurico 45# CH7 (CH2)10 COOE

Acido m irístioo 20# CH* (CHo) l2 COOH

Acido cáorico 10# CE  ̂ (CH g }g COOH

Acido oapríiico  9# CĤ  (CH2)6 COOH

12
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Acido oleíoo 6$ CKj (GH2 CH:CH(GH2)7 COOH

Acido palmítioo % CH, (2H2)i4 COOH

Acido esteático & CH, <0h2>16 COOH

Aoido oaproico 2$ CH, ( ch2>4 COOH

Claro es que por oada tres moléculas de ác i­

do graso presente hay aproximadamente una molécula de 

g lice rin a , y cuando éstos ácidos grasos y la  g lice rin a  

se combinan, la s  composiciones sueltan tres moléculas 

de agua» los ácidos grasos del aceite , pueden va ria r, 

y c laro  es que d ife rirán  cuando se cambia la  clase de 

aoeite, pero usando B como el rad ica l 'acido graso, la  

fórmula del t r ig lic é r íd e  puede considerarse que es:

ch2oocb

CH OOCR

C^OOCR

Cuando una molécula de tr ig lio é rid ©  de esta  

fórmula reacciona con dos moléculas de g lic e r in a , la  reac­

ción puede representarse como sigue:

365

370

4

375

CHgOOCR CH20.H CH200CB
CH OOCR +  2 CH OH 3 OH OH
ch2oocr ch2oh  ch2oh

Este reacción tiene lugar a l ap licar ca lo r , y 

se favorece por la  presencia de sosa oáustioa u otros á l ­

c a lis ,  jabones, alooholatos, o iertos metales y otros ca­

ta lizado res, Los productos resultantes pueden llamarse 

monoglieéridos.

La adición de ácido su lfú rico  fumante a l mono» 

g lioérido  origina la  formación de un nuevo producto, en 

apariencia según la  reacción siguiente:

ch2oocr CHgOOCB
CH OH +  H2S04 CH OH 4*
CEgOH CHgOSQjH

-  13 -
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Seta producto, neutralizado con sosa cáustica, 

da por resultado e l produato f in a l ,  aparentemente por la  

380 reacción:

385

ESPECIAL MOVjjf.
CXD

390

395

CH2OOCH qe» ooch

CH OH +HaOH CH OH +  E¿0

ClgOSO^H CHgOSÔ Ha

Al mismo tiempo, cualquier exceso de áoi&o su l-  

fá rioo  se convierte en su lfato  sódica# Segdn las  reaccio­

nes y la  fórmula dadas, e l producto f in a l es e l monogli- 

oóri&e su lfato  sódico»

Para míe se comprenda más detalladamente el 

procedimiento de preparar las nuevas composiciones se 

describe temblón e l aparato, que es motivo de una paten­

te d iv is ion a l, y que solamente a ^os fines de fa c i l i t a r

la  compresión de esta so lic itud  que recaba la  protección  

del procedimiento, se detalla  a continuación en los dibu­

jos adjuntos en los cuales:

La figu ra  1 es la  v ista  en planta de un apa­

rato destinado a re a liz a r  la  forma preferida del proce­

dimiento de este invento;

La figura 2 as una v is ta  la te ra l en alzado de 

una parte del aparato representado en la  figu ra  1;

400 La figu ra  3, es una v is ta  la te ra l en alzad© del

secador pulverizador representado en la  figu ra  1;

La figu ra  4, es una v is ta  por e l extremo del 

aparato representado en la  figu ra  2;

Las figuras 5 J 6 son v istas en corte de los  

405 mezcladores primero y segundo respectivamente;

Las figuras 7 y 8 son cortes dados por la  l í ­

nea 7-7 y 8-8 de la  figura 5 respectivamente;

La figu ra  o, es un corte v e rtic a l éel neutra-

-  14 -
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1 izadoa?;

La figura 10 es un corte horizontal del neutra­

lizado!*, dado por la  línea 10-10 d© la  figu ra  9#

El aparato representado en e l dibujo es una 

instalación destinada a la  rea lizac ión  continua del pro­

oes© preferido de este invento, Al describ ir e l funcio­

namiento de este apérate, se hará referencia a l ácido su i-  

f i r ia c ,  g liae rin a , aceite graso o aeeite de cooo y a la  

sosa cáustica. Pero cabe entenderse que estas sustancias 

se usen solamente como ejemplos p referidos,  y que en su 

lugar pueden emplearse otros materiales © mezclas ¿Le ma­

te r ia le s  equivalentes, Sn esta in teligencia puede decir­

se en general que al aparato f.mc lona primer® mezclando 

la  g lice rin a  y e l ácido su lfú rico , luego haciendo reac­

cionar la  mezcla con el aceite o aceites grasos, y luego 

neutralizando con sosa cáustica e l producto de g i ie e r i -  

aa, ácido y aceite ¿pías©.

430

435

Begdn la  forma preferida  de ap licar lo s  p rin ­

cip ios do este invento se suministra g lice rin a  annídra 

(99>5$) P °r  una bomba 11 y un tubo 12 a l primer mezcla­

dor 13, Al mismo tiempo, por una bomba 14 y un tubo 15 

se suministra a l mismo mezclador ácido sulfúrico fumante 

(de unos 102*8$ de concentración)* Las citadas bombas 

11 y 14 y ana bomba para el aceite graso que se describ i­

rá más tarde están, con preferencia, engranadas juntas, 

para que cada una suministre su respectivo reactivo exác- 

tamente en la  proporción deseada* Se conocen muchos t i ­

pos de mecanismos proporo leñadores, y en lugar de las  

bombas representadas puede usarse cualquiera de los  mis­

mos que resu lte  adecuado* Como precaución adicional que 

dá seguridad en cuanto a las proporciones de los  re ao t i-

-  15 -
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▼os que entran en e l mezclador 13 pueden conectarse unos 

reómetros 16 y 17 a l tubo de g lice rin a  12 y a l de áoid© 

su lfú rico  15 re sp e c t ivaraente, cerca del punto en que los  

tubos se conectan con e l raezcledor* Los redmetros son 

vasija s  calibradas dispuestas para llenarse., anotándose 

e l tiempo de llene  por un re lo j de detención, de modo 

que se ca lib re  o ajuste e l mecanismo prqpordonador»

Luego vuelven a» los depósitos de almacenaje después del 

uso*

Como se representa en la s  figuras 5t 7 7 8* e l  

mezclador 13 so compone de una camisa c ilin d ric a  18, ce­

rrada en el fondo salvo un o r if ie io  de desagüe lo » La 

parte a lta  del mezclador se c ierra  por una tapa 20 so­

bre l a  cual va montado un mol or impulsor 21 y un engra­

naje adecuado 22, que se ven en la  figu ra  2. Atraviesa  

la  tapa del mezclador un árbol v e rtica l g ira to rio  23» 

conectado con a l motor 21 por medio del engranaje, do 

modo que puede ser impulsado* Una se rie  de paletas  

mezcladoras rad ia les 24, 25 y 26 van sostenidas por e l 

árbol 23» y están construidas para moverse en espacios 

situados entre piezas anulares huecas 27 J 28 dispuestas 

dentro del c ilind ro . SI agua de re frigerac ión  c ircu la  

por las  piezas huecas por medio de conexiones de tubo co­

mo se representa on la  figura  2.

Como se vé especialmente en la s  figuras 5 7 

8, la s  paletas y las  piezas anulares re frigerantes cam­

bian un tanto de forma», Las cuatro piezas refrigerantes  

superiores 27 son de diámetro algo menor que e l in terio r  

de la  camisa 18, y están conectadas en sus bordes exte­

rio res  por an illo s  c ilin d rico s , de modo que una parte del 

líqu ido del mezclador puede subir desde debajo de la  cuar-
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ta  pieza entre la  parad del mese 1 ador y la  p e r ife r ia  de 

dichas pieaas anulares superiores, para mezclarse a s í  

completamente coa e l líquida nuevo que entra en e l mez­

clador, Coadyuva a sota acción la  construcción de las  

paletas en la  parto superior del mezclador*

Cada una do la s  tras paletas superiores 25 

ne coapone do una placa c ircu lar y plana con cuatro aspas 

que se extienden hslicoi&ainiente enoima de e lla  para  

arro jar e l líquido haeia afuera, y cuatro aspas h e lic o i­

dales debajo de la  placa para atraer líqu ido dentro y  

lanzarlo hacia ahajo por la  abertura del centro a l  e le ­

mento refrigerante que está debajo, Las porciones c i r ­

cularos planas de las  paletas impiden por completo que 

ninguna parte del líquido pase directamente hacia abajo 

a lo  largo del árbol 23. A sí todo e l líquido se vó o b li­

gado a s a l i r  y dar la  vuelta en tomo de los bordeo de 

las  portes c ircu lares de cada una de estas tres  paletas  

superiores*

La coarta pelota desde e l extremo superior es 

un impulsor 23 por e l cual debe pastar finalmente e l l í ­

quido antue de entrar en la  parte in fe r io r  del mezcla­

dor. Este impulsor es de construcción análoga a las  

tres paletas primeras, salvo que la s  cuatro aspas de en­

cima y la s  cuatro de debajo de la  placa están todas d is­

puestas para a rro ja r e l líqu ido hacia afuera y ob ligar  

así a una parte del mismo a volver a la  parte a lta  del 

mezclador y a inducir .na acción mezcladora máxima*

Los dos miembros re frigerantes in ferio res 28 

están encajados justamente en la  camisa por miembros a- 

nularee, y por tanto todo e l líqu ido quo pasa por d i­

chas piezas debe pasar por ios o r if ic io s  de las  mismas

-  17 -
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que rortean a l árbol central 23» y ninguna parte de á l 

puedo pasar hacia arriba  por la  parte de fuera. Las 

paletas 26, que están situadas debajo de las  quinta y 

sexta piezas re frigeran te , no son más que brazos rad ia ­

le s  salientes dobles sujetos a’ árbol 2 }, Una pieza en 

oruz 2$ va dispuesta en el fondo del raezolador y sos­

tiene un pasador 39 q^r entra en u.na abertura ax ia l del 

extraño in fe rio r  del árbol 2} para mantener o l árbol 

alineado. La pieza en cruz 30 está además provista  de 

un par de mamparos desviadores 31 que retrasan cualquier 

rotacián del líqu ido en el mezclador y lo  d irigen  a la  

abertura de desagüe 19.

domo se verá examinando las figuras 4 y 5i la  

g lioe rin a  y e l áoide s u lfá r ic »  entran en e l mezolador por 

tubos 12 7 15 y quedan lib res  dentro de á l en la  parte  

superior 7 cerca de su centro. Avanzan por el mezclador 

abajo a medida que se mezclan y la  mezcla sale per el o r i­

f ic io  d¿5 des&g'ie 1?. Cuando s»e mezclan la  g lice rin a  y 

e l ácido su lfúrico  circu la agua per las piezas re fr ig e ­

rantes 27 y 28 pera mantener la  temperatura lo  bastante 

te ja  para impedir un. oscurecimiento epreeiable del ma­

t e r ia l .  Se ba comprobado que la  temperatura de unos 30®

C» es bastante baje para este objeto, aunque pueden em­

pleares otras in ferio res y se pueden perm itir otros algo  

más citas sin resultados perjud ic ia les .

Se disponen tubos adecuados 32 para suminis­

tra r  agua a las piezas refrigerantes, siendo t a l  la  d is ­

posición que el agua refrigerante entra primero en la  

in fe rio r  de las cuatro piezas refrigerantes superiores 

27> desde la cual sube a las piezas de la  parte a lta*  

luego es conducida, ala sexta pieza, re frigeradora 28,
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qiia e.« la  Gel fondo. Inego a la quinta pieza, y f íe  s írca ­

te se desagua. Se ha comprobado que esto disposición  

o? especialmente desaafcla, porque mantiene míe tempere- 

tora bástente igual durante le  merela, produciéndose e l 

mayor efect© re fr ige ra rte  en la  parte superior ¿el mes- 

d ad o r , donde tiene 2 ogsr la  mezcl a in ic ia l y donde es 

majrer la  tendencia de loe compuestos p, reaccionar y des­

a r ro lla r  calor*

Desde s i  fondo del mezclador 11 la  mezcla de 

¿11©arlan y .fe id© su lfúrico -'S conducida por I r  tubería  

53 a un. segunde mezclador }4 y a un punto cerca da 1c
á

r it e  del mismo* También e l aceite gres© entra en el 

mezclador en. un punto cer c de lo  a lto , y es suministra­

do por une bemba 35 elo di turto un tubo J>6, La bomba, cem®

ya se ha explicado, er>tf conectada de manera que sumí-
\

r is t re  una cantidad de aceite graso cuidadosamente pro­

porcione da a la  cantidad de g lico rina  y ácido su lfúrico  

saainietrada por las bombas 11 y 14 respeettrámente *

Lo mismo que para le. g licerín s y e l ácido su ifó rícc , re 

dispone en un i*ofmetro 37 pora e l aceite graso, Este apa­

rato está conectado con e l tubo 36 en un punto próximo a l 

segundo mezclador, do nsnerc que re puede drtsm innr fá ­

cilmente la  proporción de aceite graso que entra en es­

te mezclador*

La construcción del. segundo mezclador 34 sr 

virtuolmente l a  misma que la  del primero 13, de modo cu® 

no necesite ser descrito en deta lle , aunque se ha repre­

sentado en la  figu ra  6. Les miembros de transmisión de 

ca lo r, que en el primer mezclador eren refrigerantes, 

re usen en el segundo como miembros de caldco, y per e~ 

l ío s  pasa agua caliente pura efectuar e l calentamiento*
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El agua caliente no necesita c ircu lar por res jai cabros 

iuu ¿I oxloii. su que ol tagua tría, o i re ala por ^oc a l t e r e s  

re f i  xgorulotes ael primer asi.olr.clor, sino que su veo de 

S ilo  «¿I agua puedo primero entrar en e l miembro calenta­

dor de le  s ito  y luego bej&r por los miembros sigu ien - 

tec en orden regular hasta s i  in fe rio r , desde e l oual 

íj o cí.0 s agua •

Además no hay mis que dos de los miembros mix­

tos más pe quedes de i r  rasa i sido, de ce lc r  en la  parte su­

perior de este segundo maso!».dor, y odio una de las pa­

letas tiene sus aspas dispuestas pare arro jar fuere, por 

encima y atraer por abajo la  porción o ireu ler plana, 

todos las  "spos de le  segundo paleto proyecten lu c ia  a- 

fuera, ñs parte in fe rio r del segundo me solador col. o in~ 

o laye picoas de transmisión de calor que encajan ajusta­

das en la  c oíale p, y c<5~o se emplean entre e lla s  paletas 

mesclauoruD raditu.es de doble hoja. Con preferencia e l 

promedio de temperatura en esto ncsolador es de unos

505 c.

Desde ol fundo del segundo mese1ador e l pro­

ducto de reacción de g.. ¿cerina, ácido y aceite greco os 

condecido a la  parte superior de m  neatrt.liff.idor y ) por 

una línea de conducción 58* El no atraíase, dor comprende 

un ancho depósito c ilin d rico  que contiene un equipe de 

mezcla y re frigeración  suficiente para mezclar per com­

p leto , a tempera tur: contro. ada, ol producto de g l í  c e r i­

na* ácido y cocite graso con unt sustancia nnntrr.1 i  san­

to* que con prnx areno a t f>cr» a c áast.te. r . i:

entra, en la porte superior d.d neutrf.liso.dcr por un tu­

co 40, o un preferencia en solución de 30p' a 50?* de con- 

o a ni i'ci o ión, y se descarga en -i neutra.» isadoi’ eproj».»ma—

— ÚU
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d¿ufi6nt« «i* i;i mióme punto ^uo ol producto le rasco i  5n 

do modo quo _c«8 dco materiales entran en irme d? ata bo.u- 

í reno la y el proceso de ncutr*.. isaa iín  ssnp ieza en seguí- 

da. /-i entrar en ol neutral issadar la  sosa cáustica 7 el 

producto de reacción, loa material es "bajan primero per 

un c ilin d re  re ír Ig  orador 41 y luego suben entre la  per- 

te exterior del c ilin d ra  y la  pared del neutra lis: a dar # 

la  cual fam a una «superficie re frigerante adicional 42. 

/ I o irualar s i  extreme superior del neutralizador, ano 

parte del producto ce extraída per un tubo 43 y condu­

cida s i equipe Pecador. lo  restarte vuelve o entrar en
*

c ic lo  con el producto de reacción y la  colncíín  amustio* 

que entran»

Fara méncuar completamente la  se. uciáh eáue- 

tiou  y e l producto do reacción, ce dispone agitucifn  .,n 

forma de un árbol 44 que baja al travos de la  tapa del 

nc-utraligador y paca ociáLalíbente por e l centre del c i l in ­

dro refrigerante in te rio r 41* Este árbol es accicuaác 

por un motor e léctrico  49 mediante un engranaje adecua­

do, todo mentado en la  parte a lta  del noutrnlira&cr. £1 

árbol &4 tiene una serie  do impurooras 46 dentro del c i­

lindro reíd ¿gerente in terior y un impulsor mée gr¡jode 

4’/ precisamente uebujo ¿el fondo del ci. inclrc r e fr ig é ­

r a t e  in terio r 41, para hacer c ircu lar lu mésela, Ee 

uispon0n unas piezas desviadoras do foriau adecuada 48 y 

49 para encaminar -a  marola a xa piesa grande ijsipulaora 

4 / 1 con objeto c.c o atener un efecto o ico uratorio máximo «¡i 

¿n e l c iriad ro  refrigerante in terio r 41 hay un serpen­

t ín  da ref.rigtrrac ida 5U que se extiende axialasato, y 

que ofrece una superfic ie  refrigerante adicional, y e l  

agua do re .Cr ¿ge rae „ dn peca por acto serpentín a i fondo

21
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del c ilind ro  re frigerante  in te rio r, y finalmente se r e t i ­

ra  de la  parte a lta  de dicho c ilind ro »

Entre los c ilindros re frigerantes in terio r y 

exterior 41 y 42, hay una serie  de raedores que revuel­

ven continuamente la  parte del producto que se s o l id i f i ­

ca sohre la s  superfic ies refrigerantes* Como se vá en 

la s  figuras 9 7 10, estos raedores comprenden t ir a s  ver­

t io s  es 51 y 52 unidas a la s  piezas vertica les de sosten 

5$ y 56 y apretadas contra los c ilindres refrigerantes  

in terio r y exterior por resortes 53 y 54 respectivamente. 

Las piezas de sosten ven a su vez montadas sohre rmq 

araña 57 sostenida en el centro del fondo del depósi­

to del neutralizador sohre un árbol g ira to rio  58 que 

pasa por e l fondo del depósito hasta un. mecanismo impul­

sor adeeuaAo 59 7 ©1 motor 60» El extraño in fe r io r  del 

árbol agitador 44 va recibiendo giratoriamente en una 

cavidad en e l extremo superior de dicho árbol 58« Pue­

den usarse unos refuerzos 6.1 y 62 pare un ir las  piezas 

55 y >6 que sostienen los raedores, de modo que resu lte  

una construcción más r íg id a .

Para controlar la cantidad de oáustioo añadida* 

con arreglo  a le cantidad justamente necesaria para neu­

t r a liz a r  e l producto de reacción, va conectado con e l 

neutralizador un aparato para medir continuamente e l po­

tencia l de ión hidrógeno (pil) del producto neutralizado, 

y cete aparato centróla una válvula 63 aooionada e lé c t r i ­

camente en la  línea  de cáustico 40. El aparato medidor 

comprende una pipeta 64 por la  cual se re t ira  continua­

mente una centidad pequeña de los materiales mezclados 

desde un punto cercanc a i fondo del c ilindro  re frige ran ­
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te in terior por la  acción de una pequeña bomba 65* B1 

m aterial es descargado de la  bomba a un áepósit© desvia­

dor 66 en e l cual hay eleotrodos 67 conectados paro, ha­

cer funcionar la  válvula e léc trica  63 mediante un apara­

to de valoración eleotromátrico 68* Asi la  cantidad de 

c lástico  suministrada es controlada dc: modo que siempre 

es su fic iente justamente para neutra lizar e l producto de 

reacción, y e l material neutralizado puede mantenerse 

exactamente a un pH d® 6,0 a 7,0 aproximadamente, que 

ha resultado muy p re fe rib le * 31 material que fluye por

s i  depósito desviador vuelve al neutralizador por un tu­

bo 69*

Jna vez que el producto aoja e l  neutralizador, 

es p re fe r ib le  trasladarlo  par e l tuba 4} a un aparato se- 

cador de pulverización como el representado en la  figu ­

ra  3 y descrito en la  patente de Ies  ¿tetados Unidos 

1. 652*9üO, concedida a ba ilas H, Lamont e l 13 de diciem­

bre de 1927* Como esta parte del equipo se describe de­

talladamente en dicha patente, solo nos referiremos a 

o l la  aquí en términos generales* El producto de reaoción  

neutralizado de este invento, junto con la  considerable 

cantidad de agua que adn queda con é l ,  es pulverizado  

en fino estado de subdivisión hacia e l  in terio r de una 

oámara desecadora 70 cerca del extremo superior. Al caer 

se pone en contacto con un gran volumen de aire  forzado 

hacia abajo por la  cámara mediante un mecanismo de bom­

ba adecuado. Cuando e l producto lle g a  a l fondo de la  

cámara está seco y en forma de bo lita s *  Estas se ex­

traen en una corriente de aire a l in terio r de un separa­

dor de ciclón 71# donde son separadas del a ire  en forma
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dispuestos para su envase,

^n e l nuevo producto parece ser muy ventajosa 

la  desecación por pir verizac lón, aunque claro  es que se 

puede desecar de otras maneras, s i se quiere# Sin em­

bargo, s i el producto se seoa por pulverización forma 

horno«as bolas de gran blancura que se disuelven instan­

táneamente en agua, caliente o fr ía »

'un que e l aparato descrito se ha dispuesto pa­

ra mezclar la g lioorína  7 e l áo'do su lfúrico anteado su 

reacción con el aceita grase, debe entenderse que ésta es 

fincan;te la forma preferida y que pueden rea lizarse  ©- 

tras disposiciones* Por ejemplo, la  g lio e rin a , e l ácido 

su lfd rice  y el aee_te graso puedsn entrar juntos en un 

mezclador sin  previa mezcla,, o la  gü ee rin a  y e l aceite  

graso pueden mezclarse y , s i se quiere, someterse a reac­

ción antes de añadir e l  ácido sa ifáric® , o éste áltimo 

se puede mezclar con e l aceite graso antes de adadir la  

g l ice riñ a , i’ambiéa puede usarse ca l u otro reactivo  

aioaiina  pura neutralizar e l producto, y se pueden d is ­

poner medios adecuados para sedimentarlo, f i l t r a r lo  y 

centrifugarlo  con objeto de separar e l precipitado fo r ­

mado»

Otros detalles del aparato y procedimiento re­

feridos que hemos descrito a rrib a  pueden modificarse u 

AO omitirse sin  separarse del amplio objete del invento.

Po£ ejemplo, le  construcción de los mezcladores puede 

modificarse de modo que une sólo rea lic e  toda la  mezola 

y reacción, igualmente e l aparato de valoración e lec tro - 

métrico puede cambiarse en oualquier forma deseada y aón 

715 eliminarse del todo#

31 propósito es que este producto se use en
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re 53 del ja lón  ord-noria para ios machos finas dal mismo.

El nuevo m aterial tiene muchas ventajas su ta le s  usos, 

porgue no form.* ua grumo insoiable, ni o5n en agua áe 

mar o en presencie. de sales da metales pesados, oaxece 

por c o d ic io  de a lcalin idad , es muy amare de sabor, co­

lo r  y o lo r, y es compatible con casi todo lo  que se le  

quiera añadir.

El nuevo material pueda modelarse con jabón en 

la  proporción que r,e quiera; con excipientes de jabón 

a lca linos, como carbonato, fosfato y sí~ icato  sódicos; 

con germicidas y medicamentos ta les  como fenol, c resc l, 

resorcsfol, n itr - to de p lata y b ic loruro mereórice; oon 

astringentes Ócdos suaves, como clorure alumínico, su l­

fato  de cinc y alumbre; con compuestos orgánicos inesta­

b les en presencia de ó lc a lis , como isoeugenol, v a in i l l i ­

na y antramilato m etílico, oon abrasivos y oomo piedra  

pómosi, esme-ríi, b anco de España y fel despato; con d iso l­

ventes como nafta, óter, alcohol y benrolj con excipien­

tes como ta lco , bióxido titán ico , sulf* to bórico y gre­

da; con pigmentos o t in tes , con desodorantes o perfumes, 

c con aceitas animales, vegetales c minerales, g i ie e r i -  

na, g iic o le s , agentes perfumadores, ócidos graso, preser­

vativos, almidón, ceras, agua u otros materiales en casi 

cualquier combinación o proporción.

Los productos fina les  pueden ser so uciones, 

to rtas, copos, po vos, bolas, pastas o cremas, segón los  

ingredientes y manipulación. Varios de estos productos 

pueden usarse con gr^n ventaja, por ejemp ♦ , como cremas 

de a fe ita r , rara e l cutis o dente es , come shampoos, l i ­

quides, en polvo o °n forma de barras, oom® enjuágate-
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r io s  aa polvo, en pasta o líqu id as .

Unos cuantos ejemplos específicos indicaran 

la  forma de composición can el nuevo m aterial.

Ejemplo ( 1)*

SI ffiatarial detergente asada fu.? la  sal sódioa 

de un producto de reacción formado de una proporción mo­

lecu lar de aceite graso, dos proporciones moleculares 

de g liocrina  arirtualai.ante anhidra y un. exceso bastante 

grande sobre trae proporciones raolecalares de ácido ou.1-  

fd ricc , y de t a l concentración que dÓ, a l neutra lizarlo  

y secarlo, un m -teria l que contengo, como 6Qf* de su lfato  

sódico y .40f* &®1 producto org& ico  de reacción* Este 

material se obtuvo en foxma de copos escándelos sobre 

un ro n ílio  caliente, y luego &e molió con 5$ aprosiaxada- 

manta de agua y 2, 5/í de un m aterial perfumador que con­

tenía eugenol» La mezcla roeultantc iVÓ amasada y com­

primido en tortas con la  maquinaria habitual de hacer 

jabón*

¿1 producto terminad© era traslucido, dal co­

lo r  de paja c laro , y muy adecuad© para e l tocador y otros 

usos domésticos*

jüjempl© ( 2) .

una solución de sustancia detergente análoga 

a la  del ejemplo 1, cen e l su lfato  sódico suprimido, se 

evepox'á a una cotjcentiación de 2’5j se secó sobre un ro­

d i l lo  caliente y luego se trató  como cu dicho ejemplo 

para formar una barra. L i m aterial seco era en caliente  

suave y f le x ib le ,  pero a l enfriarse a la  temperatura de 

la  estancia se volvió duro y quebradizo* La barra fo r ­

mada con é l, de vjQicr de paja oscuro, se perfumó con fa ­

c ilid a d  y resu ltó  un detergente excelente*5
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¿¿¿capia O ) .

Ona aroma lo a fe ita r  que careos por completo 

de a lca lin idad  puede prepararse con una sal del produc­

to de reacción de una proporción molecular de aceite gra­

so, dos proporciones malee ufares de g lice rin a  y un exce­

so sobre tres preporelenes moleculares de ácido su lfú r i­

co, estando e l m aterial virtuaiaente lib re  de su lfate  

sódico, Clon este material detergente la  crema da a fe i ­

ta r puede tenor la  siguiente camposición:

Material detergente 44,90 partes de peso

fgua 36,22 m tt *

H ice  riña 15,73 n * #

.Acido esteárico 2,37 *t ft w

Perfume ,78 tt fi n

La crema de a fe ita r  aeí preparada puede a p li­

carse con brocha, pero e l tipo sin  brócha puede preparar 

se por la  debida proporción de los citados ingredientes, 

be consigue uno notable economía usando productos como 

Únte en les d istr ito s  de aguo gorda, debido a la  comple­

ta so lub ilidad  de la s  sales de ca lc io  y magnesio del ma­

t e r ia l  emulsionante a la  concentración y temperatura em­

pacadas m  la  formse i<5n de espuma, y a l hecho de que loa 

nuevos productos dan espuma, rápida y fácilmente, inclu­

so con agua de mar o con aguo muy gorda*

Ljeaplo (4 ;.

Una crema dental fórmela con e l m aterial de­

tergente citado en e l ejemplo ante:! or tiene la  eviden­

te ventaja de un gusto suave, La a lca lin idad  del pro­

ducto se evita tambiín ni propio tiempo que as carao- 

te ríe  tica  una mee omite cc ión detergente* Además pue­

dan usarse gran vari -dad de .materiales pulimentadores,
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machos de el'’ os incompatibles con si jabón, por ejemplo 

b lfo s fa to  cálcic© e hidrórido magnésico, y e l poco «abor 

de le  composición tiene se enmascara fácilmente con nn

agente perfumador suave.

Una fórmala que ha resaltado sa tis fa c to ria :  

Material detergente 1,2 partes de peso

* g u a 1 4 , 4
w W W

Q - l i c e r  i n a ?8,2 w W 1*

Carbonato cáleico 4 5 , 7  a
w 1* W

midón 7 , 0
w W W

Benzoato sódico ?  , 2
W W 1»

c  a s t a n o  í a  p e r f u m a d o r a 1 , 3
W « W

Ejemplo (5 ).

Las cromas fac ia le s  se preparan generalmente 

con emuleiones acuosas de ácid© esteárico, uBan&o como 

agente emulsione des.' jabón, como e l fabricado oen potasa 

y ácido esteárico, bórax, y oera de abejas, o etanolami­

na y ácido esteárico. Todos óstos emulsionantes son a l ­

calinos, y la  crema, terminada lo  es tambión, como demos­

tra rá  un indicador adecuado. El efecto irr itan te  de co­

to a lca lin idad  ^obre la  p ie l es aitr». más pronunciad© que 

en los jabones, porque las ccmpcpieiones se introducen 

de ibe redámente en la p ie l per e l c a la je *1

Componiendo una óreme de la  fórmula siguiente  

con e l mismo material emulsionante usado en e l primer 

ejemplo, se evitan dichas desventajas y se obtiene una 

orema sin  alcalin idad:

Material emulsionante 1,27 partes de peso

Igua

G1taurina 

'.cid© esteárico

^8 , 2 4 « « «

9, 17 W W W

19, 11 W W W
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— ---- --------1,92 partee de peco

Perfume , 2£ " * m

Ejemplo ( 6) .

Ptude componerse un champo© según la  o !gu.1erte 

formula, usando como detergente la  sa l sádica del pro­

ducto de reaceián de una preporoidn molecular aceite  

graso, dos propere iones moleculares da g lioe rin a  y un 

erees© sobre tres proporoion.es moleculares de úcídc su l­

fú rico ;

Detergente 20,0 partes de peso

n n m

i» m n
Perfume 0,5

igua 70,5

Usando este producto no se necesita enjuague 

incido. En la  formula solo se indican los  ingredientes 

básicos, pero es evidente ene s i se quiere pueden añadir­

se aceites, sustancias para blanquear o dar o© ©r u ©tros 

m ateriales.

860

865

Ejemplo ( 7) ,

Como ejemplo de un enjuague bueal en que se 

ur-a e l mismo m aterial detergente puede darse e l que sigue;

Detergente 2,0 partes de peso

Cloruro de t in o l C¿1 " y» 1»

Sa lle  lis to  m etílico 0,1 « 1* M

'gua 97, B « H

Ejemplo (R )*

Otro producto que puede obtenerse según los  

principies de este Invento es un jabán líqu ido* Esta 

c©zaposicidn puede hacerse con la  sa l sádica del produc­

to de reaocidn con el su lfato  sádico o sin  .41, Es p re - 

fe r ib lo  que está presente como un 20$ del producto de 

reacción, aunque puede usarse algo menos. Puede adadir-

-  >0 -
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se m a  poque?.» can til-:! de recite  c nafta cuando e l 

preducto se ha de uñar en gurajeé, tiendas de nácuinas 

o s it io s  e"H ileras, donde tendrá que gu itsr manchas de 

gres© o sim ilares.'

Ejemplo ( 8)»

La sal ródiea del ja* oducto de rere o ida de tjia 

proporción, molecular de aceite grase, dos proporciones

880

eo1oculares de g liceriño  y un exceso pobre tres prepor- 

oiones moleculares de ócido eu lfárico , juntamente con 

▼es y media aproximodemente su peso d? su lfato sódico, 

se seoó sobre nn ro d illo  caliente, so pulverizó para pa­

sar por un tr.niír de 60 mallas y se perfumó* Fin móc mo­

dificaciones resu ltó  formar un polvo estable en les? oon-

885

890

¿Liciones «tmosfór ie?»s ord 'neries de tempere tora y humedad 

y oer adecuadísimo para fu uso como . uampoo.

Ejemplo ( 1C ).

Fe usó una so ación de sal ca. cica del produc­

to de reacción de¡ un" pío porción, mol ecolar de aceite gra­

so, dos proporciones moleculares de g lic e r in a  y un exec­

ro sobre tres proporciones moleculares de óoido raíl flirt ­

eo. Esta solución contenía como un 4f> del producto sa­

lin o  de reacción, paro ro cortenía vi rt anímente su lfato  

có lc ieo .

A aa0 partes de peso de esta soluoíón se pila- 

®95 dieron 5̂  partes de poso de carbonate eólcieo (greda)

y la mócela so socó sobre ro d illo s  calentados a l vapor, 

Al m aterial seco se le  añadieron u?tiear, sacarina,, per- 

borato sódico y perfume pera formar e l producto f in a l,  

y todo e l lo  se me o ó íntimamente y se pasó per un temí* 

9^0 de © altas. La fórmula usada fuó:
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coenen

Detergente 3*0 partes de peso

Azúcar 5,0 «

Sacarina 0,1 n w n

Perborat© sódico 5,0 n w »»

Carbonato cólcico 85,4 * n n

Perfume 1,5 H n m

—o— N o t a  —o-

Loe puntos de invención, propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta Patente de VEINTE 

años» son los siguientes:

19. -  Un procedimiento para producir una com­

posición de materia del carácter descrito» que compren­

de e l hacer reaceion^r aproximadamente una proporción mo­

lecu lar de aceite graso con dos proporciones mo eculares 

915 de g licerin a  virtualmente anhidra y mós de tres propor­

ciones moleculares de «foíd© sulftirioo fumante, y neutra­

l iz a r  e l producto resultante*

29. -  Un procedimiento para producir una compo­

sición  de materia del oarócter descrito que comprende e l

920 hacer reaccionar aproximadamente 64 partes de peso de

g lice rin a  v'rtualmente anhidra con 216 partes de peso 

de un aceite graso a una temperatura de unos 1909 C«, en 

presencia de un oata liredcr, y hacer reaccionar despuÓs 

el producto resultante con un-s $26  lib ra s  de óeido su l­

fúrico fumante n unos 409 (?•

3®. -  Un procedimiento para producir una com­

posición de materia del ©arÓcter descrito, que compren­

de e l hacer reaccionar aproximadamente unr proporción mo­

lecu la r de aceite graso con dos proporciones mo eculares
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de g lice r ln a  virtualmente anhidra y más de tres propor­

ciones moleculares de ácido su lfúrico  fumante.

4®. -  Un procedimiento para producir una com­

posición de materia del carácter descrito, que compren­

da el hacer reaccionar aproximadamente una proporción 

molecular de aceite graso con dos proporciones moleoula-

945

res de g lica rin a  virtualmente anhidra y más de tres pro­

porciones moleculares de ácido su lfú rico  fumante, y neu­

t r a liz a r  e l producto resultante con una solución de sosa 

cáustica de unos 509 Beaamó.

59, -  Un procedimiento para producir una com­

posición de materia del caráctór descrito que comprando 

e l hacer reaccionar aproximadamente 64 partes de peso 

de g lice rln a  virtualmente anhidra con 21ó partes de pe­

so de aceite de coco, hacer reaccionar e l producto re ­

sultante een una solución de sosa cáustica de unos 50$ 

Beaumó hasta una concentración de ión hidrógeno de unos 

6,0 a 7»®*

950

955

960

69. -  Un procedimiento para formar un produc­

to detergente que comprende e l h^cer reaccionar g lic e -  

rina virtualmente «nhidra, ácido su lf lr io o  y aceite gra­

so a una temperatura no muy superior a la normal, neutra­

l iz a r  e l producto de reacción con ca l y separar e l su l­

fato  cále ico formado clarante la  neutralización.

72* -  Un procedimiento para formar un producto 

adecuado para usarlo como detergente domóstico, que com­

prende e l hacer reaccionar aproximadamente una propor­

ción mo eoular de aceite graso, dos proporciones mole­

culares de g lic e r  na virtualmente anhidra y un exceso 

sobre tres proporciones moleculares de ácido su lfúrico  

fumante a temperatura comprendida entre 30 y C.

70
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8?. -  Un procedimiento para formar un produc-
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te adecuado para usarlo como detergente domestico, que 

comprende e l hacer reaccionar aproximadamente tina propor­

ción molecular de aceite grase, dos proporciones molecu­

la res  de g lico rina  virtur;Imente anhidra y un exceso so­

bre tres proporciones moleculares de ácido su lfá rice  que 

contenga oomo un 12 1/2 f* de trióxido su lfú rico  remanen­

te , a temperatura próxima a la  nolmal.

9 «. -  Un procedimiento para formar un produo- 

to adecuado para usarlo como detergente doméstico, que 

comprende e l hacer reaccionar aproximadamente una pro­

porción me1 acular de aceite graso, dos proporciones mo­

lecu lares de g liee rin a  vírtualmente anhidra y un exceso 

sobre tres proporciones moleculares de áoido ou lfárieo  

fumante, mesolando e l ácido su lfú rico  y la  g liee rin a  y 

haciendo reaccionar la  mésela con e l aceito graso*

IOS. -  Un procedimiento para formar un produc­

to adecuado para usarlo como detergente doméstico que 

comprende e l hacer reaccionar aproximadamente una pro­

porción molecular de aceite graso, dos proporciones mo­

lecu lares de g lie e rin a  virtualmente anhidra y un exceso 

sobre tres proporciones moleculares de ácido su lfdric©  

fumanete, y neutralizar el producto resultante en pre­

sencia de una proporción predominante de material ya 

neutralizado.

l i s .  -  Un procedimiento para formar un produc­

to adeouado para usarlo como detergente doméstico que 

comprende e l hacer reaccionar aproximadamente una pro­

porción m© eoular de aceite graso, dos proporciones mo- 

990 le  o ola ras de g liee rin a  virtualmente anhidra y un exceso

sobre tres  proporciones moleculares de ácido su lfáric©
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fumante e teatperatura aproximada a la  normal, n eu tra li­

zar e l producto resultante en presencia de un? propor­

ción predominante de m aterial ya neutralizado y separar 

995 ln sa l que se forma como producto secundario por la  neu­

t r a l  i  zoo :u!a.

1000

5  CENTIMOS

1005

1010

125. -  Un procedimiento para formar una solu­

ción concentrada de un producto adecuado para usarlo 

como detergente domestico, que comprende e l hacer reac­

cionar aproximadamente una proporción molecular de acei­

te graso, dos proporciones mo oculares de g icerina v i r -  

tualmente anhiira y un exceso sobre tres peporoiones mo­

lo© alares de Acido su lfú rico  fumante a temperatura apro­

ximada a la  normal, mezclando primero la  g iioe rin a  y e l 

Acido Bulfórico, con der.iiraoióu del ca lor producido, y 

hao .endo luego reaccionar ln mezcla con e l aceite graso 

con lig e ra  elevación,de Xa temperatura, y n eutra lizar ei 

producto resultante can derivación del calor de reacción  

haciéndolo pasar en ecnf nene i a con un? so lición concen­

trada de sosa caustica en la  debida proporción para la  

neutralización, en presencia de una proporción predominan­

te de un material ya neutralizado, realizándose todo a l 

procedimiento en la  escala general de temperatura de 30

a 50* C.

10^5 139* “ Un procedimiento continuo para formar

un producto adecuado p?ra usarlo como detergente domés­

tico , que comprende e l haoer reaccionar continuamente 

aproximadamente ana proporo ón molecular de aoeite graso, 

des proporciones moleculares de g iioerina  virtualmente 

1020 anhidra y un exceso sobre tres proporc ones moleculares

de Acido su lfúrico  fumante a temperatura aproximada a la

normal*
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142. -  Cn procedimiento continuo para firmar 

vz£ sd- uciín  concentre.da de un producto adecuado para 

usarlo  como detergente dinástico, que comprende e l hacer 

rcaooionar continuamente zproximademente una proporo ín  

molecular de aceite graso, dos proporciones moleculares 

de g lice rin a  virtunlmente anhidra y un exceso sobre tres  

proporciones moleculares de áoido su lfáricode t a l  fuer- 

sa que, después de la  reacción, e l orces© sea eán por 

lo  menos de un 99,}$ de concentración, mezclando conti­

nuamente la  g l ice riña y el ácido su lfú rico  y ha c i'indo 

reaccionar continuamente la  meada con e l aceite graso, 

y neutralizar continuamente producto resultante ha­

dándolo  pasar continuamente en confluencia con una so­

lución concentrada de coca cáustica en la  proporción de­

bida para la  neutralización, en presencia de una propor­

ción predominante de material ya neutral izado y re tiran ­

do continuamente m aterial neutralizado del lugar de neu­

tra lizac ión .

1$2. -  Un procedimiento para formar un produc­

to adecuado pera usarlo como detergente domestico, que 

comprende e l hroer reaccionar aceite de coco, g lice rin a  

virtualmento anhidra y ácido au lfdrico fumante aproxima­

damente en lo siguiente proporción de peso:

64 parteo de g icorina  

216 partes de aceite de coco 

$26 partes de *c do su lfú rico  femante, 

y neutralizar contínu mentc e l producto hrciándolo pa­

sar en confluencia con un a r te r ia l neutralinodor, r e a l i ­

zándose- la  neutralización en presencia de una proporción 

predominante de matar' al y* neutralizado y controlándo­

se la  proporción de mater-a$$neutra izante con arreglo
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a l  pH dol m ateria l q¡te se n e u tra liz a *

1 6 ? . -  Un p re o e l.s ie n te  para p roducir un pro­

ducto o oofflp os io i 5n d-stergcnto*

1060

*

Tal y oome so  ha d e sc rito  en -a Mamaria que 

3ntdoed<t, representado an ios dibujos que se ao empañan 

y cien lo s  fin es que se haa esp ecificad o*

¿•'ata üoíaeria con sta  de t r e in ta  y  s e is  hojas  

e s c r i ta s  por una so a car a*

Tfedrid, 1 le  Octubre le 1926*
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PON ALBERTO DE ELZABURU, Profesor Mercantil, inscrito en el 

Registro especial de Agentes de la Propiedad Industrial, con domici­

lio profesional en Madrid, calle del Barquillo, nfi. 26, en nombre y 

representación de COLGATE-PALMOLIVS-PEET COMPANY, establecida en 

105 Eudson Street, Jersey, Nueva Jersey, Estados Unidos de América, 

a Vtl. respetuosamente digo:

Que con fecha 5 de Junio til timo, solicité a favor de mi man­

dante, una Patente de Invención, por VEINTE años, por: «Mejoras en 

las composiciones detergentes», a la que ha correspondido el núme­

ro 142.487, y que ha quedado en suspenso por varios objetos.

Con el fin de subsanar este defecto tengo el honor de acompañar 

nuevas memorias, por triplicado debidamente rectificadas por las que 

se limita la Patente al procedimiento de manera que la protección que­

da reducida a un solo objeto industrial, de acuerdo con lo prevenido 

en el artículo 58 del vigente Estatuto, procediendo entonces pase a 

figurar como enunciado del invento: »UF .PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR 

UN PRODUCTO 0 COMPOSICION DE TE ROEN TE», sin perjuicio de unir a ellas 

los planos que aparecen en las primitivas, y solicitándose con esta 

misma fecha Patente divisional per la parte correspondiente al apara­

to que ha sido eliminado debienc o/considerarse por tanto a los efectos 

de prioridad como fecha de presentación de esta última la del 5 de 

Junio de 1936.

En su virtud;

SUPLICO a V.I. se sirva disponer se incorporen las adjuntas 

memorias al expediente de Patente de Invención nfi. 142.487, acompa­

ñándose doce pesetas en papel de pagos al Estado, importe de los



derechos, y tenido por subsanado el defecto en cuestión se acceda a la 

concesión desaquella, a favor de mi representada, per: «UN PROCEDIMIENTO 

PARA PRODUCIR UN PRODUCTO 0 COMPOSICION DETERGENTE*».

Madrid, 1 de Octubre de 1936. 
ILMD. SR.

P. A.

liberto de r^iburu
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