142483

MEMORIA DESCRIPTIVA
- gle ss acompailia
- | a la solicitud de
una PATENTE DE INVENCION por VEINTE ANOS en Espafia,
a favor de
Don Victor Moritz Goldschmidt, domiciliado en Trondh-
jemsveien 23, 0SLO (Noruega)
por
»PROCEDIMIENTO PARA LA FABRIDACION DE MATERIALES DE
CONSTRUCCION RICOS EN ORTOSILICATOS DE MAGNESIO»,
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Acogiéndose a la prioridad de la solicitud
de patente en los Hstados Unidos No. 26.520, deposi
tada el 13 de junio de 1935.
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s cosa conocida que se fabriquen materiales
de construccion refractarios por calcinacidn de mez -
clas de silicatos de magnesio, especialmente produc -
tos ricos en ortosilicatos de magnesio, tales como
olivino y materias rizas en magnesio, como son magne-
sita calcinada. Pera el caso se pueden transformar ma
terias, tales como hidrosilicatos de magnesio o decido
siliceo libre o en via de disociarse, en ortosilica -
tos de magnesio y transformar compuestos de hierro,ta
les como ortosilicato Ge hierro, en ferrita de magne~
slo. Para estos fines ha sido empleado generalmente
material rico en magnesZo de la mayor pureza posible,
por temor que las impurezas podrian influir desfavora-
blemente en el grado de seguridad contra el fuego de
los productos.

Hemos averiguadc que con el empleo de tales
materiales puros y rizos =n magnesio se originan cier
tas dificultades en la fabricacidn de los productos
refractarios y que especialmente la resistencia mecd-
nica de los productos al haber terminado el proceso
de calcinacidn puede ser imsuficiente, hasta cuando
la calcinacién ha tenido lugar con temperaturas rela-
tivamente altas.

El invento presente tiene el objeto de fabri

car productos refractarios de esta clase exentos de es
tas dificultades y que tengan, por el contrario, resis
tencia mecdnica mejorada.

Conforme al invento presente, se emplean mate

rias ricas en magnesio, ds riqueza de cal relativemen-

te alta, por ejemplo tales que despuds de la expulsidn
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de las materias voldtiles existentes contengan aproxima-

damente 3% hasta aproximadamente 30% de cal (Ca0). Con
arreglo a una forma de ejecucidn preferida del inverto,
se emplean magnesitas calizas, con el fin de aportar ai
producto un tanto por ciento de cal que supere al tanto
por ciento de (a0 insignificante que el material de oli
vino pueda contener eventualmente por su naturaleza.Tam
bien pueden emplearse magnesitas, que por la presencia
de materiales tales como dolomita o espato calizo o am-
bos contengan gran riqueza de cal, por ejemplo de 15% a
255. Las magnesitas pueden calcinarse causticamente,pe-
ro se empleardn mejor en estado completamente calcinado,
va que la magnesite cdustica aumenta la contraccidn por
calcinacidn.

Tembien otras materias ricas en magnesio, que
contengan cal suficiente, comowpor ejemplo determinadas
brucitas o magnesia calcdrea fundida, pueden elaborarse
segun ha quedado demostrado por la experiencia.

Respecto a materisl de silicato que sirve de
punto de partida, interesan =n primer lugar productos
naturales ricos en ortosilicetos de magnesio, tales co-
mo olivinos; peridotos, dunitas. Pero tambien pueden
elaborarse productos sintéticos constituidos por orto-
silicato de magnesio o productos que contengan éste Ul
timo en conformidad con el invento. Ventajosamente se
elaboran productos naturales ricos en ortosilicatos de
magnesio, cuya riqueza en hierro, calculado como Fe0,
no exceda del 15} y, con preferencia, del 106. En con-
cepto de material que servird de punto de partida inte

resa, por ejemplo, un olivino que cor.tenga aproximada-
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mente 495 de Lig0d, 7 de FeO, 42% de 810, cantidades

subordinadas de imptrezas corrientes y dado el caso

algunas fraccionzs de uno por cieunto de cal.

Los olivinos pueden contener cantidades uds
o menos grandes de hidrosilicatos de magnesio, tales
como esteatita o serpsntina. Pueden contener tambien
clertas cantidades de compuestos menos refractarios,
como por ejemplo augitas. Las mezclas adicionales ta-
les como hidrosilicatos de magn$éio, augltas y simila-
res se transforman durante el proceso de balcinacién
en productos de alto grado refractario, como son el or
tosilicato de magnesio 7 la ferrita de magnesio.

La aplicacién de materias ricas en magnesio
con mayores grados ds riqueza en cal, segin el invento,
de los que tiene la magnesita corriente, ofrece la ven
taja de que los productos obtenidos por la calcinacidn
de las mezclas se distinguen por mejores cualidades mecd
nicas, especialmente por nayor resistencia a la compre-
sién en frio y mejores condiciones para el transporte.

in la realizacidn del invento se puede proce-
der, por ejemplo, de tel manera que se aporta al mate -
rial que sirve de punto de partida y es rico en ortosi-
licato de magnesio, tal cantidad de material calcdreo
rico en magnesio gque el procucto acabado contenga por
lo menos aproximadamente 0,8% de Ca0 y no mds de apro-
ximadamente 6% de Ca0. Conviene emplear el material ri-
co en magnesio de forma finarente distribuida, por ejen
plo de talmanera que pueda pasar por una criba cuyas ma

llas tengan un didmetro interior de 0,2 mm. La cantidad

total o una centidad parcial del material que sirve de
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punto de partida, puede ser sometida & una calcina-

cién. Kl olivino, lo mismo que otros componentes del
material que sirve de punto de partida, pueden ser
sometidos a una depuracidn preliminar o preparacién,
por ejemplo por procedimientos nagnéticos, electroes-
tdticos o por preparacidn mecdnica u otros metodos de
depuracidn.

La mezcla puede emplearse en forma de masa
apisonada, mortero o similares, o puede ser transfor-
mada en cuerpos perfilados, por ejemplo ledrillos.Pa-
ra el caso puede ser ventajosa la aplicacidn de altas
presiones de compresidn.

Ljemplo 1. Un olivino, conteniendo 48,9 de
ligd, 40,9% de Si0g, 7.7% de Fe0, 0,7 de Alo03, 0,5%
de Crg0g, 0,5 de Cal y 0,6 de agua ligada, fué lle-

vado a un tamafio o tamatios de grano adecuados; 804 de

peso de este olivino fueron mezclados con 20% de una
magnesita finamente pulverulenta, completamente calci
nada, de la composicidn 80,85 de Mg0, 5,85 de CaO, 6,%%
de 5i0,, 6,5% de 415037.%e503 v 0,25 de merma por cal-
cinacién. La mezcla con contenido de aproximadamente
1,47 de Ca0 se transformé de manera usual, después de
haber sido humedecida con agua, en ladrillo perfilado,
empledndose una prensa hidrdulica de aproximadamente
300 Kg. de presidn por centimesro cuadrado y fué coci-
da a temperaturas de aproximadamente 1480°C, después
de haber sido sometida a secamiento durante cuatro
dias entre 50°C y 150°C.

Si los cuerpos periilados han de ser instala-
dos sin estar calcinados en horncs, hogares o simila -

Tes para ser cocidos alli, conviene que se aiiada a la
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preparacién un agente de unidén temporal.

El producto cocido segun el ejemplo indicado
arriba a 1480°C presentaba con temperatura ordimria
una resistencia a la compresién de aproximadamente
260 Kg. por centimetro cuadrado.

Ijemplo 2. 80 partes de un olivino llevado

a tamafios de grano adecuados de la composicidn segin
ejemplo 1 se mezclan con 20 partes de magnesita fina-
mente pulverulenta y completamente calcinada de la com
posicidn 57,6% de lig0, 25 de Ca0, 7,85 de 5i0s, 9,1%

de Alp03 v Feg0s v 0,5% de merma por calcinacidn. 4 la
preparacion, que contiene aproximadamente 5,8 Ca0 (5%
de la magnesita y 0,2% del olivino), se agrega un agen-
te de unidén temporal, por ejemplo 4% de bisulfato de S0
dio y 2J de caolin. Ladrillos fabricados con esta prepa
racion pueden manipularse y transportarse sin calcina -
cidn, pues tienen una resistencia a la compresidn de
aproximadamente 380 Kg. por centimetro cuadrado.

El cuadro que sigue indica la dependencia de
la resistencia de productos cocidos, productos hechos
de olivino y magnesita completamente calcinada, del tan
to por ciento de cal que tengan. La composicidn del oli
vino usado estd indicado en el ejemplo 1; la clase de
de magnesita »A» se refiere a la clase de magnesita in-
dicada en el ejemplo 1, la clase de magnesita »B» se re-

fiere a la clase de magnesita representada en el ejemplo
2:
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Resistencia a la pre-

Proporcidén de mezcla de Ca0 en  sidén con cargs & tem-
olivino y magnesita., el producto. psratura corriente,
Egs.por centimetro cuadr.
Sin magnesita 0,2 % 180 Kg./em.cuadrado
104 de magnesita #A» 0,8% 250 Kg./cm.cuadrado
205 de magnesita nh» 1,4 % 269 Xg./cm.cuadrado
30% de magnesita »B» 2,0 % 300 Xg./cm.cuadredo
20% de magnesita »B» 5,0 % 370 Kg./om.cuadrado

Se puede proceder tambien de menera que de dcido sili-
ceo o serpentina, esteatita, saponita o de minerales de oli-
vino tratados en alto grado con serpentina, o esteatita y
cantidades adecuadas de dxido ce megnesio, pcr ejemplo mag-
nesitas calcinadas cdusticamente, se fabriquen productos in-
termedios, constituidos esencialments por ortosilicato de mag
nesio, elaborando a continuacidn estos productos intermedios
con granulacion adecuada con materias calcdreas ricas en mag-
nesio, especialmente magnesita completamente calcinada, en el
sentido del invento presente,

Conviene proceder de tal menera que se elaboren hidrosi-
licatos de magnesio, tales como serpentina y similares, direc-
tamente con 6xido de magnesio rico en cal para productios re -
fractarios.

Ljemplo 3. Una serpentina de la composicidn: Ligh 57,4%,
Si0g 40,87 Fel y Feg03 6,4%, Al,05 1,4% (merma por calcina -

~cidn 14,2%) se calcina a 1450°C o mds y se lleve después al

vamafio de grano conveniente. Se mezelan cada vez 70 partss

de la serpentina desmenuzada y llevada a granulacion de ta-
mago conveniente con 30 partes de magnesita (de la composi-
cién quimica indicada en el ejemplo 1), se moldea la mezcla,

se secan los cuerpos perfilados a una temperatura aproximada
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de 125°%C y se calcinan a aproximadamente 1480°C. En
lugar de serpentina calcinada puede elaborarse tam-
bien una mezcla de serpentina en bruto y magnesita.

A las mezclas que habrdn de ser elaboradas
segin el invento pueden agregarse, segun necesidad,
agentes de unidn, medios para darles plasticidad, me-
dios de mineralizarlas, de catalizarlas y, dado el ca
s0, se pueden agregar varios materiales de esta clase.

A titulo de medios adicionales hay que tener
en cuenta entre otros: fosfato de aluminio o cloruros,
fluoruros, nitratos, fcsfatos, boratos, silicatos de
los metales alcalinos. La cantidad adicional de medios
de mineralizar es, por regla general, de 0,14 hasta 5%.
En casos dados ha rssultado ventajosa la aplicacidn de
materias ricas en magnesio de riqueza variada en cal.

A las mezclas de silicatos de magnesio y materias cal-
cdreas ricas en magnesis pueden adicionarse ademds

otras materias refractarias, por ejemplo cromito (si-
derocroma y espinelas afines). La parte principal del
producto refractario acabado (por lo menos el 50%) de-
be consistir, no obstanze, en ortosilicato de magnesio.
La adicidn de cromito puede alcanzar, por ejemplo, des-
de 10 hasta cerca ce 504 de la mezcla. Se obtienen,por
ejemplos, productos excelentes al elaborar una mezcla

de 50% de olivino, 40% ce mineral de cromo y 104 de mag
nesita completamente calcinada de la composicidn indica
da en el ejemplo 2, o tambien 7(% de olivino, 10% de mi-
neral de cromo y 205 de una magnesita completamente cal-
cinada de la composicidn indicada en el ejemplo 1, § 70%

de olivino, 205 de mineral de cromo y 10 de magnesita
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completanente calcinada de la composicidn indicada en
el ejemplo 1.

Para elaboraciones de olivinos especialmen-
te pobres en hidrosilicatos y en silicatos de magnesio,
rd - Pl - » o . . .
pero mas ricos en acido siliceo que el mismo olivino,
(ejemplos de tales minerales son las augitas de estos
minerales;,puede emplearse la magnesita tambien de for

ma mds gruesa que la descrita antes.

En restmen, la PAT:NTE DE INVANCION que se
solicita, recaerd sodre las reivindicaciones siguien-
tes:

1. Procedimiento para la fabricacién de materia
les de construccidn refractarios, constituidos esencial-
mente de ortosilicato de magnesio, caracterizado porque
se mezcla ortosilicato de magnesio o material rico en
ortosilicato de magnesio, por ejemplo olivino, con ma-
terias ricas en magnesio, por ejemplo magnesita calci-
nada, preferentemente completamente calcinada, que con-
tengan aproximadamerte 3% hasta aproximadamente 30% de
cal (CaQ), preferentenente aproximadaemente 5 hasta 25%
de cal, solidificando la mezcla mediante calcinacidn,
dado el caso después de haberla transformado en cuer-
pos perfilados.

2. Procedimiento segin reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque se elaboran o coelaboran materias
aptas de formar ortosilicato de magnesio con las mate-

rias ricas en magnesio, como por ejemplo serpentina y

similares.
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3. Prccedinmiento seglin reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque la adicidén de materias calcdreas
ricas en magnesio estd calculada de tal manera que el
material de construccion calcinado contiene aproxima-
damente 0,8 hasta aproximadamente 6% de cal (Ca0).

4, Procedimiento para la fabricacidén de ma-
teriales de construccidén refractarios segin reivindi-
caciones 1-3, caracterizado porqgue el cromito, por ejem
plo mineral de cromc, se agrega en tales cantidades que
la riqueza del producto calcinado en mineral de cromo
no supera la riqueze en ortosilicato de magnesio.

5. Procedimiento segin reivindicaciones 1-4,
caracterizado porque hidrosilicatos de magnesio o mate
rias ricas en hidrosilicatos de magnesio se elaboran en
estado calcinadc.

6. Procedimiento segin reivindicaciones 1-5,
comprendiendo un material de construccidn refractario
constituldo por una mezcla de ortosilicato de magne-
sio o material rico en ortosilicato de magnesio, por
ejemplo olivino o meterial apto parg/formacién de or-
tosilicato de magnesio, por ejemplo hidrosilicatos de
magnesio con materies calcdreas ricas en magnesio,pre-
ferentenente magnesita completamente calcinada, y dado
el caso tambien otras materias refractarias, por ejem-
plo cromito, en cantidades tales de mezcla que el mate-
rial de construccidér calcinado contenga por lo menos
50 de ortosilicato de magnesio, aproximadamente 0,85
hasta 65 de cal (CaC) y, dado el caso, mineral de cro-
mo en eantidades que no deben ser mayores que la canti

dad del ortosilicatc de magnesio existente.




- 11 -

. 7. Se reivindica, por ultimo, como objeto
b sobre el que ha de recaer la PATENTE DE INVENCION que
se solicita por VEINTE ANOS en Bispafia,
270  »PROCEDINMIENTO PARA LA FABRICACION DE MATERIALES DE
CONSTRUCCION RICOS EN ORTOSILICATOS DE MAGIESIO=.
Todo conforme queda expresado en la presen
te memoria, que consta de once hojas escritas a mdqui
na por una sola cara.
275 Madrid, 5 de junio de 1936.
ALFONSO UNGRIA.
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