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MEMORIA DESCAIFTIVA
para solicitar
PATENTE Dw INVEXNCION
en
ESPANA
por VEINTE anos
a nombre de George Philip S T U U T, de nacionalidad
norteamericana, residents en 1215, East Fort Avenue,
Baltimore, Marjland, Estados Unidos de imérica, por

" UN APARATO PAR.: INSPECCIONIR FLUIDOSY.

- — - —— - e S A M G e b e Bt S bew e S b Gme S e e o At e e S e Mt e e e e

la presente solicitud de patente es divisional
de ia ndmero 141.122 del 3 de febrero de 1936 y tiene por
exclusivo objeto recabar la proteccidn del aparato para
ingspeccionar fluidos.

No obstante, se reproduce aquf el texto descrip-
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tivo de dichua patente n? 141,122 encaminada & proteger el
procedimiento, por estimar necesaria la exposicibn combi-
nada del procedimisnto con el aparato para dar la mas
perfecta comprensién del invento en su conjunto.
L1 invento, pues, se refiere a la inspeccidn

de fluidos para el descubrimiento de los cuefpos extraﬁos,
que contenzan, y las formae de gjecucibn précticas del
aparato a gue este invento se refiere, descritas con fi-
nes ilustrativces, ticnen aplicacién especial a la ins-
peccidn de 1fguidos, mas particularuente de 1fquidos con-
tenidos en envases tales como botellas, tarros, o ané-
logos.,

En la industria de Ybebidas embotelladas, es

prdctica corriente en la actualidad inspeccionar las bo-
tellas manualimente, despues de encapsularlas o "coronar-
las" y una vez listas para su distribucidn al comercio.
3sto se hace, en la actualidad colocando cada una de las
botellas frente a un manantial de luz y mirando a través
de las mismas, prdctica que requiere el empleo de bas-
tantes operurios para dar abasto a la produccibén de una
rdquina de embotellar. Este sictema tropieza con el in-
conveniente de gque la vista humana se fatiga con rapidez
y, en el mejor de 1os casos, no puede descubrir las par-
tfculas pequellus tales como de vidrio que hayan saltado
en la méquina encapsuladora, y que puedern producir gra-
ves complicaciones en el caso de injerirlas. EI dejar
de descubrir estos cuerpos extraiios ha dado por resulta-
do serias reclamaciones de los consumidores al falrizan-
te, por dafios y perjuiczios. -

Los dispositivos propuestos con anterioridad
para la inspeccién de fluidos, generalmente usando ener-
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gfa radiante, en cuunto se conoce, aproveckan el empleo
directo de los canbios de volumen de la corriente de una
a8luie fotoeldetricu y, por tanto, no son sensibles a los
40 cambios producidos por las partfculas extrafas del tama-
o de un grano de arena, una partfcula de pelusilla, ©
wna cerda del cepillo de una mfquina de lavar botellas.
Pars conseguir la sensibilidad, en el aparato
& que este invento se refiere no se aprovecunan 1lo0s cam-

45 bios volumdtricos de la corriente fotoeléetrica verdade-
(FSPECIAL MOVIL]

ramente dicha, sino los impulsos eléctricos resultantes
de los cambios bruscos de la corriente citada, impulsos
jue se amplifican hasta ed grado deseado y luego, en la

Al forma de ejecucidn especial escogida para la ilustracién,
50 se hace que “"reduzcan® el controli de utna vdlvula de va-
cio del tipo de gas, una triodo con preferencia, empledn-
dose la corriente que en estas condicioneé se deja cir-~
sular a travds de La vdlvula, para indicar la presencia
de un cuerpo extrafo.

El método de inspeczifn a grandes rasgos des-

U1
N

crito, aprovecha el movimiento de la partfcula extralic
en, o fuera de, un rayo de energfa radiante que atravie-
sa el material ensayudo. .1 ensayar 1fquidos envasados
en botellas o tarros, el movimiento del lfguido puede
60 producirse por cualquier wovimiento de traslacién o de
rotacién con respecto a. rayo. EL obtener el movimien-
to de este modo, tiene el defecto de que una partfcula
de polvo depositada sobre el envase, o una desconcha-
dura del mismo, dardn lugar a que se deseche una bote-
Lo 1la o tarro cuyo contenido es perfecto, si el miémo en-
vase es el qus se mueve con respecto al rayo de ensayo.

Un defecto dzl envase, o una partfcula situada
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sobre el mismo, no afectardn el aparato a que este inven-
to se refiere si el envase 2stua fijo con respecto al ra-
yo. 4Asi, pues, se ha ideado el método de hacer que el
contenido gire con respecto al envase, mientras cste se
mantiere fije con relacibn al rayo, durante la inspeccién.

La rotacién del contenido del envase, puede con-
seguirse por influencia eléctrica o por medios mecénicos.
Esta infiuencia eléctrica puede hazserse actuar colocando
el envase sometido a los efectos de un campo magnético
rotativo tal como, por ejemplo, axialmente alineado con
el campo de un motor polifdsico del cual se haya separa-
do el inducido. Para los fines de la ilustracibn, se ha
representadc el método mecédnico de producir la rotacién
del contenido del envase.

. dinvento trata, por una purte, de proporcio-
nar un procoedimisnto para inspeccionar los fluidos con
21 fin de descubrir la presencia de cuerpos sxtrafios, el
cual procedimiento resulta protegido por la citada paten-
te némero 141.122, siesndo el objeto esencial de la pre-
sente colicitud divisicnal facilitar: una méquina para

aplicar el susodicho procedimisnto; una méquina para ins-

Q

peccionar articulos embotelilados, tales como bebidas, y
desechar cuantas botellas se comprueben que contienen
materiales extraiios; y una mdquina provista de medios
para hacer gue el 1fquido contenido 2n una botella, ta-
rro, 0 envase anflogo, gire con respecto a éste, v para
descubrir 1os cuerpos extrufios que.se musvan con el 1f-
quido del envase, kaciendo que el movimiento citado colo-
que el cuerpo extrafio en y/o fuera dei campo de un rayo

de enesrgfa radiante, luz por ejemplo, por cuyo medio se

hace qu: se produzca un impulso eléctrico por ¢l cambio
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prusco de la corriente que atraviesa una célula fotoelée-
trica, v el emplear el impulso eldctrico citado para ha-
cer que la mAquina funcione para desechar el envase que
contiens el cuerpc extraio.

Otros objetos de este invento se desprenderdn
de la descripcidn siguiente considerada en combinacién
con los dibujos adjuntos, que representan formas de eje-
cucidn ilustrativas de este invento, y en los que:

la figura 1, es una vista en planta de una m4-
guina de ensavo, y representa ademfs partes de los trans-
portadores que conducen los envases a ensayar a la mé-
quina, y 1os retirar de ella,

2, es un alzado laterel,

La Tigura 3, es un corte horizontal de detalle
por la linea 3-3 de la figura 2, a escala aumentada y
con partes separadas para representar solamente la entra-
da vy saliida de la méquina.

La figufa 4, es un alzado de detalle, a escala
aumentada, puarte en corte, por la linea 4-4 de la figu-
ra 2.

La figura 5, es unu vista de frente tcmada des-
de la izquierda de la [igura ., 7 representa una parte
en corte por la 1fnea 5-5 de la fizura 1.

La figura 6, es un corte de detalle por la 14—
nea 6-6 de la figura 5.

La figura 7, es un corte vertical de detalle
por la lfnea 7-7 de la figura 5

La figura 8, es un algadoc de detalle de una for-
ma modificada de espigas de cxpulsilén. ‘

Za figura 9, es un corte por la linea 9-9 dc

la figura 8.
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lLas figures 10 a 13, son cortes verticales de
detalle, por ias lineas correspondientes de la figura
2, representadas a mayor esczala.

la figura 14, es un corte vertical de detalle,
por la 1lfnea 14-14 de la figura 2, representado a mayor
escala.

La figura 1%, es una vista en planta mirando
desde la linea 15 de la figura 14.

La figura 16, es una vista en perspectiva de
una placa ranurada.

La fizura 17, 2s una vista en planta de una
forma distinta del aparato de estevinvento.

La figura 18, es un corte vertical de detalle,
a mayor escala, por la lfnea 13-18 de la figura .7.

La figura 19, es una vista en planta,‘de deta-
lle, a mayor escala, y representa 10s medios para hacer
girar los envases sobre sus ejes.

Las figuras 20 a 23, son ccrtes verticales de
detalle, a mayor escala, por las lfneas correspondientes
de la figura 17; ¥y

La Tigurs 24 es un esquema de circuitos.

Comb se representa en las figuras,kl a 1€ in-
clusive, el dispositivo comprende un transportador sin
fin 30, gque se mueve sobre ruedas 31, 32, y que se¢ des-
tina a hacer pasar a través de la méguina los envases pa-
ra 1fquidos, tal como las botellas. Para suministrar

los envases al transportador 30, se representa una rue-

da alimentudora 32 de forma conocida, dispuesta para re-

¢ibir envases, tales como 34, en sus entalladuras 35 des-
de un tramsportador de alimentacibén 36 y pura suministmr-

los uno a uno a las placas 27 del transportadar 20. ZEs-
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ta fueda alimentadora constituye una forma de alimentacidn
genasralmente empleada en lu actualidad en las mdquinas
de embotellar y de envasar en latas.

Para recibir los envases, las placas 37, mejor
representadas en la figura 10, lievan platillos 33 monta-
dos giratorios en aguellas por medio de un manguito 39;
las plucas 37 se representan montadas sobre eslabones de
una cad:na 40 que se mueve sobre las ruedas 31 y 32. Pa-
ru producir el giro de 1os platillos 38 y de 1los mangui-
tos 39, cada uno de estos se represeanta provisto de un
tugbor 41 dispuesto para porerse en contacto con tambo-
res rotativos 42, como se representa mas detalladamente
en la figura 4, y estos ditimos tumbores son de tamatios
sucesivemente mayores y reciben movimiento, por medio de

engranajes cduicos, desde el 4rbol 43 que, a su vez, re-

cibe movimiento desde ¢l motor 45, por medio de engrana-

jes cénicos 44.
Se verd que el movimiento del transportador co-

loca sucesivamente cada uno de los tambores 41 en contac-

~to con los tambores 42 que, a causa de sus didmetros cre-

cientes, producirdn la velocidad de rotacibn del envase
que puede girar libremente entre sus contactos con los
tambores 42. ZL transportudor 30 se representa movido
grudualmente por medio dei plato sntallado 46, figuras
1, 5y 6, para hacer que La cadens 40 recorra en cada
wovimiento una distancia igual a la ques separa los ejes
de los manguitos 39.

Cuando, por esta dicposicién de movimientos
graduados, el tambor 41 de cada uno de los platillos sban-
dona el tumbor 42 Hdltimo y mayor, ce v€ obligado a pasar

entre un par de piezas de freno 47, figura 4, ampujadas

-
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una hacia otra, por la eiasticidad de sus montajes

sobre soportes 48; las piezas de freno 47 estdn revesti-
das de un material tal como cuero adecuado parc desarro-
llar una friccidén sobre el tembor y para detener la re-
volucién del platillo. En este momento, el contenido del
envese ectard girando y continuard su rotacién con respez-
to al envase, mientras este se conserva fijo.

Para conservar la posicién vertical de las bo-
tellas o envases anflogos sobre el transportador 30, se
representa un segundo transportador sin fin 49, wvisible
en las figurus 2 y 7, que recibe movimiento del 4rbol 50
gue muzve una rueda de cadena 21 por medio de engranajes
51 una rueda de cadena 52, y una cadena £3, figura 7,
gue pasa zlrededor deknq rueda de cadena 54 alrededor
de la cua. pasa también la cadena 55 del transportador
49. Las placas Té del trunsportudor 49 montadas sobre
+0s eslabones de la cadena 55 llevan un casguillo 57 ca-
da una de ellas, mortado giruatorio en las placus 56 y
provistos de elasticidad, venciendo la presién de los
muelles 58. Los transportadores 277 y 49, se mueven con
un sincronismo tai que se oprimird un casquillo 57 sobre
la cépsuia de cada botella cuando esta se coloque en uno
de los platiilos 38. 51 se desea, los platillos 38 pue-
den sstar revestidos de un material antideslizante 59,
figura 10.

Para conseguir un movimiento diagonalmente des-
cendente de los casquillos 57, un reccrrido recto de lcs
micemos & travds de la mfquina, ajustados con las cédpsu-
~as de los envases, y un movimiento diagona.mente ascen-
dente de los casquillos citados al soltar las cdpsulas

mencionadas, ce disponen poleas locus 49 y 49", figu-
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ra 2.

Para inspeccionar el contenido del envase, se
representa un dispositivo de inspecciér, que comprende
un manantial de iuz, 60 y lentes condensadoras 61 conte-
nidas en una cémara de iluminacidn 62 provista de una

ranura 63 a través de la cual se hace pasar un estrecho

e

rayo de luz paralela que atraviesa el envase 64, figura
14, gue cae sobreuna cémara 65 que enfoca la imagen de
la parte iluminada de la botella, en el punto de emer-
gencia de la luz que de ella procede, sobre células fo-
toeléectricasbb, 67, 68. For cosnveniencia para dirigir
una purte definida de la imagen sobre cada una de 1as
células fotoeldctricas 66 a 68, en la figura 14, se re-
presentan una serie de primas 69 colocados de modo tal
que se superpongan ligeramente y produzcan la imagen
completa. La imagen podrfa crfocarse sobre una célula
fotoeidetrica @nica, pero se prefiere la disposicilén re-
presentada .que permite observar de modo preferente y
con mayor detalle las distintas purtes del envase. Por
ejemplo, la imagen del cuello de ia botella, invertida
por la cdmara 65 caerd sobre la céliula fotoeléctrica 66,
v la imagen de ia buse de.l envuse se proyectard sobre la
célula &8.

Por un mecanismo que luego se describird, el
efecto de una partfcula extrafia contenida en el 1fqui-
do encerrado en el envace 64, Se hace que cierre un cir-
cuito eléctrico a travéds de un solerncide 70, figura 11,
para mover, por este medio, una espiga 71 montada en una
placa 56 y que se mantendrd en posicién sobresaliente
por medio de czrrojillo 72. En cada una de las pla-
cas 56 debe disponerse una cspiga.

..-9..



Cuando la espiga 71, que se ha hecho salir de
260 este modo, lliega a una estacibn de expulsidn, choca con
una leva 73, figura 12, gue clerra un puente entre los

contactos 74 produciendo asf la actuacidn de un solenoi-

}
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de 75, figura 3, que, por su accidén mediante una cre-

mallera 76 hace oscilar una compuerta 77 que se coloca
en .a trayectoria de la botella a;desechér, la cual, en
este momento, estard sobre la placa 78 de alimentacién

de la sa.ida, hsciendo asf que la botella g desschar se

desvie a. transportador de expulsibn 79. Una forma wmo-

© dificada de lus espigas de expuisidn, estf representada
270 en las figuras 8 y G, en las gue se representa una rueda
80 movida desde a placa 78 a~imentadora de salida, por
ejemplo, por medio de engranajes cénicos; él solenoide
70t hace que una de las espigas 71!, sostenidas por la
rusda 80, se mueva venciendo la accidn del reten 81, de
275 tal modo que sobrescalga de la rucda. La rueda- 80 con-
tinfa girandc graduvalmente y en sincronismo con los mo-
vimientos del transportador 20, en ia direccidn de la
frecha de la figura 8. EL movimicnto de las espigas des-
de lu posicidén situada frente Ql solenoide 70!, figura
280 8, husta la posicién colocada frente al rcdillo 82, as
igual al movimiento de las botellas entre la estacién
de inspeccién y el punto de expulsibn, de rodo que cuun-
do la espiga 71t que s& supone que ha sobresaiido se co-
ioca en contacto ccn la poleu 82, esta retrocede vencien-
285 do la accibn de un muelle 83 para, de este modo, hacer
que comuniquen los contuctos 84 y se excite el solenoide
75 con objeto de expulsar el ervase defectuoso,
Para volver & su posicidn una espiga 71 después

de haber accionado ei interruptor 73, 74, figura 12, en

¥
—~ iy -



290

210

315

320

las figuras 2 y 13, se representa una leva 200 que pue-
de montarse fija en el curso del movimiento de la cabeza
de la clavija 71 para retirar ésta de la ranura de suje-
cibén 201 de la clavija 71, con objeto de permitir que el
mue-le 202 vuelva a colocar la clavija en su posicidn
primitiva, Bn la forma de la figura 8, para colocar de
nuevo en su posicibn las cluvijas 71 qus puedan haber
funcionado, se dispone una leva 203.

Es conveniente que las v4lvulas eldctricas 154-
-156, figura 24, esten inactivas mientras las botellas
s¢ mueven con respecto al rayo de ensayo., Para tal fin,
en la figura 6, se represenﬁan contactos interruptores
125t cerrados por ei brazo 205, accicnado por la leva
206; estos contactos estdn en un circuito que regula los
aparatos de védlvulas electricas 154-156 figura 24. Los
contactos 125, figura 17, desewmpefian el miswmo papel.

Para leventar el envase y separarlo del plati-
~1o 38, se representa una placa expulsadora 381, monta-
da sobre vna espiga 382 gque sobresale a travéds del man-
guito 39, Cuando el platilio 1lega'a la posicién en que

el envase ha de pasar a la placa alimentadora 78, una

~ x8va 383 colocada en el trayecto de movimiento de los ex-

tremos inferiores de las espigas 382, hace que la placa
381 levante el envase por encima de. borde del platillo 38,
La forma de este invento representada en las

figurus l7‘a 23 inclusive, difiere de la ya descrita en
gue los envases a inspeccionar estdn colocados scbre una
mesa rotativa que se mueve con movimiento uniforme en lu-
gar de hacerlo con un movimiento gradual, y en la que el
dispositivo de inspeccién es fijo, con respecto al.envase
que se estd inspeccionando, moviendo en cambio el manan—

- 11 =



tial de luz a la velocidéd d21 envase durante el ensayo
y produciendo luego un movimiento retrbégrado del disposi-
tivo de inspeccidén, para llegur al envase siguiente.
{ Difiere tambidn de ia forma antes descrita, por el sis-
325 tena de expulsilén de los envases que hayan de rehusarse.
Como se representa, este tipo de dispositivo
comprende un pie o columna 384 sobre el cual estd monta-

} .
do un disco 85 para girar en cojinetes dePolas g6, 87, y

que se mueve por medio de un engranaje de rueda 33 y tor-
330 nillo sin fin 89, mediaste ¢l motor 30/ EBn lu parte su-
perior deli disco 85 estdn colocados los platillos 38' mon-
tados sobre manguitos 39' provistos deﬁos tambores de fric-
cidn 41'. Para hacer girar los envases en esta forma de.-
dispositivo, como se indica en la figuru -9, se disponen
225 correas de material de antideslizante 91, 92, 93 wonta-
das junto a la pariferia del disco 85 y sobre el disco
fijo 94, figura .8.
La correa 91 se representa movida por un motor
95, tigura 23, por medio de un engranaje de reduccidn 96
340 v de unwu polea para correa 97. La correa 92 se mueve me-
diante una correa 91, por medio de unua cadcna 98, 7y la
correa 93 por medio de la correa 92 y mediante una cade-
na 99, de modo evidents.
A eausa del tumafio sucesivamente creciente de
245 las poleas para correa 100 y 101, las correas 92 y 93 se
moverdn a mayores velocidades que la correa 9%, aumentan-
do con eilo la velocidad de rotacidn de los platillos 38!
y de los envases. Los envases, asi puestos en rotacién

producen el giro del contenids 4e su interior y se de-

N
l
(@]

tieren por medio de frenos 47! sostenidos por e. disposi-

tivo que contiene la luz de inspeccidn, que se describi-
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Para sostener los extremos superiores dqlos en-
vases mientras se encuentran sobre el disco 85, se repre-

sentan casquillos 57' montados en un anillo 102 sosteni-

"do sobre el discc 85 y para girar con &L,

Los casquillos 57' se deprimep sobre ias bote-
llas por medio de muelles 58' y se levantan venciendo la
presién de mueiles 58', en el punto de entrada por medio
de una leva 104, figuras 17 y 22 y vueiven a levantarse
para permitir la expulsidn de las botellas, por medio de
una leva andlioga 105, figuras 17 y 21.

Los sostenes para la leva 104 se representan en
la figura 17, en 106, 107, scbresaliendo del disco 94.

En las figuras 17 y 21 se representan soportes andlogos
108, 109, para la leva 105,

La entrada en el disco 85, se representa en 35
v es en todos los respectos esenciaies andloga a la pla-
ca alimentadora 3% de la forma antes descrita. La sali-
da de las botellas que se =ncuentran en condiciones, se
representa en 78' que es también ardioga a la representa-
da en 78 en ia primera forma del dispositivo,

Las placas alimerntadoras 33' y 73! se represen-
tan movidas por la rueda de husillo 83 yvpor medio de dr-
boles 110, 111 gquz mucven los drboles verticales de las
placas citadas con interposicidn de engranajes clnicos,
de modo evidente y en sincronismo con los movimientos
de. disco 85 y de los platillos 38'.

ILa luz de ensayo, en esta forma del aparato, sz
representa montada en un brazo superior 112 que puede oOs-

cilar alrededor de la columna 384. E1 aparato 62! pro-

1o
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ductor de luz esté sostenido en el brazo 112 por medio
de soportes 113, 114, y la cémara de enfoque 65!, por
nedio de soportes 115 y 116.

La caja para las c¢élulas fotc-eléctricas y los
prismas se representa en 117 sostenida por el brazo 1l2.
Para comunicar al brazo 112 y a los e.ementos gque sostie-
nen, movimiento con el disco 85 mientras las botellas es~-
t4n sometidas a inspeccibn, se representa el disco pro-
visto de una serie de dientes de tringquete 118 en ndmero
igual al de platillos 38'.

Bn una cénsola 119 de uno de los soportes 115
estd montado un pasador 120, figuras 17 y 20, empujado
hacia abajo por medio de un muelle 121.

Se observard gque cuando el pasador 120 se apo-
yva frente a uno de los dientes de tringuete 118, el brazo
112 se verd obligado a moverse con el disco contra el in-
flujo del muelle de tensibn 122, figura 17. Para levantar
el pasador 120 y colocarlo en contacto con el diente de
trinquete sucesivo 118, se representa una leva fija 123,
figura 20, que permite que el pasador resbale sobre el
diente de trinquete y rdpidamente se ponga en contacto
con e. diente de trinquete sigulente, por medio del muelle
122. Con preferencia se dispone un muelle de tope 124 para
absorber el chogue del manantial de luz al retroceder,

En la figura 20 se representan contactos eléc-
tricos 125 que se emplean para cortar el circuito a los
dispositivos de védlvulas eléctricas, entre los ensayos,
de modo que solo se verificard un ensayo:scuando se hay an
conseguido las condiciones de reposo relativo entre el
envase y el foco de luz.

La forma de clavijas de expulsidn representadas

- 14 -
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en la figura 8, puede aplicarse a este tipo de invento,
moviéndolas por la rueda de husillo 88, como se indica

en 126. El nfmero de clavijas, entre el solenoide 70!

y el rodillo 82, es igual al nfuero de envases situados
entre la estacidén de inspeccibn y e. punto de actuacidén
del solenoide 127, de modo que una clavija que sale a con=
secuencia del examen de una botella que debe desecharse,
11egdré g un punto situado frente al solenoide 127, cuan-
do .a c¢lavija en su giro haya‘llegado a una posicidén ade-

cuade para accioner un interruptor 84, Cuando el inte-

. rruptor 84 se acciona, el solencide 127 recibird un im=-

pulso que dard lugar a la rdpida penetracibn de su nd-
cleo venciendo la fuerza del mueile 128, para dar lugar
a que la cabeza 129 expulse la botella de la placa 8l1'.

Para lévantar las botellas y soltarias de los
platillos 3%8' en el punto de expulsibn, tanto las defec-
tuosas como las aprovechables, se representa una leva 83",
figura 22 quellevanta las espigas 82' de modo andlogo a
ra actuacibn de ias espigas 82 de la primera forma des-
crita. El solenoide 127 se representa sostenido por una
pieza 130 en forma de U, que sobresale del disco 94,

Bn la figura 24 se representa un esquema de
circuitos para controlar el aparato. En esta figura,
los'rayos der foco de luz 60 atraviesan las lentes con-
densadoras y la ranura ya descritas, y la imagen de la
botella se enfoca sobre los prismas 69 que ia dirigen a
las céiuias foto-eléctricas 66-68.

Bl suministro de energfa a todo el aparato e-
;éctrico,.se lleva a cabo por medio de un grupo motor-

. . Ll ‘ .
generador 131 que se representa oonstltuiaqpor un sumi-
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nistro de corriente alterna 132, un motor de impulsién
133, un generador de corriente aiterna 134 para proporcio-
445 nar corriente para la amplificacién y para una parte del

aparato de vdlvulas eléctricas, y un generador de co-

e

rriente contfnue 135 para suministrar energfa para el

manential de luz 60 y para una parte del aparato de v4l-

vulas eléctricas, E1 campo del generador 134 puede ex~
450 citarse por una bobina 136 desde el generador 135.

Bl suministro de energfa 137 para el disposi=

tivo amplificador, se representa unido a los conductores

138, 139, y por estos a ias barras Smnibus 140, 141 de

corriente aiterna y el suministro de fuerza a aita ten-
455 sién a 10s cuerpos aﬁplificadores 142, 143, 144 se 1le-

va a cabo por wedio de los conductores 145, 146. .nédlo-

H;Tgamente el sumiristro de energfa a los aparatos de vél-

févulas eléctricas representados esquemdticamente en 147,

se verifica por medio de io0s conductores 148, .49 conec-

460 tados a las barras émnibus 140, 141; la alta tensibn se
suministra por medio de los conductores 150, 151 y la ba-
ja tensién, por Los conductores 152, 153.

Los aparatos de vélvulas e éctricas, represen-
tados esquewdticamente en 154, 155 y 156 controlan la

465 corriente a baja tensibn que desde el suministro de ener-,
gfa 147 va al solenoide 166,

Los grupos amplificadores 142-144 y los dispo-
sitivos de véivulas eléctricas 154~156 son aparatos de
formas conocidas y "per se" no forman parte de este in-

470 vento pudiendo obtenerse en el merzado. La conexién de
estos eiementos es tal gue ia corriente circula a través
de las células foto-eiéctricas de acuerdo con la ilumina-

cién uniforme de las mismas, mientras no pierda este carac-
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ter. ¥sta corriente estdtica no tiene efecto alguno so-

" bre lcs aparatos de védlvulas que solo son aceptados por

la alteracién de la corriente normalmente constante (pro-
ducida oor el impulso debido a una partfcula extraifia).
Bsta cambio dindmico es aplificado por los dispositivos
142-144 y hace funcicnar 10s aparatos de vdlvulas eliéoe-
tricas 154-155.

Ia naturaleza de los aparatos de vdlvulas elée-
tricas es tal que, en corndiciones normalzss no puede cir-
cular corriente por los conductores 161, 162, pero cuan-
do al aparuto de vdlvulas eiéctricas llega un impulso de-
bido & un cambio brusco en la iluminacibn que cae sobre
wna de las células foto-eiéctricas 66-68, desaparece la
accibn de contrcl de Las vdivulas el gas cencerrado en las
védlvuias de. atmésfera gaseosa se hace conductor, y permi-
te la libre circulaci’dn de corriente por los conductores
161, 162.

Suponierdo que una partfcula de material extra-
fio de lua botella 64 pasa a travds del rayo de lus pro-
cedente del foco 60, se reproducird un impulso que, am-
plificado por uno de 1o0s amplificadores .42-144, hard
gue deéaparezoa el control de la vdlvwla y que circule
corriente desde el conductor 140 ai 141, por conductor
+48, conductor 153, una v&lvula eléctrica, por ejemplo
154, conductorsib3, 162, interruptor 125, conductor 1354,
sclenoide 166, conductores 161, 165, vAlvula 154, conduc-
tor 352 y conductor 249, excitando asf el solenoide 166
de modo que descienda su brazo de interrvupcién 167, ce-
rrando asf an circuito del ccnductor 140 al 141 por el
conductor 168, solenoide 70, conductor 169, interruptor

167 y conductor 170.
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La accién del solenoide 70 hace que sobresalga
una clavija 71 6 71' que, a su debido tiempo cierre el
interruptor 74 formando un circuito a través del releva-
dor 175 de abertura ienta, para accidnar el aparato de
expulsibn por medio del solenoide 75, con objeto de ex~
pulsar ia botelila defeztuosa.

La corriente al solenoide 75 pasa dei conduc-
tor 140 al 141 por er conductor 171, conductor 172, sole-
noide 75, conductor 173, relevador 175 y conductor 174.
La disposicién del relevador 175 de abertura lenta tie-

g? por objeto conseguir que la accidn del solenoide 75

D . s -
*sea de duracidn suficiente para dar lugar a la adecuada

Fexpulsidn de La Tbotella.

En la forma de este invento representada en
las figuras 17 a 23 inclusive, puede omitirse este rele-
vador 175 y accionar el solenoide 75' directamente desde
el interruptor 74.

Bl sistema representado en la figura 24, pro-
porciona un aparato de seguridad con objeto de asegurar
la expulsidn de todas las botellas, en condiciones y de-
fectuosas, en el caso de que se descomponga el aparato.
Para este fin se representan relevadores de circuito nor-
malmente cerrado 176, .77, 178, 179, con sus contactos
de control en serie entre sf, y con un relevador princi-
pal 180. De esto se deduce, por tanto, que 1la rotura
del circuito por medio de cualquiera de los relevadores
citados, hard gue el relevador principal 180 cierre su
interruptor normaimente abierto, para cerrar un circuito
a través de un resistor 181, que, sobre 2l circuito del
solenoide 166 producirfa el efecto de anular una de las

vdivulas eléctricas 154-156. Asf, pues, el solenoide 166
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estard contfnuamente excitado en todo momento en que se
cierre el interruptor 204 para hacer que se dzsechen to-
das las botellas por ia accidén de los solencides 74 y 75,
hasta quevse repare el defecto.

Las bobinas de los interruptores 1756, 177, 178
ess4n todas ellas en serie con el suministro de alta ten-
sién a los aparatos amplificadores y de vélvulas eléotri-
cas, y el solenoide 179 estd en scrie con el circuito del
filamento del foco de luz 60.

En serie con los contactos de los interrupto-
res 175-179 hay ademfs un solenoide interruptor 182, nor-
maimente abierto, de modo qué al romperse ei circuito de
seguridad por cualiguier punto, el interruptor 182 cerra-
rd su circuito pura hacer sonar una seial ac@stica de
airarma 18%., Bn shunt con cada uno de .0s interruptores
176-180 se representa una .émparc 184; estas lfmparas es=
tén generalmente en corto-circuito a causa de los contac-
tos cerrados de estos interruptores respectivamente y se
verdn obligadas a encenderse al desaparecer el corto-cir-
cuito, para atrirse el circuito en alguno de zstos inte-
rruptores. Por este medio, el encargado puede inmediata-
mente conocer la causa de lu interrupcibn y eliminarlas

Las lémparas 184 son del tipo de alta resisten-
cia, por ejemplo lédmparas de fulguracidén de ned:, con ob-
jeto de que no se desexcite el relevador 180 al desapa-
recer el corto-circuito de lac zismas.

Se comprenderd que la corriente que circula a
través del relevador 166 por la desaparicién de la acecién
de las v4lvulas eidctiricas, continuard circulando hasta
que dicha corriente se interrumpa en algln punto del cir-

cuito, tal como por el interruptor 204, y la interrupcién
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de ssta corrisnte permite inmediatamente restablecer el

control de las v4lvulas.

Jomo se ha explicado el funcionamiento del dis-
positivo y del método depende de un cambio brusco en la
iluminacibn de lu 28iulu foto-eidotrica y puede funcio-
nar con cambios pequetifsimos, desde luego., Los ensayos
han comprobado gque este dispositivo puede hacerse tun
sensible gue descubra una sola partfcula de polvo que a-
traviesa el rayo de luz. Puede, por tanto hacerse que
acuse partfcuias tan pequeilas que ninguna inspeccidén vi-
sual podrfu dascubrir. Una particula de vidrio o una
burbuja de gas contenida eﬁ el ifquaido, por dispersién
de los rayos de haz de inspeccién, en otro caso parale-
los, producird la disminucibén brusca de ia iluminacidn,
y, por tunto, quedurd dsccubierta.

Si un cuerpo extrailo, por ejemplo un pedaci-
to de cristal queda sujeto en una tctslla o tarro, 0 es-
td adherido en su interior, no se moverd con el conteni-
do y, por tanto, no se descubrird. Sin embargo, en un
1fquido carbonatado, tal como una bebida gaseosa, una par-

tfcula fija de esta naturaieza produce reﬁolinos en el
ifquido que se mueve al otro lado de la misma, L0s cuales
herdn que se desprendan burbujas de gas que se descubri-
rén v hardn que se deseche el envase.

Por el ajuste del grado de amplificacidn de los
impulsos, el aparato puede graduarse para el tamafio mfni-
mo de partfculas a descubrir. Asf, pues, si el fluido
sometido a inspeccibn, tiene ccrrientemente partfculas
que obstruyan el paso de ia energfa radiante, el aparato
puede gradaaﬁse para descubrir &nicumente los CUEerpos ex-—

trafios de un tamafio mfnimo superior al tamafio mdximo de
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los cuerpos normalmente presentes.

Para la inspeccién de artfculos embotellados
puede usarse, en ia mayorfa de 10s casos, la iuz ordina-
ria, pero si las circunstancias lo hacen preciso, puede
adoptarse cualquier forma de znergfa radiante, tal como
los rayos irnfra-rojos, uitra-violetas, o cualquier otra
forma que pueda hacerse actuar sobre un equivalente do
una célula foto-eléctrica.

Bn 1la inspeccién de fluidos de masa, no encerra-

dos =n envases, es evidente que el fluido puede hacerse

circular por un conducto que tenga ventanas opuestas pa-

ra el paso del rayo de ensayo, y el aparato de expulsién
puede afectar ila forma de una vd.vula que se abra momen-
téneamente para dar salida a una parte de fluido y que
luego se cierre inmediata'y automdticamente.

En las etapas del procedimiento a que este in-
vento se refiere, 0 en las formas précticas de ejecucibn
del aparatb pueden introducirss cambios de detalle com-
prendidos en el alcance de las reivindicaciones adjuntas
y sin separarse del espfritu de las mismas,

3sta solicitud, que corresponde a la presenta-
da en los Zstados Unidos de imérica, el 5 de febrero de
1935, bajo el nfmero 5.143, se acoge a los beneficios del
artfculo 51 del vigente Bst atuto de Propiedad Industrial,
por ser divisional de la nmero 141.122, presentada con

fecha 3 de febrero de 1936.
-0~ N Ot a -o0-

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
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presentan para que sean objeto de esta Patente de VEINTE

anos, son los siguientes:

J

2, - En un aparato para inspeccionar 1{quidos
envasados con objeto de descubrir la presencia de cuer-
pos extraiios, la disposicién de medios de proyeccidn de
energfa radiante para inspeccionar ei 1fguido envasado,
v de medios para producir el movimiento del liguido del
envase con respécto a éste y a los medios de inspeccién,
mientras &sta se lleva a cabo.

2¢, - Un aparato, segin io reivindicado en el
punto 1¢,, en el qde se disponen medios para impedir el
movimiento relativo entre el envase y los medios de ins-
peccidn, mientras se realiza &sta.

¢, - Un aparato, segin lo reivindicado en el

punto 1¢ 8 29., provisto de redioc para mover un envase
al interior y al exterior del campo de los medios de ins-
peccibn, y de medios para suspender el funcionamiento de
los medios de inspeccibn durante el movimiento relativo
entre el envase y >cs medios de inspecoidn.'

4¢. - Un apurato pare inspeccionar 1fguidos em-
botellados, segin 1o reivindicado en cualquiera de los
puntos 12 a 3¢., que comprende medios para acusar la pre-
sencia de un cuerpo extrafio en un i1fquido embotellado,
medios para mover las botellas de “fquido hacia el inte-
rior v el exterior del campo de operacibén de los medios
acusadores citados, v medios dependientes del descubri-
miento de lu presencia de un cuerpo extrafio en una bote-
1la, para desecharla.

52, - Un aparato, segin lo reivirndicado en el

punto 4¢., provisto de medios para hacer que se desechen
Y ’ -
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todas las botellas cuando Llos medios de descubrimianto
citadoc ce hacen inactivos.
6¢. - Un aparato, seglr 1o reivindicado en

ﬁ cualquiera de los puntos 12 a 5°., provisto de varios me-
6€0 dios ecusadores rara inspeccicnar respectivamente distin-
tas partes de un envase de i1fguido con objeto de dsscu-
brir la presencia de cuerpos extralios y medios para a-
justar separadamente cada uno de los medios descubrido-
res irdicados, con respecto a la exactitud de la respues-
ta en presencia de los cuerpos mencionados.

72. - Un aparuto, segdn lo reivindicado en los
puntos 4¢ y B¢., provisto de varios medios acusadores pa-

ra inspeccionar respectivamente distintas partes de un

envase de 1fquido con objeto de descubrir la presencia

de cuerpos extrafios, y de medios Ge expulsidh comunes a
los medios descubridores citados y que actfan a conse-
cuencia de la accidn de cualquiera de dichos medios des-
cubridores para desechar un envase gue contenga un cuer-—
po extralio acusado por uvno de los medios descubridores
575 mencionados,
8¢. - Un aparato para acusar 1oOs cuerpos extra-
flos en los fiuideos, que comprende, en combinacibén, medios
para proporcionar un rayo de energfa radiante, una célu-
la fcto-eiéctrica expuesta al rayo citado, medios para
£80 hacer que el fluido a inspeceionar pase a través de di-
cho rayo, medios para acusar los impulsos eléctricos re-
sultantes de los cambios bruscos de la corriente que pa-
sa a través de la célula indicada, y producidos por la
materia extrafia conducida hacia e. interior y/o extasrior
685 de dicho rayo por ei fluido citado.

92, - Un aparato, segdn _0 reivindicado en cuval=~
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quiera de 10s puntos 18 a 8¢., provisto de medios para
proporcionar un rayo de energfa radiante, una céiula -

foto-eléctrica expuesta a dicho rayo, medios para hacer

[ <
O
(@

que el fluldo a inspeccionar pase a travéds dsl ruyo ci-
tadyp medios para acusar 10s impulisos eiédztricos resultan-
tes de los cumbios bruscos de la corriente que atraviesa

dicha célula y producidos por ia materia extralia condu-

ON
O
\n

cida al interior y/o exterior del rayo indicedo por el
fiuido mercionado, y medios para amplificar estos impul-
s0s wnites de acucsarlos.

10¢. - Un aparato, sezdn lo reivindicado en el
punto 8¢ & 9¢,, gque incluye medios para mover una serie
de envases a inspeccionar a través del rayo citado, y me-
700 dios dependientes de Los impulsos eliéctricos producidos
por el cambio brusco de intensidad de la energfa radian-
te que cue sobre la célula indicada, para producir la

expulsién de un envase que d€ lugar al cambio citado.

112, - Un aparato, segin 1o reivindizudo en el
punto 82., 92 &6 102., en el que solo se interpone en el
paso del rayo citado una parte dd envase de ifquido, dis-
ponidndose medios para producir el movimiento del lfqui-
do del envase, con respecto al rayo mencionado.

12¢, - Un apurato, segdn 1o reivindicado en
710 cualquiera de los prntos 1¢ a 11¢., que comprende, en com-

binacién, medios para proporcicnar un haz de luz estre-

cho y aiargado, de una longitud précticamente igual a la
altura del envase, medios para colocar un envase .leno

de 1fquido con el eje en el haz citado, medios para di-
715 vidir la imégen de dicho haz, despuds de atravesar el en-

vase indicado, entre varias células foto-eléetricas, va-

rios dispositivos de vdlvulas eidctricas, cada uno de eilos
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dependiente de Los impulsos sléctricos producidos por .os
2auwbios bruscos de ia iluz que cae sobre las células res-
pectivas, para permitir gue circule corriente en un cir-
cuito comén, cuando estdn asf afectados, y medios en es-
te circuito para llevar a cabb la expulsibn de un envase
que contenga un cuerpo extralo en el fiuldo que encierra,
a consecuenzia de la circulacién de corriente menciona-
da.

132, - Un aparato, segin _o reivindicado en
cualquiera de los puntos 1¢ a 12°., que comprende, en com-
binacibén, medios para proporcionar un haz de energfa ra-
diante horizontalmente delgado y verticalmente ancho, pa-
ra 1a inspe2cibn de 10s envases, un transportador, un
gran ndmero de sostenes, para 10s cnvases, montados gi-
ratorios en el transportador citado, con objeto de colo-
car los envases a inspeccionar en posicién, y fuera de
ella, con sus ejes verticales en el haz citado, medios
para producir la rotacién de los sostenes mencionados y
de los envases que sostengan y medios para detener la ro-
tacién indicada cuando el envase se encuentra en el haz
citado, para producir la rotacién del contenido del en-
vase.

l4¢, - Un aparato, segin lo reivindicado en
cualquiera de l1os puntos 1¢ a 132., gue incluye un trans-—
portador, una estacién de ertrada de los envases, tales
como botellas, una estacibn de saliida y unqkstaoidn de
expulsién, caracterizado por la disposicidén de medios de
inspeccibn colocados en una estacifén de inspeccién, y que
inciuyen medios para cerrar un circuito al descubrir un
cuerpo extraiio en un envase o bote.la, elementos despla-

zables dispuestos para mowerse selectivamente por cierre
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del circuito indicado, con objeto de preparar la expul-
750 sién de una botella situada en la estacién de inspeccién
¥y gue contenga el cuerpo extralio mencionado, y medios pa-
4 ra expulsar las botellas, dispuestos para ser accionados
por dicho elemento movido, cuando la botella llega a la
estacibn de expulsibn.
755 15¢, - Un aparato, segin lo reivindicado en
los puntos 132 y 142,, en el gue los eiementos movibles
indicados se impulsan sincrénicamente con el transporta-
dor y son, por io menos, en ndmero igual al de los sos-—
tenes de botellas o envases que se encuentran entre la
estacidn de inspeccién y la de expulsiba.
162, - Un aparato, segén lo reivindicado en
el punto 142 6 159., en el que hay un elemento movible

asociado con o montado en cada sostén.

172. - Un aparato, segdn lo reivindicado en el
765 punto 14¢,, 15 & 162., en el que se disponen medios para
volver a colocar cada elemento en su posicibén primitiva,
después de 1levaf a cabo la expulsién de una botella.
182. - Un aparato, segdn 10 reivindicado en
cualquiera de 1los puntos 132 a 17%2., en el que se montan
770 dispositivos de friccién junto a la trayectoria de los
envases sobre ei transportador, entre las estaciones de
entrada y de inspeccibn, para producir la rotacidn de
los sostenes y de los envases sobre ellos situados,
192, - Un aparato, segds lo reivindicado en cual-
775 quiera de los puntos .39 a 1.89., que comprende, en com-
binacién, un traasportador sin fin, medios montados gi-
ratorios sobre el wmismo, para recibir las botellas a ins-
peccionar, medios transportadores auxiliares montados

para mo¥erse sobre las botellas conducidas por el trans-
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780 bortador citado, casquillcs sostenidos giratorios por
los medios auxiliares de transporte citados, para ajus-
tarse con los extremos superiores de las botellas si-

i tuadas sobre el transportador citado, a fin de conservar
lgéosicidn vertical de las mismas, y medios para mover

785 sinerénicamente el transportador y los medios auxiliares
de transporte mencionados.

202, - Un aparato, segin 10 reivindicado en cual-
quiera de los puntos 14¢ a 18¢.,, gue comprende en combi-
nacién, un transportador del tipo de disco rotativo, un

790 gran ntmero de sostenes de botellas montados giratorios

en el mismo, medios de soporte de los casquillos soste-
nidos por el transportador indicado, verticalmente sepa-
rado del primer transportador y dispuesto para moverse
con éste, un gran nidmero de casquillos sostenidos por
795> 2 los soportes mencionados, y alineados con los respecti-
Ei vos sostenes de las botellas, 1o0s casquillos mencionados
estén dispuestos para girar en sus soportes Yy para ascen-

der ddsticamente venciendo la presién de muelles en €stos

situados, y medios para levantar los dasquillos indica~
dos cuando las botellas estdn a punto de entrar en los
sostenes y de saiir de los mismos,

212. - Un aparato, segin lo reivindicado en el
punto 20¢.,, en el gque el transportador deli tipo de dis-
co rotativo se desplaza contfnuamente y i1os medios de
805 inspeccibn estdn dispuestos para oscilar alrededor del
eje de aquél, disponidndose medios para mover el disposi-
tivo de inspeccibén en un sentido de oscilacibn con y a
la velocidad del transportador, para inspeccionar una bo-
tella y facilitar el rdpido retorno en el sentido opues-

810 to, alineados con la botella siguiente,
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22%, - Un aparato, segln lo reivindicado en
cualguiera dé i0os puntos 132 a 21¢., en el que Junto al
recorrido de los sostenes, entre la estacién de entrada
. v la de inspeccidn, se colocan una serie de tambores de
815 friccién, poleas o anélogos, rctativos, o una serie de
) correas de velocidades periféricas progresivamente cre-
cientes, para ajustarse con dichos sostenes giratorios
0 con elementos cilindricos o andlogos a &stos unidos,
para crear la velocidad de rotacibn de los sostenes y
de las botellas o andlogos que contienen.

232, - Un aparato, segin 1o reivindicado en
cualguiera de los puntos 132 a 22°., en el que en latesta-

cibn de inspeccién se disponen garras de friccién contra-

puestas, eldsticas o montadas eldsticamente para detener
825 la rotacién de los sostenes y envases citados en la men-
cionada estacibén, para, con ello, producir la rotacién
del contenido del envase con mspecto a &ste.
242, - Un aparato, segin 10 reivindicado en
cualquiera de los puntos 132 a 20¢,, gue comprende, en
830 combinacibén, un transportador, un gran ndmero de mangui-
t0s montados giratorios en el mismo, sostenes para las
botellas en cada uno de los manguitos, un tambor de fric-
cién en cada manguito, medios de friccidn conducidos vy
montados junto al recorrido de dicho transportador para
855 ajustarse sucesivamente con 10s tambores citados, cuando
éste se mueve, para producir la rotacién de las botellas,
una estacién de inspeccibn, y dispositivos de freno mon-
tados junto al recorrido del transportador mencionado pa~
ra ajustarse sucesivamente con dichos tambores en la es-
840 tacibn de inspeccibn, para impedir la rotacién de las bo-

tellas durante la inspeccidn,
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252, - Un aparato para inspeccionar fluidos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representado en los dibujos gque se acompaian

845 y con los fines que se han especificado.

Bsta Memoria consta de veintinueve hojas es-

critas por una sola cara.

Ch/.

Madrid, 1 de Junio de 1936.

Po A.
ALDerio ae kzab




N2, 22.713.

- HOJA EXPLICATIVA DE ILAS INSCRIPCIONES =~
-EN LOS FLANOS-

(e) Amplificador de corriente slterna.
(b) Thyratron, vdlvula.

(c) Suministro de fuerza.

(d) Relevador de abertura lenta.

(e) Corriente alterna de fuerza.

(f) Barras 6mnibus de corriente slterna.

(g) Barras émnibus de corriente continua.
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