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MEMORLi DE SCIilPT IVA 

para s o l ic i t a r

P A T E E T E  DE  I N V E N C I O N  .

en

E S P A Ñ A

por  V E I N T E  anos

a nombre de G-eorge P h ilip  S T O U T, de nacionalidad 

norteamericana, res iden te en 1215, Sast Fort Avenue, 

Baltim ore, Maryl&nd, Estados Unidos de América, por 

" UN APARATO PARA INSPECCIONAR FLUIDOS” .

La presente s o lic itu d  de patente es d iv is io n a l 

de la  número 141.122 del 5 de feb rero  de 1936 y tiene por 

exclu sivo  ob jeto recabar la  p ro tección  del aparato para 

inspeccionar flu idos*

c. No obstante, se reproduce aquí e l  tex to  descrip -
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t iv o  de dicha patente n2 141.122 encaminada a p ro teger e l 

procedim iento, por estimar necesaria la  exposición  combi­

nada del procedim iento con e l aparato para dar la  mas 

p e r fe c ta  comprensión del invento en su conjunto.
i
10 El invento, pues, se re fie re  a la  inspección

de flu id o s  para e l descubrimiento de lo s  cuerpos extraños, 

que contengan, y las formas de ejecución  p rácticas  del 

aparato a que este invento se r e f ie r e ,  descritas con f i ­

nes i lu s tra t iv o s , tienen  ap licac ión  espec ia l a la  in s­

pección de líq u id os , mas particularm ente de líq u id os  con­

ten idos en envases ta le s  como b o te lla s , ta rros , o aná­

logos .

En la  industria  de bebidas embotelladas, es 

p ráctica  co rr ien te  en la  actualidad inspeccionar las bo­

t e l la s  manualmente, después de encapsularlas o "coronar­

la s ” y una vez l is ta s  para su d is tr ib u c ión  a l comercio. 

Esto se hace, en la  actualidad colocando cada una de las 

b o te lla s  fren te  a un manantial de luz y mirando a través 

de las  mismas, p rác tica  que requ iere e l empleo de bas­

tantes operarios para dar abasto a la  producción de una 

máquina de em botellar. Este sistema trop ieza  con e l  in ­

conveniente de que la  v is ta  humana se fa t ig a  con rapidez 

y, en e l  mejor de lo s  casos, no puede descubrir la s  par­

t ícu la s  pequeñas ta le s  como de v id r io  que hayan saltado 

en la  máquina encapsuladora, y que pueden producir gra­

ves complicaciones en e l  caso de in je r ir la s .  El dejar 

de descubrir estos cuerpos extraños ha dado por resu lta ­

do serias  reclamaciones de l o s ■consumidores a l fabrican ­

te , por daños y p e r ju ic io s .

Los dispositivos propuestos con anterioridad 

para la  inspección de fluidos, generalmente usando ener-

2



* 40
i

§0
I

*

55

60

\
o

g ía  rad ian te, en cnanto se conoce, aprovechan e l empleo 

d irec to  de lo s  cambios de volumen de la  co rr ien te  de una 

cé lu la  fo to e lé c tr ic a  y , por tanto, no son sensib les a los  

cambios producidos por las  partícu las  extrañas den tama­

ño de un grano de arena, una p a rtícu la  de p e lu s i l la ,  o 

una cerda del c e p i l lo  de una máquina de la va r b o te lla s .

para conseguir la  sen s ib ilidad , en e l  aparato 

a que este  invento se r e f ie r e  no se aprovechan los  cam­

b ios volum étricos de la  co rr ien te  fo to e lé c t r ic a  verdade­

ramente dicha, sino lo s  impulsos e lé c tr ic o s  resu ltan tes 

de los  cambios bruscos de la  co rr ien te  c itada , impulsos 

Que se am plifican hasta sx grado deseado y luego, en la  

forma de ejecución espec ia l escogida para la  ilu s tra c ién , 

se hace que "reduzcan" e l con tro l de una vá lvu la  de va­

c io  del t ip o  de gas, una tr io d o  con p re feren c ia , empleán­

dose la  co rr ien te  que en estas condiciones se deja c i r ­

cu lar a través de la  vá lvu la , para ind icar la  presencia 

de un cuerpo extraño.

SI método de inspección a grandes rasgos des­

c r it o ,  aprovecha e l  movimiento de la  p a rtícu la  extraña 

en, o fuera de, un rayo de energía  rad ian te que a tra v ie ­

sa e l  m ateria l ensayado, n i ensayar líqu id os  envasados 

en b o te lla s  o ta rro s , e l  movimiento del líq u id o  puede 

producirse por cualquier movimiento de tra s la c ió n  o de 

ro tac ión  con respecto au. rayo. El obtener e l movimien­

to  de este modo, t ien e  e l defecto  de que una p a rtícu la  

de po lvo depositada sobre e l envase, o una desconcha- 

dura del mismo, darán lugar a que se deseche una bote­

l l a  o ta rro  cuyo contenido es p e r fe c to , s i  e l  mismo en­

vase es e l  que se mueve con respecto a l rayo de ensayo.

Un defecto  del envase, o una p a rtícu la  situada
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sobre e l  mismo, no afectarán e l  aparato a que este inven­

to  se r e f ie r e  s i  e l  envase esta f i j o  con respecto a l ra ­

yo. A s í, pues, se ha ideado e l método de hacer que e l 

contenido g ir e  con respecto a l envase, mientras este se 

mantiene f i j o  con re la c ión  a l rayo, durante la  inspección

La ro tac ión  del contenido del envase, puede con 

segu irse por in flu en c ia  e lé c t r ic a  o por medios mecánicos. 

Esta in flu en c ia  e lé c t r ic a  puede hacerse actuar colocando 

e l  envase sometido a lo s  e fectos  de un campo magnético 

ro ta t iv o  t a i  como, por ejemplo, axialmente alineado con 

e l  campo de un motor p o li fá s ic o  del cual se haya separa­

do e l inducido. Para lo s  fin es  de la  ilu s tra c ió n , se ha 

representado e l método mecánico de producir la  rotac ión  

del contenido del envase.

El invento tra ta , por una parte , de proporcio­

nar un procedim iento para inspeccionar los  flu idos  con 

e l f in  de descubrir la  presencia de cuerpos extraños, e l 

cual procedim iento resu lta  p roteg ido por la  citada paten­

te  námero 141.122, siendo e l ob jeto esencia l de la  p re­

sente s o lic itu d  d iv is io n a l f a c i l i t a r :  una máquina para 

a p lica r  e l  susodicho procedim iento; una máquina para ins­

peccionar a rtícu lo s  embotellados, ta le s  como bebidas, y 

desechar cuantas b o te lla s  se comprueben que contienen 

m ateria les extraños; y una máquina p rov is ta  de medios 

para hacer que e l líq u id o  contenido en una b o te lla , ta ­

rro , o envase análogo, g ire  con respecto a éste , y para
«

descubrir lo s  cuerpos extraños que se muevan con e l  l í ­

quido del envase, haciendo que e l movimiento c itado c o lo ­

que e l cuerpo extraño en y/o fuera, der campo de un rayo 

de energía rad ian te, luz por ejemplo, por cuyo medio se 

hace que se produzca un impulso e lé c t r ic o  por e l  cambio
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"brusco de la  co rr ien te  que a trav iesa  una cé lu la  fo to e lé c ­

t r ic a ,  y e l  emplear e l  impulso e lé c t r ic o  c itado para ha­

cer que la  maquina funcione para desechar e l envase que 

contiene e l  cuerpo extraño.

Otros ob jetos de este invento se desprenderán 

de la  descripción  s igu ien te considerada en combinación 

con lo s  dibujos adjuntos, que representan formas de e je ­

cución ilu s tra t iv a s  de este invento, y en los  que:

La figu ra  1, es una v is ta  en p lanta de una má­

quina de ensayo, y representa además partes de lo s  trans­

portadores que conducen lo s  envases a ensayar a la  má­

quina, y los  re t ira n  de e l la ,

La figu ra  2, es un alzado la te ra l,

La figu ra  3, es un co rte  h orizon ta l de d e ta lle  

por la  lín ea  3-3 ¿Le la  figu ra  2, a escala aumentada y 

con partes separadas para representar solamente la  en tra-

115 da y sa lid a  de la  máquina.

La figu ra  4, es un alzado de d e ta lle , a escala 

aumentada, parte en co rte , por la  lín ea  4-4 de la  f ig u ­

ra 2.

La figu ra  5* es una v is ta  de fren te  tomada des- 

120 de la  izqu ierda de la  figu ra  1, y  representa una parte

en corte  por la  lín ea  5~5 de la  figu ra  1.

La figu ra  6, es un co rte  de d e ta lle  por la  l í ­

nea 6-6 de la  figu ra  5 »

La figu ra  7  ̂ es un corte  v e r t ic a l  de d e ta lle  

125 por la  lín ea  7- 7 de la  figu ra  5

La figu ra  8, es un alzado de d e ta lle  de una fo r ­

ma m odificada de espigas de expulsión.

La figu ra  9> es tua corte por la  lín ea  9-9 de 

la  figu ra  8.
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Las figu ras 10 a 13, son cortes v e r t ic a le s  de 

d e ta lle , por las lín eas correspondientes de la  figu ra  

2, representadas a mayor escala.

La figu ra  14, es un corte v e r t ic a l  de d e ta lle , 

por la  lín e a  14-14 de la  figu ra  2, representado a mayor 

esca la .

La figu ra  15 , es una v is ta  en p lanta mirando 

desde la  lín ea  15 de la  figu ra  14.

La figu ra  16, es una v is ta  en perspectiva  de 

una placa ranurada.

La figu ra  17, es una v is ta  en p lanta de una 

forma d is t in ta  del aparato de este o invento.

La figu ra  18, es un corte v e r t ic a l  de d e ta lle , 

a mayor esca la , por la  lín ea  13-19 de la  figu ra  17*

La figu ra  19, es una v is ta  en p lanta, de deta­

l l e ,  a mayor esca la, y representa lo s  medios para hacer 

g ira r  lo s  envases sobre sus e je s .

Las figu ras 20 a 23, son cortes v e r t ic a le s  de 

d e ta lle , a mayor escala, por las lín eas  correspondientes

de la  figu ra  17 ; y

150 La figu ra  24 es un esquema de c irc u ito s .

Como se representa en la s  figu ras , 1 a 16 in ­

c lu s iv e , e l  d isp os it iv o  comprende un transportador sin  

f in  30, que se mueve sobre ruedas yi, 32, y que se des­

t in a  a hacer pasar a través de la  máquina los  envases pa 

-*-55 ra líq u id os , t a l  como las  b o te lla s . Para suministrar

ios  envases a l transportador 30, se representa una rue­

da alimentadora 33 de forma conocida, dispuesta para re ­

c ib ir  envases, ta le s  como 34, en sus entalladuras 35 &es 

de un transportador de alim entación 36 y para suministrar 

!60 lo s  uno a uno a las placas 37 del transportador 30. Ss-
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ta  rueda alimentadora constituye una forma de alimentación 

generalmente empleada en la  actualidad en las  máquinas, 

de em botellar y de envasar en la ta s .
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Para r e c ib ir  lo s  envases, las placas Y¡, mejor 

representadas en la  figu ra  10, lle va n  p la t i l l o s  38 monta­

dos g ira to r io s  en aquellas por medio de un manguito 39; 

las  placas 37 se representan montadas sobre eslabones de 

una cadena 40 que se mueve sobre las ruedas 31 Y 52* Pa­

ra producir e l  g iro  de lo s  p la t i l l o s  38 y de lo s  mangui­

tos 39, cada uno de estos se representa p ro v is to  de un 

tambor 41 dispuesto para ponerse en. contacto con tambo­

res ro ta t iv o s  42, como se representa mas detalladamente 

en la  figu ra  4, y estos á lt  irnos tambores son de tamaños 

sucesivamente mayores y rec iben  movimiento, por medio de 

engranajes cónicos, desde e l  árbol 43 que, a su ves, r e ­

cibe movimiento desde e l  motor 45> por medio de engrana­

je s  cónicos 44.

Se verá que e l movimiento del transportador co­

loca  sucesivamente cada uno de lo s  tambores 41 en contac­

to  con lo s  tambores 42 que, a causa de sus diámetros c re ­

c ien tes , producirán la  ve loc idad  de ro tac ión  del envase 

que puede g ir a r  librem ente entre sus contactos con lo s  

tambores 42. 31 transportador 30 se representa movido

gradualmente por medio del p la to  en ta llado 46, figu ras 

1, 5 y 8, para hacer que la  cadena 40 recorra  en cada 

movimiento una d istancia  igual a la  que separa lo s  e jes

de los  manguitos 39*

Cuando, por esta  d isposic ión  de movimientos 

graduados, e l  tambor 41 de cada uno de lo s  p la t i l l o s  aban- 

190 dona e l  tambor 42 áltim o y mayor, se vó obligado a pasar

entre un par de p iezas de freno 47, figu ra  4, empujadas

_7_
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una hacia o tra , por la  e la s t ic id a d  de sus montajes 

sobre soportes 48; las  p iezas de freno 47 están r e v e s t i­

das de un m ateria l t a l  como cuero adecuado para desarro­

l l a r  una fr ic c ió n  sobre e l tambor y  para detener la  r e ­

vo lución  del p la t i l l o .  En este momento, e l contenido del 

envase estará girando y continuará su ro tac ión  con respec­

to  a l envase, mientras este se conserva f i j o .

Para conservar la  pos ic ión  v e r t ic a l  de las  bo­

t e l la s  o envases análogos sobre e l transportador 30, se 

representa un segundo transportador s in  f in  49, v is ib le  

en las  figu ras 2 y 7, que rec ibe movimiento del árbol 50 

que mueve una rueda de cadena 31 por medio de engranajes 

51 una rueda de cadena 52, y una cadena 53, figu ra  7, 

que pasa alrededor de una rueda de cadena 54 alrededor 

de la  cua^ pasa también la  cadena 55 del transportador 

49« ^as placas 56 del transportador 49 montadas sobre 

io s  eslabones de la  cadena 55 lle va n  un casqu illo  57 ca- 

da una de e l la s ,  montado g ir a to r io  en la s  placas 56 y 

p rov is tos  de e la s tic id a d , venciendo la  presión  de lo s  

muelles 58. Los transportadores 37 y  49, se mueven con 

un sincronismo ta l  que se oprim irá un casqu illo  57 sobre 

la  cápsula de cada b o te l la  cuando esta se coloque en uno 

de lo s  p la t i l l o s  38. Si se desea, los  p la t i l l o s  38 pue­

den esta r revestidos de un m ateria l an tid es lizan te  59,

figu ra  10.

Para conseguir un movimiento diagonalmente des­

cendente de lo s  casqu illos  57, un recorrido  rec to  de los  

mismos a través de la  máquina, ajustados con la s  cápsu­

la s  de lo s  envases, y un movimiento diagonalmente ascen­

dente de lo s  casqu illos  citados a l so lta r  la s  cápsulas 

mencionadas, se disponen poleas locas 49* y 49", f ig u -

8
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Para inspeccionar e l contenido del envase, se 

representa un d isp o s it iv o  de inspección, que comprende 

un manantial de lu z, 60 y len tes  condensadoras 6 l conte­

nidas en una cámara de iluminación 62 p rov is ta  de una 

ranura 63 a 'tra vés  de la  cual se hace pasar un estrecho 

rayo de luz p a ra le la  que a trav iesa  e l  envase 64, figu ra  

14, que cae sobreuna cámara 65 que enfoca la  imagen de 

la  parte iluminada de la  b o te lla ,  en e l  punto de emer­

gencia de la  lu z que de e l la  procede, sobre cé lu las fo -  

t o e lé c t r ic a s 66, 67, 68. Por conveniencia para d i r ig i r  

una parte  de fin ida  de la  imagen sobre cada una de las 

cé lu las  fo to e lé c tr ic a s  66 a 68, en la  figu ra  14, se re ­

presentan una se r ie  de primas 69 colocados de modo ta l  

que se superpongan ligeram ente y produzcan la  imagen 

completa. La imagen podría, enfocarse sobre una cé lu la  

fo to e lé c t r ic a  tínica, pero se p r e f ie r e  la  d ispos ic ión  re ­

presentada .que permite observar de modo p re feren te  y 

con mayor d e ta lle  la s  d is tin ta s  partes del envase. Por 

ejemplo, la  imagen del cu e llo  de la  b o te l la ,  in vertid a  

por la  cámara 65 caerá sobre la  cé lu la  fo to e lé c t r ic a  66, 

y la  imagen de la  base del envase se proyectará sobre la

245 cé lu la  68.

Por un mecanismo que luego se d esc rib irá , el 

e fe c to  de una p a rtícu la  extraña contenida en e l l í q u i ­

do encerrado en e l envare 64, se hace que c ie r re  un c i r ­

cu ito  e lé c t r ic o  a través de un solenoide "JO, figu ra  11, 

250 para mover, por este medio, una espiga 71 montada en una

placa 56 y  que se mantendrá en pos ic ión  sobresa lien te 

por medio de un c e r r o j i l l o  72. En cada una de la s  p la ­

cas 56 debe disponerse una espiga.

-  9 -
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Cuando la  espiga 71> que se ha hecho s a l ir  de 

es te  modo, l^ega a una estación  de expulsión, choca con 

una leva  73 * figu ra  12, que c ie r ra  un puente entre lo s  

contactos 74 produciendo a s í la  actuación de un so leno i- 

de 75, figu ra  que, por su acción mediante una cre ­

m allera  76 hace o s d la r  una compuerta 77 que se co loca 

en la  tra y e c to r ia  de la  b o te l la  a-desechar, la  cual, en 

este momento, estará sobre la  p laoa 78 de alim entación 

de la  sa lida , haciendo as í que la  b o te l la  a desechar se 

desvie a l transportador de expulsión 79* Una forma mo­

d ificad a  de las espigas de expulsión, está representada 

en las  figu ras 8 y 9, en las  que se representa una rueda 

80 movida desde la  placa 78 alimentadora de sa lida , por 

ejemplo, por medio de engranajes cónicos; e l  solenoide 

70’ hace que una de las espigas 7Í*> sostenidas por la  

rueda 80, se mueva venciendo la  acción del reten  81, de 

t a l  modo que sobresalga de la  rueda. La rueda-80 con­

tinua girando gradualmente y en sincronismo con los.- mo­

vim ientos del transportador 30, en la  d irecc ión  de la

fle ch a  de la  figu ra  8. E l movimiento de las  espigas des­

de la  pos ic ión  situada fren te  a l solenoide 70% figu ra  

280 8, hasta la  pos ic ión  colocada fren te  a l r o d i l lo  82, as

igua l a l movimiento de la s  b o te lla s  entre la  estación  

de inspección y e l punto de expulsión, de modo que cuan­

do la  espiga 7 1 ’ que se supone que ha sobresa lido se co­

loca  en contacto con la  po lea  82, esta retrocede veneien- 

285 do la  acción de un muelle 83 para, de este modo, hacer

que comuniquen lo s  contactos 84 y se ex c ite  e l solenoide 

75 con ob jeto  de expulsar e l  envase defectuoso.

Para vo lve r  a su pos ic ión  una espiga 71 después 

de haber accionado ex in terrup tor 73* 74, figu ra  12, en

1 f\



<C
290

%

295

*  305

310

315

320

la s  figu ras  2 y 13» se representa una leva  200 que pue­

de montarse f i j a  en e l curso del movimiento de la  cabeza 

de la  c la v i ja  71 para r e t ir a r  ésta de la  ranura de su je­

ción  201 de la  c la v i ja  71» can. ob jeto  de p e rm itir  que e l 

muelle 202 vuelva a co locar la  c la v i ja  en su posic ión  

p r im it iv a , Sn la  forma de la  figu ra  8, para co locar de 

nuevo en su pos ic ión  las  c la v ija s  ’Jl que puedan haber 

funcionado, se dispone una leva  203.

Es conveniente que las  vá lvu las e lé c tr ic a s  154- 

- 156, figu ra  24, esten in activas mientras las b o te lla s  

se mueven con respecto a l rayo de ensayo» para ta l  f in ,  

en la  figu ra  6, se representan contactos in terruptores 

125 ’ cerrados por e l  brazo 205, accionado por la  le va  

206; estos contactos están en un c ir c u ito  que regula los  

aparatos de vá lvu las e lé c tr ic a s  154-156 figu ra  24. Los 

contactos 125, figu ra  17 , desempeñan e l  mismo papel.

Para levan tar e l  envase y  separarlo del p la t i ­

l l o  38, se representa una placa expulsadora 381, monta­

da sobre una espiga 332 que sobresale a través del man­

gu ito  39. Guando e l  p la t i l l o  l le g a  a la  pos ic ión  en que 

e l  envase ha de pasar a la  p laca alimentadora 78, una 

leva  383 colocada en e l trayec to  de movimiento de lo s  ex­

tremos in fe r io re s  de las  espigas 382, hace que la  placa 

381 levan te e l envase por encima de^ borde del p la t i l l o  38

La forma de este invento representada en las 

figu ras 17* a 23 in c lu s ive , d i f ie r e  de la  ya descrita  en 

que lo s  envases a inspeccionar están colocados sobre una 

mesa ro ta t iv a  que se mueve con movimiento uniforme en lu ­

gar de hacerlo con un movimiento gradual, y en la  que e l 

d isp o s it iv o  de inspección es f i j o ,  con respecto a l envase 

que se está inspeccionando, moviendo en cambio e l manan-

11



t i a l  de lu z a la  ve loc idad  del envase durante e l ensayo 

y produciendo luego un movimiento retrógrado del d ispos i­

t iv o  de inspección, para l le g a r  a i envase s igu ien te . 

D if ie r e  también de la  forma antes d esc rita , por e l  s is ­

tema de expulsión de lo s  envases que hayan de rehusarse,
cp

^  Como se representa, este t ip o  de d isp o s it iv o

3 comprende un p ie  o columna 384 sobre ex. cual está monta- 

r, do un disco 83 para g ira r  en co jin e tes  dejbolas 86, 87, y
i

que se mueve por medio de un engranaje de rueda 83 y to r ­

n i l l o  sin  f in  8?, mediante e l motor 90/ En la  parte su­

p e r io r  de l d isco 83 están colocados lo s  p la t i l l o s  38' mon­

tados sobre manguitos 39’ p rov is to s  dejlos tambores de f r i c ­

ción  41». Para hacer g ira r  lo s  envases en esta forma den 

d is p o s it iv o , como se ind ica en la  figu ra  x_9, se disponen 

correas de m ateria l de a n tid es liza n te  Jl, 92, 93 monta­

das junto a la  p e r i fe r ia  de l d isco 85 y sobre e l  disco 

f i j o  94, figu ra  13.

La correa 91 se representa movida por un motor 

95, figu ra  23, por medio de-un engranaje de reducción 96 

y de una polea  para correa 97. na correa 93 se mueve me­

diante una correa 9d> Por medio de una cadena 98, y la  

correa  93 por medio de la  correa 92 y  mediante una cade­

na 99, de modo ev iden te.

A fausa del tamaño sucesivamente c rec ien te  de 

la s  poleas para correa 100 y 101, la s  correas 92 y  93 se 

moverán a mayores ve locidades que la  correa 91, aumentan­

do con e l lo  la  ve loc idad  de rotac ión  de los  p la t i l l o s  38' 

y de lo s  envases. Los envases, a s í puestos en rotac ión  

producen e l  g iro  del contenido de su in te r io r  y  se de­

tien en  por medio de frenos 47’ sostenidos por ex d ispos i­

t iv o  que contiene la  luz de inspección, que se d esc rib i-

12



rá  a continuación.

Para sostener lo s  extremos superiores ¿Lejíos .en­

vases mientras se encuentran sobre e l d isco 35, se repre- 

^  3¡jp sentan caequ illo s  57* montados en un a n il lo  102 sosten i­

do sobre e l disco 85 y para g ira r  con él.

Los casqu illos  57* se deprimen sobre la s  bo te­

l la s  por medio de muelles 58' y se levantan venciendo la  

p res ión  de muelles 58’ , en e l punto de entrada por medio 

360 de -una le va  104, figu ras 17 y  22 y vuelven a levantarse

para p e rm itir  la  expulsión de la s  b o te lla s , por medio de 

una le va  análoga 105, figu ras 17 y  21.

365 .0n

370

375

-o

380

Los sostenes para la  le va  104 se representan en 

la  figu ra  17, en 106, 107, sobresaliendo del d isco 94.

En la s  figu ras 17 y  21 se representan soportes análogos 

108, 109, para la  le va  105.

La entrada en e l d isco 85, se representa en 35’ 

y es en todos lo s  respectos esencia les análoga a la  p la ­

ca alimentadora 33 de la  forma antes d esc rita . La s a l i ­

da de la s  b o te lla s  que se encuentran en condiciones, se 

representa en 78* que es también análoga a la  representa­

da en 73 en la  primera forma del d isp os it iv o ,

Las placas alimentadoras 33’ y 73’ se represen­

tan movidas por la  rueda de h u s illo  88 y por medio de ár­

bo les 110, 111 que mueven lo s  árboles v e r t ic a le s  de la s  

placas citadas con in terp os ic ión  de engranajes cónicos, 

de modo evidente y en sincronismo con lo s  movimientos 

deio. disco 85 y de lo s  p la t i l l o s  38* ♦

La luz de ensayo, en esta forma del aparato, se 

representa  montada en un brazo superior 112 que puede os­

c i la r  a lrededor de la  columna 384. E l aparato 62* pro-

-  13 -
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ductor de luz está sostenido en e l  tra zo  112 por medio 

de soportes 113, 114, y la  cámara de enfoque 65’ , por 

medio de soportes 115 y 116 .

La ca ja  para las  cé lu las fo to -e lé c tr ic a s  y los  

prismas se representa en 117 sostenida por e l tra zo  112, 

Para comunicar a l tra zo  112 y a los  elementos que s o s t ie ­

nen, movimiento con e l  disco 85 mientras las  t o t e l la s  es­

tán sometidas a inspección, se representa e l disco pro­

v is to  de una se r ie  de dientes de trin qu ete  118 en námero 

igua l a l de p la t i l l o s  38’ *

En una cónsola 119 de uno de lo s  soportes 115 

está montado un pasador 120, figu ras 17 y  20, empujado 

hacia a ta jo  por medio de un muelle 121*

Se otservará que cuando e l  pasador 120 se apo­

ya fren te  a uno de lo s  dientes de trinqu ete 118, e l  tra zo  

112 se verá o tligad o  a moverse con e l d isco contra e l in ­

f lu jo  del muelle de tensión  122, figu ra  17 * Para levan tar 

e l pasador 120 y co lo ca r lo  en contacto con e l  d iente de 

trin qu ete sucesivo 118, se representa una leva  f i j a  123* 

figu ra  20, que permite que e l pasador re s ta le  so tre  e l 

d iente de trinqu ete y rápidamente se ponga en contacto 

con e l d iente de trinqu ete s igu ien te , por medio del muelle 

122. Con p re feren c ia  se dispone un muelle de tope 124 para 

a ts o rte r  e l  choque del manantial de luz a i retroceder»

En la  figu ra  20 se representan contactos e lé c ­

t r ic o s  125 que se emplean para co rta r e l c ir c u ito  a lo s  

d isp o s it iv o s  de vá lvu las e lé c tr ic a s , entre lo s  ensayos, 

de modo que so lo  se v e r i f ic a r á  un ensayoocuando se h ayan  

conseguido las condiciones de reposo r e la t iv o  entre e l 

envase y e l foco de lu z .

La forma de c la v ija s  de expulsión representadas

14 -
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en la  figu ra  8, puede ap lica rse  a este t ip o  de invento, 

moviéndolas por la  rueda de h u s illo  88, como se ind ica 

en 126. E l número de c la v ija s ,  entre e l solenoide 70’ 

y e l  r o d i l lo  82, es igual a l número de envases situados 

entre la  estación  de inspección y e l punto de actuación 

dei solenoide 127, modo que una c la v i ja  que sa le a con­

secuencia del examen de una "botella que debe desecharse, 

l le g a rá  a un punto situado fren te  a i solenoide 127, cuan­

do la  c la v i ja  en su g iro  haya llegado  a una posic ión  ade­

cuada para accionar un in terruptor 84, Cuando e l in te ­

rruptor 84 se acciona, e l  solenoide 127 r e c ib irá  un im­

pulso que dará lugar a la  rápida penetración  de su nú­

c leo  venciendo la  fuerza del muelle 128, para dar lugar 

a que la  cabeza 129 expulse la  b o te l la  de la  placa 81’ .

Para levan tar las  b o te lla s  y s o lta r la s  de los  

p la t i l l o s  38’ en e l punto de expulsión, tanto las  de fec­

tuosas como las  aprovechables, se representa una leva  83’ , 

figu ra  22 que levanta las espigas 82’ de modo análogo a 

j_a actuación de las espigas 82 de la  primera forma des­

c r i t a .  El solenoide 127 se representa sostenido por una 

p ieza  130 en forma de U, que sobresale del disco 94*

En la  figu ra  24 se representa un esquema de 

c irc u ito s  para con tro la r e l aparato. En esta  figu ra , 

lo s  rayos deu foco de luz 60 a traviesan  la s  len tes  con­

densadoras y la  ranura ya d escrita s , y la  imagen de la  

b o te l la  se enfoca sobre los  prismas 69 que la  d ir ig en  a 

las  cé lu las fo to -e lé c tr ic a s  66-68»

El suministro de energía  a todo e l aparato e- 

j.é c tr ic o , se l le v a  a cabo por medio de un grupo motpr- 

generador 131 que se representa constituídorpor un surni-

-  15 -
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ru stro  de co rr ien te  a lterna  132, un motor de impulsión 

133» 1111 generador de co rr ien te  a lterna  134 para proporcio­

nar co rr ien te  para la  am p lificación  y para una parte del 

aparato de vá lvu las e lé c tr ic a s , y un generador de co­

r r ie n te  continua 135 para sum inistrar energía para e l 

manantial de luz 60 y para una parte del aparato de v á l­

vulas e lé c t r ic a s, E l campo del generador 134 puede ex­

c ita rs e  por una botina 136 desde e l generador 135*

E l suministro de energía 137 para e l d isp os i­

t iv o  am plificador, se representa unido a lo s  conductores 

138, 139* y Por estos a las  barras ómnibus 140, 141 de 

co rr ien te  a lterna  y e l suministro de fuerza a aJ-ta ten­

sión a j.os cuerpos am plificadores 142, 143# 144 se l l e ­

va a cabo por medio de lo s  conductores 145» 146. .análo­

gamente e l  suministro de energía a lo s  aparatos de v á l-  

cvuias e lé c tr ic a s  representados esquemáticamente en 147# 

se v e r i f ic a  por medio de ros conductores 148, 149 conec­

tados a las  barras ómnibus 140, 141; la  a lta  tensión  se 

suministra por medio de los conductores 150, 151 y  la  ba­

ja  tensión , por ros conductores 152, 153*

Los aparatos de vá lvu las e lé c tr ic a s , represen­

tados esquemáticamente en 154, 155 7 156 controlan la  

co rr ien te  a baja tensión  que desde e l  suministro de en e r - . 

g ía  147 va a i solenoide 166.

Los grupos am plificadores 142-144 y io s  dispo­

s it iv o s  de vá lvu las e lé c tr ic a s  154-156 son aparatos de 

formas conocidas y "per se" no forman parte de este in ­

vento pudiendo obtenerse en e l mercado. La conexión de 

estos elementos es ta l  que la  co rr ien te  c ircu la  a través 

de la s  cé lu las fo to -e lé c tr ic a s  de acuerdo con la  ilumina­

ción  uniforme de las  mismas, mientras no p ierda  este carac-

-  16 -
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t e r .  Bsta co rr ien te  e s tá t ic a  no t ien e  e fe c to  alguno so- 

i r é  los  aparatos de vá lvu las que so lo  son aceptados por 

la  a lte ra c ió n  de la  co rr ien te  normalmente constante (pro­

ducida por e l impulso debido a una p a rtícu la  extraña)* 

Bsta cambio dinámico es am plificado por lo s  d isp os itivo s  

142-144 7 hace funcionar lo s  aparatos de vá lvu las e lé c ­

tr ic a s  154-156.

la  naturaleza de ios  aparatos de vá lvu las e lé c ­

tr ic a s  es t a l  que, en condiciones normales no puede c i r ­

cu lar co rr ien te  por io s  conductores l 6l ,  io 2, pero cuan- 

•do a l aparato de vá lvu las e lé c tr ic a s  l le g a  un impulso de­

cido a un cambio brusco en la  iluminación que cae sobre 

una de las cé lu las  fo to -e lé c tr ic a s  06- 68, desaparece la  

acción de con tro l de ±as vá lvu las e l gas encerrado en la s  

vá lvu las de atmósfera gaseosa se hace conductor, y permi­

te  la  l ib r e  c ircu la c ión  de co rr ien te  por ios  conductores 

l6 l ,  162.

Suponiendo que una p a rtícu la  de m ateria l ex tra ­

ño de la  b o te lla  64 pasa a través del rayo de luz pro­

cedente del foco 60, se reproducirá un impulso que, am­

p li f ic a d o  por uno de los  am plificadores 142-144, hará 

que desaparezca e l con tro l de la  vá lvu la  y que c ircu le  

co rr ien te  desde e l  conductor 140 a i 141, por conductor 

-l48, conductor 153» una vá lvu la  e lé c t r ic a ,  por ejemplo 

154, conductores!63, 162, in terruptor 125» conductor 164, 

sc leno ide 166, conductores i 6l ,  165, vá lvu la  I54, conduc­

to r  I 52 y conductor 1-49» excitando así e l  solenoide 166 

de modo que descienda su brazo de in terrupción  167, ce­

rrando as í un c irc u ito  del conductor 140 a l 141 por e l 

conductor 168, solenoide 70, conductor 169, in terruptor 

167 y  conductor 170.

-  17 -



La acción del solenoide 70 hace que sobresalga 

una c la v i ja  "]! 6 JL' que, a su debido tiempo c ie r re  e l 

in terrup tor 74 formando un c irc u ito  a través del re le va ­

dor 175 fe  abertura len ta , para acciónar e l aparato de 

expulsión por medio del solenoide 75* con ob jeto de ex­

pu lsar la  b o te lla  defectuosa.

La co rr ien te  a l solenoide 75 pasa dex conduc­

to r  140 a l 141 por er conductor 171 , conductor I 72, s o le ­

noide 75» conductor 175» relevador 175 7 conductor 174.

La d ispos ic ión  del relevador 175 de abertura len ta  t i e -

OGS por ob jeto  conseguir que la  acción del solenoide 75 00CT)
trea de duración su fic ien te  para dar lugar a la  adecuada 

Expulsión de la  b o te l la .

En la  forma de este invento representada en 

la s  figu ras 17 a 23 in c lu s ive , puede om itirse este r e le ­

vador 175 7 accionar e l solenoide 75' directamente desde 

e l in terru p tor 74.

S I sistema representado en la  figu ra  24, pro­

porciona un aparato de seguridad con ob jeto  de asegurar 

la  expulsión de todas las  b o te lla s , en condiciones y de­

fectuosas, en e l  caso de que se descomponga e l aparato. 

Para este f in  se representan relevadores de c irc u ito  nor­

malmente cerrado 176, 177, 178, 179, con sus contactos 

de con tro l en s e r ie  entre s í ,  y con un relevador p r in c i­

pa l 180. De esto se deduce, por tan to, que la  rotura 

del c ir c u ito  por medio de cualquiera de io s  relevadores 

c itados , hará que e l  relevador p r in c ip a l 180 c ie r re  su 

in terrup tor normalmente ab ierto , para cerra r un c ir c u ito  

a través de un r e s is to r  181, que, sobre e l  c irc u ito  del 

solenoide 166 produ ciría  e l e fec to  de anular una de las  

vá lvu las e lé c tr ic a s  154- 156. A s í, pues, e l  solenoide 166
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estará  continuamente excitado en todo momento en que se 

o ie rre  e l in terruptor 204 para hacer que se desechen to ­

das la s  b o te lla s  por la  acción de los  solenoides 74 y 75* 

hasta que se repare e l d e fecto .

Las bobinas de lo s  in terruptores 176, 177* 173 

están todas e l la s  en s e r ie  con e l suministro de a lta  ten­

sión a io s  aparatos am plificadores y de vá lvu las e l é c t r i ­

cas, y e l  solenoide 179 está en s e r ie  con e l c irc u ito  del 

filam ento del fo co  de luz 60.

En s e r ie  con lo s  contactos de los  in terrupto­

res a.76-179 hay además un solenoide in terrup tor 182, nor­

malmente ab ierto , de modo que a l romperse e l  c irc u ito  de 

seguridad por cualqu ier punto, e l  in terru p tor 182 cerra ­

rá  su c ir c u ito  para hacer sonar una señal acástica  de 

alarma 185* En shunt con cada uno de ~os in terruptores 

I 76- Í 8O se representa una lámpara 184; estas lámparas es­

tán generalmente en c o r to -c irc u ito  a causa de los  contac­

tos cerrados de estos in terruptores respectivamente y  se 

verán obligadas a encenderse a i desaparecer e l  c o r to - c ir ­

cu ito , para abrirse e l  c irc u ito  en alguno de estos in te ­

rruptores. Por este medio, e l  encargado puede inmediata­

mente conocer la  causa de la  in terrupción  y e lim in a rla »

Las lámparas 184 son del t ip o  de a lta  res is ten ­

c ia , por ejemplo lámparas de fu lguración  de neón, con ob­

je to  de que no se desexcite e l re levador 180 a l desapa­

recer e l  c o r to -c irc u ito  de las mismas.

Se comprenderá que la  co rr ien te  que c ircu la  a 

través del re levador 166 por la  desaparición de la  acción 

de la s  vá lvu las e lé c tr ic a s , continuará circulando hasta 

que dicha co rr ien te  se interrumpa en algán punto del c i r ­

cu ito , t a l  como por e l in terrup tor 204, y la  in terrupción
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de esta corriente permite inmediatamente restablecer el

control de las válvulas.

Gomo se lia explicado e l funcionamiento del dis­

positivo  y del método depende de un cambio brusco en la  

iluminación de la célula fo to -e léc tr ica  y puede funcio­

nar con cambios pequeñísimos, desde luego. Los ensayos

han comprobado que este dispositivo puede hacerse tan 

sensible que descubra' una sola partícula de polvo que a- 

traviesa e l rayo de luz, Puede, por tanto ]iaeerse que 

acuse partículas tan pequeñas que ninguna inspección v i ­

sual podría descubrir* Una partícula de vidrio  o una 

burbuja de gas contenida en el líquido, por dispersión 

de los rayos de haz de inspección, en otro caso parale­

los, producirá la  disminución brusca de la  iluminación, 

y, por tanto, quedará descubierta.

Si un cuerpo extraño, por ejemplo un pedaci- 

to de c r is ta l queda sujeto en una bote lla  o tarro, o es­

tá adherido en su in terior, no se moverá con el conteni­

do y, por tanto, no se descubrirá. Sin embargo, en un 

líquido carbonatado, ta i como una bebida gaseosa, una par­

tícu la  f i j a  de esta naturaleza produce remolinos en e l

líquido que se mueve ai otro lado de la  misma, ios cuales 

harán que se desprendan burbujas de gas que se descubri­

rán y harán que se deseche el envase.

Por el ajuste del grado de amplificación de los 

impulsos, el aparato puede graduarse para e l tamaño míni­

mo de partículas a descubrir. Así, pues, s i e l flu ido 

sometido a inspección, tiene corrientemente partículas 

que obstruyan el paso de la  energía radiante, el aparato 

puede graduarse para descubrir tínicamente los cuerpos ex­

traños de un tamaño mínimo superior al tamaño máximo de
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lo s  cuerpos normalmente presentes.

Para la  inspección de a rt ícu lo s  embotellados 

puede usarse, en la  mayoría de lo s  casos, la  luz ordina­

r ia ,  pero s i  la s  circunstancias lo  hacen p rec iso , puede 

adoptarse cualquier forma de energía rad ian te, t a l  como 

lo s  rayos in fra -ro jo s , u ltr a -v io le ta s , o cualquier otra  

forma que pueda hacerse actuar sobre un equ ivalente de. 

una cé lu la  fo to - e lé c t r ic a .

En la  inspección de flu id os  de masa, no encerra­

dos en envases, es evidente que e l flu id o  puede hacerse

c irc u la r  por un conducto que tenga ventanas opuestas pa­

ra e l paso del rayo de ensayo, y e l  aparato de expulsión 

puede a fec ta r  la  forma de una vá lvu la  que se abra momen­

táneamente para dar sa lida  a una parte de flu id o  y que 

luego se c ie r re  inmediata y  automáticamente*

En las etapas del procedim iento a que este in ­

vento se r e f ie r e ,  o en las  formas p rácticas de ejecución  

del aparato pueden in troducirse cambios de d e ta lle  com­

prendidos en e l alcance de las re iv in d icac ion es  adjuntas 

y s in  ser,ararse del e s p ír itu  de las mismas.

Esta s o lic itu d , que corresponde a la  presenta­

da en lo s  Estados Unidos de América, e l  5 de feb rero  de 

1935> bajo e l número 5»143> se acoge a los  b en e fic io s  del 

a rt ícu lo  51 del v igen te Estatuto de Propiedad In d u str ia l, 

por ser d iv is io n a l de la  número 141.122, presentada con 

fecha 3 de feb rero  de 1936.

*
-o -  N o t a  - 0-

625 Los puntos de invención propia y nueva que se
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presentan para que sean ob jeto  de esta  Patente de VEINTE 

años, son lo s  s igu ien tes :

12 . -E n  un aparato para inspeccionar líqu idos 

envasados con ob jeto de descubrir la  presencia  de cuer­

pos extraños, la  d isposic ión  de medios de proyección de 

energía  radiante para inspeccionar e l líq u id o  envasado, 

y de medios para producir e l movimiento del líq u id o  del 

envase con respecto a éste y a lo s  medios de inspección, 

mientras ósta se l le v a  a cabo.

2£. -  Un aparato, seg&n lo  re iv in d icado  en e l 

punto 12 . ,  en e l que se disponen medios para impedir e l  

movimiento r e la t iv o  entre e l envase y lo s  medios de ins­

pección, mientras se r e a liz a  ósta*

32. - Un aparato, segón lo  re iv in d icado  en e l 

punto 12 Ó 22. ,  p ro v is to  de medios para mover un envase 

a l in te r io r  y a l e x te r io r  del campo de los  medios de ins­

pección, y de medios para suspender e l funcionamiento de 

lo s  medios de inspección durante e l movimiento r e la t iv o  

entre e l envase y le s  medios de inspección.

42. -  Un aparato para inspeccionar líqu id os  em­

bo te llad os , segán lo  re iv in d icado  en cualquiera de lo s  

puntos 12 a 32. ,  que comprende medios para acusar la  p re­

sencia de un cuerpo extraño en un líq u id o  embotellado, 

medios para mover las  b o te lla s  de líq u id o  hacia e l in te ­

r io r  y e l  ex te r io r  del campo de operación de lo s  medios 

acusadores citados, y medios dependientes del descubri­

miento de la  presencia de un cuerpo extraño en una bote­

l l a ,  para desecharla.

52. -  Un aparato, segán lo  re iv in d icado  en e l 

pu-nt.o 42. ,  p rov is to  de medios para hacer que se desechen
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todas las  "botellas cuando los  medios de descubrimiento 

c itados se hacen in activos .

62. - Un aparato, segdn lo  re iv in d icad o  en 

cualqu iera de lo s  puntos 12 a 59*, p ro v is to  de va rios  me­

dios acusadores para inspeccionar respectivamente d is t in ­

tas partes de un envase de líq u id o  con ob jeto  de descu­

b r ir  la  presencia de cuerpos extraños y medios para a- 

ju sta r separadamente cada uno de los  medios descubrido­

res indicados, con respecto a la  exactitud  de la  respues­

ta  en presencia de lo s  cuerpos mencionados*

72. -  Un apar uto, segéh lo  re iv ind icado  en los  

puntos 42 y $2. ,  p rov is to  de va rios  medios acusadores pa­

ra inspeccionar respectivamente d is tin ta s  partes de un 

envase de líqu ido con ob jeto de descubrir la  presencia 

de cuerpos extraños, y de medios de expulsión comunes a 

lo s  medios descubridores citados y que actáan a conse­

cuencia de la  acción de cualquiera de dichos medios des­

cubridores para desechar un envase que contenga un cuer­

po extraño acusado por uno de los  medios descubridores 

mencionados.

82. - Un aparato para acusar lo s  cuerpos ex tra ­

ños en lo s  fin id o s , que comprende, en combinación, medios 

para proporcionar un rayo de energía rad ian te, una cé lu ­

la  fo to - e lé c t r ic a  expuesta a l rayo c itado , medios para 

680 hacer que e l f lu id o  a inspeccionar pase a través de d i­

cho rayo, medios para acusar los  impulsos e lé c tr ic o s  r e ­

su ltantes de lo s  cambios bruscos de la  co rr ien te  que pa­

sa a través de la  cé lu la  indicada, y producidos por la  

materia extraña conducida hacia e l in te r io r  y/o ex te r io r  

685 de dicho rayo por en flu id o  c itado .

92. - Un aparato, segán 16 re iv ind icado  en cua l-
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quiera de ios  puntos is  a 82., p rov is to  de medios para 

proporcionar un rayo d e ' energía rad ian te i una cé lu la  

fo to - e lé c t r ic a  expuesta a dicho rayo, medios para hacer 

que e l flu id o  a inspeccionar pase a través del rayo c i -  

tadp medios para acusar lo s  Impulsos e lé c tr ic o s  resu ltan ­

tes  de lo s  camíbios "bruscos de la  co rr ien te  que a trav iesa  

dicha cé lu la  y  producidos por la  m ateria extraña condu­

cida a l in te r io r  y/o e x te r io r  del rayo indicado por e l 

flu id o  mencionado, y medios para am p lifica r estos impul­

sos antes de acusarlos.

102. - Un aparato, según lo  re iv ind icado en e l 

punto 82 ó 92. ,  que incluye medios para mover una se r ie  

de envases a inspeccionar a través del rayo c itado , y me­

dios dependientes de lo s  impulsos e lé c tr ic o s  producidos 

por e l cambio "brusco de intensidad de la  energía radian­

te que Cae sobre la  cé lu la  indicada, para producir la  

expulsión de un envase que dé lugar a l cambio c itado.

112. -  Un aparato, según lo  re iv ind icado  en e l 

punto 82. , 92 é 102., en e l que so lo  se interpone en e l 

paso del rayo citado una parte deL envase de líq u id o , d is ­

poniéndose medios para producir e l movimiento del l í q u i ­

do del envase, con respecto a l rayo mencionado*

122. -  Un aparato, según lo  re iv ind icado  en 

cualqu iera de lo s  puntos 12 a l i s . ,  que comprende, en com­

binación , medios para proporcionar un haz de luz e s tre ­

cho y arargado, de una longitud  prácticamente igual a la  

a ltu ra  del envase, medios para co locar un envase llen o  

de liq u id o  con e l  e je  en e l haz c itado , medios para d i­

v id ir  la  imágen de dicho haz, después de atravesar e l en­

vase indicado, entre varias  cé lu las fo to -e lé c tr ic a s , va­

r io s  d isp os it iv o s  de vá lvu las e lé c tr ic a s , cada uno de e llo s
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dependiente de io s  impulsos e lé c tr ic o s  producidos por xos 

cambios bruscos de la  luz que cae so tre las  cé lu las  res -

720 p ec tiva s , para perm itir  que c ircu le  co rr ien te  en un c ir -
1
 ̂ cu ito  condn, cuando están as í a fectados, y medios en es­

te  c ir c u ito  para l le v a r  a calo la  expulsión de un envase 

que contenga un cuerpo extraño en e l  flu id o  que encierra , 

a consecuencia de la  c ircu la c ión  de co rr ien te  menciona-

725

730

733

da.

132, - Un aparato, segán lo  re iv ind icado  en 

cualquiera de lo s  puntos 12 a 122» ,  que comprende, en com­

b inación , medios para proporcionar un haz de energía ra ­

diante horizontalm ente delgado y vertica lm ente ancho, pa­

ra la  inspección de los  envases, un transportador, un 

CQ gran námero de sostenes, para lo s  envases, montados g i -  

ra to r io s  en e l transportador c itado , con ob jeto  de c o lo ­

car los envases a inspeccionar en posic ión , y fuera de 

e l la ,  con sus e jes  v e r t ic a le s  en e l  haz c itado , medios 

para producir la  ro tac ión  de lo s  sostenes mencionados y 

de los  envases que sostengan y medios para detener la  ro ­

tac ión  indicada cuando e l envase se encuentra en e l haz 

c itado , para producir la  ro tac ión  del contenido del en­

vase.

74O 142. -  Un aparato, segln  lo  re iv ind icado  en

cualqu iera de lo s  puntos 12 a 13-** l 1113 incluye un trans­

portador, una estación  de entrada de lo s  envases, ta le s  

como b o te lla s , una estación  de sa lid a  y una|estación de 

expulsión, caracterizado por la  d ispos ic ión  de medios de 

74c inspección colocados en una estación  de inspección, y que

incluyen medios para cerra r un c ir c u ito  a l descubrir un 

cuerpo extraño en un envase o b o te lla , elementos despla- 

zables dispuestos para moverse selectivam ente por c ie r re
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del c ir c u ito  indicado, con ob jeto  de preparar la  expul­

sión de una b o te lla  situada en la  estación  de inspección 

y que contenga e l cuerpo extraño mencionado, y medios pa­

ra expulsar las  b o te lla s , dispuestos para ser accionados 

por dicho elemento movido, cuando la  b o te l la  l le g a  a la  

estación  de expulsión.

15-♦ -  Un aparato, segiín lo  re iv ind icado  en 

los  puntos 152 y  14-», en e l que los  elementos movibles 

indicados se impulsan sincrónicamente con e l transporta­

dor y son, por lo  menos, en nómero igua l a l de las  sos­

tenes de b o te lla s  o envases que se encuentran entre la  

estación  de inspección y la  de expulsión.

l 6s. -  Un aparato, segiín lo  re iv ind icado  en 

e l punto 142 ó 152. ,  en e l  que hay un elemento movible 

asociado con o montado en cada sostón.

172* -  Un aparato, segtín lo  re iv ind icado en e l 

punto 142. ,  15 ó 162. ,  en e l que se disponen medios para 

v o lv e r  a co locar cada elemento en su posic ión  p r im itiva , 

despuÓs de l le v a r  a cabo la  expulsión de una b o te l la .

182. -  Un aparato, segóh lo  re iv ind icado  en 

cualquiera de los  puntos 132 a 172 ., en e l que se montan 

d isp os it iv o s  de fr ic c ió n  junto a la  tra y ec to r ia  de lo s  

envases sobre e l transportador, entre las estaciones de 

entrada y  de inspección, para producir la  ro tac ión  de 

los  sostenes y de los  envases sobre e l lo s  situados.

192. - Un aparato, segdn lo  re iv ind icado  en cual­

quiera de lo s  puntos j-32 a 182. ,  que comprende, en com­

binación , un transportador s in  f in ,  medios montados g i ­

ra to r io s  sobre e l mismo, para r e c ib ir  la s  b o te lla s  a ins­

peccionar, medios transportadores a u x ilia res  montados 

para moverse sobre las b o te lla s  conducidas por e l trans­
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portador c itado , casqu illos  sostenidos g ira to r io s  por 

lo s  medios a u x ilia res  de transporte c itados, para ajus­

tarse  con lo s  extremos superiores de las "botellas s i ­

tuadas sobre e l transportador c itado , a f in  de conservar 

la ¿o s ic ió n  v e r t ic a l  de las mismas, y medios para mover 

sincrónicamente e l transportador y los  medios a u x ilia res  

de transporte mencionados.

202. -  Un aparato, según lo  re iv in d icado  en cual­

quiera de lo s  puntos 142 a 182,, que comprende en combi­

nación, un transportador del t ip o  de d isco ro ta t iv o , un 

gran número de sostenes de b o te lla s  montados g ir a to r io s  

en e l mismo, medios de soporte de los  casqu illos  soste­

nidos por e l transportador indicado, vertica lm ente sepa­

rado del primer transportador y dispuesto para moverse 

con és te , un gran número de casqu illos  sostenidos por 

lo s  soportes mencionados, y alineados con los  re s p e c t i­

vos sostenes de la s  b o te lla s , lo s  casqu illos  mencionados 

están dispuestos para g ira r  en sus soportes y para ascen­

der elásticamente venciendo la  presión  de muelles en éstos 

situados, y medios para levan tar io s  casqu illos  ind ica­

dos cuando la s  b o te lla s  están a punto de en trar en los  

sostenes y de s a l i r  de lo s  mismos,

212. - Un aparato, según lo  re iv ind icado  en e l 

punto 202., en e l que e l transportador del t ip o  de d is ­

co ro ta t iv o  se desplaza continuamente y lo s  medios de 

inspección están dispuestos para o s c ila r  alrededor del 

e je  de aquél, disponiéndose medios para mover e l d ispos i­

t iv o  de inspección en un sentido de o sc ila c ión  con y a 

la  ve loc idad  del transportador, para inspeccionar una bo­

t e l l a  y f a c i l i t a r  e l rápido retorno en e l sentido opues­

to , alineados con la  b o te lla  s igu ien te .
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22-, -  Un aparato, según lo  re iv ind ioado en 

cualqu iera de los  puntos 132 a 212., en e l que junto a l 

reco rr id o  de lo s  sostenes, entre la  estación  de entrada 

* y la  de inspección, se colocan una s e r ie  de tambores de

815 fr ic c ió n , poleas o análogos, ro ta t iv o s , o una s e r ie  de

correas de ve locidades p e r ifá r ic a s  progresivamente cre­

c ien tes , para a justarse con dichos sostenes g ira to r io s  

o con elementos c il in d r ic o s  o análogos a ástos unidos,

para crear la  ve loc idad  de rotac ión  de lo s  sostenes y
cp

8^0 P  ̂ de las b o te lla s  o análogos que contienen.

2J>S. -  Un aparato, según lo  re iv in d icado  en 

cualqu iera de los  puntos 139 a 222., en e l  que en la te s ta ­

ción  de inspección se disponen garras de fr ic c ió n  contra­

puestas, e lá s t ica s  o montadas elásticam ente para detener 

la  ro tac ión  de lo s  sostenes y envases citados en la  men­

cionada estación , para, con e l lo ,  producir la  ro tac ión  

del contenido del envase con respecto a Úste.

242. -  Un aparato, según lo  re iv ind icado  en 

cualqu iera de io s  puntos a 202., que comprende, en 

combinación, un transportador, un gran número de mangui­

tos montados g ir a to r io s  en e l mismo, sostenes para las  

b o te lla s  en cada uno de los  manguitos, un tambor de f r i c ­

ción  en cada manguito, medios de fr ic c ió n  conducidos y 

montados junto a i reco rrid o  de dicho transportador para 

a justarse sucesivamente con ios  tambores c itados, cuando 

áste se mueve, para producir la  ro tac ión  de las  b o te lla s , 

una estación  de inspección, y d isp o s it iv o s  de freno mon­

tados junto a i reco rrid o  del transportador mencionado pa­

ra a justarse sucesivamente con dichos tambores en la  es­

tac ión  de inspección, para impedir la  ro tac ión  de la s  bo­

t e l la s  durante la  inspección.
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252, -  Un aparato para inspeccionar flu id o s . 

Tal y como se ha d escrito  en la  Memoria que 

antecede, representado en lo s  dibujos que se acompañan 

Í345 y con los  fin es  que se han espec ificado*

Esta Memoria consta de vein tinueve hojas es­

c r ita s  por una so la  cara.
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-  HOJA EXPLICATIVA DE LAS INSCRIPCIONES -  

-EN LOS PLANOS -

-  -  -  -  -  - o -  -  ------ -----

(a ) Amplificador de corriente alterna.

(b } Thyratron, válvula.

(c ) Suministro de fuerza.

(d ) Relevador de abertura lenta.

(e ) Corriente alterna de fuerza.

( f )  Barras ómnibus de corriente alterna»

(g ) Barras ómnibus de corriente continua.
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