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MEMORTIA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn, por veinte afios, por: » Procedimien-
to para la fabricacidén de medias en la méquina de punto plano espe-
cialmente en la miquina de punto de algoddn » a favor de la r. s,

Wex & Sohne, residente en Einsiedel b. Chemnitz (Alemania).-
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El invento se refiere a un procedimiento para la fabrica-
cién de medias y similares en la mdquina de punto plano, especial-
mente en la méquina de punto de algoddn, efectudndose la unidn de
la parte del pie a la cafia en la misma méquina y en una operacidn
y trabajédndose y uniéndose después las partes del taldn, Es sabido
ya que las miquinas de punto ya existentes ¥y que solo trabajan la
cafia 0 pierna o s0lo la parte del pie se pueden modifioar de manera
que con ellas pueda formarse una parte del artfculo compuesta de la
pierna y el pie en una operacidén ininterrumpida. Pero el cambio de
estas méquinas para producir un artfculo de esta clase resulta muy
largo y costoso, pues para ello hay que montar ciertos dispositivos
que se han de manejar por el eje excéntrico existente en aquéllas
méquinas y ademés se tienen que realizar ciertos cambios en las par

tes ya existentes de las méqhinas, por ejemplo la divisién de las
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barras de agujas en diversas partes, Estas necesidades solo podfan
satisfacerse por una amplia divisién de la miquina de suerte que és
ta tenfa que estar fuera de servicio durante largufsimo tiempo. Pe-
ro afin prescindiendo de esto, el montaje de los dispositivos nece-
sarios ofrecfa también dificultades considerables por ejemplo cuan-,
do el eje excédntrico estaba ya equipado con otros dispositivos de
tal suerte que apenas era ya posible disponer sobre el mismo otros
dispositivos adicionales. Ademés el manejo de estas mégquinas resul-
taba muy diffoil afin para los ya experimentados y especializados.
La esencia del procedimiento objeto del invento consiste
en que al producir la dltima fila de la parte central de los flan-
cos de la media y de las dos partes del alto del taldn, estas flti-
mas forman cada una una fila longitudinal, que comenzando desde fue
ra terminan unas pocas mallas por delante de la parte central, des-
pués de lo cual siguiendo sigmpre trabajando la parte central que
ahora forma la parte del pie, se trabajan algunas filas de mallas
uniéndolas a las Gltimas filas de las mallas de lo alto del talénm,
de las cuales cada fila posee en el mismo punto y precisamente cer-
ca de la parte central del pie, una malla cubierta y luego nuevamen
te se forman dos filas de mallas opuestas como mallas longitudina-
les y estas filas longitudinales se forman por primera vez en el
centro y luego segunda vez al extremo de estas solapas asf produeci~
das, después de lo cual se realiza el trabajo de unidn en la forma
debida de las partes de la planta en unién con el resto que hay to~-
davia que trabajar de la parte central del pie y a continuacidén se
forma la punta. Para producir esta media o calcet{n se necesita idni
camente variar ligeramente la exodntrica de las filas de mallas de
tal manera que la misma trabaje abreviadamente las indicadas filas
longitudinales, mientras que para producir las indicadas mallas de
recubrir trabaja el dispositivo de cubrir existente en toda méquina,
Si de esta manera y utilizando este procedimiento no hay que trans-
formar en forma digna de mencidn las méquinas de punto plano ya exis
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tentes, para obtener en una operacidn un art{oculo de media compues-
to de la cafia y el ple, este procedimiento se distingue ademés fren-
te a los conceidos que solo pueden aplicarse en las mdquinas de nue-
va construcoidn, por una sencillez hasta zhora desconocida. i»

En el dibujo adjunto se ilustra a titulo de ejemplo en: éi

La fig. 1 la parte inferior de un media fabricada por el pro
cedimiento segfin el invento y en |

Lag figs. 2, 3, 4 7 5 la misma media en las distintas fases
o etapas de su produccidn.

Después de la formacién de la cafia o pierna 1 de la media
con las dos partes reforzadas 1' para la parte superior del talédn,
al comenzar la fabricacidén de la parte central 2 del pie en el an-
cho de las partes 3 del talén que despuéds hay que meter (figs, 4,

5), se trabaja una fila longitudinal 4, 4', después las filas de ma
llas ordinarias 5, 5' unidas a aquéllas y luego de nuevo otra fila
longitudinal 6, 6’ y después otra vez algunas filas ordinarias de mg,
llas 7, 7', a las que se une cada una de las filas longitudinales 8,
8%, a la que siguen inmediatamente las partes de la planta 9, 9’, Al
formar estas filas de mallas y longitudinales, las cuales filtimas
terminan algunas mallas por delante de la parte central 2 del pie,
se cnbre en cada una de estas filas por el extremo inferior‘de las !
mismas una malla, cada una de las cuales forma una serie 10, 10°,
Después de formarse la dltima fila longitudinal 8, 8' se continfa
formando la parte central 2 del pie con las partes de la planta 9,
9’ hasta terminar la punta 11 del pie en la forma usual,

La media o similar producida por el método segiin el inven-
to al continuar la formaeidn de la misma se corta en la serie cen-
tral longitudinal 6, 6’ e inmediatamente a lo largo de los bucles
de mallas 10, 10’ originados por el recubrimiento hasta la primera
fila longitudinal 4, Mientras que la parte as{ libertada de la por~-
cién del taldn que queda unida oon la parte central del pie 2 forma

un borde firme, la solapa del taldn 5, 5’ dejada libre por el corte
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de la serie central longitudinal y de los bucles de mallas cubier~-
tos, sirve para encajar més facilmente la primera fila de la parte
3 del taldn independientemente formada sobre esta primera fila lon-
gitndinal (fig. 3), La solapita 5 del talén que ahora sobra, se se-
para, A continuacién la parte 3 del taldn se une con la parte deja-
da libre de los bucles del mismo bien sea por formacién de mallas o
por cadenetas. Mientras que en la unién hecha por mallas estos bu-
bles no pueden ya verse como tales sino ocomo mallas y por tanto el
punto de unidn queda invisible, en la cadeneta se forma unacostura

12, que sin embargo no tiene ningdn inconveniente,

La segunda solapita 7, 7° del talén originada también por .

el corte de la serie longitudinal central 6 se deja también tan 1i- .

bre por separarla de los bucles de mallas extendidos por la tercera:

fila longitudinal 8, 8°’, que, los bucles restantes de mallas deja-
dos ahora también libres se unen con las mallas destinadas a ellos
de la parte 3 del taldn también por medio de otras mallas o median-
te una costura, efectudndose después una unidn de la parte 3 del ta
16n con la dltima fila longitudinal 8, 8°, a la que se une la plan-
ta 9, 9’. A tiempo adecuado las series de mallas de la segunda sola

pita 7, 7' del talén se suprimen, La parte 3 del talén para que po-

sea una forma bien adaptada se debe trabajar algo mayor que su tama-

fio actual, en el nimero de las series de mallas separadas de la pri=

mera y de la segunda solapita del taldén.

Ademés de las ventajas obtenidas y ya indicadas por el pro=

oedimiente segin el invento, el mismo articulo resulta frente a las
medias de la clase conocida bastante méds ventajoso ya que por la
formacidn de una serie de bucles 10, 10’ del taldn en la proximidad

inmediata de las filas primeramente formadas de la parte central 2

del pie y de las filas (ltimamente formadas de la pierna de la medis
recibe un éngulo muy firme en el taldén y este 4ngulo resiste muy bier

al peligroso y fuerte tiro que se origina especialmente en este pun-<

to.
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La presente solicitud de patente de invencién comprende las
siguientes reivindicaciones: S

l.- Un procedimiento para la fabricacién de medias y simila-
res en la méouina de punto plano, especialmente de punto de algodén,
efeatudndose el trabajo y unién de la parte del pie a la cafla o pier-

na en la misma méquina y en urna sola operacién y uniéndose con este

artfeulo mis tarde las partes del taldn trabajadas independientemen- .

te, caracterizado porque al producir la dltima fila de la parte oen- ;
tral de la cafia de la media y las dos partes del alto del taldn for-
ﬁan cada una de éstas una serie longitudinel, que comenzando por fue-
ra terminan unas pocas mallas por delante de la parte central (2),
despuéds siguiendo siempre trabajando la parte central que ahora for-
ma la parte del pie, se trabajan algunas filas de mallas (5, 5°) [
uniéndolas a las €ltimas filas de mallas del alto del taldn, de las |
cuales cada fila posee en el mismo punto y precisamente cerca de la
parte central del pile una malla cubierta y, de nuevo se forman dos
series de mallas opuestas entre sf (6, 6*) y (8, 8’) como filas lon-

gitudinales y estas filas longitudinales se formen primeramente en

el centro (6, 6°) y por segunda vez en el extremo de estas solapas
as{ producidas, (5, 5*, 7, 7’), después de lo cual se realiza el tra-
bajo en forma debida de las partes de la planta (9, 9') en uniédn con
el resto gue todav{ia hay que trabajar de la parte central (2) del pie
¥y a continuacién se forma la punta (11), mientras que més tarde se ai.
vide o rompe la fila central longitudinal (6, 6’) y las solapitas del
talén separadas as{ entre sf (5, 5°, 7, 7°) se libertan también ae

su unién con los bucles cubiertos de mallas (10, 10*), después de lo
cnal se realiza una unién de la parte (3) del taldn trabajada inde-
pendientoamente oon la parte (1') del alto del taldn, la parte (2)
central del pie y la parte (9, 9?) de la planta y se eliminan las so-

lapitas del taldn.
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2.- Un procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, ca
racterizado porque la unidn entre la parte (3) del talén y la parte
(2} del pie se realiza mediante mallas.

_ S+~ Un procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, ca
racterizado porque la unién entre la parte (3) del taldn y la parte
(2) del ple se realiza uniendo por costura los dos cantos que se to
can de estas dos partes del art{iculo. _

4,- Un procedimiento segin lo reivirdicado en los puntos 1,
2y 5,\caracterizado porque el artfculo fabricado por este procedi-
miento posee en el punto destinado a la unidn de la parte (2) del
pie con la parte (3) del taldn, un borde (12) firme.

e

5.~ Un procedimiento segén lo reivindicado en el punto 4, oal
raote;lzado porque el artfoulo posee en el borde (12) firme una unién
por costura, _ 1
6.~ Frocedimiento para la fabricacidn de medias en la méqui-!
na de punto plano especialmente en la méquina de punto de algoddn, -
Segln se describe y reivindica en la presente memorisa desoriptiva y}
se ilustra con los dibujos que a la misma se socompafian,

Consta esta memoria de éeis péginae foliadas y esoritas a mé

quina por una sola cara.




Wex & Sohne Hoja fnica.-
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