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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invención, por veinte años, por: *» Procedimien­

to para la  fabricación de medias en la  máquina de punto plano espe­
cialmente en la  máquina de punto de algodón * a favor de la  r . s. 

Wex & Sóhne, residente en E insiedel b. Chemnitz (Alemania).-

El invento se re fiere  a un procedimiento para la fabrica­

ción de medias y similares en la  máquina de punto plano, especial­
mente en la máquina de punto de algodón, efectuándose la unión de 

la parte del pie a la  caña en la  misma máquina y en una operación 
5 y trabajándose y uniéndose después las partes del talón. Es sabido 

ya que las máquinas de punto ya existentes y que solo trabajan la 
caña o pierna o solo la parte del pie se pueden modifioar de manera 
que con e llas  pueda formarse una parte del artículo compuesta de la  
pierna y e l pie en una operación ininterrumpida. Pero e l cambio de 

10 estas máquinas para producir un artículo de esta clase resulta muy 
largo y costoso, pues para e llo  hay que montar ciertos d ispositivos 
que se han de manejar por e l eje excéntrico existente en aquéllas 
máquinas y además se tienen que realizar ciertos cambios en las par 

tes ya existentes de las máquinas, por ejemplo la d iv isión  de las
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barras de agujas en diversas partes. Estas necesidades solo podían 

satisfacerse por una amplia división  de la máquina de suerte que és 

ta tenía que estar fuera de servicio durante larguísimo tiempo. Pe­

ro adn prescindiendo de esto, e l montaje de los d ispositivos nece­

sarios o frec ía  también d ificu ltades considerables por ejemplo cuan­

do e l eje excéntrico estaba ya equipado con otros d ispositivos de 

ta l suerte que apenas era ya posible disponer sobre e l mismo otros 
d ispositivos adicionales. Además el manejo de estas máquinas resa l­

taba muy d i f í o i l  adn para los ya experimentados y especializados.

la  esencia del procedimiento objeto del invento consiste 

en que al produoir la dltima f i l a  de la parte central de los flan ­

cos de la media y de las dos partes del alto del talán, estas d l t i -  

mas forman oada una una f i la  longitudinal, que comenzando desde fue 
ra terminan unas pocas mallas por delante de la parte central, des­

pués de lo cual siguiendo siempre trabajando la parte central que 
ahora forma la parte del p ie , se trabajan algunas f i la s  de mallas 
uniéndolas a las dltimas f i la s  de las mallas de lo alto del talán, 
de las cuales cada f i l a  posee en e l mismo punto y precisamente cer­

ca de la  parte central del p ie , una malla cubierta y luego nuevamen 
te se forman dos f i la s  de mallas opuestas como mallas longitudina­
les y estas f i la s  longitudinales se forman por primera vez en el 

centro y luego segunda vez al extremo de estas solapas así produci­
das, después de lo cual se rea liza  el trabajo de unián en la forma 
debida de las partes de la  planta en unián con el resto que hay to ­

davía que trabajar de la parte central del p ie y a continuación se 

forma la punta, tara produoir esta media o calcetín  se necesita dni 
camente variar ligeramente la exoéntrica de las f i la s  de mallas de 
ta l manera que la  misma trabaje abreviadamente las indicadas f i la s  

longitudinales, mientras que para producir las indicadas mallas de 
recubrir trabaja el dispositivo de cubrir existente en toda máquina. 

Si de esta manera y utilizando este procedimiento no hay que trans­

formar en forma digna de mención las máquinas de punto plano ya exis
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tentes, para obtener en una operación un artículo de media compues­

to de la  caña y e l p ie , este procedimiento se distingue además fren-t 

te a los conocidos que solo pueden aplicarse en las máquinas de nue-t 

va construooión, por ana sencillez hasta ahora desconocida. i

En e l dibujo adjunto se ilu stra  a títu lo  de ejemplo en: j
I>a f ig .  1 la parte in ferior  de un media fabricada por e l pro 

cedimiento segán el invento y en

Las f ig s . 2, 3, 4 y 5 la  misma media en las d istintas fases 

o etapas de su producción.

Después de la  formación de la caña o pierna 1 de la  media 

oon las dos partes reforzadas 1* para la parte superior del talón, 
a l comenzar la fabricación  de la parte central 2 del pie en e l an­
cho de las partes 3 del talón que después hay que meter (fig s . 4,

5 ), se trabaja una f i l a  longitudinal 4, 4*, después las f i la s  de ma 
lia s  ordinarias 5, 5* unidas a aquéllas y luego de nuevo otra f i la  

longitudinal 6, 6* y despuós otra vez algunas f i la s  ordinarias de maj 
l ia s  7, 7*, a las que se une cada una de las f i la s  longitudinales 8  ̂
8*, a la  que siguen inmediatamente las partes de la planta 9, 9*. Al 

formar estas f i la s  de mallas y longitudinales, las cuales áltimas 

terminan algunas mallas por delante de la parte central 2 del p ie , 

se cubre en cada una de estas f i la s  por e l extremo in ferior  de las s 

mismas una malla, cada una de las cuales forma una serie 10, 10*. 
Después de formarse la  áltima f i la  longitudinal 8 , 8 *  se contináa 
formando la parte central 2 del pie con las partes de la planta 9,

9* hasta terminar la punta 11 del pie en la forma usual.

La media o similar producida por e l método segán el inven­

to al continuar la formación de la misma se oorta en la serie cen­
tra l longitudinal 6, 6* e inmediatamente a lo largo de los bucles 

de mallas 10, 10* originados por el recubrimiento hasta la primera 
f i la  longitudinal 4. Mientras que la parte así libertada de la por­
ción del talón que queda unida oon la  parte central del pie 2 forma 
un borde firme, la solapa del talón 5, 5* dejada libre  por e l corte
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de la  serie central longitudinal y de los bucles de mallas cubier­

tos , sirve para encajar más fácilmente la  primera f i l a  de la parte 

3 del talán independientemente formada sobre esta primera f i la  lon­

gitudinal í f ig .  3 ). La solapita 5 del talán que ahora sobra, se se­
para, A continuacián la parte 3 del talán se une con la  parte deja­

da lib re  de los bucles del mismo bien sea por formaeián de mallas o 

por cadenetas. Mientras que en la  unián hecha por mallas estos ba­
bles no pueden ya verse como tales sino oorao mallas y por tanto e l > 

punto de unián queda in v is ib le , en la  cadeneta se forma unacostura 

12, que sin embargo no tiene ningtín inconveniente.

La segunda solapita 7, 7* del talán originada también pors 
e l corte de la serie longitudinal central 6 se deja también tan ü -  . 
bre por separarla de los bucles de mallas extendidos por la te rce ra í 

f i l a  longitudinal 8, 8*, que, los bucles restantes de mallas deja­
dos ahora también lib res  se unen con las mallas destinadas a e llo s  

de la  parte 3 del talán también por medio de otras mallas o median­

te una costura, efectuándose después una unián de la parte 3 del ta 

lán con la  áltima f i la  longitudinal 8 , 8*, a la que se une la plan­

ta 9, 9*. A tiempo adecuado las series de mallas de la segunda sola 
p ita  7, 7* a©l talán se suprimen. La parte 3 del talán para que po­
sea una forma bien adaptada se debe trabajar algo mayor que su tama-» 
fío actual, en el numero de las series de mallas separadas de la pri-» 
mera y de la segunda solapita del talán.

Además de las ventajas obtenidas y ya indicadas por e l pro-t 
oedimiento segán el invento, el mismo artículo resulta frente a las 
medias de la clase conocida bastante más ventajoso ya que por la  
formaeián de una serie de bucles 10, 10* del talán en la proximidad 

inmediata de las f i la s  primeramente formadas de la  parte central 2 

del pie y de las f i la s  áltimamente formadas de la  pierna de la  medi% 

reoibe un ángulo muy firme en el talán y este ángulo resiste  muy bier 

al peligroso y fuerte tiro  que se origina especialmente en este pun-t 
to .
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La presente so licitud  de patente de invención comprende las 

siguientes reivindicaciones: i

1 . -  Un procedimiento para la. fabricación de medias y sim ila- 

5 res en la  máquina de punto plano, especialmente de punto de algodón, 

efectuándose el trabajo y unión de la parte del pie a la caña o p ie r - 
na en la misma máquina y en una sola operación y untándose con este 

artículo más tarde las partes del talón trabajadas independientemen- , 

te , caracterizado porque al producir la áltima f i la  de la parte oen- , 

10 tra l de la caña de la media y las dos partes del alto del talón fo r -  

man cada una de ástas una serie longitudinal, que comenzando por fue-, 
ra terminan unas pocas mallas por delante de la parte central (2 ), 
despuás siguiendo siempre trabajando la parte central que abora fo r ­
ma la  parte del p ie , se trabajan algunas f i la s  de mallas (5, 5*) j 

15 untándolas a las dltimas f i la s  de mallas del alto del talón, de las j 
cuales cada f i la  posee en e l  mismo punto y precisamente cerca de la  j 
parte central del pie una malla cubierta y, de nuevo se forman dos j

t
series de mallas opuestas entre sí (6, 6*) y (8 , 8 ») como f i la s  Ion- I

í
gitudinales y estas f i la s  longitudinales se forman primeramente en j 

, , 1 
20 el centro Í6, 6*) y por segunda vez en el extremo de estas solapas !

así producidas, (5, 5*, 7, 7*),  despuás de lo  cual se rea liza  e l tra ­

bajo en forma debida de las partes de la planta (9, 9*) en unión con 
e l resto que todavía hay que trabajar de la parte central (2) del pie. 

y a continuación se forma la punta í l l ) ,  mientras que más tarde se di 

25 vide o rompe la f i l a  central longitudinal Í6, 6*) y las solapitas del 
talón separadas así entre s í (5, 5*, 7, 7*) se libertan tambián de 
su unión con los bucles cubiertos de mallas (10, 10*), después de lo 

cual se rea liza  una unión de la parte (3) del talón trabajada inde­
pendientemente oon la parte (1*) del alto del talón , la  parte (2)

30 central del pie y la parte Í9, 9*) de la planta y se eliminan las so­
lapitas del talón .



2 .  -  Un procedimiento según lo reivindicado en el ponto 1, ca 

racterizado porque la unión entre la parte Í3) del talón y la  parte 
í2) del pie se realiza mediante mallas.

3 .  -  Un procedimiento segán lo reivindicado en el ponto 1, ca 

racterizado porque la  unión entre la parte (3) del talón y la parte 

(2 ) del p ie se realiza uniendo por oostura los dos cantos qoe se to 
can de estas dos partes del artícu lo .

4 .  -  Un procedimiento segán lo reivindicado en los puntos 1,
2 y 3, caracterizado porque e l artículo fabricado por este procedi­
miento posee en e l punto destinado a la unión de la  parte (2) del 
pie con la parte (3 ) del talón , un borde (12) firme.

5 . -  Un procedimiento segán lo reivindicado en el punto 4, oai

racterizado porque el artíoulo posee en ©1 borde (12) firme una unión 
por costura. 1

6 .-  Procedimiento para la fabricación de medias en la  máqui­

na de punto plano especialmente en la  máquina de punto de algodón.-  
Segán se describe y reivindica en la presente memoria descriptiva y 
se ilu stra  con los dibujos que a la  misma se acompañan.

Consta esta memoria de seis páginas foliadas y escritas a má

(
i

quina por una sola cara.

Madrid, a de Junio de 1936.-



Wex & Sohne Hoja ánica.-
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