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P A T E N T E  

D E

I N V E N C I O N

a fa v or  de Don Angel ALYAREZ SANZ, in d u s tr ia l, de nacionalidad 

española , resid en te  en C aballero de G racia , n2 9, MADRID, por 

«PROCEDIMIENTO PARA CONFECCIONAR PORTA-SENOS DE PUNTO»».

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención  se r e f ie r e  a un nuevo p ro ce d i­

miento para con fecc ion a r porta -senos de punto que por la  form­

ina en que se prepara e l  t e j id o  antes de p ra o tica r  e l  co rte  de­

f i n i t i v o  para obtener la  prenda o fr e ce  dentro de la  mayor eco­

nomía p orta -sen os  d e l t ip o  considerado como id e a l ,  g ra c ia s  a 

cualidad e lá s t ic a  d e l t e j id o  de punto que se adapta con mayor 

a ju ste  a lo s  pechos para m antenerlos en p o s ic ió n  c o rre o ta .

Hasta la  fecha se han efectuado numerosos ensayos para 

obtener esa c la se  de prendas en te jid o  de punto, pero debido a 

que lo s  métodos empleados se han basado en e l tra ba jo  de te la re s1 0
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r e c t i l ín e o s  o conform aciones hechas exclusivam ente por medio
/

de la s  agujas te je d o ra s , han fracasado ante e l  elevado costo  

que representa su co n fe cc ió n  en gen era l, mas aun s i  re su lta  

n ecesario  completar la  estru ctu ra  con costuras que unan lo s  

ca scos  obten idos por porciones te jid a s  parcialm ente, e t c .

Es por esta razón que e l procedim iento según la  presen 

te invención  supera todos lo s  métodos antes empleados, ya que 

puede d e c irse  que la  co n fe cc ió n  es producto únicamente de l mis 

mo t e la r ,  a l conseguir de este  ultimo la s  formas terminadas de 

20 l o s capacetes destinados a dar ca lce  a lo s  pechos, ya que se 

tra ta  de la  obten ción  de un te jid o  cuya estructura es la  r e ­

su ltan te del aumento y dism inución progresiva  de puntos hechos 

en un te la r  c ir c u la r , de modo que e l  cuerpo de la  prenda se o_b 

tien e  en forma de manga con e l  f i n  de que sea s u fic ie n te  re cor  

25 tar e l  t e j id o  a voluntad y rem atarlo con lo s  o r i l l o s  eorrespon 

d ien tes para quedar perfectam ente terminado con la  forma que 

puede considerarse como anatómica.

Debido a l conocido traba jo  d e l te la r  c ir c u la r  que, se ­

gún es con ocid o , es continuado con la  h a b il ita c ió n  automática 

30 de agu jas, se pueden obtener estructuras realmente n o ta b le s , 

s in  que con método alguno pueda com petirse con e l c o s to , que 

hace e l  procedim iento según la  presente invención  in fin itam en­

te mas ven ta joso  que todos lo s  demas procedim ientos hasta 

la  feoha con oc id os .

35 En e l  plano adjunto se muestra a t í t u lo  de ejem plo no

lim ita t iv o  una forma de e je cu c ió n  d e l porta-senos co n fecc ion a ­

do según e l procedim iento, o b je to  de la  presente invenoián .

En este  plano:

La fig u ra  1 muestra la  manga después de s a l ir  d e l t e -

i
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La figu ra  2 es una v is ta  de la  misma manga, mostrando 

gráficam ente la  forma en que ésta se r e co r ta , para obtener e l  

c o rte  de p o r ta -se n o s .

La fig u ra  3 muestra e l  p orta -sen os  ya terminado, después 

de haber sido rematado y completado con lo s  t ir a n te s , t i r a s ,  

e t c .

En la s  d is t in ta s  fig u ra s  lo s  mismos números y le tr a s  

indican  elementos o partes ig u a les  o corresp on d ien tes .

Como puede verse en e l  p lano,para obtener un p orta -sen os 

por e l  procedim iento según la  presente in v en ción ,se  u t i l i z a  un 

t e la r  c ir cu la r ,q u e  debe prepararse de modo que e l  c i l in d r o  de 

agujas forme una manga a que con la  in terven ción  de mayor o me­

nor cantidad de agujas h a b ilita d a s  a l  e fe c to  con p rogres ión  o d is  

minueion gradu al,se  formen en la  misma manga dos s a lie n te s  có n i­

cas o e s fé r io a s , una a continuación  de la  o tra  en lín e a  lo n g itu ­

d in a l ,e s  d ecir  que esta  preparación debe hacerse de acuerdo con 

la  estructura  que se qu iere  obtener en e l p orta -sen os .

La manga a t e jid a  en e l  te la r  c ir c u la r  viene a a fe c ta r  

entonces la  forma que se muestra en la  figu ra  1 , la  cual presen 

t a , según puede a p re c ia rse , la s  dos sa lie n te s  _1 que forman lo s  

capacetes obten idos por un aumento gradual de puntos y lo s  cua­

l e s ,  s in  necesidad de costu ra s , presentan su forma d e f in i t iv a .  

Como e l conjunto de la  manga describe  un a rco , corresponde para 

adaptarse a l perím etro d e l pecho de la  persona a quien esta  des­

tin a d o , s ien d o , s in  embargo, necesaria  c ie r ta  mano de obra para 

cue la  manga a quede convertida  en p orta -sen os .

Para esto  es necesario  re corta r  la  manga a de acuerdo con 

la s  formas que correspondan segunr •, e l  t ip o  de prensa ,es d e c ir  

que so lo  se aprovecha e l  corte  a » , eliminando lo s  r e co r te s  a ”  

según se muestra claram ente en la  figu ra  2 .
y



Después de este  p roceso , e l  c o r te  ji* debe ser r ib e te a ­

do o rematado con lo s  o r i l l o s  2, reforzandose ademas con la  t i ­

ra cen tra l 3 que corresponde con e l  seno propiamente d ich o , y 

por ú ltim o, sobre la s  prolon gaciones ascendentes 4 se ap lican  

lo s  t ira n te s  o b re te le s  5, que por e l  extremo opuesto se unen 

por su parte  a la s  ramas de c ie r r e  j j ,  a la s  cua les se ap lican  

medios para abrazarse a l  cuerpo de la  persona.

De lo  que antecede se desprende que e l p orta -sen os ya 

sa le  de la  maquina, o sea d e l te la r  con todas sus fom ias pro­

p ia s , siendo s u fic ie n te  r e co r ta r lo  para obtener la  prenda.

Claro esta  que en e l procedim iento d e s c r ito  y representa 

do podran in trod u cirse  en la  p ra ctica  m od ifica cion es  de c ie r to s  

d e ta l le s , s in  apartarse d e l p r in c ip io  que r ig e  la  in ven ción .

KF 0 T A

Es o b je to  de esta patente de invención  que se s o l i c i t a  

«Procedim iento para con fecc ion a r porta-senos de punto” , que se 

ca ra cte r iza  y d e fin e  por la s  re iv in d ica c io n e s  s ig u ien tes  que 

con stitu yen  su novedad y sobre la s  cuales ha de reca er la  p ro­

piedad y exp lota ción  exclu siva

1 . -  Procedim iento para con fecc ion a r porta -sen os de pun­

t o ,  c a r a c t e r i z a d o  porque se u t i l iz a  un te la r  c ir c u ­

la r  que se prepara de ta l modo que se h a b il ite n  progresivam ente 

mas o menos agujas con aumento y dism inución progresiva  de mane­

ra ta l que e l  t e j id o  r e s u lte  en forma de manga ( a ) ,  es d e c ir ,  en 

c i l in d r o  cerrado con dos sa lie n te s  resu ltan tes  del aumento pro­

g res iv o  de puntos que vienen a formar lo s  capacetes correspon—



, d ien tes  a lo s  pechos, y esta manga ss re co rta  dejando únicamen­

te e l  c o rte  necesario  para e l porta -senos que queda terminado 

después de d o b la d il la r lo  o rem atarlo con o r i l l o s  y completado 

con la s  t ir a s  comunes de sustentación  y c ie r r e .

100 2 . -  Procedim iento para con fecc ion a r  porta -sen os de

punto.

La presente memoria consta de c in co  h o ja s  fo l ia d a s  

y m ecanografiadas por una sola  cara.

Madrid, a 26 de mayo de 1936.

*



D. Angel ALvare$ Seng fiifó  v o lca

Mac/rld^é Mayo de 1936 
Jaime Isern 

P.P
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