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PATENTE D E INVENCTION

a favor de
GOSOUDARSTVENNYI ZENTRALNYI NAOUTCHNO-ISSLEDOVATELSKI
INSTITOUTE REDKI¥H I MALYIKH METALLOV "GIREDMET",
domiciliada en MOSCOU (U.R.S.S.)
por:
"Corona de taladro con piezas adicionales para la

perforacidén por percusién y giro"

Memoria Descriptiva.

Para el procedimiento de pertoracién por percusién
¥y &iro se han empleado exclusivamente, desde hace algunos afios,
taladros construidos de una sola pieza con una corona en uno
de sus extremos. Para perforaciones profundas de unos 12 metros
era necesario emplear taladros de gran longitud lo que hacia
que el coste fuera muy elevado.

En estos Ultimos afios se ha empezado a emplear con
ventaja taladros de corona cambiable,

Estas coronas de taladro no presentan ninguno de los
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inconvenientves de los taladros de una sola pieza pero con ellas
no se ha resuelto la cuestidén de aumentar de una msnera eficaz
/la rapidez de la pertoracién.

El objeto de esta invencidn constituye una nueva forma
de construccidén de las coronas de taladro para la perforaciém
por percusidén y giro por medio de la cual se consigue un nota-
ble aumento en la capacidad de trabajo y en la velocidad (de
dos a tres veces mayor) del proceso de pertoraci 6n.

Conforme cocn esta invencidn se consigue esta accién

reforzando las coronas de taladro con piezas gdicionales de alecio

nes duras batides o en general de metales duros.

Se ha observado que la disposicidén mas conveniente de
estas plezas adicionales es practicamente la disposicidn radaial
elegida contorme esta invencidén. Por lo que se reriere a la for-
ma de sujecidn, los mejores resultados se han obtenido soldando
estas plezas aaicionales en ranuras practicadss en la corona de
taladro.

En el plano adjunto se representan algunas formas de
ejecucién del objeto de esta inveneidn.

Las figuras 1 y 2 representan coronas de taladro con
piezas adicionales dispuestas diametralmente.

Las figuras 3 y 4 representan coronas de taladro con
piezas adicionales dispuestas en forma de cruz.

Las figuras b y 6 representan coronas de taladro anglo=-
gas a las de las figuras 1 y 3 en las cuales las piezas adicio-
nales presentan er seccidén la rorma de cols de milano,

Por -1- se indica la pieza adicional construida de
cualquier aleacidn apropiada, preferiblemente de metal duro ba~-
tido y en forma de cuile, soldada de cualquier manera conveniente
en ung ranura diametral de la corona deél taladro. Por -2 se in=-
dica una abertura que atraviesa la corona para €l paso del agua
0 aire para limpier la perforacién y -3- indica la corona gque
se atornilla en lz forma ya conocida o se suelda a la barra
del taladro.

Segun la rigura 1 la pieza adicional estd rormada por
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una sola pieza, en la tigura 2 esté corstituida por dos mita-

des quedando entre ambas la abertura de limpieza.

i

-

La figura 3 representa otra forma de ejecucidén en la
cual se emplean cuatro piezas dispuestas en forma de cruz y en
contacto en el centro de la corona. Segun la figura 4, acortando
cada una de dichas cuatro piezas, se forma en el centro la aber-
tura de limpieza -2-.

Para rijar con toda seguridad las plezas adicionales
evitando su desprendimiento durante el travajo por percusién y
giro las piezas adicionales pueden presentar la forma de cola ae
milano en seccidn transversal lo que puede conseguirse tacilmen-
te por desgaste a pesar de las diricultades de elaboracidén me-~
cénica de piezas de aleaciones duras batidas.

Las figuras Y y b representan ejemplos de ejecucidn
en esta Ultima torma correspondientes a las figuraes 3 y l.

Como es natural esta Torma puede emplearse también en
los ejemplos de ejecucién de las riguras 2 y 4.

Es también posible disponer las piezas adicionales de
modo que en lugar de une cruz de cuatro brazos tformen una es-
trella con el nimero de raaios que se desee.

Con esta Torma de construccién de la corona de taladro
puede practicarse ininterrumpidamente por ejemplo en una roca
dura de erena cuarzosa, una pertoracién de 20 & 30 metros sin
necesidad de arilar las piezas aaicionales y con una velocidad
de perroracidén de unos 20 centimetros por minuto.

Resulta también muy importante la posibilidad de per-
foracidn en cualquier clase de roczs duras, tanto mecénicamente
como por un trabajo manual.

N 0 T A

Se reivindica como objetvo de esta patente:

1) Corona de taladro para la perforacién por el proce-
dimiento por percusién y giro caracterizada por estar provista
por una o varias piezas adicionales de metal duro.

2) Corona de taladro segun la reivindicacién 1, carac-
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terizada por estar provista por piezas adicionales de una alea-
cién batida de metales duros,

’ 3) Corona de taladr segun las reivindicaciones 1 y 2
caracterizada porque la 0 las piezas adicionales estan dispues-
tas diametralmente en ranuras de la corona y abarcan cada una

de ellas todo un digmetro de la misma,

4) Corona de taladro segun las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizada porque la o las piezas adicionales estan formadas
por dos mitades en contacto en el centro de la corona.

5) Corona de taladro segun las reivindicaciones 1 & 5 4,
caracterizada porque entre los extrenos ex contacto de las pie-
zas ecdicionales en el centro de la corona se encuentra una aber-
tura de limpieza.

6) Corona de taladro segun las reivindicaciones 1 & 5,
caracterizadu porque las piezas adicionales que se cruzan estan dise-
puestas formando una estrella de varios radios.

7) Corona de taladro segunl as reivindicaciones 1 & 5,
caracterizada porque las piezas adicionales y las ranuras para
las mismas presentan una seccitén en forma de cola de milano.

8) Corona de taladro segunlas reivindicaciones 1 a 7,
caracterizada porgque las piezas adiciocnales estén soldadas en
las ranuras correspondientes.

9) Corona de taladro con piezas adicionales para la

perforacion por percusién y giro.

Barcelona 12 de mayo 1936,
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