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D. Franz Lautenschlfger, ciudadano alemdn, residente en
Dlisseldorf, Cecilienallee n¢ 21-22, (Alemania), solicita pa-
ténte de invencidn por 20 afios para Espafia y sus Colonias por -
»UN NUEVO DISPOSITIVC DE CALEFACCION PARA APARATOS DE ESTERI-
LIZACION Y DE DESINFECCION” Clase 68, grupo 7.

Los aparatos conocidos de esterilizacidn y de desinfeccidn

que trabajan con agua 4 vapor, se calientan por lo general colo-

cando debajo del fondo del depdsito de agua, elementos de calen- -

tamiento, por ejemplo eléctricos, § bien se disponen dichos ele-
mentos directamente en el depdsito del agua. Ambog sistemas pre~
sentan la desventaje de que segin sea el tamaiio del depdsito de
agua, se podré colocar un ndmero de cuerpos de calentamiento muy
reducido, de modo que se necesitari bastante tiempo para el ca-
lentamiento de semejante aparato de esterilizacidén y desinfec-
cidn. Pero en esta clase de aparatosg se necesita un calenta-
miento rdpido en cort{simo tiempo ya que deben servir en los
hogpitsles, en las salas de operaciones, a veces con toda ur-
gencia.

Segdn el invento los defectos arriba indicados se obvian
de manera que debajlo del aparato se disponer un envase especial

preferentemente en forma de tubo que es conectado por muiiones
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con la eamige envolvente de agus & vapor del spareto. bicho en-

vage que estd lleno de sgue sirve para introdueir los elementos

calorificos, preferentemenie resistencius eldctricas de calefac-
¢idn,

La ventaje en este nuevo dispositivo, del empleo de un re-
cipiente especial de caldeo congiste en que la superficie de
calentaeiento de log elementor de caldeo puede adaptar propor—
clones extensas de maneras gue se puede obtener rdpidamente un
calentaniento intenso,

Pl procedimiento e fabricacidn del dispositive segin el in-
vento permite iguslmenie la aplicacidn de diferentes formss de
calentemiento ya que el tubo de celdeo puede ser calentado me-
disnte resistiencias eldctricas § mediante vapor 6§ por gas, pre=-
sentando un_parfeccionamienﬁo esencial, seygdn el invento el hee
cho de gue estae difercntes formas de calentsmiento pueden com=
binsrse de modo senciilo mediante el empleo de un tubo de cal-
deo.

La dispositidn separada del elemento de caldeo (tubo de
caldeo) y aparato, psrmite cembiar facilmente el dispoeitivo
de caldeo, por ejemplo =i hay un detericro, por evaporacida del
agug,

Yanblen este peligro se evita ampliamente con el dispoai-~ -
tivo objeto del invento, por ¢l hecho de Gue empleando un itubo
de caldeo, los elemenios de caldeo esidn provistos segin el in-
vento en el punio mas bajo y seperados del apsrato y por lo
ianto se eviita uns destrucoidn del sparato, que en la antigua
construcoién ers may facil y frecuente,

Unicamente y en casog muy contudog pueden deteriorarsd los
elementos de caldeo.

En loy dibujos adjunios se presenisa u guiga de ejemplo va-
viaeg Jormas de e¢jecucidn del invento, de log cuales de despren~
de gue el invento eg aplicable a toda clsse de apurstos de es—

terilizecidn y desinfeccidn, -
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50 Todas las figurae muestran esta clase de aparatos provis-
tos de un tubo de caldec seglin el invento, siendo:
¥igura 1 un corte vexrtical através de un auto clave.,
Figura 2 corte segin linea II-II de figura 1.
- Figura 3 corte vertical atraves de un esterilizador de ins-
55 trumentos,
¥Figura 4 corte vertical através de una parte de un esterili-
zador de instrumentos segdn otra forma de ejecucidn.
Figura 5 corte vertical através de la parte inferior de un
auto clave.
60 Pigura 6 corte parcial através de un auto clave segin linea
VI-V1 de Figura 1, con calentamiento adicional de gas,
Figura 7 la parte inferior de un auto-clave en otra forma
de ejecucidn.
Figuras 8=9-10-11~12 cortes verticales atraves de esterili-
65 zadores de soluciones segin diferentes ejecuciones.
Figura 13 corte vertical atraves de un auto-clave univercal.
Detalladamente dichoe dibujos muestran en Figura 1 un de-

pésito -1~ en el cual se puede introducir un tambor lleno de

ropa blanca, vendajes & artfculos similares. Este depdsito -l-
70 estd introducido en un depdsito =2~ lleno parcialmente de agua
y cerrado herméticamente por una tapa -3~ siendo rodeado por
una camisa protectora de calor =4-.
Segin el invento se ha provisto debajo del depdsito de agua
~2- un tubo de caldeo -6~ igualmente lleno de agua y conectado
75 con el depdsito =2- por un tubo -5-. En lugar de un tubo -6-
se podrd emplear tambien otro artefacto de caldeo en forma va-
riada. kn la ejecucidn mostrada en Figura 1 se ha mostrado un
elemento de caldeo eléctrico, formado por resistencias ~7~- co=-
locadas paralelamente entre sf en el tubo -6- (vedse tambien
80 figura 2).

Las conexiones =&~ de las partes superiores de las resis-
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. tenclias se cubren preferentemente por un sombrerete -Y-, Xl
indicedor del sgus 10 puede conectiarse de cualqulier modo apro-
piedo con €l tubo =~be y depbsito =Z=,
85 bDel dibujo se desprends claramenie yue se pueden poner ve~
,_riaa registencias de cuneiderable 1lurgs, en un espacio mMuy iew
yuelio, de modo que el tiempo de calentemiento se reduce congi-
derablemente,
Como que los contactos -8~ piden un meyor espacio yue las
90 regietencias se disponen, wegln figurs %, lss resistenciss 7
regpectivamente 11 en a@bae superficies frontales del tubo de
caldeo, consiguidndose as{ unus dispoeicidn muy reducids segidn
se desprende clarmmente de figura 2.
En figurs 3 el tubo de csldeo eg emplesdo pura la esterie
95 lizacidn de instrumentoe habidndose deelgnado con 12 el depd~
sito de spua., Ya que en loe esterlilizudores de instrumentos se

necegita que el dispositivo trabaje impedistamente, la aplica-

¢idn de un tubo de cmldeo tendrf uns importancia especial en
¢gle cuso., kn estls clape de esterllizadorss de ingtrumentos
100 existe el pelibro de we el apsralo se gegue, pero adn sucedien-
do c¢sto en un mpurato segin figura 3 a lo sumo pusden ser des-
truldos las resisiencims 1ll. Pero pars eviturlo se han pro-
vigto fusibles de seguridad 135 en los uanguitos de unidn 14 y
15 sntre el depdeito 12 y tubo 6, que pucden formarse por ejem—
105 plo de emtafio, Antes,de que el agus pueda evaporar en el tubo
-6=, egtog fusibles se funden cayendo el tubo hacla abajo. Con
el £i{n de facilitsrlo se hen dispuesio cavidedes & ranuras 16
en ls camisa protectora del apmrrato.
Un ceguro geaejante podrg proveerse tambien, segln figura
110 =7- en un auto clave suspendiendo el tubo -6~ mediunte dos mu~-
flones de unidn 16 y 19 en el depdsito de agua =2- y conectando
- leg brldas de log muiioncs medlante soldadura blanda.
La disposicidn de un itubo de csldeo 6 de un artefacto si-

miar con calentamiento interior segdn el invento, permite de
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un modo sencillo el empieo de una calefaceidn combinada. En
figura 4 se ha mostrado una parte del depdsito de agua 12 de
un esterilizador de instrumentos, debsjo del cual estd provis-

t0 un tubo de caldeo 6 el cual, como segin se ha descrito an-

4 teriormente, se calienta desde el interior medisnte resigtencias

de caldeo 1l y desde el exterior por una camisa envolvente de
vapor 20.

Esta camisa puede formarse sencillamente pasando otro tu-
bo encima del tubo 6 segln se desprende de figura 4, La con-
ducciln de vapor se ha designado con 21 y el escape de agua de
condensacidn con 22,

Ln 1l forma de ejecucidn del procedimiento de caldeo des-
crito a guiesa de ejemplo, se obtiene entre el tubo 6 y depSsi-
tos 2 regpectivamente 12, por medio de los tubos de conexidn
5 regpectivamente 18,19 y 23 uns circulacidn de agua, (figura
4), Naturalmente deben tener suficiente anchura los muflones.
Para mejorar la chrculacidn uno § varios de los tubos de unddn
pueden ser tubog sumergidosr24. La circulacidn del agua conse-
guida as{ se ha indicado con flechas.

El calentamiento combinado, mostrado en figura 4, podrd
utilizarse tambien en autoclaves para vendajes (vease figura
5)« En esta ejecucién se puede proveer ademas del tubo de co-
nexidn 5 otro tubo de conexidn 5’.

Como medio calorffico adicional se podrd emplear en lugar
del vapor un calentamiento a gas & otro similar apropiado
(vease figura 6). En esta ejecucidn el tubo -6- es calentado
por mecheros de gas 25. Ademas se pueden disponer mecheros 26
para calentar el fondo del depésito 2. e sobreentiende de gue
el calentamiento por gas no influye en nada el calentamiento
eléctrico. Hasta ahora no ha sido factible proyectar un calen-

tamiento a gas con un calentamiento eléctrico, ya que a causa

de las altas tempera.uras de los gases de combustidn se deterior-
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raben loz elementos eléctricos de caldeo,

La digposicidn de un tube de caldeo debajo del depésito de
agua permite izguslimente la aplicecién exclusiva del vapor como
medio calorifico habilndose provieto segin el invento ademas
de la canise del vi or que rodee el tubo de¢ valdeo, un calents-
miento intericr por v or. 98 obilene este resuliado segin fi-
gura 9, de modo que se provee pars el calenismiento interior
un tubo cilfndrico 27 insertado en el tubo de calentamiento -b-
giendo el conducto de vapor 21, Esis calentemiento interior por
vapor podxra emplearse 2n todos los aparetos de gsterilizaecidn,

En figura 9 se prssenis una ejecucibn de calenismiento in-
terivr mn vapor en un esterilizedor de solueiones, siendo muy
ventajosa para egta clase de esterilizsderes la aplicacidn de
un tubo de caldeo vegdn el inventok ya que la solucidn que de-
ve esterilizarse estd encerrada por lo regular en un envage ce-
rédmico mostrado en figuras 8 y 9 y designado con 29, Se uabe
perfectamente que el c¢slentamiento de un envase cerémico pide
un tiempo muy lasrgo ya gque es un mal conductor de celor.

kn las figuras 8 y 9 se muestra una consiruccidn especial-
mente nueva, de un gemejsnte esterilizador de soluciones, em—
plefndose un tubo de caldeo 6. %ELn eeta foima de ejecucidn se
ha provisio en el depfsito de agua 30 rodearndo el recipiente 29,
un solo werpentin 31 que puede servir tanto para el calenta-
miento como para la refrigeracidn de la solucidn 32. Se ha pro-
puegto el empleo de um zolo serpentin con sste fin, pero existe
el gran pelizro de gue eguivocéndose lus vélvulas y grifos,el
agua frfa puede eatrar en el conducto de vepor y eventualmente
adn en la caldera. FRetos inconvenientes ge evitan por la cons-
truceidn mostreds en figuras 8 y Y. Seglin se desprende de es-
tas figurase, el serpentin estfd conectado con su extremo infe-
rior respectivamente superior por tubos 33 respectivamente 34,
con el tubo de caldeo, presentmndo el serpentin en su extremo

superior un conducto de evacuamcidn 35 con vllvula 36 y conectan-
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do el tubo de caldeo 6 por un conducto 37 y vélvula 38 con unsa
fuente de agua fria por ejemplo una tuberia de agua fresca.

Este dispositivo trabaja de modo que primeramente por el ca-
lentamiento con las reslistencias 1l se produce una circulacidn de
agua entre tubo de caldeo y serpéntin 31 en direccidn de las fle-
chas A-B de esta manera el agua en el depbsito 30 y por lo tanto
1la solucidn 32, llegan a tener la temperatura de esterilizacidn.
Despues de terminada la esterilizacidn, se abren las vélvulas 38
y %6, de modo que el agua refrigerante expulsa el agua caliente
existente en el tubo 6, siendo evacuada atraves del serpentin y
el conducto 35, La evacuacidn de la gran cantidad de agua calien—
te syudan naturalmente en la refrigeracién rdpida de la solucidn
32, Al llegar la gsolucidn a cierta temperatura se clierran las
véilvuias 36 y 38.

Para impedir gue el agua de refrigeracidn corra atraves del
conducto 34 en direccidn A, es conveniente proveer una vélvula
de flotador en este conducto, segin se muestra en 39,

En lugar de un serpentin, puede proveerse tambien, como se
muegtra en figura 10, una camisa envolvente de agua 40 que ro-
dea el depdsito de agua, 30, estando conectada mediante mulion 41
con el tubo 6. Tambien en esta ejecucidn, se ha provisto un ca-
lentamiento interior del vapor del tubo 6.

En esterilizadores de soluciones el tubo 6 puede utilizarse
simaltaneamente como recalentador para el agua destilada que de-
be mezclarse a 1a solucidn concentrada en el aparato, siendo
presentada dicha forma de ejecucidn del invento en las figuras
11 y 12.

Segin figura 11 el tubo de caldeo 6 se halla rodeado de
otro tubo 42, de tal manera que entre ambos tubos ge forma un
espacio anular que sirve para pasar el agus destilada que debe
calentarse previamente., Este agua es conducida por la tuberia
43 llegando por tuberfa 44 al envase 29. El aparasto se utiliza

de manera que desgpues de introducida la solucidn concentrada en
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el envese 29, se calienta el tubo 6 mediante los fusibles 7-11
el tiempo suficiente psra que se obilenga formacién de vapor.
Entonces se hace entrar por las tuberias 43 y 44 el agua desti-
lada al envase 29, efectuando un precalentamiento del agua. Des-
pues se efectia la esterilizacién de la solucién para continuar
el calentamiento y finalmente ser refrigera la gsolucidén median-
te un serpentin 45,

En figura 12 se presenta otra forma de ejecucidn, en la cual
para el precalentamiento del agua destilada en el tubo 6, se ha
provisto un serpentfn 46,

El calentamiento y esterilizacidn se efectda por vapor que
entra en una eamisa envolvente de vapor 47 mientras que una re-
sistencia eléctrica 11 sirve para mantener la temperatura cons—
tante.

En figura 13 se presenta un tubo de caldeo provisto debajo
del aparato, que sirve para un auto-clave universal, que podrd
utilizarse simultaneamente para la esterilizacidn de vendajes
y similares asi{ como para instrumentos.

Seg&n gse desprende del dibujo, concuerda este auto-clave en
sus formas fundamentales, con el auto-clave para vendajes pre-
sentada en figura 1, ya gque en un depdsito de agua 48 de cierre
hermético, estd provisto un depdsito interior 49 en el cual se
pueden colocar tambores con vendajes 50 ubo encima del otro se-
gin se vé en dicha figura 13. La parte superior del aparalo pre-
senta una forma apropiada para poder colocar en €1 recipientes
redondos para instrumentos, lo que se consigue en la ejecueidn
presentada a guisa de ejemplo, de modo que solamente el depdsi-
to0 interior 49 es acortado presentando dobleces 52. En este
canto doblado se colocan los reecipientes 51 que llevan los ins-

trunentos,.
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NOTA

Lo patente de invencidn cuyo rpivilegio se solicita para Espafia
y sus Colonias, deberd recaer en ”UN RUEVO DISFOSITIVO DE CALE-
FACCION PARA APARATOS DE ESTERILIZACION Y DE DESINFECCION” =i en-
do lo que se declara como nuevo y de propia invencidn lo siguien-
tes

l.,-~ ”UN RUEVO DLISPOSITIVO DE CALEFACGCION PARA APAKATOS DE
ESTERILIZACION Y DE DESINFECCION” caracterizado por el hecho
de que debajo del aparato se haya dispuesto un envase é tubo de
caldeo lleno de agua, el cual estéd conectado por un muiidn con la
camisa envolvente de agua & vapor del aparato y en el que se co-
locan los g}ementos de caldeo, preferentemente resistencias eléoc~
tricas.

2+~ PUN NUEVO DISFOSITIVO BPE CALKFACCION PARA APARATOS DE
ESTERILIZACION Y DE DESINFECCION” segin reivindicacién 1, carac-
terizado por el hecho de gue en ambos lados frontales del envase
d tubo de calentamiento se colocan varias resistencias en alter-
nencia entre si,

34~ "UN NUWWO DISPOSITIVO DE CALEFACCION PARA ATFARATOS DE
ESTERILIZACION Y DE DESINFECCION” segin reivindicacién 1 y 2
caracterizado por el hecho de que se haya provisto una camisa
envolvente de vapor que rodea el envase O tubo de calentamiento.

4.~ "UN NUEVO DISPOSI®IVO DE CALEFACCION BAKA APARATOS DE
ESTERILIZACION Y DE DESINFECCION”? segﬁn reivindicacién 2 carac-
terizado por el hecho de que ademas de la camisa envolvente de
vapor se haya provisto una calefaccidn de vapor interior para
el envase,.respectivamente tubo de caldeo.

5e= "UN NUEVO DISPOSITIVO DE CALEFACCION PARA AFARATOS DE
BSTERILIZACION Y DE DESINFECCION” segin reivindicacidn 1, ca-
racterizado por el hecho de que adémds del calentamiento inte-
rior formado por elementos de caldeo elécgrico, se haya provis-
to un celentsmiepto a gas mediante el cual se callenta el envae-

se § tubo de caldeo y en caso dado igualmente el fondo del de~
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pdsito de agua.

6.~ ”UN NUEVO DISPOSITIVO DE CALEFACCION PARA APARATOS DE
ESTERILIZACION Y DE DESINFECCION” segin reivindicacidn 1, carac-
terizedo por el hecho de que de log tubos que conectan el envasge
el tubo de calentamiento, con el depdsito de agua, son uno 4 va-
rioe tubos en forme de tubos sumergidos.

Te= 7"UN NULVO DISFOSITIVO DE CALLFACCION PARA APARATOS DE
ESTERILIZACION Y DE DESINKFECCION” segdn reivindicacidén 1, carac-
terizado por el hecho de que se haya intercalado en la tuberia
entre el envase & tubo de calentamiento y el depdsito de agua un
fugible de seguridad de metal facilmente fundible preferentemente
estafio.

8.~ "UN NUEVO DISPOSITIVO DE CALEFACCION PARA APARATOS DE
ESTERILIZACION Y DE DESINFECCION” segﬁn reivindicacidn 1, carac-
terizado por el hecho de gue para esterilizadores de soluciones se
emplee preferentemente un envase 3 tubo de calentzmiento que for-
ma un precalentador para el agua destilada, que se agrega a la
solucidn concentrada en el aparato.

9.~ *UN NUEVO DIS OSITIVO DE BALRFACCION PARA APARATQOS DE
ESTERILIZACION Y DE DESINFECCION” segin reivindicacién 8, carac-
terizédo por el hecho de gue el envase & tubo de calentamiento
es rodeado de otro depdsito en forma de tubo de tal manera, que
entre ambos tubos d¢e forme un espacio anular sirviendo para el
paso del agua a precalentar.

10.-V”UN NUEVO DISPOSITIVO DE CALEFACCION PARA APARATOS DE
ESTERILIZACION Y DE DESINFECCION” segun reivindicacion 9, carace
terizado por el hecho de que en el envase 6 tubo de calentamien-
to esté provisto una tuberfa para el paso del agua precalentada.

ll.- ”UN NUEVO DISPOSITIVO DE CALEFACCION PARA APARATOS DE
ESTERILIZACIQN Y DE DESINFECCION” segin reivindicacidén 1, carac-
terizada por el hecho de que se haya dispuesto un serpentin, pre-
ferentemente en los esterilizadores de solucidn, conectado por

tuberia con el envase 8 tubo de calentamiento, estando provisto _

e,
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de un conducto para conectar con una fuente de refrigeracion
preferentemente tuberia de agua, mientras que el serpentin, de
otro lado estd conectado por un tubo de escape de ague para el
agua de refrigeracidn.

12.~ 7UN NUEVQO DISPOSITIVO DL CALKFACCION PARA APARATOS DE
ESTERILIZACICN Y DE DESINFECCION” segln reivindicacidn 1, carac—
terizado por el hecho de que el tubo de calentamiento esté conec-
tado mediante dos tubos con el serpentin, siendo uno de dicho
tubos un tubo sumergido y conectado con el extiremo inferior del
gserpent{n, mientras que el otro estd conectado con el extremo
gsuperior del serpentin,

13,- »UN NUIVO DISPOSITIVO DE CALEFACCION PARA AT ARATOS DE
ESTHRILIZACION Y DE DESINFECCION” segﬁn reivindicacidn 12, carac-
terizado por el hecho de gue se haya dispuesto en uno de los tu-
bos de conexidn una vélvula preferentemente de flotador.

14 .~ ”UN NUEVO DISPOSITIVO DE CALEFACCION PARA APARATOS DE
ESTERILIZACION Y DE DESINFECCION” segdn reivindicacidn 11, carac-
terizado por el hecho de gque el espacio para el agua del aparato
es formado por dos depdsitos colocados uno dentro del otro, de
los cuales el deplsito exterior estaé conectado por su parte in-
ferior con mufiones sobrs el tubo de calentamiento, y en su parte
superior con un conducto de evaporacidn de agua para el agua de
refrigeracidn,

15.~ ?UN NUEVO DISPOSITIVO DE CALEFACCION PARA APARATOS DE
ESTERILIZACION Y DE DESINFECCION” segin reivindicaciones 1,2 y
4, csracterizado por el hecho de que el tubo de calentamiento
esté dispuesto debajo de un auto-clave universal cuya parte su-
perior tiene forma apropilada pera colocar en ella recipientes
de instrumentos, mientras que su parte inferior sirve para la

colocacidn de tambores de vendajes.




w]lle
16,~ ”UN NUEVO DISPCSIYIVO DE CALEPACCION PARA APARATOS DE
ESTERILIZACION Y DE DESINFECCION” tal como se ha desgcrito y demos-
250 trado en los dibujos adjuntos.

Consta de 12 hojas mecanografiadas en una sola ocara.

Barcelona 9 Mayo 1936

Juan B. Renter Ridaure
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