MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompafla a la solicitud de

UN MODELQ DE UTILIDAD

a favor de Don José PALAO Compafi, de nacionalidad espafiola,

residente en ELDA (Alicante), c/ Vazquez de Mella nim. 80,

— ... por.

"HORMA PERFECCIONADA PARA FABRICACION DE CALZADO"

La presente descripcién se refiere, como su enun-
ciado indica, a una horms pars la fabricacidn de calzado do
tada de caracter{gticas especiales que facultan la confec -
cidn de calzados de diferentes formatos a la vez que las

5 . mismas hormas son de fdcil y econdmice elaboracidn.

N Es sobradamente conocido que en la fabricacion del
calzado se emplean unas hormas sobre las que se superpone y
amolda la piel que posteriormente, por diversos procedimien-
tos, se une a la suela, con la adicidén de los adimentos pre-

10 cigos de palmillas, plantillas, etc., Estas hormas, en un

principio, se realizan en maderas duras y posteriormente,
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con la expansion de los plasticos en sus diversas modalida—
des, en esgtos mismos materiales, pero siempre con la carac-
teristica de que las hormas son #nterizas, tanto en las de
medera como en las de pléstico, tanto en los casos en que
son macizas como en los que, especialmente con la aplicacion
de plasticos son laminares y moldeadas segun la configuraciodn
requerida para la fabricacion.

la esencialidad de la invencidn que se preconiza,
radica en la formacidn del cuerpo de horma a partir de dos o
més piezas que ge unen mediante ajuste en cola de milano,
con lo que ge tiene que, sobre mantener perfectamente la unio:
en lz posicidn requerida para la formacidn de la horma de que
se trata, es posible que la misma horma adopte diferentes for
matos por cuanto que los ajustes en cola de milano permiten
un deslizamiento guiado de las partes que une de maners que
es posibie, por ejemplo, variar la altura de la pala del za-
pato a fabricar con regpecto al enfranque y asimismo, la al-
tura de taldn regpecto a la anterior, simplemehte con la va-
riacidn de alturamgg posigiopaquggﬂlas piezasmintegrantes.

Otra ventaja fundamental de la nueva horma, es la
que, por disponer cada uno de los elementos que la forman de
un volumen relativamente pequeiio, puede ser moldeada perfec-
tamente en méquiﬁas de inyeccion de plésticos de potencias
medias y reducidas como son la mayoria de las existentes en
la indugtria nacional,‘de manera que puede ser confeccionada
por cualquier fabricante, a diferencia de 1o que ocurre con
las hormas enterizas, en las que por la gran cantidad de

pléstico que ha de ser inyectado, precisan de costosas miqui-

- nas en las que légicamente los gastos de amortizacidn son

elevados al igual que los moldes en ellas utilizados, con la
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.relatlva entre ambog elementos, hace que las alturas gueden
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loglca repereuslon sobre las hormas y por lo taﬁ&o en los
costos de fabricacién de los zapatos.

Paré la me jor comprensién de cuanto antecede, se
acompafia una hoja de dibujos en los que se representa esque-
maticamente el modelo que a continuacién, ¥ con referencia
a los mismos, se describe detalladamente.

En dichos dibujos:

Ia figura 18, es una vista lateral, en alzado, de

la nueva horma.

Ia figura 28, ilustra una posicion de desfase en-

tre lag partes integrantes para la realizacion de calzados
de diferente formato.

Ia figura 38, es una representacién en planta de

la migma horma.

Segﬂn queda representado en los dibujos, la parte
de pala de la horma, referenciada como (1) es un fabricado
independiente de la parte posterior (2) que comprende las
zonas de enfranque y taldén pero con union a través de un
ajuste en cola de milano (3) que permite el deslizamiento
gulado en la unidn de ambos elementos para llegar a alcanzar
la postura de fabricacidn de las gqgue como caso normel se in-
dlca el representado en la flgura 1 o Por el contrarlo, una

nayor o menor 1ntroduccmon en la cola de milano para 1la unidn

modlflcadas, 1o cual resulta preciso para ciertas manufactu~-
ra.sg, en cuyo caso, las posiciones de los elementos son las
indicadas en la figura 28,

- Todo lo anterior, es devaplicacién a los casos en
los que la hprma.se realiza‘eﬁ dos elementos, no obstante lo

cual es factible la realizacidn indicada en tres o més piezacs
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eiementales ensamblables por el mismo procedimiento de cola

de milano, pof ejemplo en las zoras marcadas en las 1lineas
de trazos discontinuos (4 y 5) de 1a misma figura 18, con 10
que se consiguen aun unas mayores variaciones en los forma-
tds puesto que el enfranque puede ser variado manteniendo la
altura de pala y taldn o por el contrario, variar cualquiera
de las alturas de estas Ultimas zomas manteniendo lasg restan
tes,

Desgscrita suficientemente la naturaleza y objeto del
modelo, asi como la manera como el mismo puede ser llevado a
la préctica, se hace constar que en su realizacidn podran ser
variables los materiales, formas y dimensiones, y en general,
cualquier otro detalle accesorio o secundario, siempre que
ello no altere, cambie o modifique la esencialidad propuesta.

Los términos en gue queda redactada esta llemoria,
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose
tomr siempre enbsu aspecto mis amplio y nunca en forma li-

mitativa.
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El MODELO DE UTILIDAD que se solicita, deberd re-

caer, precisamente sobre las particulares caracteristicas
de lag siguientes reivindicaciones @

18,.- Horma perfeccionada para fabricacidn de cal-
zado, egencialmente ca ra cterizada porgque en su
extensidn lineal presenta al menos una solucidn de continui-
dad en un plano transversal, con union relativa de los ele-
ment os integrantes mediante ajustes precisos en cola de mi-
lano.

28,~ Horma perfeccionada para fabricacidn de cal-
zado, segun la reivindicacidn anterior, carscterizada porgue
2l menos una de las uniones de ajuste en cola de milano se
establece en el plano de separécién entre la pala y el en~
franque del calzado a realizar, a manera de obtener la posi~
bilidad de variacidn de altura entre los elementos que se

uneio

38,~ Horme perfeccionada para fabricacion de cal=-

L4 . S 4 . . S .
zado, segun las reivindicacionés aiitériores, caracterizada
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porque los elementos que la integran son intercambiables ¥y

realizados en diferentes materias entre las que se conside~-
ra preferentemente el pléstico moldeado en maquinas de pe~-

queflas y medias potencias.

48 .~"HORMA PERFECCIONADA PARA FABRICACION DE CAL-

ZADO",

Todo segﬁn gueda expuesto en la presente lemoria,
que consta de seis hojas foliadas y mecanografiadas por una
sola cara, y una hoja de dibujos que con la misma se acom—

pafis .
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