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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que se acompaña a la  s o l ic i t u d  de 

UN MODELO DE UTILIDAD

a fa v o r  de Don José PALAO Compañ, de n a c io n a lid a d  esp a ñ o la , 

r e s id e n te  en ELDA ( A l ic a n t e ) ,  c /  Vázquez de M ella núm. 8 0 ,

..... .............  por -................

"HORMA PERFECCIONADA PARA FABRICACIÓN DE CALZADO"

La p re se n te  d e s c r ip c ió n  se r e f i e r e ,  como su enun­

ciado in d ic a ,  a una horma para l a  fa b r ic a c ió n  de ca lzad o  do 

tada de c a r a c t e r í s t i c a s  e s p e c ia le s  que fa c u lta n  la  co n fec  -  

ción  de c a lza d o s  de d i fe r e n t e s  form atos a la  vez que l a s  

5 mismas hormas son de f á c i l  y  económica e la b o ra c ió n .

Es sobradamente conocido que en la  fa b r ic a c ió n  d e l 

ca lzad o  se emplean unas hormas sobre l a s  que se superpone y 

amolda la  p i e l  que p o ste rio rm e n te , por d iv e r s o s  procedim ien ­

t o s ,  se une a la  s u e la , con l a  a d ic ió n  de lo s  adim entos p re ­

c is o s  de p a lm il la s ,  p l a n t i l l a s ,  e t c . ,  E s ta s  hormas, en un 

p r in c ip io ,  se r e a l iz a n  en maderas duras y  p o ste r io rm e n te ,

10



des, en e s to s  mismos m a te r ia le s , pero siem pre con l a  c a r a c ­

t e r í s t i c a  de que l a s  hormas son á n t e r iz a s ,  ta n to  en l a s  de 

15 madera como en l a s  de p l á s t i c o ,  ta n to  en lo s  caso s en que

son m acizas como en lo s  que, esp ecia lm en te  con la  a p lic a c ió n  

de p lá s t ic o s  son la m in ares y  moldeadas según la  c o n fig u ra c ió n  

req u erid a  para la  fa b r ic a c ió n .

La e s e n c ia lid a d  de l a  in v e n ció n  que se p re c o n iz a ,

20 ra d ic a  en la  form ación  d e l cuerpo de horma a p a r t i r  de dos o 

más p ie z a s  que se unen mediante a ju s t e  en co la  de m ilan o, 

con l o  que se t ie n e  qu e, sobre mantener perfectam en te la  unió* 

en l a  p o s ic ió n  req u e rid a  para l a  form ación  de la  horma de que 

se t r a t a ,  es p o s ib le  que l a  misma horma adopte d ife r e n te s  f o r  

25 matos por cuanto que l o s  a ju s t e s  en c o la  de m ilano perm iten  

un d e s liza m ie n to  guiado de l a s  p a r te s  que une de manera que 

es p o s ib le ,  p or e jem p lo , v a r ia r  la  a l t u r a  de la  p a la  d e l za­

p ato  a f a b r ic a r  con re s p e c to  a l  enfranque y asim ism o, l a  a l ­

tu ra  de ta ló n  r e s p e c to  a la  a n t e r io r ,  simplemente con la  v a -  

30 r ia c ió n  de a l t u r a  de p o sic io n a d o  de l a s  p ie z a s  in t e g r a n t e s .

Otra v e n ta ja  fundam ental de l a  nueva horma, e s  la  

que, p or d isp o n er cada uno de lo s  elem entos que la  forman de 

un volumen re la tiv a m e n te  pequeño, puede s e r  moldeada p e r f e c ­

tamente en máquinas de in y e c c ió n  de p l á s t i c o s  de p o te n c ia s  

35 m edias y  re d u c id a s  como son l a  m ayoría de l a s  e x is t e n t e s  en 

l a  in d u s tr ia  n a c io n a l, de manera que puede s e r  con feccion ad a 

por c u a lq u ie r  f a b r ic a n t e ,  a d ife r e n c ia  de lo  que ocu rre  con 

l a s  hormas e n t e r iz a s ,  en l a s  que por la  gran can tid ad  de 

p lá s t ic o  que ha de s e r  in y e c ta d o , p r e c is a n  de c o s to s a s  máqui- 

40 ñas en l a s  que ló gicam en te  lo s  g a s to s  de a m o rtiza c ió n  son

e le v a d o s  a l  ig u a l  que lo s  moldes en e l l a s  u t i l i z a d o s ,  con la



3

4 ,7

ló g ic a  re p e rc u s ió n  sobre l a s  hormas y por lo  

c o s to s  de fa b r ic a c ió n  de lo s  za p a to s .

taA ¡o en lo s

Para la  mejor com prensión de cuanto a n teced e , se 

45 acompaña una hoja de d ib u jo s  en lo s  que se rep re sen ta  esque­

m áticam ente e l  modelo que a co n tin u a c ió n , y  con r e fe r e n c ia  

a lo s  mismos, se d e sc rib e  d e ta lla d a m e n te .

En d ich os d ib u jo s :

La f ig u r a  1 3 , es  una v i s t a  l a t e r a l ,  en a lz a d o , de 

50 l a  nueva horma.

La f ig u r a  2 6 . i l u s t r a  una p o s ic ió n  de d e sfa se  en­

t r e  l a s  p a r te s  in te g r a n te s  para la  r e a l i z a c i ó n  de ca lza d o s  

de d ife r e n te  form ato .

La f ig u r a  3- ,  e s  una re p re s e n ta c ió n  en p la n ta  de 

55 la  misma horma.

Según queda rep re sen ta d o  en lo s  d ib u jo s , la  p a rte  

de p a la  de l a  horma, r e fe r e n c ia d a  como ( l )  es un fa b r ic a d o  

in d ep en d ien te de l a  p a rte  p o s te r io r  (2) que comprende l a s  

zonas de enfranque y ta ló n  pero  con unión  a t r a v é s  de un 

60 a ju s te  en co la  de m ilano (3) Que perm ite e l  d e s liz a m ie n to

guiado en la  unión de ambos elem entos p ara  l l e g a r  a a lc a n z a r  

la  p o stu ra  de fa b r ic a c ió n  de la s  que como caso normal se in ­

d ica  e l  rep resen tad o  en la  f ig u r a  1 8 . Por e l  c o n tr a r io , una 

mayor o menor in tro d u c c ió n  en l a  co la  de m ilano para la  unión 

65 r e l a t i v a  en tre  ambos elem en tos, hace que la s  a l t u r a s  queden 

m o d ific a d a s , lo  cual r e s u lt a  p r e c is o  para c ie r t a s  m anufactu­

r a s ,  en cuyo c a s o , l a s  p o s ic io n e s  de lo s  elem entos son l a s  

in d ic a d a s  en la  f ig u r a  2 8 .

Todo lo  a n t e r io r ,  es de a p lic a c ió n  a lo s  casos en 

70 lo s  que la  horma se r e a l i z a  en dos e lem en tos, no o b stan te  lo  

cu a l es f a c t i b l e  l a  r e a l i z a c i ó n  in d ica d a  en t r e s  o más p ie z a s



e le m e n ta le s  ensam blables por e l  mismo p rocedim iento  de c o la  

de m ilan o , por ejem plo en Las zonas marcadas en Las l ín e a s  

de tr a z o s  d isco n tin u o s  (4  y  5 ) de la  misma f ig u r a  1 § , con lo

75 que se con sigu en  aun unas mayores v a r ia c io n e s  en lo s  form a­

to s  p u esto  que e l  enfranque puede s e r  v a ria d o  manteniendo la  

a l t u r a  de p a la  y ta ló n  o por e l  c o n tr a r io , v a r ia r  cu a lq u ie ra  

de l a s  a l t u r a s  de e s ta s  ú lt im a s  zonas manteniendo la s  r e s ta n  

t e s .

80 D e s c r ita  su fic ie n te m e n te  l a  n a tu ra le z a  y o b je to  d e l

modelo, a s í  como la  manera como e l  mismo puede se r  lle v a d o  a 

la  p r a c t ic a ,  se hace c o n s ta r  que en su r e a l iz a c ió n  podrán s e r  

v a r ia b le s  lo s  m a te r ia le s , form as y dim ensiones, y en g e n e r a l, 

c u a lq u ie r  o tro  d e t a l le  a c c e s o r io  o se cu n d a rio , siempre que 

85 e l l o  no a l t e r e ,  cambie o m odifique la  e s e n c ia lid a d  p ro p u e sta .

Los térm in os en que queda red actad a  esta  Memoria, 

son c i e r t o s  y  f i e l  r e f l e j o  d e l o b je to  d e s c r it o ,  debiéndose 

tomar siem pre en su a sp e c to  más am plio y nunca en forma l i ­

m it a t iv a .
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N O T A  :

90 E l MODELO DE UTILIDAD que se  s o l i c i t a ,  deberá r e ­

c a e r , p recisam en te sobre l a s  p a r t ic u la r e s  c a r a c t e r í s t ic a s  

de l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s  :

1 3 . -  Horma p e rfe c c io n a d a  para fa b r ic a c ió n  de c a l ­

zado, esen cia lm en te c a r a  c t  e r  i  z a d a porque en su 

95 e x te n sió n  l i n e a l  p resen ta  a l  menos una so lu c ió n  de c o n t in u i­

dad en un p lan o  t r a n s v e r s a l ,  con unión  r e l a t i v a  de lo s  e l e ­

mentos in te g r a n te s  m ediante a ju s t e s  p r e c is o s  en co la  de mi­

la n o .

2 3 . -  Horma p e rfe c c io n a d a  para fa b r ic a c ió n  de c a l -  

100 zado, según la  r e iv in d ic a c ió n  a n t e r io r ,  c a r a c te r iz a d a  porque

a l  menos una de l a s  u n ion es de a ju s te  en co la  de m ilano se 

e s ta b le c e  en e l  p lan o de sep a ra ció n  en tre  la  p a la  y  e l  en - 

fran que d e l ca lza d o  a r e a l i z a r ,  a manera de obten er la  p o s i­

b i l id a d  de v a r ia c ió n  de a l t u r a  e n tre  lo s  elem entos que se 

105 unen.

3 3 . -  Horma p e rfe cc io n a d a  para fa b r ic a c ió n  de c a l ­

zado, según las r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r io r e s ,  c a r a c te r iz a d a



porque lo s  elem entos que la  in te g ra n  son in te rc a m b ia b le s  y  

r e a liz a d o s  en d i fe r e n t e s  m a terias  en tre  l a s  que se conside-

110  ra  p referen tem en te e l  p lá s t ic o  moldeado en máquinas de pe­

queñas y medias p o te n c ia s .

4 a.-"HORMA. PERFECCIONADA PARA FABRICACIÓN DE CAL­

ZADO".

Todo según queda exp u esto  en la  p resen te  Memoria, 

que con sta  de s e is  h o ja s  f o l ia d a s  y m ecanografiadas por una 

so la  c a r a , y  una hoja de d ib u jo s  que con l a  misma se acom­

paña.
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