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Firma ”Romika” Schuhfabrik A.G,, ciudadanos alemanes, residen—
tes en K¥ln-Nippes, Nesselrodestrasse n¢ 26-30 (Alemania}, soli-
citan patente de invencidn por 20 afios para Espafia y sus Colo-
nias por ”UN NULVO FROCEDIMIBITO PARALA FABRICACION DE CALZADO”
Clase 50,

Inventor Hans Kollmann,

El invento se refiere a un ruevo procedimiento paras la fa-

bricacidn de calzado provisto de guelas de goma. Esta clase de

suelags van & bien cosidas § fijadas por vulcanizacidn,
¥n la fijacidn de las suelas por vulcanizacidn se ha dado
} > atencidén al hecho de que la suela quede solidamente unida con el
| empeine 6 bien con la plantilla. Para dar mayor solidez a esta
| unién que frecuentemente no presenta la fijacidn perfecta, se
utilizan generalmente +tiras de unidn & medios similares gue unen
s el borde lateral de la suela con el borde lateral inferior del —-—

10 empeine.

El invento d4 a conocer un procedimiento eficaz y sencillo
para obviar estos inconvenientes y para conseguir facilmente una
unidn ideal entre el calzado propiamente dicho y su suela. Se
consigue este objeto mediante el procedimiento siguiente:

15 La suela se fija por vulcanizecidn solamente sobre una su—

peine del calzado forméndose slrededor de la superficlie de vul-

|
|
perticie cdnica refundida en la suela con la cual se une el em—
|
canizacidn cénica un borde libre casi horizontal. Se ha compro- \

bado por la prdctiza que esta forma de fijacidn presenta una unién




-
20 muy perfecta de la suelua. ZEste resultado se consigue probable-
mente por el hecho de gue el efecto de la presién siempre algo
: limitado durantie la vulcanizacidn se reduce a una suaperficie
mas pequefia en el msterial del empeine dando asi una presidn es-
*pecifica muy alta para la vulcanizaciSn.

25 Se ra propuesto ya varias veces la ntilizacidn de suelas re=-
fundidas § bien rebajadas en su interior. Pero en todas las formes
utilizades y conocidas hasta shora la suela fué unida al empeine
por toda su superticie. No se podfa conseguir por lo tanto de
ninguna mwanera un borde de unidn vulcanizado bajo alta presidn

30 entre el género del empeine y pala con la suela,

La Figura 1 muestra un zapatc fabricado segin el procedi-
miento ohjeto de este invento. Se denominan -a- el empeine que
puede ser formado de tels. Dicha empeine estd unido con la plan-
tilla -b— por ejemplo por cosido. ILa suela -c- gue es fabricada

35 de goma macize y cuya superficie inferior -d- podr& llevar cual-

quier dibujo en bajo relieve, muestra una superficie cdnica —e-

formada por su borde -c- a la cual se une el empeine -a- median-
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te vulcanizacidn. Junto g la superficie cdnica -e- se ha dispues~-
%0 el borde libre horizontal -f- de la suela. La suela en si pre-
senta segin se desprende del dihujo una forma refundida & rebaja-
da, de modo que debsjo de la plantilla -b- se forma un espacio
libre huezo =-g~. ZEste intersticio hueco -g- podrd ser tan bajo
que al usarse el calzado la plantills lo llena completamente, 6
bien se padrd disponsr segin ce ha demostrado en el dibujo, =2
45 guise de 3jemplo, una piezs intermedia de fieltro ~he en dicho
intergticio -g=-.
Para conseguir suelas de mayor dimensién se fabricarén las
suelas de tal manera gue el exceso de goma sea expulsado en di-
reccidn de la presidn atrevée de una hendidura corregpondiente
50 del molde prensador.
Para mejor comprensidn se ha presentado la figura 2 qué

muestra un molde de prensado comin y corriente para la obtencidn,




55

60

—n

70

75

80

» sentido vertical a la direccién de la presidn.

i Qﬁﬁ nizada y muy delgada de goma,
W\
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de suelmes de goma, Dicho mdkie se compone de una parte inferior -
k= y otra superior -l-. Entre ambas partes de dicho molde se

nella 1l hendidura de escape de goma —m—- gque se ha dispuesto en

La Pigura 3 muestra un corte através de un molde para sue-
las seglin se utiliza conforme al invento, para la produccidn de
cuelas. En este molde para suelas hgy la hendidura -n- entre la
parte inferior del molde =0~ ¥y la parte superior del mismo -p- en
direccidn del efecto de la presidn ejercida, de manera que las
partes del molde ss puedan comprimir siempre a tal punto que los
topes-g=-r-lleguen a tocarse, La suela podrd ser unida ccn el em-
peine en estado prevulcanizado § perfectamente vulcanizada; En
el &ltimo caso es conveniente interponer entre el borde de la

suela quevdebe unirse con el empeine y palas una capa no vulce-
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La patente de 1nven015n cuyo privileggio se solicita para
Egpafia y sus Colonias, deberd recaer en Un nuevo procedimiento
para la fabricacidn de calzado” siendo lo que se declara como
nuevo y de propia invencién lo siguiente.

1,~ "UN NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA ¥ABRICACION DE CALZADO”
caracterizado por el hecho de que la suela es fijada por una su-
perticie cdnica de vulcenizaciin -e~ formada por la suela misma
1a cual es refundida 4§ rebajada para recibir la parte del empe#ne
y palas uniéndose por medio de vulcanizacidn y habiéndose provis-
to un borde libre slgo horizontal -f- alrededor de la superficie
cdnica de vulcanizacidn.

2.~ "UN NUEVO PROCEDIMIENTC PAKA LA FAPRICACION DE CALZADO”
caracterizado por el hecho de que la suela es prensada en moddes

gque permiten una selida de la goma superflua en direccidn del efs

to de le presidn.
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34= "UN NUEVO PROCEDIMIENTQ PAKA LA YABRICACION DE CAZZADO”®
tal comp se ha descrito y demostrado en los dibujos adjuntos.

Consta de 4 hojas mecanografiadas en una sola cara.

- Barcelona 5 Mayo 14936
Juan B8, Renter Ridaurg
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Escsla variable %_L:f}.
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