
D. A lfred  W a l t e r s p i e l ,  ciudadano alem án, re s id e n te  

en Minchen (A lem ania) M a x im ilia n str*  4 , s o l i c i t a  p a te n te  de 

in v en ció n  por 20 anos p ara  España y sus C o lo n ias por "PERFEC­

CIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION LE HORNOS PARA COCINAR”

C lase  5 6 , grupo 6 ,

E s te  in v en to  se r e f i e r e  a p e rfe cc io n a m ie n to s  en la  cons­

tr u c c ió n  de hornos para c o c in a r  p r e fe r e n te m e n te  e l é c t r i c o s *

E l  a lim en to  s e rá  asado ó f r i t o  en d is p o s i t iv o s  g i r a t o r io s  ó 

f i j o s  siendo co locad o sobre un so p o rte  por lo  g e n era l v e r t i ­

c a l  encima de un r e c ip ie n te  en e l  cu a l se recogen  la  g rasa  y 

e l  Jugo que se desprende d el m anjar a a s a r  ó í r e i r  y que l l e ­

va además en sus p a r te s  l a t e r a l e s  lo s  elem en tos e l é c t r i c o s  de 

ca len ta m ien to *

Uno de lo s  o b je to s  de e s te  p e rfecc io n a m ien to  e s  e l  de pro­

v e e r  una c a le f a c c ió n  homogénea que t ie n e  la  s u f ic ie n t e  fu e rz a  

e l é c t r i c a  para p e r m it ir  de que e l  pescado y la s  aves puedan 

s e r  asados s in  mucho cuidado y s in  d esp renderse o lo r e s *  Ade­

más lo s  ju g o s ó g ra s a s  que sa le n  durante e l  p roceso  de asado 

son reco g id o s  en un r e c ip ie n te  ev itá n d o se  la  form ación  de hu­

mo ó de que se quemen.

Otro de lo s  p e rfe cc io n a m ie n to s  e s  e l  de p ro v eer una cons­

t r u c c ió n  que s e rá  muy e f ic a z  en su t r a b a jo  concentrando e l  ca­

l o r  en l a  zona que lo  r e q u ie r e , s in  c a le n ta r  e l  l o c a l  donde 

se e fe c td a  l a  c o cc ió n  de una manera n o ta b le , aún en d ia s  de
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v e ra n o .

Otro p e rfe cc io n a m ie n to  c o n s tr u c t iv o  c o n s is te  en un sopor­

te  esp ecia lm en te  apropiado para l a s  aves y pescados a a s a r ,  

que raedora grandemente l a  c o n s tru c c ió n  d e l horno. Mas ade­

la n te  se comprenderá m ejor l a  c o n s tru c c ió n  de d icho horno por 

l a  d e s c r ip c ió n  d e ta l la d a  que de ó l  se dá a co n tin u a c ió n .

Uno de lo s  puntos e s e n c ia le s  y nuevos c o n s is te  en e l  hecho 

de que se c o n s tr u ir á  e l  horno e ló c t r le o  con una zona de c a le n ­

tam ien to  e f i c a z  de c i e r t a  a l tu r a  a lre d e d o r de un so p o rte  sobre 

e l  cu a l se co lo car, lo s  a lim e n to s  siendo e s ta c io n a r io  ó g ir a t o ­

r i o  y o tr a  zona d eb a jo  de e l l a  para a i r e  re la tiv a m e n te  f r í a  

y con un r e c ip ie n te  dentro ó d e b a jo  de l a  ú ltim a zona de a ir e  

f r í o  g a ra  re c o g e r  lo s  ju g o s y g ra s a s  e v itá n d o se  a s i  que se f o r ­

me humo ó que se queme lo  que anu la l a  form ación  de m alos o lo ­

r e s  y f a c i l i t a  l a  u t i l i z a c i ó n .

l a  zona d el verdadero ca len ta m ien to  se produce p re fe re n ­

tem ente en una c o n s tru c c ió n  v e r t i c a l  con so p o rte  g ir a t o r io  pa­

r a  c o lo c a r  e l  a l ia e n to  u til iz a n d o  elem en tos e l é c t r i c o s  de ca­

len ta m ie n to  v e r t i c a l e s  que se disponen en dos lad o s d ia m e tra l— 

mente opuestos y p r o v is to s  p re feren tem en te  de r e f l e c t o r e s  de 

c a lo r .

Otro p e rfe cc io n a m ie n to  d e l in v en to  c o n s is te  en un d isp o­

s i t i v o  para r e f r i g e r a r  e l  r e c ip ie n t e ,  m ediante adm isión de 

una pequeña can tid ad  de a ir e  ex tern o  a tra v ó s  ó d e tra s  d e l r e ­

c ip ie n te  a l a  zona i n i e r i o r  de a i r e  s in  p ro d u cir una c i r c u la ­

c ió n  de a ir e  a tra v ó s  d e l h orn o ; a s í  mismo se ha p ro v is to  una 

segunda zona de a i r e  re la tiv a m e n te  f r í a  encim a de l a  zona de 

c a lo r  e f e c t iv o  p resen tán d ose fin a lm en te  un d is p o s it iv o  que 

a seg u rará  e l  escap e d e l a i r e  a lgo  e n fr ia d o  a tra v ó s  de pasos 

e s tre c h o s  s in z  p ro d u cir c ir c u la c ió n  alguna de a i r e  a tra v é s  

d e l horno ya que no e x is te n  ninguna o tr a  a b e r tu ra  para l a  ad­

m isión  ó escap e de a i r e .
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En co n tra  e l  se n tid o  de l a  c i r c u la c ió n  de a i r e ,  l a  comuni­

c a c ió n  d el a í r e  e n tre  lo s  la d o s e x t e r io r  e i n t e r i o r  d e l horno, 

se e fe c tú e  por d ifu s ió n , de manera que e l  horno co n stru id o  se­

gún e l  p re se n te  in v en to  e s  un in term ed io  de lo s  hornos de t i ­

po en e l  cu a l se proveen medios para e l  paso l i b r e  de a i r e  y 

a q u e llo s  de un t ip o  com pletam ente c e rra d o . De e s ta  manera se 

o b tien en  la s  v e n te ra s  que p re se n ta  e l  p e rfe cc io n a m ie n to  en e s te  

se n tid o  ev itan d o  lo s  in co n v e n ie n te s  de ambos t ip o s  que son , un 

g a s to  e lev ád ísim o  de fu e rz a  e l é c t r i c a  en lo s  de t ip o  a b ie r to  y 

la  p e n e tra c ió n  de lo s  o lo r e s  que no pueden e sca p a rse  en e l  a l i ­

mento, en e l  caso  d e l t ip o  c e rra d o , esp ec ia lm e n te  cuando no hay 

d is p o s ic ió n  alguna p ara  co n serv a r  l a s  g ra sa s  y ju g o s d eb a jo  d e l 

punto de ev ap o ració n .

E l In v en to  p re se n ta  tam bién medios p ara  p rov eer g rasa  l í ­

quida en la  p a rte  su p e rio r  d e l horno 6 b ie n  en l a  p a r te  supe­

r i o r  que cubre e s to s  d is p o s it iv o s  6 en e l  re c e p tá c u lo  d en tro  

ó d eb a jo  de la  zona i n f e r i o r  de a ir e  re la tiv a m e n te  f r í o .  Ade­

más p re se n ta  una forma e s p e c ia l  d e l so p o rte  d e l a lim en to  y múl­

t i p l e s  com binaciones d e l mismo y fin a lm e n te  m uestra o tr o s  de­

t a l l e s  que se d esp renderán  de lo s  d ib u jo s  y l a s  e x p lic a c io n e s  

c o rre sp o n d ie n te s .

E l  in v en to  e s  mostrado a g u isa  de ejem plo en lo s  d ib u jo s  

a d ju n to s , en lo s  c u a le s  p re se n ta n :

F ig u ra  1 v i s t a  f r o n t a l  de un horno v e r t i c a l  c i l i n d r i c o .

F ig u ra  2 c o r te ,  según l in e a s  2 -2  de f ig u r a  3 , de un h or­

no co n stru id o  de modo que se  ha p ro v is to  un so p o rte  v e r t i c a l  

g i r a t o r io  p ara  e l  a lim e n to .

F ig u ra  3 c o r te  t r a n s v e r s a l  sobre l in e a  3 -3  de f ig u r a  1 .

F ig u ra  4 c o r te  según l in e a  4 -4  de f ig u r a  2 .

F ig u ra  5 una v i s t a  a lz a d a , p a rc ia lm en te  en c o r t e ,  de una 

forma de c o n s tru c c ió n  m od ificad a u t il iz á n d o s e  un so p o rte  e s ta ­

c io n a r io  para e l  a lim en to  d isp u esto  sobre e l  r e c ip ie n te  de g r a -
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888 y ju g o s que se desprenden d e l a lim en to  a a s a r .

F ig u ra  6 v i s t a  en p e rs p e c tiv a  de un d e t a l l e  de co n stru c­

c ió n  r e f e r e n te  a l  r e c ip ie n te  y

F ig u ra  7 v i s t e  en p e rs p e c tiv a  de una forma pe r fe c c io n a d a  

d e l so p o rte  d e l a lim en to  a a s a r .

K efiriéndom e d eta llad am en te a lo e  d ib u jo s  se ve l a  prim era 

9 °  form a de c o n s tru c c ió n  de un horno e l é c t r i c o  comprendiendo la  ba­

se 10 que so p o rta  una com isa c i l i n d r i c a  111 que c o n s is te  p r e fe ­

ren tem ente en dos p aredes 12 y 13 de v id r io  curvadas y d isp u es­

t a s  en se n tid o  opuesto e n tre  s í  que p e r a lte n  que la  o p eració n
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de a s a r  ó f r e í r  pueda s e r  obeercada desde e l  e x t e r io r  d e l h orn o . 

La pared 12 e s  s o s te n id a  en su p o s ic ió n  por miembros m e tá lic o s  

p r o v is to s  a e s te  f i n  de reb o rd es adecuados 1 4 . Uno de e s to s  

miembros m e tá lic o s  e s t á  p ro v is to  en un extrem o de una p a rte  a r ­

t ic u la d a  15 cooperando con una b is a g r a  16 de la  pared f r o n t a l  

13 cuyo extrem o l i b r e  e s tá  p ro v is to  de un d is p o s it iv o  de c i e r r e  

17 y pomo IB . Un d e f le c t o r  20 se ha d isp u e sto  para la  p a rte  in ­

t e r i o r  de ceda uno de lo s  miembros m e tá lic o s  siendo f i ja d o s  por 

t o r n i l l o s  paqueaos ó de o tr a  manera asegurados en su p o s ic ió n  

y presentando p re feren tem en te  forma p a r a b ó lic a . Los elem entos 

de ca ld eo  21 e s tá n  d is p u e s to s  v e r tic a lm e n te  dentro  de d ich o s 

d e f le o to r e s  p a r a b ó lic o s  uniéndose p re feren tem en te  dos de e s to s  

elem en tos con cada d e f le c t o r .  Según se ve en f ig u r a  3 lo s  e l e ­

mentos de c a le f a c c ió n  e l é c t r i c a  21 e s tá n  co lo cad o s en se n tid o  

d lam etraím ente opuesto e n tre  s í  d en tro  d e l h orn o . Ademas se

v e rá  mas claram en te en f ig u r a  2 que lo e  elem entos e l é c t r i c o s  de 

c a le f a c c ió n  se e x tie n d e n  a io  la rg o  de una zona V e r t i c a l  23 d e ja n ­

do l i b r e  una p o rc ió n  en la  p a rte  i n f e r i o r  de la  cam isa y s im i-  

1 ármente en su  p a rte  s u p e r io r . De e s ta  manera se produce una 

aona de un ca le n ta m ie n to  e f i c a z  e n tre  lo s  elem en tos de c a le n ta ­

m iento op u estos e n tre  s í  d ia m e tr á lle n te  21 y dos zonas de a i r e  

d eb a jo  y encimo de e s ta  zona e f i c a z  que son in d ica d o s por lo s  

d ib u jo s  con 24 y 25 re sp e c tiv a m e n te . E l o b je to  de e s ta s  zonas
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Se ha p r o v is to  una tap a  de q u ita  y pon 2 6 , en l a  p a rte  su­

p e r io r  de l a  cam isa 11 cuya tap a  e s  p re feren tem en te  de form a 

curvada presentando una e x te n s ió n  de la  zona de a i r e  2 4 . l a  t a ­

pa curvada 26 s ir v e  igualm ente p ara  d e f le c t a r  lo s  rayos de ca­

l o r  h a c ia  l a  p a rte  c e n t r a l  d e l h orn o .

l a  adm isi ón de la  g ra sa  l íq u id a  p ara  f in e s  eonducentes se 

e fe c tú a  por l a  ta p a  26 a cuyo f i n  e s tá  p r o v is ta  de un miembro 

c i l i n d r i c o  28 prolongado por una p a rte  29 en forma de embudo. 

D entro de l a  p a r te  c i l i n d r i c a  28 se ha p r o v is to  un miembro que 

p re se n ta  p re feren te m en te  t r e s  a b e r tu ra s  en cada una de la s  cua­

l e s  ee ha co locad o un tubo 6 conducto de pequeño d iám etro , pero 

se so b ree n tien d e  que se pueden u t i l i z a r  c u a lq u ie r  número de e s t a s  

a b e r tu ra s  y tu b o s . E l tubo 30 d escien d e h a c ia  a b a jo  s u b s ta n c ia l­

mente a lo  la rg o  d e l e je  de la  e s tu fa  m ie n tra s  que cada uno de 

lo s  o tro s  dos tu b o s 31 y 32 t ie n e  una p a rte  doblada 6 curvada que 

d ir ig e  l a  g rasa  l íq u id a  en se n tid o  l a t e r a l  a l  e je  de l a  e s t u f a .  

Los extrem os l i b r e s  de lo s  conductos 30,32* y 32 no sobrepasan 

q l p lano de l a  tap a  26 de manera que a l  c o lo c a r  l a  tap a  eobrw 

una mesa d o tr a  s u p e r f ic ie  p lana lo s  condu ctos no se rompen n i 

se d oblan .

La a l tu r a  de la  tap a  26 a s í  como e l  la rg o  y cu rv a tu ra  de 

lo s  tu b o s 3 0 ,3 1  y 32 se ha c a lcu la d o  de t a l  manera que l a  co­

m unicación de a i r e  e n tre  e l  in t e r io r y  e x t e r io r  de la  e s tu fa  

de e s ta  p a rte  d e l a p a ra to , se e fe c tú a  solam ente en a q u e lla  par­

t e  de la  zona de a i r e  24 en donde lo s  tubtos e s tr e c h o s  3 0 ,3 1  y 

32 term in an . C ie r ta  can tid ad  de a i r e  tran sform ad o en vapor 

como resu lta n d o  de l a  o p eració n  d el horno, se aeum ila en e l  in ­

t e r i o r  de la  tap a  26 siendo p r e f e r ib le  r e te n e r  e s te  a ir e  d en tro  

d e l horno y e v i t a r  que c u a lq u ie r  exceso  pueda escap ar h a c ia  

a fu e ra  cuando d icho a ir e  l l e g a  a b a ja r  h a c ia  lo s  extrem os l i ­

b re s  de lo s  con d u ctos extrem os a n te s  nombrados. De e s ta  mane-
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150 de un modo g e n e r a l ,  c i r c u la c ió n  alguna de a i r e  propiam ente d i­
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B1 r e c ip ie n te  56 que r e c ib e  e l  g o te o , e s  co n stru id o  en form a 

de una v a s i ja  a n u la r de q u ita  y pon llev a n d o  un reb o rd e a n u la r  37 

m ediante e l  cu a l desoansa en e l  so p o rte  38 de la  base 1 0 . E l  re ­

c ip ie n te  pirra e l  go teo  se f a b r ic a  p re feren tem en te  de h ie r r o  ó ace­

ro  g o i x  un fo r r o  de p o rce la n a  esm a lte  u o tr a  cap s apropiad a p era  

que pueda s e r  fa c ile m e n te  lim p iad o .

E s te  r e c ip ie n te  36 e s tá  p r o v is to  de un conducto de v aciad o  

35 de un ta la d r o  muy pequeño y ex teh d ián d o se h a c ia  a fu e ra  d e l 

cuerpo en donde p re s e n ta  una p a rte  en forma de ta s a  39 donde 

se recoge l a  g ra sa  y Jugo que g o tea* En lu g a r  de te n e r  d ich a  

ta z a  39 se puede c o lo c a r  tam bién una capia ó ta z a  s u e lta  p ara  r e ­

c i b i r  l a s  g ra s a s  y Jugos que se  desprenden. La p a r te  s u p e r io r  de 

la  base 10 form a una co n tin u a c ió n  d e l r e c ip ie n te  36 y ya que e s í a  

exp u esto  a l  a ir e  fu e ra  d e l horno perm ite que e l  r e c ip ie n te  quede 

re la tiv a m e n te  f r í o .  Como que e l  r e c ip ie n te  36 e s tá  ademas en 

com unicación con e l  a i r e  e x t e r io r  por ©1 conducto 35 quedará en 

s í  e n fr ia d o  h a s ta  c i e r t o  punto por l a  pequeña can tid ad  de a i r e

que e n tr a .

E l  horno e s tá  p r o v is to  de un miembro v e r t i c a l  45 de sopor­

t e  d e l a lim en to  montado cen tra lm en te  con re s p e c to  a l  r e c ip ie n ­

te  36 siendo apropiado p ara  g ir a r  a in te r v a lo s  adecuados por me­

d io  de un m otor e ló e t r ie o  41 cuya v e lo cid a d  se c o n tr o la  por un 

in te r r u p to r  42 que b im ultaneeraente s ir v e  para c e r r a r  y a b r i r  lo s  

elem entos e l é c t r i c o s  de c a le n ta m ie n to . E l  m otor e l é c t r i c o  41 

l l e v a  e l  so p o rte  45 de a lim e n to s m ediante un miembro c e n t r a l  g i­

r a t o r io  4u conectado apropiadam ente con e l  m otor e l é c t r i c o  por 

en g ra n a je  <5 m edios s im i la r e s .  E l p o rta o lim e n to s  45 e s tá  p ro v is ­

to  de un v á sta g o  44 que e n tra  en una ran u ra 43 formada en ©1 

miembro 4 ün escudo 46 e s tá  igu alm ente p ro v is to  en e l  m ié»-
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bro 45 para ex te n d e rse  por encima de la  a b e rtu ra  c e n t r a l  40 d e l 

r e c ip ie n te  36 ten ien d o  una form a t a l  que d esv ía  to d a s  l a s  g o ta s  

que puedan c a e r  sobre e l  escudo 46 en e l  r e c ip ie n te  3 6 . E l por­

t a  a lim en to s 45 mostrado en f ig u r a  2 ,3  y 7 c o n s is te  en dos p ar­

t e s  su b sta n cia lm en te  id é n t ic a s  cada una de la s  c u a le s  es  apro­

p iad a para s o s te n e r  un p o llo  s in  rom perlo para nada n i  p a r t i r ­

l o .  Cada una de e s ta s  p a r te s  comprende dos brazos 48 y dos 

p ie z a s  redondeadas 49 que l le v a n  cada uno un brazo l a t e r a l  

5 0 .Un mango pequeño 51 e s tá  p ro v is to  igualm ente en su p a rte  

s u p e r io r . U tiliz a n d o  un p o rta a lim e n to s  de e s ta  ín d o le  (de dos 

p a r te s )  dos p o l lo s ,  podrán s e r  asados a l a  v e z . No o b sta n te  

debe com prenderse que e s ta  p o rta  a lim e n to s  podrá l l e v a r  mas de 

dos p a r te s  de e s ta  c la s e  o b ie n  so lo  una. Se v e rá  fá c ilm e n te  

que la  p a rte  i n f e r i o r  de l a  p ie z a  que l l e v a  e l  p o llo  no se e x t ie n ­

de d ebajo  de l a  zona e f e c t iv a  de ca le n ta m ie n to  23 y que s im i­

larm ente la  p a rte  su p e rio r  no se e x tie n d e  mas a l l á  de d ich a  zo­

n a , ( f ig u r a  2 . ) .

Durante e l  tiem po de a sa r  la  g ra sa  l íq u id a  e s tá  p r o v is ta  

por 299 28 en l a  p a rte  su p e rio r  de l a  tap a  26 y c u a lq u ie r  go­

te o  de l a  zona e f e c t iv a  de ca len ta m ien to  a l a  zona mas f r í a  y 

a l  r e c ip ie n te  36 s a ld r á  d e l horno a l  s e r  aeum llado en s u f ic ie n ­

t e  ca n tid a d , por e l  conducto 35 alendo d ev u elto  manualmente a 

su p a rte  su p e rio r  según ya se ha d e s c r i t o ,  de donde cae a t r a -  

vás de la s  a b e r tu ra s  e s tr e c h a s  p r o v is ta s  en lo e  tubgs 3 0 ,3 1  y 

32 sobre la  s u p e r f ic ie  d e l ave que debe s e r  asad a. Al no p re­

s e n ta rs e  g o teo s a tra v á s  de lo s  condu ctos s u p e rio re s  3 0 ,3 1  y 32 

ó por e l  conducto i n f e r i o r  35 en to n ces e l  i n t e r i o r  d e l horno co­

munica con e l  a i r e  de fu e ra  según se ha d e s c r i t o .  No hay pues 

una c ir c u la c ió n  e f e c t iv a  de a ir e  s in o  únicam ente una d ifu s ió n .

En algu nas c o n s tru c c io n e s  e s  d eseab le  p ro v eer un p o r ta -  

a lim en to s en l a  p a r te  s u p e r io r  d e l horno según se ha m ostrado 

en f ig u r a  2 , en donde 55 e s  un p o rta  a lim e n to s  para a lim en to s 

a d ic io n a le s  so s te n id o  con reb o rd es 57 en g a ra s  56 p r o v is ta s  en
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e í  i n t e r i o r  d e l h orn o . Cuando se in co rp o ra  un p o rta  a lim e n to s  

215 a d ic io n a l a l  horno e s  p r e f e r ib le  p ro v e e rlo  de un fondo p e r fo ra ­

do ó f a b r i c a r l o  de una t e l a  m e tá lic a  con e l  f i n  de que e l  a i r e  

ca le n ta d o  puede p a s a r .

-r R efiriéndom e a l a  m o d ifica c ió n  i lu s t r a d a  en f ig u r a  5 que

m uestra un horno h o r iz o n ta l  en c o r te  v e r t i c a l  y un p o rta  a lim e n to s  

220 f i j o  60 se p re sen ta n  m ontantes para l a  p ie z a  61 formada con ana

p u erta  cíe v id r io  f r o n t a l  62 llev an d o  e l  mango 63 y l a s  b is a g r a s  

6 4 , Loe elem entos e l é c t r i c o s  65 e s tá n  d isp u e sto s  ju n to  a l a s  

pandes l a t e r a l e s  d e l montante 61 cuyas p aredes e s tá n  p r o v is ta s  

p re feren tem en te  de un d e f le c t o r  66 apropiado para d e f le c t a r  l a s  

ondas de c a lo r  desde l a  pared d e l m ontante h a c ia  lo s  elem entos 

e l é c t r i c o s  de ca le n ta m ie n to  65 que se h a l la n  díam etralm ente 

o p u e sto s . Loe elem entos e l é c t r i c o s  de ca le n ta m ie n to  c o n s is te n , 

en r e s i s t e n c i a s  d is p u e s ta s  h o riz o n ta lm e n te  ó tu b o s su p erp u estos 

a d is ta n c ia  ap rop iad as e n tre  s í  mi d ir e c c ió n  v e r t i c a l ,  f a l  como 

en e l  caso  de la  prim era forma de c o n s tru c c ió n *  tam bién e s to s  

elem entos e l é c t r i c o s  de ca len ta m ien to  65 ee ex tien d en  solamen­

te  sobre una p a rte  d e fin id a  en su d ir e c c ió n  v e r t i c a l  con e l  

f i n  de form ar una zona de ca le n ta m ie n to  e f e c t i v a ,  dejando una 

zona de a i r e  de d ifu s ió n  67 d ebajo  de l a  zona e f e c t iv a  23 en don­

de se ha p ro v is to  un miembro p ara  r e c i b i r  e l  goteo 68 , cuyo miem­

bro p re se n ta  una p a r te  69 actuando como conducto que se  e x t ie n ­

de fu e ra  de l a  base 60 d e l montante 6 1 . La base 70  d e l horno 

e s té  p r o v is ta  de una ranu ra e s tr e c h a  71 que perm ite e l  movimien­

to  h o r iz o n ta l  a tr a v é s  de l a  p a rte  mas e s tr e c h a  d e l r e c ip ie n te  de 

goteo  68 acercán d o se  l a s  pared es in c l in a d a s  d el u ltim o ta n to  en­

t r e  e f  que proveen una a b e rtu ra  muy e s tr e c h a  62 que se e x tie n d e  

a lo  la rg o  d e l fondo d e l montante 61 en su d ir e c c ió n  lo n g itu d i­

n a l ,  formando una com unicación de a i r e  e n tre  e l  i n t e r i o r  y ex­

t e r i o r  d e l montante por l a  p a rte  i n f e r i o r  do la  e s tu f a .

Gomo en la  prim era forma de c o n s tru c c ió n  l a ,  zona su p e rio r

235

240

245
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áe a i r e  55 e s tá  p r o v is ta  encima de l a  zona e f e c t i v a  de c a le n ta ­

m iento 23 . La tap a  en forma de cúpula e s  unida por b is a g r a s  

76 presentando un pomo 7 7 . Los miembros para p ro v eer l a  g ra sa  

l íq u id a  e s tá n  p r o v is to s  en la  c u b ie r ta ,  de la  misma manera qomo 

en la  forma de c o n s tru c c ió n  i lu s t r a d a  en f ig u r a s  1 y 2 ,

Al f i n a l  d e l conducto de goteo 69 p r o v is to  en la  p a rte  in ­

f e r i o r  d e l horno se ha formado e x te r io r íc e n te  a l  m ontante, una 

p ro lo n g a ció n  78 según se ve en f ig u r a  6 que term ina en un cazo 

79 d e l c u a l se pueden r e t i r a r  l a s  ca n tid a d e s  de g ra sa  acumula­

das por e l  g o te o , m ediante una cu ch a ra , siendo a p lic a d a  o tr a  * 

vez a e l  horno por e l  embudo 29 en l a  p a rte  su p e rio r  d e l mismo 

Los elem entos h o r iz o n ta le s  de ca len ta m ien to  65 e s tá n  d is p u e sto s  

en p lan o s v e r t i c a l e s  a cada lado d el i n t e r i o r  d e l horno y son 

so s te n id o s  en cada extrem o por miembros v e r t i c a l e s  80 que pueden 

s e r  p r o v is to s  de ran u ras 81 en l a s  c u a le s  se in tro d u c irá n  lo s  

reb o rd es de cazos o r e c ip ie n te s  s im ila r e s  82 con e l  f i n  de so­

p o r ta r  v a r ia s  c la s e  de a lim e n to s . Un miembro p o rta  a lim e n to s  

83 puede s e r  montado d ire cta m e n te  sobre e l  r e c ip ie n te  68 pa­

r a  e l  g o te o . Otro so p o rte  de a lim en to  85 podra d isp o n erse  d e s- 

liz a b le m e n te  en reb o rd e s 86 en la  p a rte  su p e rio r  d e l h orn o .

E s te  p o rta  a lim e n to s  p re s e n ta rá  p re feren tem en te  e l  mismo c a r a e -  

t e r  que l a  p ie z a  45 m ostrada en f ig u r a  2 .

S i  se d esea  se puede montar un p o rta  a lim e n to s d irectam en ­

t e  en e l  r e c ip ie n te  p ara e l  goteo  6 8 .

En e s ta  form a de c o n s tru c c ió n  l a s  p aredes a n te r io r e s  y pos­

t e r i o r e s  se co n stru y en  p re feren tem en te  de v id r io  de manera que 

e l  conten ido d e l horno puede se r  observado desde a fu e ra  y se po­

drá tam bién d isp o n er una lám para en l a  p a rte  su p e rio r  d e l hor -  

no para f a c i l i t a r  to d a v ía  mas la  v ig i la n c ia  de lo  que se h a l l a  

en su i n t e r i o r .

Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  medios de lim p ie z a , en e s t a  f o r ­

ma de c o n s tru c c ió n , e l  r e c ip ie n te  de goeto se form a de dos p a r -



«• lo­

t e s ,  La p a rte  su p e rio r  comprende b r id a s  d iv e rg e n te s  68 dentro

de l a  e s tu fa  y p ered es d iv e rg e n te »  - 6 8 a -  fu e r a  de l a  e s tu fa  a s i  

280 como un c o le c t o r  69 con p ared es co n v erg en tes -6 9 a -»  q&e sobrep a­

san l a s  paredes d iv e rg e n te s  - 6 8 a -  u son q u ita d a s  para f in e s  de 

lim p ieza*

Se so b re e n tie n d e  que io s  d e t a l l e s  para l le v a r  a l a  p r á c t i ­

ca  e l  in v en to  pueden s e r  m od ificad os en v a r io s  pantos s in  a l—

285 t e r a r  la  id ea  d e l in v en to *

N 0 f  A

La p a te n te  de in v e n ció n  cuyo p r iv i l e g io  se s o l i c i t e  para 

España y sus C o lo n ia s , deberá r e c a e r  en "FEKIBCCIGNAMXKNTQS EN 

LA CONSTRUCCION E l HORNOS VAHA COCINAR" sien d o lo  que de d e c la r a  

como nuevo y de p ro p ia  in v e n ció n  lo  s ig u ie n te  i 

290 i . -  «PEKFECCIOMáMUBÍ'QS en LA CONSTRUCCION üK HORNOS írAKA

COCINAR" c a r a c te r iz a d o  por e l  Hecho de que lo s  elem en tos e lé e e  

t r í e o s  de c a le f a c c ió n  e s tá n  d is p u e sto s  de t a l  manera que produ­

cen  una zona e fe o x iv a  de c a lo r  de una a l tu r a  c ir c u n s t a n c ia l  a l ­

red edor de un p o rta  a lim e n to s  e s ta c io n a r lo  6 g i r a t o r io  dejando 

una zona de a i r e  re la tiv a m e n te  f r í a  d e b a jo  de é l  y que e l  r e c i ­

p ie n te  de goteo  e s tá  d isp u esto  de t a l  modo que se h a l l e  den tro  

ó debajo  de la  ú ltim a  zona de a ir e  con e l  f i n  de im pedir qu® hu­

meen ó se  quemen l a s  ca n tid a d e s  de g rasa  goteadas» ev itá n d o se  de 

e s ta  manera la  prod ucción  de o lo re s *

2 * -  "PERFECCIONAí-íIENí OS EN LA CONSTRUCCION EE HORNOS PARA 

COCINAR" según r e iv in d ic a c ió n  1 , c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de 

que se u t i l i c e  un p o rta  a lim en to s g i r a t o r i o  produciendo l a  zo­

na e f e c t iv a  de c a le n ta m ie n to  m ediante e lem en tos e l é c t r i c o s  de 

c a le f a c c ió n  d is p u e s to s  en dos la d o s d iaaietrslm ent©  op u estos*

3 . -  'TiHFECCIQMAiIBNT0$ EN LA CONSTRÜCGIOS EB HORNOS PARA 

COffiINAR" según re iv m e d ica c ió n  2» c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de 

que lo s  elem entos de c a le fa c c ió n  e s té n  p r o v is to s  de d e f le c t o r e s

de c a lo r
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4 .  -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION BE HORNOS PARA 

COCINAR” , según r e iv in d ic a c io n e s  1 ,2  y 3 c a r a c te r iz a d o  por e l  

hecho de que lo s  elem entos e l é c t r i c o s  de c a le f a c c ió n  e s té n  d is ­

p u esto s de modo que d e ja n  una zona de a i r e  re la tiv a m e n te  f r í o  

en l a  p a rte  su p erio r d e l horno encima de la  zona e f e c t iv a  de 

c a le n ta m ie n to .

5 .  -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION BE HORNOS PARA 

COCINAR” según r e iv in d ic a c io n e s  1 a 4 , c a r a c te r iz a d o  por e l  he-e 

cho de que e l  horno e s té  herm éticam ente cerra d o  exceptuando pe­

queños p a s a je s  p ara  l a  adm isión de g rasa  l íq u id a  en su p a rte  

su p e rio r  y e l  s i t i o  de q u ita r  e l  r e c ip ie n te  de goteo  en su ex­

tremo i n f e r i o r ,  pudiendo p asar a i r e  por d ifu s ió n  y esca p a r ig u a l­

mente a tra v é s  de d ich o s p asos e s tr e c h o s .

6 .  -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION BE HORNOS PARA 

COCINAR” según r e iv in d ic a c ió n  5 c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de 

que se haya d is p u e sto  una tap a  curvada ó bombeada p ara  c u b r ir  

e l  horno con una p a rte  p re feren tem en te  en forma de embudo p ara  

a d m itir  l a  g ra sa  l íq u id a , continuando d ich a  p a rte  h a c ia  e l  in ­

t e r i o r  d e l horno m ediante uno ó mas condu ctos con un ta la d ro  

e s tre c h o  exten d ién d o se h a c ia  a b a jo  den tro  de la  tap a  s in  l l e ­

gar a l  plano de la  misma con e l  f i n  gta in d ic a d o .

7 .  -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION BE HORNOS PARA 

COCINAR” según r e iv in d ic a e ió n e s  1 a 5» c a r a c te r iz a d o  por e l  hee 

cho de que en dicho horno se ha p r o v is to  un r e c ip ie n te  de goteo 

p resentando una pequeña a b e rtu ra  que comunica con un conducto 

por un ta la d r o  e s tr e c h o  a tra v é s  d e l cu a l e l  goteo pasa h a c ia  

a fu e ra  d e l horno pudiendo d ifu n d irs e  una red u cid a  can tid ad  de 

a i r e  de su i n t e r i o r .

8 .  -  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE HORNOS PARA 

COCINAR” según r e iv in d ic a c ió n  7 c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de 

que e l  conducto de ta la d r o  red ucido term in a  fu e ra  d e l horno

en un cazo ó r e c ip ie n te  que recoge l a  g ra s a .

9 .  -  «PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE HORNOS PARA
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COCINAR” según  r e iv in d ic a c io n e s  1 ,7  «5 tí c a r a c te r iz a d o  p d í ¿1 

hecho de que e l  r e c ip ie n te  p re se n ta  forras a n u la r y e l  p o rta  

a lim e n to s  e s t á  montado g ira to r ia m e n te  en se n tid o  c e n t r a l  r e s ­

p e cto  a l  r e c ip ie n t e ,

1 0 , -  »mffcCtéI0BáHX£*X08 EN M  oOH^SOüOIOH DK HORNOS PARA 

COCIMaS ” según r e iv in d ic a c ió n  9 ,  c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de 

que la  p a rte  i n f e r i o r  d e l p o rta  a lim e n to s  e s tá  p r o v is ta  de un 

d e f le c t o r  apropiada pera g u ia r  l a s  g o ta s  que caen , h a c ia  e l  r e ­

c ip ie n te  a n u la r ,

1 1 ,  -  «FREFICOIOHAMIhSiOS EN LA CQNbiRUQOIUN LE HORNOS RARA 

COCINAR” según  r e iv in d ic a c io n e e  1 , 7 » 8 ,9  ú 10 c a r a c te r iz a d o  por 

e l  hecho de que e l  r e c ip ie n te  ee con ectad o con medios de d i s i ­

padores d e l c a lo r  d is p u e sto s  fu e ra  de l a  e s tu fa  para lo s  f in e s  

c o rre s p o n d ie n te s ,

1 2 ,  -  ”RRfí3FKC CION AMIK MiO S M  LA COBíii'RlJOCIOH m  HORMOS RARA 

COCINAR” según r e iv in d ic a c io n e s  1 * 7 * 8 ,9 ,1 0  6 11 c a r a c te r iz a d o  

por e l  hecho de que e l  r e c ip ie n te  e s  de q u ita  y pún,

1 5 . -  "PERFEOGIGNAMlENfOS BW LA OQMS: RUCCIOS UK HORNOS PARA 

COCINAR" eegán r e iv in d ic a c io n e s  1 a 12 c a r a c te r iz a d o  por e l  he­

cho de que se  haya d isp u esto  un so p o rte  para aves con e l  f i n  de 

asarlas,co m p ren d ien d o  un cuerpo común, una p a r te  curvada s o s te ­

n iéndose desde dicho cuerpo y p resentand o la  form a g e n e ra l d e l 

cuerpo de un p o l lo ,  ademas miembros que ae Extien d en  l a t e r a l ­

mente y un mlembr de c o n tra so p o rte  en d icho cuerpo d isp u e sto  

en se n tid o  opuesto a i  miembro curvado e in c lin a d o  tam bién en 

se n tid o  in v e r s o ,

1 4 . -  "HERPECCIOHAMXHNfOS KM LA OONSSRtfOCIOH DE HORNOS RARA 

COCINAR” según r e iv in d ic a c ió n  1 3 , c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de 

que e l  p o rta  a lim e n to s  se componga de un cu erp o , una s e r ie  de 

miembros que so p o rtan  e l  ave d is p u e sto s  uno encima d e l o tro  y 

p resen tan d o  oaáacuno una p a r*e  curvada Im itando la  form a gene­

r a l  d e l cuerpo de un av e , miembros so ste n ié n d o se  la te ra lm e n te
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p ara  a b ra z a r lo s  la d o s d e l cuerpo d e l ave y miembros de sop orte 

375 d is p u e sto s  en se n tid o  opuestos a lo s  miembros curvados e in c l in a ­

dos en se n tid o  op u esto , con e l  f i n  de enganchar e l  lado opuesto 

d e l cuerpo d e l ave.

1 5 . -  PPEES’ECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION LE HORNOS PARA 

COCINAR" c a r a c te r iz a d o  por e l  hecho de que e l  p o rta  a lim en to s p r e -  

380 se n te  l a s  form as d e s c r i ta s  y su b sta n cia lm en te  i lu s t r a d a s  en f ig u ­

r a s  2 ,3  y 7 a s í  como e l  horno según se ha d e s c r i to  y demostrado 

en la s  f ig u r a s  1 , 2 , 3 » 4  y 5 .

Consta de 13 h o j a s  m ecanografiadas en una s o la  c a r a .

B a rce lo n a  28 A b r il  1936
Juan 6 . Kenui. . .tJaura
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