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a favor de
Don Joagufn TRESSERRAS, - domiciliado en Barce l o n g,
por :
»Perfeccionamientos en la preparacidén de las fibras textiles
para el hilado”,
Memoria descriptiva.

Esta patente se refiere a las operaciones de prepa-
racién para la hilatura del algoddn y demds fibras textiles
que se hilan con la misma maguinaria que el zlgodén. De un
modo especial se refiere a las operacicnes que se efectdan
en los manuares y mecheras para paralelizar las fibras y
adelgazar la mecha y poder asi someterla al hilado en las
mdquinas de hilar.

Con los perfeccionamientos objeto de esta patente se

reducen y simplifican las operaciones de preparacidn de las
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fibras hasta el purto de que pueden suprimirse uno o varios
pasos de mechera lc cual reduce los gastos de instalacidn

¥ de mano de obra y proporciona ademds una mecha o cinta de
fibras de mejores cualidades que la obtenida con las opera-
ciones usugles de preparacidn.

Sabido es que la regularidad de ia mecha o cinta de
fibras es la mdxime al salir del dltimo paso demnuar y gque
los pasos de esta mecha por las mecheras, sirven para redu-
cir su didmetro y facilitar el hilado, pero no solo no au-
mentan la regularicad de la mecha sino que por el contrario
mas bien la reducer.

Por efecto ée ello la tendencia moderns es de su-
primir en todo lo posible las mecheras y procurar hilar di-
rectamente la cinta de fibras que sale del manuar, pero es-
to resulta en la préctica muy dificil de lograr con las mé-
quinas de hilar usuales por el grueso relativaemente grande
de esta mecha o cirta de fibras que sale del manuar,

Los perfeccionamientos objeto de esta patente tienden
a permitir el hilado de la cinta de fibras del manuar y con-
sisten en esencia en subdividir la cinta de fibras del dl-
timo paso de manugr de manera gue en lugar de una sola cin-
ta se produzcan dos de la mitad de grueso, las cuales se al-
macenan juntas en tn mismo bote de manuar. Este bote con las
dos cintas, se pase a una mechera, en donde las dos cintas
se separan y son trabajadas una al lado de otra, alimentan-
do dos husos de la mechera. Las mechas cbtenidas en este pa-
so Ynico de mechers, pueden hilarse luego en una méquina de
hilar usual.

Con esta disposicidn se simplifica extrzordinariamen-—
te la instalacidn recesaria para la preparacidn de las fi-

bras, con las ventajas y economias inherentes a este simpli-
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En el plano adjunto se representan las principales
modificaciones gue se introducen en la magquinaria de prepa-
racién, de acuerdo con la presente patente.

La figura 1 es una vista en perspectiva de la entrada
o alimentacién de las cintas de fibras en el §ltimo paso de
manuar, indicéndose la disposicidn de las cucharas o canales
de guia para dividir el chorro de fibras del manuar en dos
y obtener de esta manera dos mechas o cintas de fibras de
mitad de grueso,

La figura 2 es una vista de un embudo o yulipdn des—
centrado para conducir la cinta de fibras, y

La figura 3 es una wista en perspectiva del pié o
sopcrte del bote en gue se recogen las dos cintas de fibras,
el cual tiene un movimiento diferente del ususl para lograr
que las dos cintas se almacenen en el interior del mismo tote
sin enredarse una con otra.

Las modificaciones que se introducen en el dltimo paso
de manuar paras ejecutar los perfeccionamientos objeto de esta
patente son;

La alimentacidn o entrada de las fibras en el manuar
se efectda dividiendo el chorro de fibras en dos chorros de
igual ndmero de cintas, es decir, que si en el wmanuar entran
seis cintas o mechas se divide este chorro en dos grupos de
tres cintas y si entran ocho cintas, los grupos son de cua-
tro cintas cada uno, Esta divisidn se obtiene, como se repre-
senta en la figura 1, separando en dos grupos las cucharas
© canales de guia -1- del paramechas o mecanismo de Parada
del manuar cuand se rompe una cinta, de manera que por cada
uno de los grupos pase un ndmero igual de cintas. Las cintas

que entran en el manuar, al pasar guiadas por las cucharas,
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forman dos chorros o grupos de cintas netamente separados
y estos chorros quedan separados durante su paso por 1los
rodillos de estirado y salen asi separados de modo que bastsg

75 1 condensarlos er. dos embudos o tulipanes para teneyﬁos cin-
tas individuales. E1 laminado no sufre de este modo ninguna

- modificacidn sensible, sino que se efectda con toda facili-
dad, puesto que las cintas pueden extenderse mas a conse-
cuencia del ensanchamiento de la superficie de laminado.

80 Para evitar la reunidén indebida de las cintas a la
salida, la placa que conduce las cintas salientes hacia los
cilindros compresores o absorbedores estf provista de un
resalto central dirigido en el sentido de la marcha de las
cintas y que tiene la forma de la reja de un arado, divi-

85 diendo asi netamente las fibras en dos grupos.

Para poder almacenar las dos cintas en un mismo bo-
te, el soporte de los embudos encima de los rodillos compre-
sores o absorbedores se modifica desdobldndolo. Este sopor-
te queda asi formado por dos piezas distintas, zrticuladas

90 ambas alrededor de un mismo eje de rotacidn, ¥ pudiendo fun-
cionar cada pieza individualmente como paramechas, del modo
usual. Esta disposicién determinaré por lo tanto tambien 1=
parada de la méquina, Ya sea por falta de tensidn, debida
por ejemplo a la rotura de la cinta entre el primer par de

95 cilindros y el embudo condensador, ya por exceso de tensidn,
81 un grueso excesivo quiere pasar por el embudo. Este 1-
timo, que se representa en la figura 2, se modifica haciendo
el embudo -2- descentrado, de manera que los ggujeros de sa-
lida de dos embudos colocados uno al lado del otro, se acer-

100 quen lo més posible uno al otro, para facilitar el paso de las
dos cintas juntas por el conducto del distribuidor o tapa

giratoria del bote. Los dos embudos pueden ser embudos peing-




“5-‘

dores del sistema Aubourg, para contribuir al alisado de las
dos cintas y evitar que estas se adhieran uns a otra en el
bote, lo que harfa mas delicado el trabajo de separacidn ul-
terior.

Una modificacidn importante se efectda en el accio-
namiento de los botes giratorios de los manuares. Es en efec-
to imposible dejarlos girar sobre si mismos pues este modo
de proceder comunica una torsidn a la cinta de fibras y por
lo tahto, si se almacenan dos cintas simultédneamente en un
bote, quedardn torcidas una sobre otra, lo gque dificultarfa
su separacibn al entrar en la mechera.

Por otra parten es necesario dar a los botes un movi-
miento circular para poder almacenar la mayor cantidad de
algoddn en cada bote, lo cual solo puede obtenerse disponien=
do convenientemente las cintas en los botes. Esto se logra
swgin esta patente, dando & los botes un movimiento de tras-
lacidn circular slrededor de un punto fijo, pero sin hacer
glrar los botes sobre si mismos. E1l accionamiento se efectda
con la disposicién siguiente, que se representa en la figura
Se

Los platos giratorios sobre los cuales descansan los
botes en el manvar se proveen de un gorrdn fijo -3- dispues-
to excentricamente con relacidn al plato. La excentricidad
es igual a la mitad del didmetro de las espiras formadas por
las cintas en los botes, generalmente de 3 4 5cm. Sobre es-
tos platos se disponen placas de chapa horadadas en su centro
con un agujero correspondiente al didmetro del gorrdn -3-,

En consecuencia, si se ponen en movimiento los platos gira-
torios, manteniendo fijas las placas de chapa por medio de un
tope =4~ gue se dssliza por una ranura -5- de uns prolonga-

cién lateralfle la placa, esta ejecuta un movimiento de tras-
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lacidn circular alrededor del centro del plato, pero sin
girar sobre si misma. Por lo tanto, si se pone un bote de
manuar sobre una de estas placas, el bote se desplazaré, to-
mando sucesivamente las posiciones relativas de los botes
que giran bajo la tapa giratoria o distribuidor, pero sin
girar. Las cintas son entregadas exactamente como en los ma-
nuares ordinarios y se almacenan en el bote del modo usuzl
con la diferencia ventajosa de que gquedan rigurosamente exen-
tas de torsidn. Seri por lo tanto posible llenar los botes
con dos cintas contiguas que tendrén el aspecto y el grueso
de una cinta de manuar usual, pero se separardn en dos muy
fédcilmente sin formar barbas si se tira oblicuamente de cada
ung de ellas.,

Estas dos cintas tendrdn cada una de ellas un grueso
igual a la mitad del grueso de la cinta usual y se pueden
trabajar luego simulténeamente en una mechera, por zjemplo
una mechera intermedia, suprimiendo en esta mechera la ”fi-
leta” o armazdén de soporte de las bobinas de mecha y afla-
diéndole un rodillo alimentador. Despues de ello, pueden
hilarse directamente estas mechas en una mdquina de hilar
usual.

Con los perfeccionamiento objeto de esta patente se
logra por lo tanto una simplificacién importante en la pre-
paracidn de las fibras para la hilatura, pudiendo reducir a
uno solo los pasos de mechera, con la economia consiguiente
Yy con la ventajs de obtener una mecha de mayor regularidad.

N 0 T A

Se reivindice como objeto de esta patente :
1) En la preparacidén de las fibras textiles para el
hilado, el perfeccionamiento gue consiste en separar las

fibras en el dltimo paso de manuar, de manera que ewtas sal-
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gan del manuar formando dos cintas de fibras independientes
que se almacenan sin torsidén en un mismo bote de manuar a
fin de que despues de sometidas a un solo paso de mechera,
pueden hilarse en una mgquina de hilar usual.

2) En la preparacidn de las fibras textiles segin lo
consignado en la reivindicacidn anterior, la disposicidn de
las cucharas o cansles de guia,por las que pasan las cintas
de fibras a la entrada en el manuar, separadas en dos grupos,
de manera que las cintas de fibras que pasan por estas cu-
charas queden tambien separadas en dos grupos, sntes de pa-
®ar a los cilindros de estirado y se obtengan asi dos cintas
paralelas y separadas una de otrs.

3) En la preparacidn de las fibras textiles segdén lo
consiznado en las reivindicaciones anteriores, el almscena-
dode las dos cintas de manuar paralelas en botes animados
de un movimiento de translacidn circular, pero sirngirar sobre
su eje propio, de manera que las mechas se vayan almacenando
en los botes sin ;eoibir torsién ni enredarse una con otra.

4) En la preparacidn de las fibras textiles segin lo
consignado en las reivindicaciones anteriores. el empleo de
un manuar en el cual los platos usuales de los botes se ha-
llan provistos cada uno de ellos, de un gorrdn excéntrico
sobre el cusl encaja concentricamente una placa que sostiene
el bote y que estd impedida de girar sobre si misma, por me-
dio de una prolongacidén lateral, de tal manera que estas pla~
cas y los botes dispuestos sobre ellas reciben un movimiento
de translacidn circular sin girar sobre si mismas.

5) En la preparacidn de las fibras textiles segdn lo
consignado en las reivindicaciones snteriores, la disposicidn
de la placa del manuar que conduce las cintas de fibras a la

entrada del bote del manuar, provista en su centro de un ner—
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vio o resalto vertical para separar las dos cintas parale-
las obtenidas en el manuar de manera gque no se enreden una
con otra al dirigirse 3l bote.

6) En ls preparacidn de las fibras textiles sezin
lo consignado en las reivindicacicnes anteriores, la dispo-
sicidn a la entrada del bote de maruar de dos embudos des—
centrados de manera que los orificios de los dog embudos
queden lo mds cerca posible uno de otro.

7) Perfeccionamientos en ls preparacidén de las fibras

textiles para el hilado.

Barcelona, 25 de abril de 193%6.
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