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PATENTE

DE
INVINCION

a favor de la Razdn social : A,-B. SIEFVERT & FORNANDER ,
Sociedad sueca, domiciliada en S8dra VHgen 30, KAIMAR,
(Suecia), por »PROCEDIMIENTO DE FABRICACIUN DE PAJUELAS

DE PAPEL PARA CERILLAS».-

MEMORIA DECCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedimien
to de fabricacidn de pa juelas de papel pare cerilles. La
pajuela de cerilla de este modo obtenida, al ser provis-~
ta con una cabeza de material inflamable en un extremo,

5 forma un sustituto de las bien conocidas cerillas, que czon
sisten generalrente en una mecha o fibras textiles retor=-
cidas, recubiertas de una capa de estearina., Estas coio-
cides cerillas resultan costosas, comparéndolas con los
rdsforos ordinarios de madera, ya que en particular el

10 alma de material textil es muy costoso, consistiendo uro
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de los objetos de la presente invencidn en reducir el cos-
te de cerillas de este tipo comin mediante una nueva cons-
truccidn de la pajuela de cz2rille por un sencillo procedi-
miento de febricacidn.

Segﬁn la presente invencién, la pajuela de cerilla
comprende una tira de papel doblada en la direccidn longitu-
dinal de la pajuels, de preferencia sin ser retorcida o en-
roscada, y se ilmpregna con un meterial combustible sdlido,
pero fusible, siendo luego comprimida para darle una forma
de pajuela de una seccidn transversal redonda u otra. La
tira de papel tiene de preferencia un ancho entre 18 § 25
mm., es de una fuerte calidad, y el material de impregna-~
cidn puede consistir en parafina con un 1%, ¥y a veces has-
ta un 5% de cera carnsuba. L& centidad de material de im-
pregnacidn se eleva de preferencia a un 90 - 100% del peso
de la tira de papel.

La invencién que se refiere al nuevo procedimiento
de fabricacidn abarca el paso de doblar una tira de papel
longitudinalmente, kaciéndola pasar a través de una o varias
plezas provistas de orificio en forma de embudo, el paso de
dicha tira de papel & través de un material combustible fun-
dido, y el paso de la tira de papel doblada e impregnada
20T un nimero de placas de traceidn o arrastre, pars formar
una pajuela o0 palillo compacto.

Esta y otras caracter{sticas de 1a invencidn se
describirdn mds detalladamente g continuacidn, con referen-
cia al plano gue se acompaiia y en el cual:

La figura 1 muestra esqueméticamente un dispositive
para llevar a cabo el procadimiento segﬁn la invencidn.

< ./
Las figuras 2 ~ 5, muestran, en secciodn transversel,
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la tira de papel embleada como material de slma para las

cerillas en diferentes fases del procedimiento.

En el plano, 1 designa una bobina de almacenado,
de la cual la tira de papel 2 es desenrollada. La tira
de papel pasa primero sobre dos bloques 3 ¥ 4 de estearina
O cera, sepsrados a corta distancia uno del otro, y se pre
siona en contacto con los bloques por medio de un disposi-~
tivo de presién adecuado, por ejemplo un rodilio 5, que
pivota libremente. Por el pasc a través de los bloques
37 4, la tira de papel es alisada en su cara inferior de
modo que fécilrente pase por d dispositivo de doblamiento.
En vez de estearina o cera podrfa emplearse también cual-
quier otro material con efecto lubricante, por e jemplo tal
co o andlogo. El dispositivo doblador consiste en una pie
za con orificio on forma de embudo 6, de seccidn transver-
sal circular, por el cual la tira de papel originalmente
plana (figura 2) es doblada'en forma tubular, segin se
muestra en la figura 3. Detrds de la piezaben forma de
embudo puede estar dispuesta una pPlaca de traccién_z, que
lleva, por ejemplo, un orificio de forma transversal, que
imprime a la tira de papel la seccidn transversal que se
muestra en la figura 4.

Después de que la tire de papel haya sido dobla-
da en la forma que sz acaba de describir, se conduce a tra
vés de un recipiente 8, calentado de cuslquier forms sde-
cuada, que contiene el material de impregnacidn en estado
fundido, por e jemplo parafina, con una pequefia adicidn de
cera carnauba en una cantidad hasta un 5%. La tira es

Presionada hacis abajo en el l{quido por medio de un ro-

dillo cilfindrico 9, de preferencia pivotado giratoriamente.
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DeSpués del paso a través del l{quido, la tira saturada

pasa por una o varias placas de traocién_ig, 12, recibien-
do con ello la forma Zinael, ¢ una forma preliminar de sec-
cidn transversal. Les placas de traccidn son de preferen-
cle calentadas, lo cual puede obtenerse por medio de ele-
mentos eléctricos de calefaooién, 0 por una parte del so-
porte de las placas de traceidn que se adentra en el lfqui-
do caliente de impregnacién, cowo en el caso de la placa
10 v su soporte 11, s2gUn se muestra en el plano. In el
dispositivo que se musstra, la pajuela de peapel, después
de pasar a través de las placas de traccidn 10 vy 12, es
conducida sobre poless 13, 14 por segunda vez a través

del l{quido de impregnacién, Yy Ppasa por un segundo par de
placas de traccidn 15, 16 entes de ser enroscada en condi-
cidn terminada sobre un temtor 17, o alternativamente, se
lleva directeamente a la méquina para cortarla en pajuelas
de longitud apropiada, y aplicar a laspajuelas las cabezas
de material inflamable, IEntonces 1la pajuela tiene la sec-
cidn transversal que se musestra en la figura 5. Il mate-
rial de papel doblado constituye un esqueleto dentro de la
masa de parafina o de estearina y Preste a la cerilla ter-
minada una gran fuerza y rigidez. El materisl de la tira

de papel debe ser de buena calidad, en combinacidn con una

-gran flexibilidad y elevada resistencia 2 la traocién, ya

que de otro modo la pajuela se rompsria fdcilmente en el
dispositivo doblador. En algunos casos serd venta joso
efectuar el doblamiento en rds de una fase, disponiendo,
por ejemplo, dos piezas en TForma de embudo sucesivamente,
Es evidente jue el procedimiento, %tal como queda

descrito, puede ser modificado en diversos aspectos, sin
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PR . . N4 7/
apartarse del principio que rige la invenciodon. 4si por

e jemplo, la primera operacién de doblamiento puede efec-
tuarse igualmente bien después de que la tira de papel

haya pasado una vez por el l{quido, ¢ mientras se halle
todavia en este dltimo. En este caso los medios para ali-
sar la tira de papel consistentes eax los bloques 3 y 4
juntamente con el rodillo 5 no serda necesarios. Haciendo
el orificio de las placas de traccidn de una forma adecua=-
da, se puede oblener précticamente cualquier seccidn trans-
versal deseada de las cerillas terminadas, por ejemplo cua-

drade o poligonal.

Es objeto de esta patente de invencidn que se so-
licita »Procedimiento de fabricacidn de pajuelas de papel
bara cerillas», que se caracteriza y define por las reivin-
dicaciones siguientes que constituyen su novedad y cobre las
cuales ha de recaer la propiedad y 1sa explotacidn exclusiva:-

l.- Procedimiento de fabricacidn de pa juelas de pa
pel para~¢erillas, caracterizado porque una
tira de papel se dobla longitudinalmente, haciéndose pasar
a través de una o varias piezas con orificio en forma de

embudo, haciendo pasar dicha tira de papel por un material
combustible fundido, y hacisndo pasar dicha tirs de papel,
doblada e impregnada, por ua ndmero de placas de traccidn
para formar una pajuelas compacta.

R+= Procedimiento segun la reivindicacidn 1, ¢ & -

racterizado porque la tira de papel es tratada
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con material lubricante entes de penetrar en la pieza de
dobladura en forma de embudo.

5.- Procedimiento segdn la reivindicacidn 1, ¢c a -
racterizado por el hecho de que después del pri-
mer paso a través del meterisl de impregnacidn Yy por una o
varias placas de tracoién, la tira se hace pasar por segun-
da vez por el materiel Ge impregnacidn y por otro juego de
‘placas de traccidn.

4.~ Zn el procediniento segdn las reivindicaciones
anteri ores, una pajuela de serilla consistente en una tira
de papel doblada longitudinalmente, impregnada con un ma-
teriel combustible sdlido psro fusible y comprimida en una
forma de pajuela de seceidn transversal redonda u otra.

S5.- En el procedimiento segin 1s reivindicacidn 4,
una pajuela de cerilla, en la cual el ancho de la tira de
papel no doblada se halla dentro de los 1{mites de 18 ¢
25 mm.

6.~ En el procedimiento segﬁn las reivindicaciones
4 - 5, una pajuela d= cerilla en la cusl el material infla~-
mable de impregnacién consiste en pParafina, con la adicidn
de hasta un 5% de cera carnauba.

7.- BEn el procediriento segﬁn las reivindicaciones
anteriores, una cerilla 2n la cual el beso del meterial de
impregnacidn absorbido por la tira de papel (15) es aproxi-
madamente igual al del materiasl de papel en condicidn seca.

8.~ Procedimiento de fabricacidn de pajuelas de

papel para cerillas.
La presente memoria consta de sels hojas foliadas
¥y escritas por una sola cara.

Madrid, a 1% de mayo de 1936,-
JAIME ISE R O
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