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"Un procedimie
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nto de fabricacidn de hilos elédsticos"

JNITED STATES RIUBBER PRODUCTS INC.,
residentes en 1790 Broadway, NEW-YORK,
Estados Unidos de America.

resente ‘nvento se relaciona con la fabricaciédn
ados eldsticos que consisten en un nicleo

raleza eldstica que lleva unos forros o

cial un procedimiento para la fabricacién

de hilos.

hilos elisticos a que se refiere el

dimiento son de us0 muy generalizado en la
tejidos de punto y tejidos lisos o cruzados
se emplean en la confeccidn de corsés,
prendas de vestir por el estilo. Dicha
se emplea tambien para otros fines, y es

dimensiones y naturaleza tales que pueda
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Semejante hilo eldstico, para que pueda responder
satisfactoriamente a las necesidades de su fabricacién y a las
del comercio, deberd reunir un nimero de requisitos
indispensables.

Uno de dichos requisitos es el que pueda marchar
0 correr bien en la mécuina da2stinada a forrar el alma del
hilo, sin que se produzcan demasiadas roturas de los
hilos cobertores o de forro.

Un segundo requisito es que al ser estirado este
hilo eldstico hasta casi su punto de ruptura, cada Hrro
0 cubierta del nilo, asi como el alma o nidcleo del
mismo reciban su parte de tiro de estiramiento y se
rompan todos casi a un tiempo, O bien que los forros

se rompan antes que el alma. Esta propiedad suele

denominarse '"la roturav.

Un tercer rejuisitc es qus el hilo eléstico
tenga flexibilidad para ser empleadC en la confeccidn
de géneros de punto y que sea de tacto suave lo cual
se consigue formando el forro exterior de un hilo que
tenga muy poca torsidn cuando esté forrando o cubriendo
el alma.

Un cuarto requisito es el que el hilo eldstico
esté bien equilibrado a fin de que no se ensortije o
enmarafie cuando esté en forma de cadejo O madeja u
otro estado de flojedad, y se preste al encogido ¥y
dilatacibén del alma eléstica.

Hasta ahora se han venido produciendo grandes
cantidades de nilo eléastico que reunian todas las
condiciones antedichas y eran 1o bastante finos para
ser tejidos en una méquina de tejer punto de calibre
fino, empleando al efecto, cra hilos plegados O cabos
miltiples de hilos sencillos para los forros interior y
exterior, pero hasta ahora no se tiene noticia de que

con anterioridad al presente invento se conoclese método

préctico alguno parsa producir un hilo elédstico de
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buen resultado que tuviese un solo fcrro interior y un

solo forro exterior de hilos e hilado simple.

Cuando un hilo que tiene ura determinada direcciédn
de torcedura se enrolla en espiral alrededor de un
alma, se vé que su torsibén se modifica durante 1la
operacidbn del enrollado, o see que si el hilo retorcido
se enrolla alrededor del nucleo o alra en una direccidén
aunentard su torgibén anterior y si el hilo cobertor
se arrolla alrededor del alma en sentido opuesto disminuird
su torsidn.

Hasta aehora, siempre que se ha intentado
preparar hilos elésticos envueltos er cabos sue ltos de
hilaza hilada, la operacidén de envoltura que quitaba
torsién dejaba el hilo reducico al estado de mecha, habiendo
llegado la rotura a ser tan excesiva que no resultaba
préctica la preparacién de este tipo de hilo eldstico;
empleando hilos plegados y cabos miltiples de hilos
sueltos, no se tropieza con esta dificultad, en razdén
a que al eliminarse la torsién del hilo de cabos sueltos o
bien aumenta la torsidén del p_egado en proporcidén , o se
retuercen 1los cabos miltiples en proporcién tambien
de suerte que no se producen roturas en demasia.

En el terreno préctico, se ha comprobado que
cuando se produce un hilo elédstico envolviendo hilos
de filatura en éirecciones opuestas alrededor de un
alma o micleo eldstico, de manera que lleve este un rorro
o cubierta interior y otro exserior, los mejores
resultados en punto a resistencia "rotura" y ftacto" se
obtienen cuando el forro o envoltura interior segun gqueda
aplicado al alma elédstica se encuentra en un elevado
grado de torsién y la envoltura exterior en cambio,
en un reducido grado de torsidn.

En razén a le dificmltad que dejamos apuntada,.
cuantas tentativas se han venido haczendo hasta

. ¢ s
ahora para preparar O producir de una manera practica
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hilo eldstico de buen resultado y de o8, 5

pequefios que tuviesen un solo cabo de hilo para el forro
interior y otro cabo solo para su 1orro exterior han
fracasado, gque nosoiros sepamos , POT 1o menos. Ahora bien,
estas mismas dificultades no son tan graves cuando se

trata de Torrar almas o micleos elédsticos de mds cuerpo O

tamafio con hilos de mayor cuerpo €n proporcion, en razdén a

gque un hilo de un solo cabo de mayor cuerpo relativamente
y que tenga un reducido grado de torsién puede ser
trabajado mucho mejor que un hilo de un solo cabo

y muy fino de grado de trosidn muy bajo.

En considerecién a cuanto dejamos expuesto,
el presente invento ccnsiste en la produccidén de un hilo
eldstico formedo de ur. alma o nicleo eldstico que tenga
un Torro interior de un hilo de un so0lo cabo enrollado en
el alma en un sentido , y un forro exterior de un hilo
de un solo cabo enrollado en el nicleo en sentido opuesto,
de modo que transmitan al hi_o asi forrado los debidos
requisitos de tacto ¥y rotura.

1 hilo eléstico con arreglo al presente
invento se produce empleando un relleno 6 cuerpo de hilo
de reducida torsién para el forro irterior y una urdimbre
de hilo de elevada torsidén para el forro exterior,
estendo ambos hilos retorcidos en el mismo sentido
y aplicando de tal modo el hilo de baja torsibén , que
aumente ésta cohsiderablemente por el mecanismo
enrollador gque la envuelve alrededor del alma elédstica,

y aplicando de tal modo el hilo de urdimbre retorcido
que su torsién quede cqnsiderablemente reducida

por el mecanismo enrollador cue aplica el hilo alrededor
del alma . :

como resultado de este método de forrar
el alma o nidcleo del hilo, el hilo que se aplica al
ndcleo por medio de la miquira forradora, para ambos

forror o cubiertas, tendréd la suficiente cantidad o grado
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de torsidén para que pueda ser trabajado con facilidad,

aun cuando el kilo empleado sea de numeros muy finos.
Como gquiera que la torsién del hilo retorcido de relleno
para el forro interior aumenta durante la operacidén

de cubrir el alma, su resistencia aumsntard durante la
operacién de enrollado, pero sin gque la torsién llegue

a aumentar hasta el punto de hacer el hilo quebradizo

0 a gue tenga tendencia a ensortijarse o enmerafiarse
durante la operacidén de la envoltura. Los hilos

de la urdimbre de retorcido para el forro exterior
debido a lo elevado de su torsibén, fumcionardn perfecta-
mente en la devanadera ¢ enrolladora mecédnica, pero

como quiera que el trabejo de snrollado se realiza

en una direccidn tal que eligina la mayor parte de dicha
torsién, transmitird al hilo eldstico despues de acabado
la debida flexibilidad, tacto suave y un buen punto de
rotura.

Por via de ejemplo, wvamos a partir del supuesto
de que se emplea un nticleo o aima eldstica del 100, ¥
preferentemente hecho de caucho sin grano y vulcanizado,

y que para el forro interior se emplee un hilo de algodén
de un solo cabo y del 50, con una torsién multiplicada

de 3.5 , y para el forro exterior un kilo de algoddn

de un solo cabo del 50, con una torsién multiplicada

del 5.00, siendo la direccidn de torsién la misma

para ambos hilos. Entonces, una vez Qque el hilo del forro
interior haya sido aplicado al nucleo, tendréd un
multiplicante de torsidén de 7 u 8 préximamente y despues
de haber sido aplicado al ndcleo el hilo del forro
exterior tendrd un multiplicante de torsién de 1.50 préxima-
mente.

Para expresarlo de otro modc, la torsidén del hilo
del forro interior quedaria consideratlemente auuwentada, al
paso que la torsién del hilo de la cutilerta axterior

quedaria sumamente reducida. La expresiébn de
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multiplicante de torsién es un término de uso corriente
y constante en el hilado de Zibras textiles.

Las ventajas del presente procedimiento para el
forrado de un nicleo eldstico sobre los procedimientos
hasta ahora empleados, saltan desde luego a la vista
ya que con el presente sistema se ahorra casi un cincuenta
por ciento en el coste del hilo de forro.

Segun hemos expuesto antes , la préctica hasta
ahora seguida era emplear bien sea un solo cabo de un hilo
plegado o varios cabos de hilos tanto para el iorro
interior como el forro exterior, lo cual requeria el
empleo de cuatro cabos de hilo, por lo menos, para 1los dos
forros. Por medio del presente invznto se emplea
un solo cabo de un hilo pars el forro interior
y para el exterior, de donde resulta que basta con
dos cabos de hilos para cubrir por completo el micleo
eléstico.

La préctica ha demdstrado que al emplearse
un solo cabo de hilados de fibras para cada forro
del nécleo eldstico, el husillo que afloja torsidén del
hilo durante la operacién del forro del nicleo ,debers
1levar un hilo de mayor torsién que un husillo
que esté aplicando torsidén durante la operacién del
forrado del nticleo. Diremos , por via de ejemplo, que,
en caso de emplearse hilo de algodén del tipo que
generalmente se emplea para forrar con un solo cabo,
es altamente conveniente que para el forro interior
del ntcleo se emplée un hilo hilado con un multiplicante
de torsién inferior a 4.00 y que parz el forro exterior
del nicleo se emplée un hilo hilado con un multiplicador
de torsién mayor de 4.00.

Para una mejor comprensién del invento,
citaremos los ejemplos siguientes, en los que las iniciales

T,M. significan multiplicante de torgibn, C.F. pulsador

peinado y la abreviatura sak. , Sakellaridis. En cada
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uno de estos ejemplos, el nucleo ¥léstico

’~ mientras se hallaba en estado estirado.
. l.= Ndcleo elédstico ... Hilo de caucho del 75.
Forro interior..... C.F. de algoddén del36/1
un cabo - 3.00 T.M.
195. Forro exterior .... C.¥. de algodén del36/1
un Cabo - 4'n 50 TOIVI.
20,=Ntdcleo eldstico ... Hilo de caucho del 100.
Forro interior .... C.F. de algoddén del50/1
: un cabo - 3.50 T.M.
Porro exterior .... C.¥. de algoddén del50/1
ua cabo - 5.00 T.M.
200 3¢,=Ndcleo eldstico.... Hilo de caucho del 100.
Forro interior .... C.,F. de algoddén del50/1
un cabo - 3.50 T.M.
Forro exterior .... C.F. de algodén dell6/1
o,=Ntcleo elédstico.... Hilo de caucho del 125,
205. Forro interior.,.... Seds hilada del 120/1
un cabo - 15 revoluciones
por pulgada - 1.40 T.M.
Forro exterior .... Seda hilada del 120/1
un cabo - 35 revoluciones
por pulgada - 3.20. T.M.
5¢,=NGcleo eldstico.... Hilo de caucho del 100.
210. Forro interior .... C.F. de algodbn del 36/1
tn cabo - 3.00 T.HM.
Forro exterior .... C.F. de algodén del 50/1
60,=Ntcleo eldsticc ... Hilo de caucho del 125.
Forro interior .... Sak. de algodbén del 80/1
un cabo - 3.50 T.M.
. 215, Forro exterior .... Sak. de algodén del 80/1
un cabo - 5.00 T.M.
. En cada uno de los ejemplos que acabamos de citar

el hilo ,tanto para el forro interior como para el exterior,

era de torsién a la derecha, o sea, un hilo de torsién regular

como el que definen las especificaciones de la A.S.T.M.

220, (American Society of Testing Materials), y en cada uno
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de estos ejemplos el husillodestinado"qaplioar el forro

interior revoluciona hacia la derecha, mientras que el husillg

que aplica el forro exterior revoluciona hacia la izquierda.
En todos los casos, la relacién entre el

retorcido o torsién primitiva del hilo y el grado en que

esta torsidn cambiéxgurante la operacién del forrado del

nicleo, deberd ser tal gue el hilo aplicado tenga en todo

momento la suficiente torsidén para evitar exceso de

rotura en la operacién del forraéo. En la prictica,

se ha comprobado la conveniencia de mantener el nidcleo

o alma de caucho en considerable gradc de tensidn mientras

le son aplicados los forros , si bien estos podran ser

aplicados de manera que mantengar el nicleo estirado
en un grado cualgquiera que no se& ni demasiado ligero
ni considerable con demasia.

¥ O T A

Descrita suficientemente la naturalesza del

invento, asi{ como la manera de reelizarlo en la préctica
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas scn susceptibles de mocificaciones de detalle,
en cuesnto no altere su principio fundamental. Tambien se
hace constar gue dicho invento corresponde a la patente
Norteamericana de fecha 14 de Junio de 1935, seflalada con
el nGmero de serie 26.617, acogiéndose por 1o
tanto a los beneficios que concecen 1os Convenios
Internacionzles en vigor, y sienco lo que constituye la
esencia del referido invento y por 1o gue se golicita
patente de invencién, por veinte afios en Espafia:
"Un procedimiento de fobricacién de hilos eldsticos";
caracterizédndose por lo siguiente:

le.= Un procedimiento ce fabricacibén de hilos
eldsticos, que consiste en enrollar en forma de hélice
sobre un nicleo o alma eléstica un solo cabo de un hilo

textil en una direccidén tal que aumente su grado de torsidn

y en enrollar tambien en forma de hélice sobre el expresadd




260.

265.

270.

280.

-9 - Q§Sﬁ

hilo ,pero en direccidn opuesta, un?é 0 cabo de hilo
textil que tenga su torsidén en el mismo sentido pero
que haya sido hilado con un multiplicante de torsién mds
elevado que el hilo intericr. -

29,= Un procedimiento de fabricacién de hilos
eldsticos, con arreglo a la reivindicacién 12, en el que
el hilo interior v4 hilado desde su principio con un
multiplicante de torsibén que no habri de ser SuFedof““ a
4.

9.= Un procedimiento ¢e fabricacién de hilos

elésticos, con arreglo a la reivindicacién 12, en el que
el hilo empleado es hilo de seda hilada ¥y el hilo exterior
tiene un multiplicante de torsidén que no es inferior
a 2.5. "

~492.= Un procedimiento de fabricacidén de hilos
eldsticos, con arreglo a una cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, = segun el cual, el ndcleo o alma
eldstica del hilo es puesto en tensibén antes de serle
aplicados los forros, siendo suscéptible de rotura
21 mismo tiempo que el forro o despues que éste , al
experimentar el hilo el suficiente alargamiento. '

"Un procedimisnto de fabricacidén de hilos
elédsticos"; tal y como queda substanqialmente descrito
en la presente memoria que consta.de-nueve hojas escritas
por una sola cara. , -
Madrid, 13 de Mayo de 1936.

UNITED STATES RUEBER PRODUCTS 1ILC.
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