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Case U. 6 l6.

MEMOBIA DSSCBIPTIVA 

para s o l i c i t a r

P A T E M E  D E  I N V E N C I O N

en

E S P  A ÍÍ A 

por VEINTE años

a nombre de INTEBNATIONAL LATEX PBOCESSES LIMITED, cons­

t i t u id a  en G-uernsey, y  e s ta b le c id a  en 1 0 , L efebvre S tr e e t ,  

¡St. P eter F o rt, GUEBNSSY, I s la s  del Canal, I n g la te r r a , 

por

" UN PBOCEDIMIENTO PABA HACEB TEJIDO ELASTICO

Los t e j id o s  e lá s t ic o s ,  con a n te rio rid a d , se 

han obtenido, incorporando en e l lo s ,  a l t e je r l o s ,  a l  con­

fe cc io n a r e l  punto o en o tra s  operacion es de fa b r ic a c ió n , 

h i lo s  de caucho desnudos o cu b ie rto s  con hebras t e x t i l e s .  

Se han obtenido o tro s  t ip o s  de t e j id o s  e lá s t i c o s  por me~
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oo dio de géneros e x te n s ib le s  calandrando plancha de cau-

cho sobre una s u p e r fic ie  de l a  t e l a ,  o in tercalan d o p la n -

cha de caucho en tre t i r o s  de l a  t e l a ,  o tratando l a  super­
ito  <
^  f i c i e  de é s ta  con un flu id o  que contenga caucho t a l  como 

un cemento d iso lv e n te  del mismo, o una d isp e rs ió n  acuosa 

da e s te  m a te r ia l, por ejemplo e l lá t e x ,  por esparcido o 

p u lv e r iz a c ió n , secando e l flu id o  portador de caucho y  do­

blando l a s  s u p e r f ic ie s  r e v e s t id a s  de l a  t e la  una contra 

o tr a , s i  se desea. Cuando e l  t e j id o  es  e x te n s ib le , caso 

que se p resen ta  generalmente en l o s  géneros de punto, e l  

caucho l e  comunica e l  rápido retorn o deseado desde e l  e s t a ­

do de exten sión , y  una capacidad para con traerse  a su e s ta ­

do p rim itiv o  después de e s t ir a r lo ,  con virtien d o  a dicho 

te j id o  en e lá s t ic o  pero con un alargam iento f in a l  nó mayor, 

y  generalmente no tan  grande, en ninguna d ire c c ió n , como 

e l  que se presentaba prim itivam ente en e l  t e j id o  antes del 

tratam ien to .
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Por medio de e ste  in ven to , puede obtenerse un 

te j id o  e lá s t ic o  dotado de mayor capacidad para e s t ir a r s e  

en una o más d ire c c io n e s , s in  dism inuir l a  capacidad de 

dicho t e j id o  para e s t ir a r s e  en cu alq u ier otro  sen tid o .

Las t e l a s  pueden c o n v e rtirse  en e lá s t ic a s  y  com unicarles 

una capacidad, o una mayor capacidad, para e s t ir a r s e  tra n s ­

v e rsa l o lon gitu d in alm en te, o en ambos se n tid o s , s in  d is ­

minuir l a  propiedad de e s t ir a r s e  en cu a lq u ier o tra  d ir e c ­

ción* Los géneros de punto dotados de l a  capacidad de es­

t ir a r s e  tra n s v e rs a l o lon gitu d in alm en te, pueden tr a n s fo r ­

marse en t e j id o s  e lá s t ic o s  que tengan una mayor capacidad 

de exten sión  tra n s v e rs a l s in  dism inuir l a  proporción de e s­

t i r a j e ,  s i  alguna tie n e n , en sentido lo n g itu d in a l, o pue­

den c o n v e rtirse  en t e j id o s  e lá s t ic o s  dotados de una capa«
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cidad o de una mayor capacidad, para e s t ir a r s e  lo n g itu ­

dinalmente s in  dism inuir l a  proporción de e s t ir a je  o a la r ­

gamiento f in a l  en e l  sentido tra n s v e rs a l de l o s  mismos.

Las t e l a s  t e j id a s  y  de punto y no lo s  m a te r ia le s  e n te ra ­

mente co n stitu id o s  por h i lo s  o L e tra s  t e x t i l e s  y  que pue­

den contener h i lo s  de caucho desnudos o c u b ie rto s , pueden 

tr a ta r s e  de acuerdo con e s te  in ven to .

De acuerdo ocn este  invento e l  procedim iento 

para obtener un te j id o  e lá s t i c o ,  comprende e l  d ep ositar 

caucho de un flu id o  que lo  contenga sobre una t e l a  con­

tr a íd a  en uno o más sen tid o s, p ara  m antenerla normalmente 

en estado de co n tracció n .

La t e la  puede e s ta r  con traíd a  en una d ire c c ió n  

y no e s tira d a  en l a  d ire c c ió n  p erp en d icu lar a l a  prim era; 

por ejem plo, e l  gánero puede con traerse  longitudinalm ente 

y  no e s ta r  e stira d o  transversalm ente o, por e l c o n tra r io , 

puede e s ta r  con traído tran sversalm en te s in  e s ta r  e s tira d o  

lon gitu d in alm en te. E l te j id o  puede tambián e s ta r  con traíd o , 

a l a  vez , en sus d ireccio n es lo n g itu d in a l y  tr a n s v e r s a l.

S i se desea, e l  te j id o  empleado puede ser t a l  que en una 

d ire c c ió n  tenga una e x te n s ib ilid a d  sensiblem ente mayor 

que en l a  d ire c c ió n  p erp en d icu lar a l a  prim era. E ste t e ­

jid o  puede emplearse contraído en l a  prim era d ire c c ió n  y 

s in  e s t ir a r s e  en l a  segunda o, por e l  c o n tra r io , s in  e s t i ­

ra r s e  en l a  prim era d ire c c ió n  y contraído en l a  segunda.

S i se desea, e l  te j id o  puede emplearse de t a l  modo que 

se. con traigan  p a rte s  d el mismo de acuerdo con un diseño 

predeterm inado, permaneciendo o tr a s  p a rte s  s in  e s t i r a r .

a l  a p lic a r  e l  procedim iento a que este  inven­

to  se r e f ie r e ,  .̂a t e l a  con traíd a  puede ad h erirse  a una su­

p e r f ic ie  por medio de un m a teria l adhesivo en l a  cara  del
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te j id o  adyacente a l a  s u p e r fic ie  c ita d a , d ep o sitarse  e l  

caucho de un flu id o  que lo  contenga sobre l a  cara expues­

ta  de l a  t e la  con traid a y  sep arar, de l a  s u p e r fic ie  a que 

e s tá  adherida, l a  t e la  con traíd a  cauchutada* Por ejem plo, 

l a  t e la  puede ad h erirse  a una s u p e r fic ie  que se haya e s t i ­

rado, ten sán dola, en una d ire cc ió n  por lo  menos, suprim ir 

lu ego  l a  ten sió n  para contraer l a  s u p e r f ic ie  y  d ep o sitar 

caucho de un flu id o  que lo  contenga sobre l a  t e l a  a s í  con­

t r a íd a .

En l o s  d ib u jo s:

La f ig u r a  1 rep resen ta , de modo más o menos e s ­

quemático, una a p lic a c ió n  del proceso de este  in ven to;

La f ig u ra  2 rep resen ta  una t e la  de punto que 

ha de tr a ta r s e  de acuerdo con este  invento; y

Las f ig u r a s  3 7  4  representan  l a  misma t e l a  des- 

puós de tratam ien tos d is t in to s .

Dado cue de acuerdo con e ste  invento e l caucho 

se d ep osita  del f lu id o  que lo  contenga t a l  como un cemen­

to d iso lve n te  del mismo o una d isp e rs ió n  acuosa de dicho 

m a te r ia l, t a l  como e l  lá t e x ,  sobre un gónero con traíd o  por 

lo  menos en una d ire c c ió n , y  e l  caucho a s í  depositado f i j a  

e l  t e j id o ,  é s te  se mantendrá, normalmente, en estado de 

co n tracció n . E l t e j id o  habrá re c ib id o  una capacidad para 

e x t ir a r s e  en l a  d ire c c ió n  de co n tracción  del mismo y  en un 

grado ig u a l a l a  co n tracció n , conservando además toda l a  

capacidad que para e s t ir a r s e  tu v ie r a  antes del tratam ien -
i

t o .  E l caucho comunica a l t e j id o ,  en su t o ta lid a d , l a  ca­

pacidad de l a  ráp ida con tracción  desde e l  estado estira d o *  

constituyendo a s í  lo  que comiínmente se llam a un t e j id o  e -  

l á s t i c o . .  S i e l  m a teria l es un t e j id o  e lá s t ic o  p r á c t ic a ­

mente s in  capacidad ninguna para e s t ir a r s e  en l a  d ire cc ió n
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de su lo n g itu d  n i en l a  de su anchura, y  se contrae a lo  

ancho o a lo  la r g o , c en ambos se n tid o s , y  luego se t r a t a
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con un flu id o  que contenga caucho para dep ositar é s te  so- 

v> ^ 3 ^ U  bre l a  t e l a  y  s u je ta r la  en estado de con tracción , e l  t e j i -  

„ ~ do r e c ib ir á  una capacidad de e s t ir a r s e  rápidamente desde 

*"“* estado estira d o  en l a  d ire cc ió n  o d ire c c io n e s  y  en e l  

grado de con tracción  de. dicho te jid o *  En t e j id o s  dotados 

de una capacidad de e s t ir a r s e  antes del tra ta m ien to , como 

ocurre generalmente con lo s  géneros de punto, toda c a p a c i­

dad para e s t ir a r s e  en una o más d ire c c io n e s  que se l e s  co­

munique p#r e l  procedim iento de con tracción  a que este  in ­

vento se r e f ie r e ,  es  una ad ic ió n  a cu a lq u ier capacidad pa­

r a  e s t ir a r s e  que e l t e j id o  pudiera ya p o seer. E l d e p ó si­

to  de caucho puede se r  muy reducido, t a l  como se obtien e 

por p u lv e riza c ió n  y , en r a l  caso, l a  porosidad del t e j id o  

no disminuye c a s i  por e fe c to  del depósito de caucho. Sin 

embargo, s i  se desea, sobre e l  t e j id o  pueden d ep o sitarse  

p e l íc u la s  más gru esas de caucho para obtener un depósito 

continuo que, además de c o n v e rtir  e l  t e j id o  en e lá s t ic o  

y  de comunicarle una capacidad para e s t ir a r s e  en una o más 

d ire c c io n e s , puede dar lu ga r a cu alid ad es de im perm eabili- 

zación  deseadas. El caucho puede emplearse con e l dep ósi­

to  sobre una s u p e r f ic ie , t a l  como en l a  p rep aración  de t e ­

j id o s  cauchutados para l a  fa b r ic a c ió n  de calzado o de v e s ­

t id o s  re v e stid o s  de caucho, y  análogos, o b ien  l a s  t e l a s  

pueden doblarse sobre s í  mismas yuxtaponiendo l a s  super­

f i c i e s  en que se ha depositado e l  caucho, para obtener t e ­

jid o s  calandrados cuyas dos s u p e r f ic ie s  em que se ha depo­

sita d o  e l  caucho, para obtener t e j id o s  calandrados cuyas 

dos s u p e r f ic ie s  sean de m a teria l t e x t i l  y  que p resen ten  

e l  aspecto de m a te r ia le s  no e lá s t ic o s ,  siendo s in  embargo
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un t e j id o  e lá s t ic o  con l a  capacidad deseada para e s t i r a r ­

se en una o más d ireccio n es*

La f ig u r a  1 da l o s  d ib u jos rep resen ta  esquemá­

ticam ente un método de a p lic a c ió n  de este  invento en e l 

que se contrae l a  t e l a  en d ire c c ió n  lo n g itu d in a l pero, co­

mo se d e s c r ib irá  más adelante se a p lica n  fácilm en te  o tro s  

métodos para con traer l a  t e l a  en d ire c c ió n  lo n g itu d in a l, 

o en d ire c c ió n  tra n s v e r s a l, o en ambos sen tid os* Con r e ­

fe re n c ia  e s p e c ia l a l a  f ig u ra  1 de l o s  d ib u jos esquem áti­

cos adjuntos,^ se hace pasar una co rrea  e lá s t i c a  10 , con p re ­

fe re n c ia  de caucho, a tr a v é s  de un par de r o d il lo s  de aga­

rre  1 1  y  por debajo de un depósito  12 desde e l  cual se a- 

p l ic a  a l a  correa  y  se d is tr ib u y e  uniformemente encima de 

é s ta , por medio de una c u c h il la  d is tr ib u id o r a  1 4 , una masa 

de m a teria l adhesivo 1 3 * El adhesivo puede p u lv e r iz a rs e
I

sobre l a  co rrea , s i  a s í  se desea* La correa  pasa por e n c i ­

ma de una p la c a  15 , de c a le fa c c ió n  o de r e fr ig e r a c ió n , pa­

ra  aumentar l a  v isco sid a d  del adhesivo sobre l a  s u p e r fi­

c ie  de a q u e lla  y  c o n v e rtir lo  en su ficien tem en te  pegajoso 

para l a  adhesión de l a  t e l a  sobre l a  correa* E sta  pasa a 

tr a v é s  de un par de r o d il lo s  de agarre 16  que se mueven 

a mayor ve lo cid a d  s u p e r f ic ia l  que l o s  r o d i l lo s  de agarre 

Ü  y» por este  medio, l a  correa  de caucho se e s t i r a  en tre 

lo s  r o d i l lo s  de agarre 1 1  y 16* Cuando la  correa e s t i r a ­

da pasa en tre  l o s  r o d i l lo s  de agarre 1 6 , o un poco an tes 

de e s to s  s i  se desea, se d e s a r r o lla  de una bobina de su­

m in istro  18 l a  t e la  17  que haya de tr a ta r s e  de acuerdo con 

e s te  invento y  se hace que se adhiera a l a  co la  u otro  ad­

h esivo  13 de l a  s u p e r f ic ie  de l a  co rre a , por ejemplo por 

l a  p re sió n  de lo s  r o d il lo s  de agarre 1 6 * El u l t e r io r  au­

mento de l a  v isco sid a d  del adhesivo 1 3 , puede v e r i f ic a r s e
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después de pasar en tre  l o s  r o d i l lo s  de agarre l6 ,  por me­

dio del c a le fa c to r  o re fr ig e ra d o r  19 situado en e l  lado 

de l a  s a lid a  de l o s  mismos. La correa  1 0 , después, de 

pasar en tre lo s  r o d i l lo s  de agarre l 6 ,  se d eja  que se 

a f lo je ,  con p re fe re n c ia  gradualm ente, por ejemplo por su 

paso en tre  r o d il lo s  de agarre 20, 21 y 22 que g iran  a ve­

lo c id a d e s  d e cre c ie n te s  con resp ecto  a l a  de lo s  r o d i l lo s  

16; l a  v e lo cid a d  s u p e r f ic ia l  del últim o par de r o d il lo s  

22 e s , con p re fe re n c ia  ig u a l a l a  de l o s  r o d il lo s  1 1 . En­

t r e  l o s  r o d i l lo s  de agarre 20, 21 y 22 pueden colocarse 

c a le fa c to r e s  o re fr ig e ra d o re s  a d ic io n a le s  23 y  2 4 , para 

secar o aumentar tod avía  más l a  v isco sid a d  del adhesivo 

13 , de l a  s u p e rfic ie  de l a  oorrea, a l a f lo ja r s e  ó s ta , pa­

ra  asegurar l a  adhesión de l a  t e l a  17  a l a  co rrea  durante 

l a  con tracción  de l a  misma entre l o s  r o d i l lo s  l6  y  22. 

Cuando l a  correa abandona lo s  r o d i l lo s  de agarra  2 2 , l a  

t e l a  1 7 , que se a d h irió  a l a  correa  m ientras ú sta  estaba 

e s t ir a d a , se con traerá en d ire c c ió n  lo n g itu d in a l y  en 

grado ig u a l a l a  proporción de e s t ir a je  que se comunicó 

a l a  correa a l pasar entre lo s  r o d i l lo s  de agarre 11 y  16 , 

o ig u al a l a  proporción de con tracción  de l a  oorrea en tre 

lo s  r o d il lo s  de agarra l6  y  2 2 . A l a  t e la  co n tra id a , su je­

t a  por e l  adhesivo 13 a l a  s u p e rfic ie  de l a  co rrea , se l e  

a p lic a  un flu id o  que contenga caucho, por ejemplo lá t e x  

25, desde un d is p o s it iv o  p u lveriza d o r 26, o s i  desea, des­

de un d is p o s it iv o  convencional de esp arcid o . El cauche 

se d ep osita  sobre l a  t e l a ,  por medio del f lu id o , por un 

coagulante anímico o por un proceso de secado, t a l  como 

haciéndolo pasar a tra v ó s  del secador 27. E l caucho a s í  

depositado sobre l a  t e l a  so stien e  a ó s ta  y es capaz de con­

s e rv a r la  normalmente en estado de con tracción . En l a  p rác-

-  7 -
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t io a  c o rrie n te  en que se emplea una composición v u lca n iza - 

b le  de lá t e x ,  e s te  secado puede curar parcialm ente e l  

depósito  de caucho# Para separar l a  t e la  a s í tra ta d a  de 

l a  correa  a que e s tá  s u je ta  por e l  adhesivo 13 , l a  correa 

y l a  t e l a  adherida, por medio de r o d i l lo s  de tra c c ió n  28 

se hacen pasar a tra v ó s  de una c a ja  de vapor 29 que ablan­

da e l  ad h esivo  y perm ite l a  f á c i l  separación de l a  t e l a  y 

de l a  correa por medio de r o d i l lo s  ¿e desgarre 3 0 # En a l­

gunos casos, e l  ca lo r  del secador 27 ablanda su ficien tem en ­

te  e l  ad h esivo , al mismo tiempo que seca e l depósito  de 

caucho, para elim in ar l a  necesidad de u lt e r io r  ablandamien­

to  del adhesivo t a l  como por l a  c a ja  de vapor 2 9 * La t e l a  

a l separarse de l a  correa 10 es  a rra stra d a  por lo s  ro d i­

l l o s  de desgarre 30 a tra v ó s  de un lavad or 31 para sepa­

ra r  e l  adhesivo  que permanece en l a  su p e rfic ie  de a q u e lla  

y  lu ego  se  hace pasar a tra v ó s  de un secador J>2 que, s i  

se desea, puede v u lca n iza r  en cu alq u ier grado, o term inar 

l a  v u lca n iza c ió n  del depósito de caucho. La t e la  r e v e s t i ­

da de caucho puede doblarse o p legarse  antes o después de

c a la n d ra r la , t a l  como en 33» ha co rrea , después de sepa­

ra r  l a  t e l a  de su s u p e r fic ie , a tra v ie s a  un lavad or 34 pa­

ra  e lim in ar e l  exceso de adhesivo de l a  s u p e rfic ie  y , a 

con tin uación , pasa en tre  p la c a s  secadoras 35 7  vu elve de 

nuevo a l o s  r o d il lo s  de agarre 11*

La correa  de caucho puede con traerse desde su 

estado e s tira d o , en lo s  r o d il lo s  de agarra 16 mejor de 

una vez que en v a r ia s , por ejem plo, por l a  s e r ie  de ro d i­

l l o s  de agarre de ve lo cid a d es s u p e r f ic ia le s  gradualmente 

d e c re c ie n te s , s i  a s í se desea. El adhesivo puede ser un 

m a teria l so lu b le  en agua t a l  como l a  co la  an tes c ita d a  o, 

en e l caso de que sea  conveniente elim in ar del t e j id o  e lá s -

-  8 -
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t ic o  todas l a s  su b stan cias so lu b le s  en agua, pueden em­

p le a rse  goma la c a  o copal o compuestos de c e lu lo sa  u o tra s  

gomas o re s in a s  so lu b le s  en su bstan cias que no d isu elvan  

e l  oaucho, en lu ga r de un adhesivo so lu b le  en agua; l a  co­

rre a , después de d ep ositar e l  cauoho sobre l a  t e l a ,  puede 

a s í hacerse pasar a tra v o s  de una substancia  que no d is u e l­

va e l  caucho, con ob jeto  de e lim in ar e l  adhesivo. E l f l u i ­

do que contiene caucho, s i e s  un compuesto de lá t e x ,  pue­

de d ep o sita rse  por una coagulación  química del caucho t a l  

como por tratam iento con un coagulante del l á t e x  que pue­

de m ezclarse con e l  ad h esivo  para ayudar, por lo  menos, 

a disponer l a  t e la  en estado  co n tra id o . El f lu id o  que con­

tie n e  e l  caucho puede contenerlo en estado vu lcan izad o, en 

cuyo caso no es n e ce sa ria  l a  u l t e r io r  v u lca n iza c ió n . Con 

p re fe re n c ia , e l  f lu id o  que contiene e l  caucho p resen ta  l a  

forma de una composición v u lca n iza b le  de lá t e x  y , cuando 

e l te j id o  haya de u t i l i z a r s e  s in  doblarse o p le g a rse , se 

hace que l a  v u lca n iza c ió n  prácticam ente completa se hace 

que se haya re a liza d o  cuando e l t e j id o  e lá s t ic o  sa le  del 

secador 5 2 . Cuandc se yuxtaponen o juntan dos o mas t e ­

l a s  tra ta d a s  de acuerdo con este  in ven to, para formar un 

t e j id o  laminado, se impide con p re fe re n c ia  l a  v u lc a n iza ­

ción, por lo  menos completa del d ep ósito , h asta  despuÓs 

de l a  operación de yu xtap osición * El f lu id o  que c o n tie ­

ne e l  caucho puede m od ificarse con ob jeto  de a ju s ta r  e l  

ta c to , en módulo de e s t ir a je  y o tr a s  propiedades del t e ­

jid o  contraido f in a l ,  t a l  como se ha in d icad o. En lu g a r  

de obtener te j id o s  s e n c illo s  o doblados, como antes se 

ha d e s c r ito , l a  cara cauchutada de un t e j id o  s e n c illo  o 

de uno doblado con s u p e rfic ie  cauchutada, pueden disponer­

se con " p e lu s i l la " .
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E l aparato de l a  f ig u r a  1 contrae t i r o s  c o n ti­

nuos de t e l a ,  solo en d ire cc ió n  lo n g itu d in a l y ,  por ta n ­

t o ,  comunica a l a  t e l a  una capacidad de e s t ir a r s e  o un 

alargam iento f in a l  mayor únicamente en dicho sen tid o* Pa­

ra  obtener l a  ccn tra cc ió n  en l a  anchura de l a  t e la  a t r a ­

t a r ,  pueden contarse pedazos de l a  misma de lo n g itu d  ig u al

..... ......cr> a l ancho de l a  correa  10 y  c o lo c a r lo s  tra n s v e rs a l mente en

I a correa  antes de l o s  r o d i l lo s  de agarre l o .
m m f r Si se desea comunicar u n e s t i r a j e  o añadir un 

e s t ir a je  a d icio n al a t i r o s  continuos de una t e l a  en s e n t i -  

265 do tr a n s v e r s a l,  puede emplearse una correa  de cuero aná­

lo g a  a l a  correa de cuero 10 de l a  f ig u r a  1 ,  pero e l e s t i ­

r a je  de l a  correa debe ser tra n sv e rsa l en lu g a r de ser lo n ­

g itu d in a l.  Esto se consigue fácilm en te por medio de un 

armazón tendedor empleado de modo co n trario  a l que gene- 

270 raímente se usa cuando se term inan t e j id o s  en un armazón

tendedor. La correa 10  se e s t ir a r á  tran sversalm en te, en 

e l grado deseado, en e l  armazón tendedor, despuós de lo  

cual se a p lic a rá  e l  ad h esivo  a l a  correa e s t ir a d a , o se 

a p lic a rá  an tes de e s t i r a r la ,  y  l a  v isc o s id a d  del adhesivo 

275 se aumentará por calentam iento o por r e fr ig e r a c ió n , se­

guidos de l a  su jeció n  de l a  t e l a  sobre l a  co rre a , a medi­

da que l a  t e l a  "sale de una bobina, como en l a  f ig u r a  1 .

A1 pasar l a  correa  a lo  la rg o  del armazón tendedor, con l a  

t e l a  s u je ta  a l a  s u p e r fic ie  de a q u ella  por medio del ad- 

280  h e s iv o , e l  e s t i r a je  tra n s v e rs a l de l a  correa de caucho

ir á  desapareciendo gradualmente contrayóndose a s í  la  t e l a  

continuamente en sentido tr a n s v e r s a l, después de lo  cual 

se d ep o sita  e l  caucho del f lu id o  que lo  contenga sobre l a  

s u p e r fic ie  de l a  t e l a ,  como en la  f ig u r a  1 secando y  a p l i-  

285 cando l a s  operaciones s ig u ie n te s , a continuación. Si se
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¿Lesea* l a  correa 10  de l a  f ig u r a  1 puede e s t ir a r s e  por un 

armazón tendedor en sentido tra n s v e rs a l entre l o s  ro d i­

l l o s  de agarre 11  y  l 6 , a s í  como en se n tid o  lo n g itu d in a l 

como se in d ic a , y  en t a l  caso al con traerse l a  correa en 

81111303 sen tid o s, lo n g itu d in a l y  t r a n s v e r s a l, después de 

adherirse su ficien tem en te l a  t e l a  a l a  correa , se v e r i f i f  

cará  una con tracción  de l a  t e la  en sen tid o  tra n s v e rs a l y  

lo n g itu d in a l a l a  v e z . El adhesivo puede a p lic a r s e  a l a  

correa  de acuerdo con cu alq u ier dibujo deseado, por ejem­

p lo  por medio de r o d i l lo s  separados c de una b arra  o cu­

c h i l la  acanalada o ranurada, en lu g a r  de h acerlo  por ope­

racio n es de esparcido o p u lv e riza c ió n  y  conseguir de este  

modo que l a  t e l a  se adhiera a l a  correa tínicamente en a- 

q u ello s  puntos en que se haya dplicado e l  adhesivo de a- 

cuerdo con e l  dibujo deseado. De e s te  modo, l a  t e l a  se 

con traerá solamente en l a s  p a rte s  p r e v is ta s  y  e l  t e j id o  

e lá s t ic o  terminado p resen tará  una co n stitu c ió n  e s p e c ia l 

a causa de l a s  p a rte s  del mismo que no se hayan adherido 

a l a  correa que o frecerá n  un aspecto más o menos riza d o  o 

fru n cid o .

Pueden emplearse o tro s métodos para con traer 

l a  t e l a ,  por ejem plo, usando una correa  in e lá s t ic a  de cau­

cho, te jid o  o metal o m a te fia l análogo, y aplicando e l 

adhesivo a l a  misma y  haciendo pasar lu ego  l a  t e l a  y  l a  

310 co rrea  en tre  un par de r o d i l lo s  de p resió n  o por debajo

de un solo r o d illo  situado entre o tro s  dos adyacentes, 

en cuyo caso e l  r o d illo  más próximo a l a  t e la  a con traer 

g ir a  a una ve lo cid a d  de f r ic c ió n  más rápida en re la c ió n  

con e l  otro r o d illo  á  r o d i l lo s ,  por cuyo medio s i  e l  ad- 

315 h esivo  e s tá  to d avía  algo p lá s t ic o  y , s in  embargo, muy pega­

jo so , y  s i  e l  r o d illo  de f r ic c ió n  o de mayor ve lo cid a d
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tie n e  una s u p e rfic ie  de a garre , l a  t e l a  se red u cirá  y  se 

ad h erirá  a l a  correa  como resu ltad o  de l a  v e lo cid a d  de f r i c ­

c ió n . El t e j id o  se mantendrá contraido como se rep resen ta  

en l a  f ig u r a  1 h asta  haberse depositado e l  caucho del f l u i ­

do que lo  contenga sobre l a  t e l a ,  e s ta  se haya f ija d o  

por e l  depósito de caucho y  dicha t e l a ,  ya tra ta d a , se ha­

ya separado de l a  correa*

Para su je ta r  l a  t e l a  con traid a  h asta  despiíes del

depósito  de caucho i e l  f lu id o  que lo  contenga para mante­

n e r la  normalmente en t a l  estado, pueden u t i l iz a r s e  méto­

dos d is t in to s  del empleo de l a  co la  c de o tro s  adhesivos 

tem porales* Por ejem plo, l a  t e la  puede tr a ta r s e  con e l 

f lu id o  que contiene caucho y , antes de d ep ositar e l  cau­

cho de é s te  para su je ta r  l a  t e l a ,  e l  te jid o  a s í  tra ta d o  

puede in c lu ir s e ,  ten so , entre dos co rrea s  e s t ir a d a s  cuyas 

te n sio n e s  se su eltan  antes de d ep ositar e l caucho, o mien­

t r a s  se d ep osita , por ejemplo por una operación de secado.

Las f ig u r a s  3 y  4  rep resen tan  l a  con tracción  del 

t e j id o  de l a  f ig u r a  2 en d ire c c ió n  lo n g itu d in a l y  en d ire c ­

ción  tr a n s v e r s a l, respectivam en te. En l a  f ig u ra  2 se vó 

una t e la  de punto acanalada; l a s  l ín e a s  h o rizo n ta le s  - a -  

de a q u e lla  representan  l a s  pasadas de h ilo  en l a  s u p e r fi­

c ie  in fe r io r  de l a  t e la  en e l sen tid o  tra n s v e rs a l del ma­

t e r i a l ,  y  l a s  columnas v e r t ic a le s  -b -  representan  l o s  r e ­

l i e v e s  sobre una s u p e r fic ie  e x te r io r  de l a  t e l a ,  en e l  sen­

tid o  lo n g itu d in a l del m a te r ia l. Una t e la  de punto t a l  

como l a  representada en l a  f ig u ra  2, t ie n e  una con sidera­

b le  capacidad de e s t ir a r s e  en sentido tr a n s v e r s a l,  esto  

e s , en l a  d ire cc ió n  de l a s  pasadas, y muy poca capacidad 

para e s t ir a r s e  longitudinalm ente en l a  d ire cc ió n  de lo s
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Cuando l a  t e l a  de l a  f ig u ra  2 se ha tra ta d o  por 

e l  aparato de l a  f ig u r a  1 ,  esto  e s , se ha contraido en d i-

350

355 co
ooCT)

360

365

370

375

re e c ió n  lo n g itu d in a l y se f i j a  en estado de con tracción  

y  se con vierte  en e lá s t i c a  por medio del depósito de cau­

cho, p resen ta  e l  asp ecto  de l a  t e l a  de l a  f ig u r a  3 » La 

capacidad de l a  t e l a  para e s t ir a r s e  en se n tid o  tr a n s v e r s a l, 

e s to  es, en l a  d ire c c ió n  de mayor e s t ir a je  en e l sen tid o  

de l a s  pasadas, permanece prácticam ente in a lte ra d a , pero 

dicha t e la  queda dotada de una capacidad con sid erab le  pa­

ra  e s t ir a r s e  en se n tid o  lo n g itu d in a l, esto  e s , en l a  d ire c ­

ción de l o s  r e l ie v e s ,  en l a  que prim itivam ente no te n ía  

prácticam ente capacidad alguna para e s t ir a r s e .  La con­

tra c c ió n  de l a  t e l a  lon gitudin alm en te ha hecho <3ue de un 

género que solo podía e s t ir a r s e  en d ire c c ió n  tra n sv e rsa l 

p rácticam en te, se obtenga un te jid o  e lá s t ic o  con cap aci­

dad para  e s t ir a r s e ,  a l a  v e z , en sen tid o s tra n s v e rs a l y  

lo n g itu d in a l y ,  p rácticam en te, s in  dism inuir e l  grado de 

e s t i r a je  tra n s v e rs a l de l a  t e l a .

Cuando l a  t e l a  de l a  f ig u r a  2 se t r a t a  de acuer­

do con este  invento y  se contrae en d ire c c ió n  tra n sv e rsa l 

como antes se d escrib e , p resen ta  e l  aspecto del t e j id o  de 

l a  f ig u r a  4 . La t e l a  sigue siendo prácticam ente incapaz 

de e s t ir a r s e  lon gitudin alm en te en l a  d ire cc ió n  de l o s  r e ­

l i e v e s ,  pero l a  con tracción  de l a  misma en sentido tra n s v e r­

sa l ha aumentado sensiblem ente e l  grado de e s t i r a je  p o s i­

b le  en l a  d ire cc ió n  de l a s  pasadas, en l a  proporción de 

con tracción  de l a  te la *  A s í, pues, de un te j id o  dotado 

prácticam ente solo de capacidad para e s t ir a r s e  en una d i­

re c c ió n  se ha obtenido un t e j id o  e lá s t ic o  capaz de e s t i r a r ­

se en l a  misma d ire c c ió n  pero en proporción sensiblem ente
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mayor que antes del tratam ien to .

Los te j id o s  de l a s  fig u ra s  3 y  4 son de aspec-

330 ^ o s  W  d is t in to s  y  ambos d if ie r e n  del t e j id o  de l a  f ig u ­
ro

ira 2 antes del tratam ien to . 3 n l a  f ig u r a  3 » l a s  pasadas 

-a -  del punto son to d a vía  v is ib le s  por debajo de l a  super­

f i c i e  e x te r io r  de l a  t e l a ,  pero lo s  b u cles  están  más cer­

ca unos de o tro s  y  lo s  r e l ie v e s  -b - presentan un aspecto 

en z ig -z a g  a causa de l a  con tracción  lo n g itu d in a l de l a  t e ­

l a .  En l a  f ig u ra  4 , lo s  b u cles  de l a s  psadas del punto 

por debajo de l a  s u p e rfic ie  de l a  t e l a ,  se han escondido 

completamente d etrás de lo s  r e lie v e s  -b - m ientras que é s­

to s  permanecen prácticam ente re c to s . Otros t ip o s  de t e ­

l a s  de punto presentarán cambios d is t in to s  en su aspecto, 

segán que l a  con tracción  de l a  t e la  sea en d irecció n  tra n s­

v e r s a l,  lo n g itu d in a l, o en ambas y  o tro s t ip o s  de t e la s  

de punto presentarán cambios muy pequeños, s i  alguno o fr e ­

cen, en su asp ecto, a causa de l a  con tracción . E ste in ­

vento es a p lic a b le  a lo s  géneros te j id o s  c o rr ie n te s , de 

je rg a  y  de m alla y  lo s  cambios de aspecto, s i  lo s  presen­

ta n , dependerán del enlace de l o s  te jid o s  y de l a  d ire c ­

ción o d ireccio n es de con tracción .

-o - N O T A  -o -

Los puntos de invención p ropia y  nueva que se 

presentan para que sean objeto  de esta  Patente de VEINTE 

años, son lo s  s ig u ie n te s :

12 -  Un procedimiento para obtener un te j id o  

e lá s t ic o  que comprende e l  depositar caucho de un flu id o  

que lo  contenga sobre un te jid o  contraido en una o mas 

d ire cc io n e s, para mantener normalmente e l  t e j id o  en e s ­

tado de con tracción .

lí SPEC! AL MOVIL
R

í
is CENTIMOS 1

385

390

395

400

405
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22 -  Un procedim iento, según lo  re iv in d ica d o

410

*

415

420

425

450

*  455

en e l  punto 1 2 . ,  en e l  que e l  t e j id o  e s tá  contraido en una 

d ire c c ió n  y no e s tá  e stira d o  en l a  d ire cc ió n  perpendicu­

l a r  a l a  prim era.

52 -  Un procedim iento, según lo  re iv in d ica d o  

en e l  punto 2 2 ., en e l que l a  d ire c c ió n  en que el t e j id o  

e s tá  contraido es l a  lo n g itu d in a l, y  l a  d ire c c ió n  en que 

no e s tá  estira d o  es l a  tr a n s v e r s a l.

42 -  Un procedim iento, según lo  re iv in d icad o  

en e l  punto 2 2 ., en e l  que l a  d ire c c ió n  en que e l  t e j id o  

e stá  contraido es l a  tr a n s v e r s a l, y  l a  d ire cc ió n  en que no 

está  e s tira d o  es l a  lo n g itu d in a l.

52 -  Un procedim iento, según lo  re iv in d ica d o  

en e l  punto 1 2 . ,  en e l que e l  t e j id o  e s tá  contraido en sus 

d ire c c io n e s  lo n g itu d in a l y  tr a n s v e r s a l.

62 -  Un procedim iento, según lo  re iv in d ica d o  

en cu alq u iera  de l o s  puntos 22 a 4 2 ., en e l  que e l  t e j id o  

es  t a l  que tie n e  una e x te n s ib ilid a d  sensiblem ente mayor 

en una d ire c c ió n  que en l a  d ire cc ió n  p erp endicu lar a l a  

prim era, y se emplea contraido en dicha primera d ire c c ió n  

y s in  e s t ir a r  en l a  segunda d ire c c ió n  c ita d a .

72 - Un procedim iento, según lo  re iv in d ica d o  

en cu alq u iera  de lo s  puntos 22 a 4 £ ., en e l que e l  t e j id o  

e s  t a l  que tie n e  una e x te n s ib ilid a d  sensiblem ente mayor 

en una d ire c c ió n  que en l a  d ire cc ió n  p erp end icu lar a l a  

prim era, y se emplea s in  e s t ir a r  en dicha primera d ir e c ­

c ió n  y ccntraido en l a  segunda d ire c c ió n  c ita d a .

82 -  "Jn procedim iento, según lo  re iv in d ica d o  

en e l  punto 5e »> en e l  que e l  t e j id o  es t a l  que tien e  

una e x te n s ib ilid a d  sensiblem ente mayor en una d ire c c ió n  

que en l a  d ire c c ió n  p erp endicu lar a l a  primera d ire c c ió n .
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92 -  Un procedim iento, segán lo  re iv in d ica d o  

en cu a lq u iera  de lo s  puntos a n te r io re s , en e l que e l  t e ­

jid o  se emplea de modo que p a rte s  del mismo se contraen 

de acuerdo con un modelo predeterm inado, y  o tra s  p a rte s  

permanecen sin  e s t i r a r .

102  - Un procedim iento, segón lo  re iv in d ica d o  

en cu alq u iera  de l o s  puntos a n te r io re s , en e l que e l t e ­

jid o  contraido se adhiere a una s u p e r fic ie  por medio de 

un m a teria l adhesivo ap licad o a l a  cara del t e j id o  adya­

cente a l a  s u p e rfic ie  c ita d a , sobre l a  cara expuesta del 

t e j id o  contraido se d ep o sita  caucho de un flu id o  que lo

450

455

460

contenga, y  e l  t e j id o  contraido caucixutado se separa de 

l a  s u p e r fic ie  a que e s tá  adherido.

l i e  -  un procedim iento, segón lo  re iv in d ica d o  

en e l  punto IO S ., en e l  que e l  t e j id o  se adhiere a una 

s u p e r fic ie  que se ha e s t ira d o , por lo  menos en una d ir e c ­

c ió n , som etiéndola a te n sió n , se a f l o j a  luego l a  te n sió n , 

para con traer l a  s u p e r fic ie  y  sobre e l  t e j id o  a s í  c o n tra i­

do se d ep osita  caucho de un flu id o  que lo  contenga.

122 -  Un procedim iento para l a  obtención  de 

un t e j id o  e lá s t ic o ,  en e l  que lo s  t e j id o s  fa b rica d o s ob­

ten id o s de acuerdo con lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos 22 a 

11 2 . # se doblan con l a s  s u p e r f ic ie s  r e v e s t id a s  de caucho 

yu xtap u estas y  con l a s  d ire cc io n e s  de mayor e s t ir a je  d is ­

p u estas en e l mismo sentido en cada una de l a s  capas.

1 3 2 - Un procedim iento para hacer t e j id o  e lá s -

+  t i c o .

465 Tal y  como se ha d e s c r ito  en l a  Memoria que

antecede, representado en l e s  d ib u jos que se acompañan 

y con l o s  f in e s  que se han e s p e c ific a d o .
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E sta  Menoría consta de d iez j  s ie te  h o ja s  e s ­

c r i t a s  por una so la  cara .

Madrid, 15  de a t r i l  de 1 9 3 &
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