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para @solicitar
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en
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por VEINTE alios

a nombre de INTERNATIONAL LATEX PROCESSES LIMITED, cons-
titufda en Guernsey, y establecida en 10, Lefebvre Street,
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por

" UN PRCCEDIMIENTO PABA HACER TEJIDO ELASTICO ™.
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Los tejidos el4sticos, con anferioridad, se
han obtenido, incorporando en ellos, al tejerlos, &l con-
feccionar el punto o en otras operaciones de fabricacidn,
hilos de caucho desnudos o cubiertos con hebras textiles.

Se han obtenido otros tipos de tejidos el4sticos por me=
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dio de géneros extensibles calandrando plancha de cau- ‘
cho sobre una superficie de la tela, o intercalando plan- i
cha de caucho entre tiros de la tela, o tratando la super-
ficie de &sta con un flufdo que contenga caucho tal como
un cemento disolvante del mismo, o una dispersién acuosa
de este material, por ejemplo el latex, por esparcido o
pulverizacién, secando e. flufdo portador de caucho y do- |
blando las superficies revestidas de la tela una contra
otra, si se desea, Cuando el tejido es extensible, caso
que se presenta generaimente en los géneros de punto, el
caucho le comunica el répido retorno deseado desde el esta-
do de extensién, y una capacidad para contraerse a su esta-
do primitivo después de estirarlo, convirtiendo a dicho
tejido en eldstico pero con un alargamiento final né mayor,
y generalmente no tan grande, en ninguna direccidn, como
el que se presertaba primitivamente en el tejido antes del
tratamiento.

Por medio de este invento, puede obtenerse un
tejido eldstico dotado de mayor capacidad para esgtirarse
en una o m&s direcciones, sin dieminuir la capacidad de
dicho tejido para estirarse en cual quier otro sentido.
Las telas pueden convertirse en elédsticas y comunicarles
una capacidad, o una mayor capacidad, para estirarse trans-
versal o longitudinaimente, 0 en ambos sentidos, sin dis-
minuir la propiedad de estirarse en cualquier otra direc-
cién. Los géreros de punto dotados de la capacidad de es-
tirarse transversal o longitudinalmente, pueden transfor-
marse en tejidos eldsticos que tengan una mayor capacidad
de extensién transversal sin disminuir la proporcién de es-
tiraje, si algana tienen, en sentido longitudinal, o pue=

den convertirse er tejidos eldsticos dotados de una capaw«




cidad o de una mayor capacidad, para estirarse longitu-
dinalmente sin dIsminuir la proporcién de estiraje o alar-
gamiento final en el sentido transversal de los mismos.
Las telas tejidas y de punto y no los materiales entera-
mente constituidos por kilos o hetras textiles y que pue-
den contener hilos de caucho desnudos o cubiertos, pueden

tratarse de acuerdo con este invento.

De acuaerdo ccn este invento el procedimiento
45 para obtener un tejido eléstico, comprende el depositar
caucho de un fluido que lo contenga sobre una tela con-
trafda en uno o 24s sentidos, para mantenerla normalmente
en estado de contraccién.
La tela ruede estar contrafda en una direccién
50 y no estirada en la direccién perpendicular a la primera;
por ejemplo, el género puede contraerse longitudinalmente
Y no estar estirado transversalmente o, por el contrario,
. puede estar contrafdo transversalmente sin estar estirado
longitudinalmente. El1 iejido puede tembién estar contrafdo,
55 a la vez, en sus direcciones longitudinal y transversal.
Si se desea, el tejido empleado puede ser tal que en una
direccién tenga una extensibilidad sensiblemente mayor
que en la direccidén perpendicular a la primera. Este te-

Jido puede emplearse coatrafdo en la primera direccidén y

&

sin estirarse en la segunda o, por el contrario, sin esti-
rarse en la primera diresccibén y contrafdo en la segunda.
51 se desea, el tejido puede emplearse de tal modo que

se contraigan partes del mismo de acuerdo con un disefio
predeterminado, permaneciendo otras partes sin estirar.

65 Al aplicar el procedimiento a que este inven-
to se refiere, _a tela contrafda puede adherirse a una su-

perficie por medio de un material adhesivo en la cara del
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tejido adyacente a la superficie citada, depositarse el
caucho de un flufdo que lo contenga sobre la cara expues-
ta de la tela contrafda y separar, de la superficie a que
estd adherida, la tela contrafda cauchutada. Por ejemplo,
la tela puede adkerirse a una superficie que se haya esti-
rado, tenséndola, en una direccidn Por lo menos, suprimir
luego la tensién para coatraer la superficie y depositar
caucho de un flufdo que lo contenga sobre la tela asf con-
trafda.

En los dibujos:

La figura 1 rspresenta, de modo m€s o menos es-
quemético, una arlicacida del proceso de este invento;

La figura 2 r2presenta una tela de punto gque
ha de tratarse de acuerds con este invento; y

Las figuras 3 y 4 representan la misma tela des-
pués de tratamiertos distintos.

Dado cue de acuerdo con este invento el caucho
se deposita del fluido que lo contsnga tal como un cemen-
to disolvente del mismo o una dispersidn acuosa de dicho
material, tal coro el latex, sobre un género contrafdo por
lo menos en una direceidn, y el caucho asf depositado fija
el tejido, éste se mantendrd, normalmente, en estado de
contraccidn. El tejido hadrf recibido una capacidad para
extirarse en la direccidn de contraccidn del mismo Y en un
grado igual a la contraccién, conservando ademés toda la
cepacidad que para egtirarse tuviera antes del tratamien~
to. ﬁl caucho comunica al tejido, en su totalidad, la ca-
pacidad de la répida contraccién desgde sl estado estirado,
constituyendo asf lo que comdnmente se llama un tejido e=
1dstico.s 8i el material es un tejido eldstico prdctica-

mente sin capacicad ninguna para estirarse en la direccidn
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de su longitud ni en la de su anchura, y se contrae & lo

~ancho o a lo largo, ¢ en ambos sentidos, ¥y luego se trata

con un fiufdo que cortenga caucho para depositar €ste so-

< bre la tela y sujetarle en estado de contraceidén, el teji-

do recibir4 una capacidad de estirarse rdpidamente desde
el estado estirado er la direccidn o direcciones y en el
grado de contraccidén de dicho tejido. En tejidos dotados
de una capacidad de estirarse antes del tratamiento, como
ocurre generalmente con ios géneros de punto, toda capaci-
dad para estirarse en una o mis direcciones que se les co-
munique per el procedimiento de contraccidn a que este in-
vento se refiere, es una adicién a cualguier capacidad pa-
ra estirarse que el tejido pudiera ya poseer. El1 depési=
to de caucho puede ser muy reducido, tal como se obtiene
por pulverizacién y, en =al casdl la porosidad del tejido
no disminuye casi por efecto del depdsito de caucho. Sin
embargo, si se desea, sobre el tejido pueden depositarse
pelfculas més gruesas de caucho para obtener un depdsito
contfnuo que, ademés de convertir el tejido en eldstico

y de comunicarle una capacidad para estirarse en una o m4s
direcciones, puede dar lugar a cualidades de impermeabili-
zacién deseadas. El caucho puede emplearse con el depdsi-
to sobre una superficie, tal como en la preparacidn de te-
jidos cauchutados para la fabricacidn de calzado o de ves-
tidos revestidos de caucho, y anélogos, o bien las telas
pueden doblarse sobre sf mismas yuxtaponiendo las super-
ficies en que se ha depositado el caucho, para obtener te-
Jidos calandrados cuyas dos superficies em que se ha depo-
sitado el caucho, para obtener tejidos calandrados cuyas
dos superficies sean de material textil y que presenten

el aspecto de materiales no elédsticos, siendo sin embargo
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un tejido eléstico con la capacidad deseada para estirar-
se en una o mfs direcciones.

La figura 1 de los dibujos representa esquemé-
ticamente un método de aplicacidn de este invento en el
que se contrae le tela en direccidn longitudinal pero, co-
mo se describird més adelante se aplican f4cilmente otros
métodos para contraer la tela en direccién longitudinal,

o en direccidn transversal, o en ambos sentidos. Con re-

ferencia especial a la figura 1 de los dibu jos esquemdti-

cos adjuntos, se hace pasar una correa eldstica 10, con pre-
ferencia de caucho, a través de un par de rodillos de aga-
rre 11 y por debajo de un depésito 12 desde el cual se a-
Plica a la correa y se distribuye uniformemente encima de
ésta, por medio de una cuchilla distribuidora 14, una masa
de material adhesivo 13, El adhesivo puede pulverizarse
sobre la corresa, si as{ se desea. 1La correa pPasa por enci-
ma de una placa 15, de calefaccién o de refrigeracién, pa- |
ra aumentar la viscosidad del adhesivo sobre la superfi-
cie de aquella y convertirlo en suficientemente pegajoéso
para la adhesidn de la tela sobre la correa. Esta pasa a
trav€s de un par de rodillos de agerre 16 que se mueven

a mayor velocidad superficial que los rodillos de agarre

11 y, por este medio, la correa de caucho se estira entre
los rodillos de agarr2 11 y 16, Cuando la correa estira=
da pasa entre los rodillos de agarre 16, o un poco antes

de estos si se desea, se desarrolla de una bobina de su-
ministro 18 la tela 17 que haya de tratarse de acuerdo con
este invento y se hace que se adhiera a la cola u otro ad-
hesivo 13 de la superficie de la correa, por ejemplo por

la presién de los rodillos de agarrs 16, E1 ulterior au-

mento de la viscosidad del adhesivo 13, puede verificarse
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despué€s de pasar entre los rodillos de agarre 16, por me-
dio del calefactor o refrigerador 19 situado en el lado

de la salida le los mismos. L& correa 10, despues, de
pasar entre 1os rodillos de agarre 16, se deja que se
afloje, con preferencia gradualmente, por ejemplo por su
paso entre rodillos de agarre 20, 21 y 22 que giran a ve-
locidades decrecientes con respecto a la de los rodillos
16; 1a velocidad superficial del dltimo par de rodillos

22 es, con preferencia iguel a la de los rodillos 1ll. En-
tre los rodillos de agarre 20, 21 y 22 pueden colocarse
calefactores o refrigeradores adicionales 23 y 24, para
secar o aumentar todavfa méds la viscogidad del adhesivo
13, de la superficie de la correa, al aflojarse €sta, pa-
ra asegurar la adhesidn de la tela 17 a la correa durante
la contraccidn de la misma entre los rodillos 16 y 22.
Cuando la correa abaadona los rodillos de agarra 22, la
tela 17, que se adhirif a la correa mientras €sta estaba
estirada, se contraerd en direccidén longitudinal y en
grado igual & la proporcidn de estiraje que se comunicd

a la correa al pasar entre los rodillos de agarre 11 y 16,
0 igual a la proporcidn de contraccidn de la correa entre
los rodillos de agarra 16 y 22. A la tela contraida, suje-
ta por el adhesivo 13 a la superficie de la correa, se le
aplica un fluido que contenga caucho, por ejemplo latex
25, desde un dispositivo pulverizador 26, o si desea, des-
de un dispositivo convencional de esparcido. El1 cauchc

se deposita sobre le& tela, por medio del fluido, por un
coagul ante anfmico ¢ por un proceso de secado, tal como
haciéndolo pasar a través del secador 27, E1 caucho asf{
depositado sobre la tela sostiene a €sta y es capaz de econ-

servarla normalmente en estado de contraceién. En la préc-
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tica corriente en que se emplea una composicién vulcaniza-
ble de latex, este secado ruede curar parcialmente el
depdsito de caucho. DPara separar la tela as{ tratada de
la correa a que estd sujeta por el adhesivo 13, la correa
y la tela adheride, por medio de rodillos de traceidn 28
se hacen pasar a trav€s de una caja de vgpor 29 que ablan-
da el a dhesivo y permite la fécil separacifén de la tela y
de la correa por medio de rodillos ce desgarre 30. En al-
gunos casos, el calor del secador 27 ablanda suficientemen-
te el adhesivo, al mismo =iempo que seca el depdsito de
caucho, para eliminar la necesidad de ulterior ablandamien-
to del adhesivo tal como por la caja de vapor 29. La tela
al separarse de la corree 10 es arrastrada por los rodi-
llos de desgarre 30 a trav€s de un lavador 31 para sepa-
rar el adhesivo que permgnece en la superficie de aquella
v luego se hace pasar a través de an secador 32 que, si
se desea, puede vulcanizar en cualquier grado, o terminar
1a vulcanizacién del depdsito de caucho. La tela revesti-
da de caucho puele doblarse o plegarse antes o despues de
calandrarla, tal como en 33. L& correa, despues de sepa-
rar la tela de su superficie, atraviesa un lavador 34 pa-
re eliminar el exceso de adhesivo de la superficie y, a
continuacién, pasa entre placas secadoras 35 y vuelve de
nuevo a los rodillos de agarre 1ll.

La correa de caucho puede contraerse desde su
estado estiradc, en los rodillos de agarra 16 mejor de
una vez que en varias, por ejemplo, por la serie de rodi-
1llos de agarre de velocidades superficiales gradualmente
decrecientes, si asf se desea. El adhesivo puede ser un
material soluble en agua tal como la cola antes citada o,

en el caso de que sea conveniente eliminar del tejido eléds-
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tico todas las substancias solubles en agua, pueden em-
plearse goma laca o copal o compuestos de celulosa u otras
gomas o resinas solubles en substancias que no disuelvan

el caucho, en lugar de un adhesivo soluble en agua; la co-
rrea, despues de depositar el caucho sobre la tela, puede
as{ hacerse pasar a travds de una substancia gque no disuel~-

va el caucho, con objeto de eliminar el adhesivo. El1 flui-
do que contiene caucho, si es un compuesto de latex, pue-
de depositarse por una coagulacidr quimica del caucho tal
como por tratamiento con un coagulante del latex que pue-

de mezclarse con el adhesivo para ayudar, por lo menos,

a disponer la tela en estado contraido. E1l fluido que con-

tiene el caucho puede contenerlo en estado vulcanizado, en
cuyo caso no es necesaria la ulterior vulcanizacién. Con

preferencia, el fluido gque contiene el caucho presenta la
forma de una composicidn vulcanizable de latex y, cuando

el tejido haya de utilizarse sin doblarse o plegarse, se

hace que la vulcanizacién pricticamente completa se hace
que se haya realizado cuando €l tejido eléstico sale del
secador 32. Cuandc se yuxtaponen o juntan dos o mas te-

las tratadas de acuerdo con este invento, para formar un

tejido laminado, se impide con preferencia la vulcaniza-

cién, por lo menos completa del 3ep8sito, hasta después

de la operacidr de yuxtaposicién. ZE1 fluido que contie-

ne el caucho puede modificarse con objeto de ajustar el

tacto, en médulo de estiraje y otras propiedades del te-

jido contraido final, tal como se ha indicado. En lugar

de obtener tejidos sercillos o cdoblados, como antes se

ha descrito, 1ls cara cauchutada de un tejido sencillo o

de uno doblado cor superficie cauchutada, pueden disponer-

se con "pelusilla".
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Bl aparato de la figura 1 contrae tiros conti-
nuos de tela, solo en direccidn longitudinal y, por tan~
to, comunica a la tela una capacidad de estirarse o un
alargamiento final mayor Unicamente en dicho sentido. Pa-
ra obtener la ccntraccifn en la anchura de la tela a tra-
tar, pueden contarse pedazos de la misma de longitud igual
al ancho de la correa 10 y colocarlos transversalmente en
la correa antes de los ~odillos de agarre 16.

Si se desea comunicar un e stiraje o afiadir un
estiraje adicional a tiros continuos de una tela en senti-
do transversal, puede emplearse una correa de cuero ané-
loga a la correa de cuero 10 de la figura 1, pero el esti-
raje de la correa debe ser transversal en lugar de ser lon-
gitudinal. Esto se consigue f4cilmente por medio de un
armazén tendedor empleado de modo contrario al que gene-
ralmente se usa cuando se terminan tejidos en un armazdén
tendedor. La correa 10 se estirard transversalmente, en
el grado deseado, en el armazén tendedor, después de lo
cual se aplicar4 el a dhesivo a la correa estirada, o se
aplicar4 antes de estirarla, y la viscosidad del adhesivo
se aumentard por calentamiento o por refrigeracidn, se-
guddos de la sujecidn de la tela sobre la correa, a medi-
da que la tela "sale de una bobina, como en la figura 1.
Al pasar la correa a 1o largo del armazén tendedor, con la
tela sujeta a la superficie de aquella por medio del ad-
hesivo, el estiraje transversal de la correa de caucho
iré4 desapareciendo graduclmente contrayéndose asf{ la tela
continuamente en sentido transversel, despues de lo cual
se deposita el cauacho del fluido que lo contenga sobre la
superficie de la tela, como en la figura 1 secando y apli-

cando las operaciones siguientes, a continuacién. Si se
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desea, la correa 10 de la figura 1 puede estirarse por un
armazén tendedor en sentido transversal entre los rodi-
llos de agarre 11 y 16, asf como en sentido longitudinal
como se indica, y en tal caso al contraerse la correa en
anbos sentidos, longitudinal y transversal, después de
adherirse suficientemente 1a tela a la correa, se verifiy
car{ una contraccidn de la tela en sentido transversal y
longitudinal a la vez. El1 adhesivo puede aplicarse a la
correa de acuerdo con cualguier dibujo deseado, por ejen-
plo por medio de rodillos separados ¢ de una barra o cu-
chilla acanalada ¢ ranuradsa, en lugar de hacerlo por ope-
raciones de esparcido o pulverizacidn y conseguir de este
modo que la tela se adhiera a la correa tnicamente en a-
quellos puntos en que se haya dplicado el adhesivo de a-
cuerdo con el dibujo deseado. De este modo, la tela se
contraerd solamente en las partes previstas y el tejido
elédstico terminado presentard una coastitucién especial

a causa de las partes del mismo que no se hayan adherido
a la corree que ofrecerdn un aspecto més o menos rizado o
fruncido.

Pueden emplzarse otros métodos para contraer
la tela, por ejemplio, usando una correa ineléstica de cau-
cho, tejido o metal o matefial anflogo, y aplicando el
adhesivo a la misma y haciendo pasar luego la tela y la
correa entre un par de rocéillos de presién o por debajo
de wn solo rodillo situadce entre otros dos adyacentes,
en cuyo caso el rodillo mds prdximo a la tela a contraer
gira a una velocidad de Zriccién mds répida en relacidn
con el otro rodillo & rodillos, por cuyo medio si el ad-
hesivo estd todavia algo pléstico y, sin embargo, muy pega=-

joso, ¥y si el rodillo de friccidén o de mayor veloecidad
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tiene una superficiz de agarre, la tela se reducirf y se
adherir{ a la correa como resultado de la velocidad de fric-
cidn. El tejido se mantencrf contraido como se representa
en la figura 1 hasta haberse depositadc el caucho del flui-
do que lo contenga sobre la tela, esta se haya fijado

por el depdsito de caucho y dicha tela, ya tratada, se ha-
ya separado de la correa.

Para suj2tar la tela contraida hasta despdes del
depésito de caucho &el fluido que lo contenga para mante-
nerla normalmente en tal estado, pueden utilizarse méto-
dos distintos del empleo de la cola ¢ de otros adhesivos
temporales. Por ejemplo, la tela puede tratarse con el
fluido que contiene caucho y, antes de depositar el cau~
cho de &£ste para sujetar la tela, el tejido asf tratado
puede incluirse, tenso, entre dos correas estiradas cuyas
tensiones se sueltan antes de depositar el caucho, o mien-
tras se deposita, por ejemplo por una operacién de secado.

Las figuras 3 y 4 representan la contraccidn del
tejido de la figura 2 en direccién longitudinal y en direc-
cién transversal, respectivamente. En la figura 2 se vé
una tela de punto acanalada; las lfneas horizontales -a-
de aquella representan las pasadas de hilo en la superfi-
cie inferior de la tela en 21 sentido transversal del ma-
terial, y las columnas verticales -b- representan los re-
lieves sobre una superficie exterior de la tela, en el sen-
tido longitudinal del material. Una tela de punto tal
como la representada en la figura 2, tiene una considera-
ble capacidad de estirarse 2n sentido transversal, esto
es, en la direccidn de las pasadas, y muy poca capacidad

para estirarse longitudinalmente en la direccién de los
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relieves.

Cuando la tela de la figura 2 se ha tratado por
el aparato de la figura 1, esto es, se ha contraido en di-
reccién longitudinal y se Tija en estado de contraccién
v se convierte en eléstica por medio del depdsito de cau-
cho, presenta el aspecto de la tela de la figura 3. La
capacidad de la tela para estirarse en sentido transversal,
esto es, en la direccidn de mayor estiraje en el sentido
de las pasadas, permanece précticamente inalterada, pero
dicha tela queda dotada de una capacidad considerable pa-
ra estirarse en sentido lorgitudinal, esto es, en la direc-
cidn de los relieves, en le que primitivamente no tenfa
précticemente capacidad alguna para estirarse. La con-
traccidn de la tela longitudinalmente ha hecho due de un
género que solo podfa estirarse en direccidén transversal
pricticamente, se obtenga un tejido el4stico con capaci-
dad para estirarse, a la vez, en sentidos transversal y
longitdidinal y, précticamernte, sin disminuir el grado de
estiraje transversal de la tela.

Cuando la tela de la figura 2 se trata de acuer-
do con este invento y s¢ @ntrae en direccién transversal
como antes se describe, presenta el aspecto del tejido de
la figura 4. La tela sigue siendo précticamente incapaz
de estirarse longitudinalmente en la direccién de los re-
lieves, pero la contraccidédn de la misma en sentido transver-
sal ha aumentado sensiblemente el gralo de estiraje posi-
ble en la direccifn de las pasadas, en la proporcién de
contraccidn de la tela. Asf, pues, de un tejido dotado
pfécticamente solo ce capacidad para 2stirarse en una di-
reccién se ha obtenido un tejido eldstico capaz de estirar-

se en 1la misma direccién pero en proporcién sensiblemente
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mayor que antes del tratamiento.
Los tejidos de las figuras 3 y 4 son de aspec-
&§os muy distintos y ambos difieren del tejido de la figu-
éELa 2 antes del tratamisnto. ¥n la figura 3, las pasadas

[
j( O3 -a- del punto son todavfa visibles por debajo de la super-

ficie exterior de la tsla, pero los bucles estén mfs cer-
ca unos de otros y los relieves ~b=- presentan un aspecto
en zig-zag a causa de la contraccién longitudinal de la te-
la. En la figura 4, los bucles de las psadas del punto
por debajo de la superficiz de 1a tela, se han escondido
completamente detrfs de los relieves -b- mientras que és-
tos permanecen précticamente rectos. Otros tipos de te-
las de punto presentardn cambios distintos en su aspecto,
segfn que la contraceidn de la tela sea en direccién trans-
versal, longitudinal, o en ambas y otros tipos de telas

de punto presentardn cambios muy pequefios, si alguno ofre-
cen, en su aspecto, a causa de la contreccién. Este in-
vento es aplicable a los géneros tejidos corrientes, de
jerga y de malla y los cambios de aspecto, si los presen-
tan, dependerdn del enlace de los tejidos y de la direc-

cién o direcciones de contraccidén.
-0= N 0 T A -0=

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta Patente de VEINTE
allos, son los siguientes:

? - Un procedimiento pare obtener un tejido
eldstico que comprende el cepositar caucho de un fluido
que lo contenga sobre un tejido contraido en una o mas
direcciones, para mantener normalmente el tejido en es-

tado de contraccidn.
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22 - Un procedimiento, segin lo reivindicado

en el punto 12., en el que el tejido estf contraido en una
direccidn y no estf estirado en la direccién perpendicu-
lar a la primera.

3¢ - Un procedimiento, segin lo reivinlicado
en el punto 2¢., en el que _a direccidén en que el tejido
estd contraido es la longitudinal, y la direccidn en que
no estf estirado es la transversal.

42 - Ua procedimiento, segin lo reivindicado
en el punto 2¢., 2n el que la direccidén en que el tejido
estd contraido es la transversal, y la direccidn en que no
estd{ estirado es la longitudinal.

5¢ - Un procedimiernto, segdn lo reivindicado
en el punto 1¢., en el que el tejido estd contraido en sus
direcciones longitudingl y transversal.

6¢ - Tn procediriento, sezin lo reivindicado
en cualquiera de los puntos 29 a 42., en el que el tejido
es tal qus tiene una extensibilidald sensiblemente mayor
en una direccién que en la direccién perpendicular a la
primera, y se emplea contraido en dicha primera direccidn

y sin estirar er la segunda direccidn citada.

~J
([~}

- Un procediniento, segln lo reivindicado
en cualquiera de los puntos 29 a 4¢.,, en el que el tejido
es tal que tiene una extensibilidad sensiblemente mayor

en una direccidn que en la direccidn perpendicular a la

primera, y se emplea sin estirar en dicha primera direc-

cién y ccntraido en la segunda direccidn citada.

8¢ - Jn procedimiento, segdn lo reivindicado
en el punto 59., en el gue el tejido es tal que tiene
una extensibilidad sensiblemente mayor en una direccidn

que en la direccidén perpendicular a la primera direccidn.
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440

455

460

465

9¢ - Un procedimiento, segin lo reivindicado
en cualquiera de los puntos anteriores, en el gue el te-
jido se emplea de modo que rartes del mismo se contraen
de acuerdo con un molelo predeterminado, y otras partes
permanecen sin estirar.

102 - Un procedimiento, segin lo reivindicado
en cualquiera de los puntos anteriores, en el que el te-
jido contraido se adhiere a una superficie por medio de
un material adhesivo aplicado a la cara del tejido adya-
cente a la superficie citada, sobre la cara expuesta del
tejido contraido se leposita caucho de un fluido que lo
contenga, y el tejido contraido cauchutado se separa de
la superficie a que est{ adherido.

11¢ - Un procediniento, sepdn lo reivindicado
en el punto 102., en el que el tejido se adhiere a una
superficie que se ha estirado, por lo menos en una direc-
cién, sometiéndola a tensién, se afloja luego la tensidn,
para contraer la superficie y sobre el tejido asf contrai-
do se deposita caucko de un fluido que lo contenga.

12¢ - Un procedimiento para la obtencién de
un tejido eléstico, en el que los tejidos fabricados ob-
tenidos de acuerdo con lo reivindicado en los puntos 29 a
11¢., se doblan con las supzsrficies revestidas de caucho
yuxtapuestas y con las direzciones de mayor estiraje dis-
puestas en el mismo sentido en cada una de las capas.

132 - Un procedimiento para hacer tejido elés-
tico.

Tal y cono se ha descrito en la lemoria que
antecede, representado en 1os dibujos que se acompalian

y con los fines que se han 2specificado.
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Esta Menoria consta de diez y siete hojas es-

critas por una sola cara.

Madrid, 15 de abril de 1936
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