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por vein te  años

a favor de O esterreieh iseh e Sehmidstahlwerice A .G . 

dom iciliada en Viena (A u s tr ia ) , F a v o risten stra sse  213 

por” PROCEDIMIENTO PARA SE&AR PERMANENTEMENTE BARRAS REDONDAS 

ALAMBRES,ETC. RETORCIDOS EN FRIO”

con la  re iv in d ic a ció n  de prioridad de la  patente s o lic ita d a  

en A u stria  en 30 de Octubre de 1935 num. A 6 1 9 5 -3 5 ..
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la  patente que se s o l i c i t a  se r e fie r e  a un procedimiento  

pana señalar permanentemente la s  la rr a s  de h ierro  o de acero 

red on d as,a lam bres,etc . y especialm ente lo s  t ir a n te s  de h ierro  

para extrueturas de hormigón armado que se retuercen en f r i ó ,  

de t a l  modo que en cualquier momento y, aunque estu viesen  o x i­

dadas^ puedan d istin g u irse  perfectam ente de cualquier otro ma­

t e r i a l  no re to rc id o .

Conforme a l invento conviene que esto se r e a lic e  ya en la  

fa b ric a c ió n  del m ateria l (en e l  laminado e t c .)  sea por la  e le c ­

ción de p e r f i le s  adecuados (por e jem p lo .p o lig o n a les .o v a la d o s  

ó aplanados por uno o v a rio s  la d o s ) , sea por la  a p lic a c ió n ,a n ­

te s  del re to rc id o ,d e  señales continuas en la  su p e rfic ie  del 

m ateria l redondo p o r  ejem plo,en e l caso de lo s  t ir a n te s  para  

hormigón armado,mediante re a lc e s  o hendiduras lo n g itu d in a les  

o por la  a p lica ció n  continua o discontinua de co stu ra s .ra n u ra s , 

a leta s ,v e rru g a s e tc , o de rayas coloreadas o c a u s tic a s , e tc .D e s­

pués del reto rcid o  lo s  p e r f i le s  empleados o la s  señ ales a p li ­

cadas demostraran, por la s  e sp ira le s  que forman.no so lo  e x te r io r -  

mente e l hecho del r e to r c id o ,s in o  p e r fe c ta  y permanentemente 

*1 grado del mismo. R esulta  pues que la  mejora producida por 

e l  procedim iento del re to rcid o  en fr ió ,p u e d e  comprobarse en 

cualquier momento y y a en la  su p e rfic ie  del producto elabora­

do, lo  que no ;.era  p o sib le  en lo s  métodos de mejora empleados 

h asta ahora.

lo s  re a lc e s  y hendiduras c ita d as y que se presentan en 

forma e s p ir a l,o fr e c e n  ademas la  v en ta ja  de dar a l h ierro  para 

hormigón arm ado,por,ejem plo,una mayor r e s is te n c ia  a l corrimim- 

to y de aumentar la  adherencia de lo s  tir a n te s  a l  horm igón,sin  

que puedan presentarse lo s  e fe c to s  tan temidos de s a lta r  este, 

ya que es conveniente e v ita r  lo s  cantos agudos en lo s  re a lce s



etc .

En plano adjunto presenta varios ejemplos de tirantes de 

hormigón señalados conforme al invento.

En la  figura 1, se ve un hierro redondo para hormigón con

55 costura continua 2 , que pueden ser varias (véase la  segunda cos­

tura 8 representada por líneas de trazos.

En la  figura 2 muestra un hierro redondo para hormigón apla­

nado por un lado 4 con otro aplanamiento la teral 5 , representado 

por líneas de trazos.

40 la  figura 3 representa un tirante octogonal retorcido.

La figura 4 un tirante redondo provisto de las rayas 6 de

color.

La figura 5 presenta otro tirante redondo con salientes 7 

en dirección longitudinal.

45 En la  figura 6 un tirante redondo con hendiduras longitudina

le s  8 o transversales 9 ,

Es evidente que e l hierro así retorcido y señalado puede 

u tiliza rse  para otros fines en la  industria de la  construcción 

o hasta en otras industrias.

50 S O T A

Se reivindican como propios y nuevos, para que sean ob­

jeto  de patente de invención en España, por veinte años, con la  

prioridad de la  patente solicitada en Austria e l 30 de Octubre 

de 1935 bajo e l número A. 6195-35 los puntos siguientes:

55 1 . -Procedimiento para marcar permanentemente barras redondas

alambres y otros hierros retorcidos en f r ió , caracterizado porque 

con la  elección de p erfiles adecuados o con la  aplicación convenio 

te  de señales en las superficies de esas barras, alambres y demas 

h ierros, sometidos a su procedimiento en la  fabricación, se dan 

60 a conocer exterior y permanentemente, e l hecho de haberse aplicadt
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e l retorcido en f r ió , e l grado del mismo y consiguientemente e l 

mejoramiento resultante.

2 .-"PROCEDIMIENTO PARA SEÑALAR PERMANENTEMENTE BARRAS RE 

DONDAS, ALAMBRES, ETC. RETORCIDOS EN FRIO".

65 Todo conforme se describe en la  memoria que antecede, se

representa como ejemplo en los planos unidos a e lla  y se reirin&i 

ca en su nota.

Esta memoria consta de cuatro hojas escritas a maquina por 

una sola cara.

Madrid 11 de Abril de 1936 

OESTERRUCHISCHE SCHMIDTSTAHIWERKE A.G.

P .A .
nwh y
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