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U T I L I D A D
A Ñ O S

M O D E L O  DE
P O R  V E I N T E

E N E S P A Ñ A
so lic ita d o  a favor de In d u s tr ia s  Mabicor S .L ., sociedad -  
española, con dom icilio  so c ia l  en VAIENdA, C /. d e l Conde 
de T o rre f ie l , 110
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M E M O R I  A D E S  C R I  P T I  V A

La presen te memoria y lo s  dibujos de que va acom­
pañada, t r a ta n  de unos im portantes perfeccionam ientos in — 
troducidos en lo s  b a stid o res  que s irv en  de armazón soporte 
para e l  montaje de la s  p la tin a s  portadoras de lo s  c i rc u í—¡
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to s  de lo s  aparatos re ce p ta re s  de te le v is ió n .
Se conocen actualm ente en la  fab ricac ió n  de 

¡ te le v iso re s , unos b astid o res  co nstitu id o s  por un marco de 
plancha m etálica doblado en ángulo, cuyos lados se montan 
la s  p la tin a s  portadoras de lo s  c irc u i to s ,  la s  cualéis se -  
unen unas a o tra s  directam ente e n t r e : s i .  El nuevo b a s tid o r 
a que nos referim os es también de e s ta  c la s e , pero en su -  
co n stitu c ió n  se le  han incorporado unos s e n c illo s  élemen— 

¡tos que favorecen notablemente e l  montaje de la s  p la t in a s , 
¡permitiendo mayor rapidez en e s ta s  operaciones, a la  vez— 
que confieren al conjunto una mayor r ig id ez  y co n sis ten c ia  
obteniendo con e l lo  unas mejoras dignas de pro tección  me­

d ian te  e l  p resen te  Modelo de U tilid ad .
Se ca rac te riza n  en esencia los perfeccionamientos 

objeto  de la  invención, por e l  hecho de que e l  espacio cen 
t r a l  que enmarca e l  b a s tid o r , compuesto de plancha m etá li­
ca doblada mon p e r f i l  en ángulo, se ocupa por d.os c in ta s  - 
m etá licas procedentes de l a  propia plancha de lo s  lad o s, -  
cuyas c in ta s  se cruzan, llevando la s  adecuadas p e rfo rac io ­
nes, preferentem ente roscadas, para s e rv ir  de medios de su 
jec ió n  de lo s  lados de la s  p le tin a s  portadoras de lo s  c i r ­
c u ito s , la s  cuales se su je ta n  a lo s  lados d e l b a stid o r y a i 
la s  c in ta s  que cruzan e l  espacio lim itado por e l  mismo, conn*
siguiendo una buena d is tr ib u c ió n  un ráp ido  montaje y que eB 
enrejado que forman la s  c in ta s  m etálicas entrecruzadas s i r ­
va de armazón, que le  dá a l  b astid o r una mayor r ig id e z .

Para f a c i l i t a r  l a  comprensión de la s  c a r a c te r í s - ! 
t i c a s  generales que dejamos expuestas, se acompaña una l á - ¡  
mina de dibujos que nos muestra un ejemplo de re a liz a c ió n  ¡
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Que debe in te rp re ta rs e  ampliamente y s in  re s tr ic c io n e s , -  
dada su misión simplemente a c la ra to r ia .

Los re fe r id o s  d ibujos rep resen tan  en sus f ig u ­
ra s  como s ig ue :

F ig , 1 . -  P lan ta  d e l b a s tid o r .
F ig . 2 . -  Sección tra n sv e rsa l por A-B de l a  f i g .

1 .
F ig . 3 .-  Sección lo n g itu d in a l por C-D de l a  —

f ig .  1 .
Cómo se ap recia  en lo s  mencionados d ibujos e l  

b a s tid o r representado en e llo s  cpmo ejs)plc¡¿ e s tá  c o n s ti tu í  
do por un marco -1 -  doblado, formando un ángulo diedro — 
re c to , que tie n e  e l  espacio in te rn o  que l im ita ,  ocupado - 
por dos c in ta s  -2 -  y -3 - que se cruzan en e l  cen tro ,, obte 
niendose todos e s to s  elementos a p a r t i r  de una plancha me 
t á l i c a  debidamente troquelada y doblada, de manera qué se!tt r a t a  de una monópieza. ¡

Hay que señ a la r que la s  dos c in ta s  m etálicas - ¡ 
-2 -  y *3-, tie n en  en su cen tro  un hendido que configura ¡ 
un nervio lo n g itu d in a l-4 - en cada una, para d a rle s  mayor 
r ig id e z .  Tanto en e s ta s  c in ta s  -2 - y -3 - ,  como en e l  pro 
pío b a s tid o r , hay p rac ticadas  unos o r i f ic io s  -5 -q u e  ser 
v irán  para ro sca r en e l lo s  a la s  p la t in a s  portadores de 
lo s  c irc u i to s ,  generalmente impresos y a los adecuados -? j 
elementos del te le v is o r ,  situándose ta le s  p la tin a s  en los 
espacios -6 - ,  -7 - ,  -3 - ,  -9 -  en unos casos cubriéndolos — 
totalm ente y en o tro s  no, a f in  dé d e ja r un espacio sufi-j 
c íen te  para e l  paso de o tro s elementos del te le v is o r .  ¡ 

Con -10- se señalan dos puntas de e je  que s i r - !
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ven para montar e l  b a s tid o r basculan te sobre lo s  adecúa— 
dos c o jin e te s .

Conviene hacer constar que e l  b a s tid o r d e sc rito  
y representado podrá fa b r ic a rse  en variedad  de tamaños, -  
formas y materi a le s , a s í  como in tro d u c ir  cualqu ier modif^ 
cación de d e ta lle  que no a l te r e  lo  e se n c ia l que se resume 
en l a  s ig u ien te

NOTA REIVINDICATORIA

Los puntos no conocidos n i p rac ticados en España 
que se re iv in d ican  en e s te  Modelo de U tilidad , son:

1 .  -  B astidor perfeccionado-para montaje de p la t i  
ñas de c irc u i to s  de te le v is ió n , compuesto por un marco de 
sección angu lar, de plancha m etá lica , carac te rizado  porque 
e l  espacio lim itado por dicho marco contiene v a rias  c in tas  
procedentes de lados in te rn o s  opuestos, que se cruzan ob­
ten id as  de la  misma plancha c o n s ti tu t iv a  del marco, formad 
do con ó l una monopieza, teniendo ta le s  c in ta s  los adecua­
dos o r i f ic io s  para ro scar en e llo s  a la s  p la tin a s  portado­
ra s  de lo s  c irc u i to s ,  que ocupan to talm ente en unos casos 
y parcialm ente en o tro s , lo s  espacios en que la s  c in ta s  — 
cruzadas d iv iden e l  in te r io r  d e l b a s tid o r . Y

2 .  -  " BASTIDOR PERFECCIONADO PARA MONTAJE DE -  - 
PLATINAS DE CIRCUITOS DE TEIEVISION" de conformidad en un¡todo en lo  esen c ia l y f in e s  in d u s tr ia le s  a lo  d e sc rito  en i

l a  precedente memoria d e sc r ip tiv a  y gráficam ente represen-!!tad a  en lo s  adjuntos planos para su mejor comprensión.



E sta memoria consta de CINCO &ojas e s c r i ta s  
canografiadas por una so la  cara a doble espacio .
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