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iemoria Descriptiva

La presente invencién se refiere a las miquinas de
dividir o partir piezas de material y se describe en la presen-
te memoria aplicada a una mdquina dé esta clase proviéta de‘una
matriz en el interior de la cual es empgjada una pOrcién-de la
obra, durante la operacibn de dividir,

En la fabricacidn de cierto tipo de calzado, se di-
vide una pieza de material para suelas, para obtener una pal-

milla que tiene una abertura o rebajado en su parte delantera y
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una suela que presenta, asimismo en su parte delantera, una por-
cidn saliente o elevada, que es complemento de la abertura o re-
bajado practicado en la palmilla, estando particularmente adapta-
da la mdquina objeto de la presente invencidn, para efectuzr es-
ta operacién, REs esencial, en las mdquinas provistas de cuchi-
lla hacia la cual se hace avanzar la pieza de material que ha de
dividirse, mientras se halla en contacto con una matriz, que la
pieza de material esté situada debidamente en alineacidn con la
matriz, antes de que se ponga en contacto con la misma y de que
sea dividida, Con este objeto se han dispuesto, de acuerdo con
una caracteristica de la presente invencidn, unas guias, cuyos
miembros cooperadores estdn mantenidos normalmente separados,
para permitir la colocacidn de una pieza de material entre los
mismos, encima de una mesa, y unos medios que al colocar la
pieza de material sobre ellos, hacen que las guias se cierren
goore la pieza de material y la pongan debidamente en linza con
la matriz, En la construccidén que se representa, €1 mecanismo
divisor consiste en una cuchilla y un par de rodillos, uno de
los cuales es un rodillo matriz que tiene dos matrices, de mane-
ra que pueden dividirse, en una sola operacién, dos piezas de
material, por €jemplo, una pieza de material para suelas de

pie derecho y otra de ple izquierdo, efectuando l1os rodillos

una revolucién y pardndose luego en una posicidn receptora de
piezas de material. 1Aas piezas de material para suelas, se
colocan sobre una mesa de alimentacibn, provista de dos pares

de guias para cada pieza de material; un par de guias traseras

y un par de gufas delanteras, Normalmente, los miembros de los
pares respectivos estdn mantenidos separados entre si, pero
cuando se colocan las piezas de material sobre la mesa de mane -
ra que quede situada cada pieza de material entre lo0s miembros
de sus guias respectivas, se cierran dichos miembros sobre las

piezas de swaterial correspondientes, con objeto de alinear 1las
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plezas de material con sus respectivas matrices, ILas posicio-
nes longitudinales de las dos piezas de material, se deterninan
por medio de otras gufas contra las cuales se empujan los extre-
mos de la punta de las piezas de material, cuando se colocan
las piezas de material sobre la mesa, Por congsiguiente, cuan-
do los pares de gufas laterales se han cerrado sobre las ple-
zas de material, dichas piezas de material quedan situadas en
debida alineacidn con sus matrices correspondientes y en posi-
cién adecuada para ponerse en contacto con 1los rodillos. Cuan-
do se han situado asi las piezas de material para suelas, se
transmite un movimiento de rotacidn a los rodillos y avanza
la mesa de alimentacién hacia el mecanismo divisor.

Bs conveniente, en las mdquinas de este tipo, montar
los rodillos de tal manera gue puedan ajustarse rdpidamente y
con precisidén en distintas posiciones, con relacidn a la cuchi-
11a, De acuerdo, pues, con otra caracteristica de la presente
invencidén, los rodillos estdn montados en unos soportes articu-
lados, y se disponen unos medios que se ponen en contacto con
dichos soportes, al otro lado de los rodillos desde las articu-
laciones, para ajustar los soportes sobre sus articulaciones,
En la construccidn representada, estos medios de ajuste pre-
sentan la forma de unas barras desligables, montadas en sendos
soportes, y estas barras presentan lateralmente unas superfi-
cies inclinadas que se ponen en contacto con otras caras incli-
nadas de unos miembros fijos, de manera que cuando dichas ba-
rras s€ mueven longitudinalmente, se mueven asimismo en con-
junto en sentido lateral y hacen oscilar de esta manera los
porta-rodillos 0 soportes sobre sus articulaciones,

Las plezas de material para suelas que han de divi-

dirse en palmillas y en suelas, no presentan con frecuencia

‘un gruesO uniforme, y cuando cualquier pieza de un material de

esta clase se divide en dos partes, una de ellas presenta asi-
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mismo variaciones en su grueso, Es preferible, si han de pre-
sentarse variaciones de grueso e€n una de las partes resultan-
tes de la operacién divisora, que aparezcan tales variaciones
en la parte correspondiente a la suela, De acuerdo, pues, con
otra caracter{stica de la presente invencidn, cada pieza de
material pasa por la méquina con el lado de la flor, del cual
ha de obtenerse la suela, en contacto con el rodillo matriz,

y con el lado de la carne, del cual ha de resultar la palmilla,
en contacto con el rodillo de presidn o rodillo complementario,
el cual ests mantenido de manera gque no puede separarse de la
cuchilla, mientras que el rodillo matriz es susceptible de ce-
der, para adaptarse a las desigualdades que puedan haber en la
pileza de material,

Estas y otras caracteristicas de la presente inven-
cidn, inclufdos ciertos detalles de construccidn y combinacio-
nes de piezas, se describirdn con relacifn a la maquina repre-
sentada en los planos adjuntos y se reivindicardn en la Nota,

Con referencia a los planOs gue se acompafian:

La figura 1, representa la parte delantera de la
mfquina, vista en la direccidn sefialada por la flecha que apa-
rece €n la figura 4;

La figura 2, €s una seccidn seglin la 1{nea II-II de
la figura 1;

La figura 3, es una vista en alzado del extremo de-
recho de la mdquina gue se representa en la figura 1;

La figura 4, es una vista en alzado del extremo iz-
quierdo de la miquina que se representa en la figura 1,

La figura 5, es una seccidn segin la lfinea V-V de la
figura 3, que representa el mecanismo gue ajusta los rodillos
del mecanismo divisor;

La figura 6, es una seccidn longitudinal central, del

rodillo matriz;

T.a figura 7, es un alzado de una de las secciones
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separables del rodillo matriz;

Ia figura 8, €s una perspectiva de una de las seccio-
nes separables del rodillo de presifn;

1eg figura 9 y 10 son, respectivamente, una perspec-
tiva de una palmilla y de una suela correspondiente, que resul-
tan de la operaciodn de dividir una pieza de material en forme
de suela;

Ias figuras 11, 12 y 13, son secciones transversales,
a mayor escala que las figuras9 y 10, de unasporciones de pie-
zas de material en forma de suela, después de rebajadas de di-
ferentes maneras, de acuerdo con la presente invencién,

La figura 14, es una seccidn segin la lfnea XIV-XIV
de la figura 1, que representa mds en particular el soporte,
provisto de una mesa plana, sobre el cual se colocan las pie-
zas de material en forma de suela, y el cual presenta dichas
piezas de material a los rodillos del mecanismo divisor;

La figura 14 a, es un detalle, por encima, de la ca-
ra superior de la barra -323- y de ciertas piezas que lleva
consigo;

La figura 15, es un detalle de la excéntrica que ele-
va primeramente €l soporte y que permite luego su descenso, y

La figura 16, €s un desarrollo plano de parte de la
periferia del rodillo matriz, que representa el montaje de la
gufa ajustable para la punta, que sitda inicialmente las pie-
zas de material en forma de suela,

con referencia primeramente a las figuras 9 y 10, la
rdquina estd adaptada, como se ha manifestado, para dividir
una pieza de material en forma de suela de tal manera que pro-
duzca una paslmilla -200- que tiene una abertura -300- en su
parte delantera, y una suela -400- que presenta, asimismo en
su parte delantera, un saliente -500- que es la parte complemen-

taria de la abertura practicada en la palmilla, Las porciones

del talén y del enfranque de la suela y de la palmilla tienen
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un grueso uniforme, si bien la palmilla es mfs delgada que la
suela, Puede variarse, segin se desee, la forma y tamafio de
la abertura -300- y del saliente -500-, as{ como el grueso del
borde de la suela -4C0- contiguo al saliente -500-, y la forma
en seccidn transversal del margen de la palmilla contiguo a la
abertura -300-, ajustando los rodillos y variando la forma de
la matriz que se emplea .para obtener la palmilla y la suela,
Las figuras 11, 12 y 13, son secciones transversales, a una es-
cala algo mayor, de porciones de los mérgenes de las piezas de
material en forma de suela, después de que han sido divididas,
Fn la figura 11, el borde de la suela tiene el grueso de ls
pleza de material original, En la figura 12, el borde de la
suela es algo mds delgado, y en la figura 13, el borde de la
suela es relativamente delgado,

Con referencia a la figura 2, se describird brevemen-
te el modo general de funcionamiento de la mdquina. El1 mecanis-
mo divisor comprende una cuchilla fija -21- montada en la mane-
ra corriente; un rodillo matriz -23- y un rodillo de presicdn o
complementario, -25-, El1 obrero coloca una pieza de material
en forma de suela -100-, en la superficie plana de sostén de la
mesa de un soporte -251- el cual en tal momento, cuando la md -
quina se halla en posicidn de reposo, se encuentra situado en
posiciébn alzada, como se répresenta, Se aprieta entonces un
pedal, con lo cual empiezan a girar 1los rodillos y a bajar el
soporte junto con su mesa de alimentacién, deslizdndose por
las varillas sobre las cuales estd montado en forma deslizable,
y dicho soporte lleva un empujador -29- que mantiene situado el
extremo de la punta de la pieza de material -100- contra una
guia -31- para la punta, que lleva la periferia del rodille ma-
triz, Después de que los rodillos han agarrado la pieza de ma-
terial y la han hecho avanzar una cierta dis tancia, sube el so-
porte otra vez junto con su mesa de alimentacibn, hasta adquirir

la posicién que se representa, Lfectdan 10s rodillos una =evo-
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lucidn y vuelven a su posicién de descanso, Durante esta re-
volucibn, se obtiene la palmilla y la suela que representan
las figuras 9 y 10, las cuales caen sobre un conducto inclina-
do -33- y quedan situadas en relacidén superpuesta contra el
extremo inferior doblado hacia arriba de dicho conducto (Figu-
ra 3).

E1l 4rbol del rodillo de presién -25- (Figura 2) estd
montado en forma giratoria en unos cojinetes alineados, situa-
dos cerca de la mitad de un porta-rodillos que comprende dos
brazos paralelos, uno de 1los cuales se representa en -35- en
dicha figura y en la figura 2, y €l otro en -35!'- en la figura
1, estando articulados dichos brazos en sus extremos superiores
a unos mufiones, uno de 1los cuales se¢ representa en -37- (Figura
2), que forman una sola pieza con dichos brazos, con relacién
a los cuales se prolongan en dngulo recto, y que se alojan en
unos cojinetes alineados, situados en la armazén de la méquina.
Unos muelles espirales resistentes, uno de los cuales se repre-
gsenta en -39- se apoya por uno de sus extremos contra la arma-
zén de la mdquina y por el otro contra unos blogues, respecti-
vamnente, uno de 10s cualec se representa en -41-, sujetos por
medio de unos tornillos de fijacidén, uno de 1los cuales se re-
pregenta asimismo en -43-, estando enroscados, respectivamente,
dichos tornillos de fijacién, a través de unos salientes de los
brazos -35-, =35!'-, Estos muelles tienden constantemente de
esta manera, a hacer oscilar los brazos y con ellos el rodillo
de presibn, separandolo de la cuchilia -21-. A fin de hacer
oscilar estos brazos alrededor de sus mufiones -37-, venciendo
la resistencia de 10s muelles -39-, a fin de ajustar el rodi-
11o de presién en la posicidn deseada con respecto a la cuchi-
lla, 1lo0s extremos inferiores de los brazos -35-, -35!'- presen-
tan uncs agujeros dispuestos en alineacion adaptados para alo-
Jar una barra deslizable -45- mediante cuyo movimiento se ob-

tiene este ajuste, Con referencia a la figura 5, esta barra
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deslizable -45- tiene dos caras inclinadas -47-, -49- con las

que se ponen en contacto respectivamenie otras caras inclina-
das dispuestas en los extremos de dos pasadores -51-, -53-,

que pueden deslizarse en el interior de unas cavidades forma-
das en unos brazos de soporte de 1la arnazbn de la méquina, ¥y
que estan sostenidos pOr unos tornillos ajustables de fijacidn
-55-, -57-. Un muelle espiral de compresidn -59- que se apoya
por un extremo contra un collar -61-, sujeto por medio de un
pasador, a la barra -45- y por el otro extremo contra el brazo
-35-, tiende constantenente a deslizar la barra de ajuste -45-
hacia la derecha (Figura 5), limitandose dicho movimiento por
un volante -63- que va provisto de un tornillo de ajuste -64-,
enroscado en el interior de una cavidad practicada en el extre-
mo izquierdo de la barra -45-, &l cubo del volante -63- des-
cansa sObre un cojinete de empuje -65-, situado entre dichc
cubo y un casquete -67- de un manguito -68-, cuyo extremo de-
recho descansa sobre el brazo =35-, Cuando se hace girar el
tornillo de ajuste en una direccién determinada, con objeto

de empujar la barra -45- hacia la izquierda (Figura 5) (ale;
jéndose del observador, como puede verse en la figura 2) las
caras inclinadas -47-, -49- de la barra -45- montan en sentido
ascendente sobre las caras inclinadas situadas en los extremos
de los pasadores -H5l- -53-, desplazando de esta manera la barra
-45- en una direccidén transversal a su eje y ajustando el =o-
dillo de presién en direccidén a la cuchilla (Figura 2), ven-
ciendo 1a resistencia de los muel:es -39-, Una barra pequefia
-69~ (Figura 5) sujeta por medio de pasador, a la barra -45-

y que va provista de una tuerca de tope -71- y de una contra-
tuerca enroscada en su extremo exterioy, limita la extensién del
movimiento hacia la izquierda de la barra -45-, por el contacto
de dicha tuerca -71- con la barra fija -72-, y evita que se
ajuste demasiado hacia la izquierda la barra -45~ de manera

que el rodillo de presidén pudiera tocar la cuchilla, =1 rodi-
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110 matriz -23- estd montado de una manera similar a la del
rodillo de presidn, gue se acaba de describir. Con referen-
cia a las figuras 2 y 5, el 4rbol del rodillo matriz estd mon-
tado en unos cojinetes alineados, cerca de la mitad de un por-
ta-rodillos que comprende dos brazos paralelos =73-,-73!'- gue
tienen unos muriones dispuestos en alineacidén en sus extremos

superiores, uno de los cuales se representa en -75-, y dos

muelles resistentes de compresion, uno de 1los cuales se repre-
senta en -77-, empujan constantemente dichos brazos hacia la
cuchilla, ajustdndose la tensidn de dichos muelles dando vuelta
a unos tornillos de ajuste, uno de 1los cuales se representa en
-79-. Con referencia mds particularmente a la figura 5, los
brazos -73-, -73%-llevan montada en forma deslizable, en unos
agujeros alineados practicados en sus extremos inferiores, una
barra de ajuste -8l- que presenta unas caras inclinadas -83-,
-85~ que se ponen en contacto, respectivamente, con otras ca-
ras inclinadas dispuestas en los extremos de unos pasadores,87-,
-89-, montados en forma deslizable en unos agujeros practicados
enla armazdén de la méquina, Un muelle espiral de compresién
-91-, situado entre un collar -93-, sujeto por medio de un pa-
sador, a la barra -8l- y el brazo -73-, empuja la barra hacia
la derecha, y un volante -95- que lleva un tornillo enroscado
en el extremo izqulerdo de la barra -81- proporciona medios
para empujar la barra -8l- hacia la izquierda con objeto de
separar €l rodillo matriz, de la cuchilla., Un tornillo de to-
pe -97- enroscado a través de una barra fija -98-, limitas el
movimiento de la barra -81- hacia 1la derecha, a fin de evitar
que pueda ajustarse el rodillo matriz en una posicién en que,
durante la rotacidén de 10s rodillos, pudiera chocar con el rodi-
1lo de presidn.

Con referencia a la figura 2, unos tornillos de tope

uno de los cuales ge representa en -981 -, que lleva la armazdn,
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estdn adaptados para ponerse en contacto con 1os salientes de

los brazos -73-, -73'- con objeto de determinar el 1imite de
movimiento posible del rodillo matriz hacia la cuchilla, ¥ pa-
ra evitar de esta manera que este rodillo llegue a ponerse en
contacto alguna vez con la cuchilla: En la posicién de reposo
én que se representan las piezas de la mdquina en la figura 2,

estos tornillos de tope se encuentran separados de los sa-ien-

tes, porque €l rodillo matriz, cuando adquiere una posicién de
reposo, ha sido situado y mantenido en una posicidén tal, que la
distancia a que queda del rodillo de presidn es ligeramenze me-
nor que el grueso de la pieza de material que ha de dividirse,
Dicho rodillo matriz queda mantenido asi durante la mayor par-
te de la operacién divisora. No obstante, cerca ya del final de
esta operacidn, se suelta el referido rodillo de manera gue aga-
rre con mis firmeza la pieza de material y permanece en esta po-
sicidn, hasta despué€s de que la pieza de material dividida, sa-
le de la mdquina. Después que el borde de salida de la pleza
de material dividida pasa por el rodillo matriz,10s tornillos
de tope -98'-~ evitan que dicho rodillo se ponga en contacto con
la cuchlilla, Posteriormente, y antes de gue el rodillo adquie-
ra su posicién de reposo, queda situado y mantenido en 1a posi-
cién que se representa, camo se describird detalladamente mds
adelante,

Con referencia nuevamente a la figura 5, el ajuste
de la barra -45- ajusta el rodillo de presidén y mantiene dicho
rodillo de manera gue no pueda separarse de la cuchilla,mizntras
que €l ajuste de la barra -8l- ajusta €l rodillo matriz y 10 man -
tiene de manera que no pueda moverse hacia la cuchilla. El mo-
vimiento eldstico que efectda el rodillo de presidn hacia 1a
cuchilla y el que efectua el rodillo matriz, separdndose des 1a
cuchilla, venciendo la resistencia de sus réespectivos muelles

-89~ y -77-, es posible debido a que las aberturas practicadas
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en las paredes de la armazén de la mdquina, a través de las cua-
les pasan los extremos de las barras -45- y -81-, (ver figura 5},
son lo suficientemente grandes para gque dichas barras puedan des-
plazarse en sentido lateral, Como se verd dentro de poco, el
rodillo matriz va provisto de dos matrices y el rodillo de pre-
sidn de dos secciones de presidn o partes complementarias co-
rrespondient es a dichas matrices y sepresentan a la mdquina dos
piezas de material a la vez, (Cada pieza de material se presen-

ta con su lado de la carne vuelto hacia el rodillo de presidn y

con el lado de la flor en direccidn al rodillo matriz, hadien-
do sido ajustado dicho rodillo matriz en una posicién tal, que
su distancia del porde de la cuchilla, es igual aproximadamente
al grueso deseado del borde de la suela, y habiendo sido ajustado
asimismo el rodillo de presién en una posicidén en que su dis-
tancia del borde de la cuchilia es igual al grueso que se desea
que tenga el borde de la palmilla, El rodillo de presidén no pue-
de ceder separdndose de la cuchilla, pero el rodillo matrig si
puede hacerlo, y pOr consiguiente, si el borde de la pieze de ma-
terial en forma de suela varfa en grueso, las variaciones corres-
pondientes aparecen en €l borde de la suela que se acaba de di-
vidir, pero el porde de la palmilla presenta un grueso unifor-
me, 0 a 1o sumo las diferencias que puedan haber son insignifi-
cantes. Ahora bien, las gue guedan e€n €l borde de la suela des-
aparecen durante las subsiguientes operaciones desviradoras del
borde. POr otra parte, se evitan los inconvenientes de emplear
palmillas de gruesos desiguales en la fabricacidén de calzado.
Volviendo de nuevo a la figura 5, se descriovird 21
mecaniswmo que mueve automdticamente a veces los pasadores -87-
-89- en sentido longitudinal y la razén de ello, Es convenien-
te, cuando se presenta una pieza de material a los rodillos, que
€stos se encuentren algo mds separados de manera gue cuando

giren, tomen inmediatamente la pieza de material y la impul-
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sen hacia adelante, ILos rodillos deben permanecer mantenidos

asi{ durante un intervalo, por 1o menos hasta que la operacidn
divisora se encuentre bien adelantada, pero han de agarrar

la pieza de material con mds fuerza, cerca del final de la
operacidén de dividir, de manera que expelan o despidan la pie-

za de material dividida, ZEn la figura 2, se representa la mfqui-
na en posicidn de reposo, separado de una manera efectiva €l ro-

dillo matriz del rodillo de presidn, una distancia ligeramente

menor que €l grueso de la pieza de material que ha de dividir-
se, sin que pueda acercarse al rodillo de presidén, hasta que es-
t4 ya muy adelantada la operacidn de dividir la pieza de mate-
rial. Antes de acabarse dicha operacién divisora, queda libre
el rodillo matriz, de manera que los muelles -77- puedan acer-
carlo hacia el rodillo de presidén con objeto de agarrar la pieza
de material con mds firmeza, Kste goblerno del rodillo matriz
se obtiene (Figura 5) moviendo a su debido tiempo una barra -99-
paralela a la barra -8l1-, montada en forma deslizable en la ar-
mazén, y que tiene unas caras inclinadas -101-, -103- con las
cuales se ponen en contacto los extremos inclinados de 10s pa-
sadores -87- -89-, Esta barra estd conectada en su extremo
‘derecho, por medio de un par de tirantes -105-, a una articu-
lacidén -107- situada en el extremo inferior de una palanca -109-.
Esta palanca (Figura 3) estd articulada cerca de su mitad, en
-111-, 2 un brazo de soporte de la armazén de la mdquina y tie-
ne en su extremo superior un rodillo -113- que pasa poOr una ra-
nura de excéntrica (Figura 1) formada en la periferia de una
excéntrica -117-, Situada la mdquina en posicidén de repcso,

la barra -99- ocupa la posicidén que se representa en la fi-

gura 5, situada en su posicidn extrema de la derecha, y por me-

dio de los pasadores -87- -89-, mantiene el rodillo matriz mds

separado del rodillo de presidn, como se representa en lz fi-

gura 2. Cuando los rodillos y la excé€ntrica -117- efectuan
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una revolucidén, de una manera que se describird dentro de po-
co, la barra -99-, durante la primera parte de la revolucién,
permanece en la posicién representada, pero, antes de que aca-
be la operacidén divisora, se corre hacia la izquierda y permi-
te de este modo que el rodillo matriz se acerque al rodillo
de presidn para sujetar 1la pieza de material con mayor firme-
za, El rodillo de presidn permanece en esta posicidn hassa que
se acaba la operacién divisora y se expele la pieza de mai€-
rial, dividida, despué€s de 1o cual se mueve hacia atrds hasta
adquirir la posicidn que se representa cuando la mdquina ocu-
pa su posicidn de reposo. Los pasadores -87-, -89- no pueden
girar alrededor de sus ejes geom€tricos por la accién de unos
émbolos -88- y -90- actuados por un muelle, montados en unas
cavidades practicadas en 10s pasadores y que se apoyan contra las
caras inclinadas de la barra -81-,

Se ha explicado ya que la rotacidén de los volanzes -63-,
-95- {Figura 5), mueve las barras de ajuste -45-,-81- longitudi-
nalmente y ajusta los rodillos acercdndolos y separdndolos de l1a
cuchilla, A fin de facilitar unos ajustes precisos, hay asocia-
do con cada mecanismo de ajuste un indicador o puntero y una
escala, Como sea que e€stos indicadores y escalas son prdctica-
mente idénticos, se describird solamente uno de ellos en de-
talle, Con referencia a la figura 4, el indicador -119- para
la barra de ajuste -45-, estd montado en un eje fijo -121-y
estd actuado por un muelle de torsién -123- que mantiene su
extremo inferior constantemente en contacto con el extre-
mo de la-barra -45- (Figura 1) y dicho extremo inferior se pro-
longa a través de una ranura practicada en €l manguito -68-.
El.extremo superior del indicador -119-, oscila sobre una gra-
duacién o escala marcada sobre un miembro fijo -125-, De esta
manera, cuando el volante -63- gira para hacer oscilar 12 ba-

rra -45- en una direccién o en otra, la punta del indicadcr se
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mueve sobre la escala, El otro indicador -127- (Figuras 4 y 1),
estd montado en forma semejante con respecto a la barra desliza-
ble de ajuste -81- y su punta se mueve sobre una escala masrcada
en un miembro fijo -129-,

Se ha explicado ya que cuando las piezas de material
-100- para suelas se preseéntan al mecanismo divisor, sus extre-
mos de la punta se situian en contacto con una gufa -31- monta-
da en la periferia del rodillo matriz -23-, Con referencia a
las figuras 14 y 16, esta guia para la punta estd fija a un
pequerio miembro curvado de cremallera -131-, montado en forma
deslizavle en un conducto circunferencial formado en la peri-
feria del rodillo matriz, y dicho miembro estd mantenido en
posicidn ajustada, por medio de unos tornillos -133- cuyas es-
pigas que atraviesan unas ranuras -135- practicadas en el niem-
bro deslizable, estdn enroscadas dentro del rodillo matriz., A
fin de ajustar el miembro deslizable y la gufa -31- sobre ia
periferia del rodillo, el miembro deslizable o de correders lle-
va una pequefia cremallera -137- que engrana con un pequefio pi-
fidn -139- formado en el extremo superior de un pasador -141-,
montado en forma giratoria en un agujero radial practicado en
el rodillo y el cual estd mantenido friccionalmente de manera
gue no pueda girar, por medio de un €mbolo -143- actuado por
un muelle, La parte superior del pasador -141-, presenta un
corte en el cual penetra un destornillador, por medio del cual
puede hacerse girar el pasador,

®s conveniente disponer de secciones separables e in-
tercambiables que comprendan la parte matriz o la parte comple -
mentaria del rodillo matriz y del rodillo de presién, respecti-
vamente, del mecaniamo divisor, de manera que se disponga fdcil-
mente de matrices y de partes complementarias o de rresidn de
diferentes tamafios y formas, Como sea que estas secciones de

matriz y de presidn, no los rodillos de matriz y de presjon,
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son practicamente iguales y estdn montadas en 1la misma forma, se
describirdn solamente en detalle las secciones matrices ¥y su
montaje correspondiente, Bn la figura 6, se representa el
rodillo matriz -23- y su 4rbol -145-, teniendo dicho rodillo
unas porciones cortadas en las cuales se alojan las dos seccio-
nes matrices. Cada seccién matriz -147-, -149- presenta una

superficie periférica que corresponde a la de la porcién prin-

cipal del rodillo matriz, y tiene formada endicha superficie |
una matriz adecuada, que se representa en perspectiva en -151-
en la seccidn -147- de la figura 7. Cada seccion tiene ademds
una superficie plana en la cual estd formada una ranura en for-
ma de segmento -155- practicada a fin de ajustarse sobre el dr-
ol -145-, y lleva asimismo una espiga cilindrica -155- que

es radial al 4rbol cuando la seccidén se halla en su debido lu-
gar, cuyo extremo interior se prolonga y atraviesa un agujero
transversal practicado en el drbol, el cual coincide con una
cavidad -157- practicada en la porcidn principal del rodillo
matriz. El drbol tiene practicado a 1o largo de su psrte
central, un pequefio agujero -159-, y la espiga -155- tiene asi-
mismo un agujero que coincide con el practicado en el 4drbol,
cuando la seccidn se halla situada en su debido lugar, Un pa -
sador largo de fijacidn -163- se pasa por el agujero practicado
en el 4rbol y por los agujeros coincidentes de 1las espigas, con
objeto de mantener las secciones en su deoido sitio, A fin de
empujar hacia afuera las secciones de wanera gue puedan asirse
fdcilmente cuando se retira el pasador de fijacibn -163-, dentro
de las cavidades -157-, estdn sujetos por medio de unos tornillos
-167-, unos muelles de compresidn -165-, Para mantener el pasa-
dor de fijacidn -163-, en posicién retirada sin sacarlo comple-
tamente del drbol, hay dispuesto un €mbolo -169- actuado por

un muelle, que prende en un rebajo -171- formado por una reduc-

cién practicada en el didmetro del pasador de fijacibn, en un
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punto situado cerca de su extremo interior, De esta manera,
cuando se retira €l pasador de fijacibn -163-, de los aguje-
ros practicados en las espigas -155-, de las secciones -147-,
-149-, la accidn de los muelles compresores empuja algo hacia
afuera las secciones de manera que puedan asirse fdcilmente y
retirarse, Entonces pueden colocarse nuevas secciones, empu-
jdndolas simplemente hasta que queden colocadas en debida po-
sicién en €l rodillo matriz y pasando después el pasador -163-,
Las secciones del rodillo de presién, una de las cuales se re-
presenta en las figuras 2 y 8, se montan en el rodillo de pre-
sifn en la misma manera en que se montah las secciones matrices
en €l rodillo matriz, En la figura 2, se representa una de las
secciones de presibén con su espiga; el rodillo de presibn y
su drbol; el pasador de fijacién, y el muelle que empuja la
seccidn de presibn hacia afuera, cuando se retira el pasador
de fijacién,

con referencia a la figura 4, el pasador de fijacién
-163- del rodillo matriz, lleva fijado a su extremo exterior
un asidero -17%-, y el pasador -175- del rodillo de presidn
tiene un asidero parecido -177-, que facilitan la manipulacidn
de dichos dos pasadores, Es conveniente disponer medios que
eviten que se dispare la mdguina acddentalmente, mientras se
encuentra retirado cualquiera de dichos dos pasadores, durante
la separacidn y cambio de las secciones de presién y de las sec-
ciones matrices, Con este objeto, se han dispuests medios para
evitar que el embrague {que se descrioird mds adelante ) se ponga
en funcionamiento, cuando se encuentre retirado cualquiera de 1los
dos pasadores de fijacién. A este fin, unos dedos -179- -181-
dirigidos en sentido descendente de un miembro de guarda -183-,
se prolongan normalmente sobre 1lo0s asideros -173-, -177- de los
pasadores de fijacidn, y evitan su retirado. Cuando se desea

retirar dichos pasadores de fijacién, se hace oscilar hacia
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arriba dicho miembro de guarda alrededor de su articulacién
-185~, de manera que los dedos -179- -181- no coincidan ya

con sus pasadores de fijacibn respectivos, Cuando se hace
oscllar de esta manera el miembro de guarda, su extremidad
final se pone en contacto con el extremo exterior de un bra-

z0 -187-, cuyo cubo estd fijo a un extremo de un drbol osci-
lante -189-, el cual ha de oscilar en €l sentido de las sae-
tas del reloj, tal como se ve en la figura 4, para poner en
funcionamiento el embrague, En la figura 3, se representa el
otro extremo de este drbol -189-, A dicho extremo estd suje-
to por un pasador el cubo de un brazo -191-, el cual cuando Os-
cila hacia la izquierda en la figura 3, suelta el pasador de

un embrague de tipo de pasador y pone en funcionamiento el em-
brague que dispara la mdquina., Sujeto asimismo por un pasador,
al arbol -189- se encuentra el cubo de un orazo curvado -184~,
a cuyo extremo exterior estd articulado €l extremo superior de
una varilla de pedal -195- a cuyo extremo inferior va tambi€n
articulado un pedal, no representado, y un muelle de cualquier
tipo adecuado, tampoco representado, mantiene normalmente la va-
rilla -195- del pedal, eén su posicién alzada, tal como se repre-
senta, <Volviendo de nuevo a la figura 4, se verd que cuando el
miembro de guarda -183- estd situado en la posicidn que se re-
presenta, puede apretarse €l pedal para hacer oscilar €1 drbol
Yy disparar el embrague; y que cuando se ha hecho oscilar hacia
arripa dicho miembro de guarda para poder retirar los pasado-
res de fijacidn -163- -175-, no puede dispararse el embrague
puesto que el brazo -187- esta trabado por el miembro de guar-
da -183-, El miembro de guarda -183- estd mantenido en la po-
sicién que se representa, por medioc de un émbolo -194- actua-
do por un muelle, que atraviesa un agujero practicado en el
miembro de guarda y que prende en una cavidad poco profunda

formada en un miembro fijo. Otra cavidad poco profunda -196-
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aloja el extremo del émbolo, cuando se ha hecho oscilar hacisa
arriba dicho miembro de guarda. Xn la figura 1, se representa
con mas claridad este émbolo -194- y su muelle,

Con referencia a la figura 3, el embrague es del ti-
po bien conocido de pasador, y no se describirk en detalle,
puesto que puede emplearse cualquier embrague adecuado, Se com-
prendera, sin embargo, que cuando el brazo -191- ha oscilado ha-
cia la izquierda para libertar el pasador, se pone en funciona-
miento el embrague y gira entonces el &rbol motor -197-, hasta
gue la accidn del muelle corriente de la varilla del pedal, no
representado, permite que dicho brazo -191- recobre 1z posicién
que se representa cuando el 4rbol motor se para. Un perno -201-
y un muelle -202-, mantienen sobre un tambor situado en el dr-
bol un freno -199- en forma de banda de friccidn, del tipo co-
rriente, Se describir4 ahora la serie de engranajes por medio
de los cuales se transmite movimiento de rotacidén a los 4rboles
-145-y 203- de los rodillos matriz y de presidn,respectivamente.
Con referencia a las figuras 1 y 3, hay fijado al drbol motor
-197~ una rueda pequeria dentada -205- que engrana con otra rue-
da dentada grande -207- fija a un arbol cuyo eje coincide con
el de 1os mufiones -75- sobre 1l0s cuales estdn articulaios 1los
brazos -73- que sostienen el rodillo matriz, Fijo también al
mismo 4rbol junto con la rueda dentada -207-, hay una »ueda den-
tada mds pequefia -211- (figura 3) que engrana con una rueda
dentada -213- montada sobre el 4rbol -145- del rodillo matriz,
Esta misma rueda dentada -211- engrana también con una rueda
dentada intermedia -215-, montada en un arbol corto cuyo eje
coincide con el de 1los mufiones -37-, y esta rueda engrana
a su vez con otra rueda dentada -217- del 4rbol -203- cel ro-
dillo de presién. XEstos engranajes permiten que 10s brazos
que llevan 1los rodillos matriz y de presidn se ajusten en la

manera que ha sido descrita, sobre los ejes de 1los muficnes -%5-
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y -37-, sin afectar el engranaje de las ruedas dentadas -211 -,
-213, -215- y -217-, engranando la rueda dentada -213- con la
rueda -211-, y la rueda -217- con la rueda -215-, A fin de
desconectar el embrague y de que se paren 1los rodillos matriz
y de presién despu€s de que han efectuado una revolucibén, duran-
te cuyo tiempo el drbol motor -197- habrd efectuado varias re-
voluciones, hay formada a un 1ado de la rueda dentada grande
-207-, una excéntrica -219- sobre la cual descansa un roaillo
-221~ sostenido en el exfremo exterior de un brazo -223-, cuyo
extremo interior estd fijado al drbol oscilante -189-, al cual es-~
td también fijo, como ya se ha explicado, el brazo -191-, cuya
oscilacibén conecta o desconecta el embrague, Cuando se aprieta
el pedal para hacer oscilar el brazo -191- hacia la izquierda
(figura 3), se pone el embrague en funcionamiento y empieza a
girar la rueda dentada grande -207-. E1 rodillo pequeiio -221-,
sé pone en contacto con la parte alta de la excéntrica -219-, y
evita que el brazo -191- oscile hacia atrds hasta adquirir la
posicidén representada, hasta después de que dicho rodillo deja la
parte alta de la excéntrica -219-, despuds de 1o cual el brazo
-191- oscila hacia atrds y se detiene la mdquina, estando ideado
este mecanismo de manera que cuando se aprieta y se suelta el
pedal, el rodillo matriz y el rodillo de presidén efectdan una
revolucidn entera y vuelven de nuevo a su posicidn de Treposo,.
Como se ha mencionado anteriormente, se colocan a un
tiempo dos piezas de material en forma de suela en la mesa pla-
na de sostén de un soporte -251-, y se presentan a 10s rodillos
del mecanismo divisor, En la figura 1, se representa la mdqui -
na en posicién de reposo, con dos piezas de material ~100-, in-
dicadas en lfnea de puntos, situadas aproximadamenté en la po-
slcibén que ocupan cuando 1la mdquina se pone en funcionamiento.

Estas suelas no presentarén exactamente tal posicidén, debido a

que no han sido todavia puestas en accibn ciertas gufas latera-
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les, que se describirdn dentro de poco, que actian sobre dichas
piezas de material para alinearlas debldamente con relacién a

sus respectivas matrices y partes de presién, E1 soporte -251-
comprende una pleza pesada de fundicion, montada en forma des-
lizable sobre unas espigas inclinadas -253- de la armazén de

la mdquina, g ue sube hasta la posicién repreésentada, por 1la
accién de una excéntrica que se describira en breve, y que puede
bajar luego por el movimiento de la misma excéntrica, por la
fuerza de gravedad, para presentar las piezas de material 3l
mecanismo divisor, y recobra entonces la posicidn represen-

tada, El soporte251- en su porcién central tiene una forma

gue se representa en seccién transversal en la figura 2, y

estd provisto de cuatro barras planas -254-, =255-, =-257- y -259-
que proporcionan una mesa de soporte para la pieza de material,
cuyo plano prolongado, pasa por entre 1los rodillos del mecanismo
divisor, Cuando se¢ colocan z bre dicha mesa dos plezas de ma-
terial, con sus extremos de la punta, situados contra la gufa
-31- del rodillo matriz, preparatoriamente a la operacidén divi-
sora, es conveniente alinear debidamente dicha pieza de material
con relacién a sus respectivos rodillos matriz y de presién. Con
este objeto, hay dispuestas para cada pieza de material (figu-

ra 1), un par de gufas posteriores y un par de guias delanteras,
cuyos miembros se mantienen separados mientras la mdquina estd
parada, pero que se cierran sobre sus respectivas plezas de ma-
terial, cuando se colocan en la superficie plana de la mesa for-
mada por las barras -2564-, -255-, -257-, -259-, por cuanto al si-
tuarse as{ se ponen en contacto con unos miembros de disparo que
sueltan las gufas. Como sea que 10s dos pares de gufas (anterio-
res y posteriores) para una de las piezas de material, son comple -
tamente idénticas en construccién y funcionamiento, a 1o0s de la
otra pieza de material, se describiran solamente en detalle los

dos pares de gufas asociados con la pieza de material del lado ge-
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recho, Para la pieza de material -100- del lado derecho,

que se representa en la figura 1, hay dispuestos un par de
guias posteriores -261-, -263- y un par de gufas delanteras
-265-, =-267-, Una oreja de la gufa -261- estd articulada en
-269-~ al extremo inferior del brazo vertical de una palanca
acodada -271-, articulada en -273- al soporte -251-, cuyo

brazo horizontal tiene en su extremo libre un engranaje en
segmento que engrana con 0tro engranaje en segmento, situado
en el extremo libre del brazo horizontal de una segunda palanca
acodada -275-, articulada igualmente al soporte, y cuyo bra-

z0 vertical, que se prolonga en sentido descendente de dicha
palanca, estd articulado en -277- a una oreja de la gufa -263-.
Un muelle largo de tensién -279- conecta el brazo vertical

de la palanca acodada -271- al brazo vertical de una palanca
acodada -281=-, que sostiene una de las gufas pOsteriores de

la otra pieza de material -100-, y tiende en todé momen -

to a hacer oscilar los brazos verticales de las palancas aco=-
dadas -271-, 281l- en direccién hacia sf, De esta manera., el
muelle -279- actda siempre, cuando le es dable hacerlo, para
situar las guias posteriores -261-, -263- en contacto con la
pieza de material as{ como para causar un movimiento similar al
otro par de guias posteriores -305-, -307-, A fin de que las
gufas posteriores -261-, -263- mantengan en todas posiciones

su relacidn paralela entre sf, hay dispuestos dos tirantes, o
sea, un tirante -283- articulado en su extremo inferior a una
oreja de la gufa -261- y en su extremo superior al brazo hori-
zontal de la palanca acodada -271-, ¥y un tirante -285- articu-
lado en su extremo inferior a una oreja de la gufa -263- y en su
extremo superior al brazo horizontal de la palanca acodada -275-,
Las gufas -261-, -263- se mantienen separadas por la accién de
un pestillo que se suelta por medio de unos miembros de dispa-

r0 que van provistos de unos botones de empuje con 10s cuales
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tropiezan y a 10s cuales mueven las piezas de material cuando
se las aprieta sobre la mesa formada por las barras planas
-254 -, -256-, -257- y -259-, Cuando se suelta este pestillo,
las gufas -261-, -263- se acercan entre s{, en relacién parale-
la, bajo el impulso del muelle -279-, con objeto de ponerse en
contacto con la parte posterior de la pieza de material. Las
gufas delanteras -265-, =267~ estdn montadas en la misma manera
que las guias posteriores, y estdn sostenidas respectivamente
por los brazos dirigidos en sentido descendente de unas palancas
acodadas -287=-, =289-, cuyo0s brazos horizontales engranan entre
sf, Hay dispuestos unos tirantes -291-, -293- que mantienen
constantemente las gufas en una relacidn paralela, Un muelle
de tensién -295- conecta la palanca acodada -287- con una pa-
lanca acodada -297-, que sostiene una de las gufas delanteras
para la pieza de material -100- del lado izquierdo, y tiende,
cuando le es dable hacerlo, a acercar las gufas -265 -, =267,
entre si, cuando oscilan las palancas acodadas -287-, -289-,

Se mantienen separadas las guias posteriores -261-, -263-, de-
bido a que el soporte -251- estd situado en su posicidn eleva-
da y a que un tornillo de tope -299- se ha puesto en contacto
con un brazo horizontal de la palanca acodada -271-, a la cual
ha hecho oscilar hasta adquirir la posicién representada. ILas
gulas delanteras -265- -267~, estdn separadas por medio de una
pequefia varilla vertical -301-, montada en forma deslizable en
el soporte -251-, cuyo extremo inferior se empuja contra la su-
perficie superior del brazo horizontal de la palanca acodada
-287-, y cuyo extremo superior, permanece en contacto, duran-
te el movimiento precedente hacia arriba del soporte, con un
tornillo de tope -303-, situado directamente detrds del torni-
1lo de tope -299-, como puede apreciarse en la figura 1, repre-
sentdndose dicho tornillo en la figura 14,

Se ha descrito en detalle anteriormente la comstruccida,

I
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montaje y modo general de funcionamiento de las gufas posterio-
res y delanteras de la pieza de material -100s del lado dere-
cho, No se describirdn detalladamente las gufas posteriores y
delanteras para la otra pieza de material -100- del lado iz-
quierdo, por cuanto estan construldas, montadas y son actuadas

en una manera completamente idéntica. Se observard, sin embar-

g0, que se mantienen separadas las gufas posteriores -305-,
-307- por el contacto de un tornillo de tope -309- con la super-
ficie superior del brazo horizontal de una palanca acodada -311l-
que sostiene la gufa -305-, yque las gufas delanteras -313-,
-315~- estdn igualmente separadas por medio de una varilla ver-
tical deslizable -317-, cuyo extremo inferior se pone en contac- |
to con un brazo horizontal de una palanca acodada -319-, que
sostiene la gufa -313- y cuyo extremo superior estd en contacto
con un tornillo de tope -321-, situado directamente detrds del
tornillo -309-, que se representa en la figura 14 a,

Una barra -323- (figura 14) sujeta por pasador al ex-
tremo superior de una varilla -325- montada en forma deslizable
en el soporte -251-, sostiene los tornillos de tope -299-,

-303-, =309~ y =321-, Una espiga -324- pequeria sostenida por

el soporte -251-, que se prolonga hacia arriba hasta atravesar
un agujeroc practicado en la barra -323-, impide que gire la va-
rilla -325- (figuras 1, 3 y 14 a). Esta varilla -325- lleva
sujeto con pasador un miembro de paro -327-, provisto de un man-
guito que se prolonga en sentido descende para alojar un muelle
de compresidén -329-, cuyo extremo inferior descansa sobre un
brazo de soporte que forma parte del soporte -251-, y queda
mantenida hacia abajo la varilla en la posicibn en que se
representan las plezas, por la accién de un pestilio -331-, ar-
ticulado a la armazén de la mdquina en -333- y al cual la accibn
de un muelle de compresibén -335-, empuja hacia la derecha. Este

pestillo tiene montado en forma deslizable,en su porcidn superior,
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para una finalidad que se describird mds adelante, un miem-

bro de contacto -337- actuado por un muelle de compresidn -339-,
que estd situado entre un émbolo agujereado -341- y un collar
-343-, fijo a la espiga redonda del miembro de contacto =337~
Esta esplga redonda se prolonga en sentido ascendente a través
del agujero practicado en el €mbolo -341- y tiene una tuerca

de tope -338- y una contratuerca, enroscadas en su extremo su-
perior., La presién de las piezas de material -100- contra dos
botones de empuje -345-, -347-, respectivamente, suelta el pes-
tillo -331-, El botén -345- (figura 14) estd fijo al extremo
exterior de una varilla pequefia deslizable -349-, articulada en
su extremo interior a un extremo de una barra -351-, aproxima-
damente horizontal, cuyo otro extremo estd articulado al extremo
interior de una segunda varilla deslizable -353- (figura 1),

a cuyo extremo exterior estd fijo el otro botén de empuje -347-,
contra el cual aprieta el obrero la otra pieza de material
-100-. Al moverse hacia abajo los botones de empuje -345-,
-347~, s€ pone en contacto la barra =-351- con el pestillo

-331-, y debido a 1la presibén que ejerce sobre el mismo, 1o
suelta, La barra -255- tiene unas porciones cortadas en su
borde inferior, que permiten empujar los botones -345-, -347-,
hasta quedar a nivel con la barra. Con esta construccidn, es
necesario apretar las piezas de material -100- contra cada uno
de los botones de empuje respectivamente, a fin de que la barra
-351- (figura 14) haga oscilar hacia atrds el pestillo -331- y
suelte de esta manera la varilla deslizable -325-, 10 cual per-
mite que el muelle -329- levante la varilla y levante igualmente
los tornillos de tope. -299-, =303-, =309- y -321-, a finde
soltar las guias posteriores y delanteras (figura l) y de per-
mitir que los muelles largos de tensidn -279-, -295- muevan

las gufas hasta ponerlas en contacto con las piezas de material

-100-, de m0d0 gue queden alineadas debidamente las piezas de
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material con sus respectivas matrices, Si se empujara solamente
uno de los botones -345- 0 -347-, se moveria simplemente la ba-
rra -351- en sentido angular y no ejercerfa ningun empuje efecti-
vo para hacer oscilar hacia atrds el pestillo -331-, Para que
se suelte el pestillo han de empujarse hacia abajo ambos boto-
nes. Puede convenlir a veces presentar solamente de una vez una
pieza de material a la mdquina, y en tal caso la presidn ejer-
cida sobre uno de los botones solamente, deberia soltar el pes-
tillo y hacer que las gufas se cerrardn sobre 1la pieza de ma-
terial, A este fin, se disponen medios para fijar una de las
varillas deslizables -349- 0 -353- respectivamente (Figura 2),
en su posicién interior o de retroceso, Estos medios presentan
la forma de un tornillo de fijacidén -332- (Figura 2) enroscado
a través de una porcidén del soporte -251-, que, cuando se em-
pwja hacla adentro la varilla deslizable -353-, prende en una
cavidad poco profunda -3544, formada en la periferia de dicha
varilla deslizable -353-. Asegurada de este manera la varilla
deslizable -353-, la presidn que se ejerza sobre la otra varilla
deslizable -349- ( Mgura 1) suelta el pestillo. Una excéntrica
-357- (Figura 15) situada en el 4rbol -75-, en cooperacién con
un rodillo -359- montado en el soporte -251-, eieva y mantiene
temporalmente dicho soporte en la posicidn que se revresemta,
representgndose la excé€ntrica en su posicidén de descanso en di-
cha figura 15,

Con referencia mds particularmente a las figuras 1 y
14, se efectuard un resumen del funcionamiento del mecanismo
que presenta las plezas de material, ta. como ha sido descrito
hastsa ahora; Se colocan dog piezas de material de manera que
sus extremos de la punta queden situados contra la gufa -31-
para la punta, del rodillo matriz, y se las aprieta contra lo0s
botones de empuje -345-,-347-, con objeto de que la barra -351-

haga oscilar el pestillo -331- hacia la izquierda (Figura 1),y
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suelte de este modo la pieza de paro -327-, por medio de lo
cual la accién del muelle -349- hace subir la varilla -325-y
junto con ella la barra -323- y sus tornillos de tope, El mo-
785 ) vimiento ascendente de los tornillos de tope suelta 19s cuatro
pares de gufas, con objeto de que puedan cerrarse sobre las ple-
zas de material para alinearlas de esta manera con sus respecti-
vas matrices, ILas piezas de material quedan ahora debidamente
colocadas en sentido lateral y longitudinal. Se aprieta enton-
790 ces el pedal de la wiquina, 1a rotacidén de la excéntrica -357-,
permite al soporte -251- deslizarse en sentido descendente por
sus espigas -253-, y este movimiento descendente de la correde-
ra continda hasta que se ha completado parcialmente la opera-
cién divisora o partidora, después de 1o cual la excéntrica -357-
195 vuelve el soporte -251- a la posicidn elevada de reposo en que ‘
gse representa, Cuando por haber sido movido hacia la izquierda,
fué soltado el pestillo -331-, (Figura 14) subié la pieza de
paro -327-, tal como se ha descrito, Antes de que el soporte
-251- empezara a subir, la accidén del muelle -335-, ya habia
800 hecho oscilar hacia atrds el pestillo, con objeto de situar su
miembro de contacto -337- dentro de la trayectoria de elevacidn
del miembro de paro -327-, Por consiguiente, cuandd el soporte
-251- 1legé al limite superior de su movimiento, se puso en con-
tacto el miembro de paro -327-, con el miembro de contacto -337-
805 del pestillo y quedd detenido el movimiento ascendente de la va-
rilla -325-, (que habia subido junto con el soporte -251-).
Igualumente quedé detenido el movimiento ascendente de la barra
-323- y de sus tornilios de tope. Cuando el soporte -251- hubo
completado la Ultima parte de su movimiento ascendente, los tor-
810 nillos de tope situados en la barra -323- actuaron de la manera
descrita sobre las palancas acodadas -275-, -311l-, -289 y -237-
{Figura 1), para abrir los cuatro pares de gufas que se ponen

en contacto respectivamente con las partes posteriores y delan-




815

820

825

830

855

840

845

teras de las dos piezas de material, Se observard, con refe- .
rencia a la forma de la excéntrica -357-, (Figura 15) que el
soporte -251- sube hasta el limite extremo de su movimiento as-
cendente y puede entonce: bajar un poco, de manera que la exceén-
trica se para en tal posicién que, cuando la mdquina se pone en
funcionamiento, el soporte empieza en seguida su movimiento des-
cendente por el impulso de la graveaad, A causa de la forma de
esta excéntrica y del hecho consiguiente de que el soporte se
wueve primeramente hasta el limite extremo de su movimiento as-
cendente y baja luego un poco, se halla montado el miembro de con-
tacto 337- (Figura 14) actuado por un muelle, en el pestillo
-331-. Cuando ha adguirido el soporte su limite superior de mo-
vimiento, los cuatro tornillos de tope, dos de los cuales se re-
presentan en-299- y -303-, quedan situados en contacto con sus
respectivas palancas acodadas y aorern »0r consiguiente los cua-
tro pares de gufas, Si en este momento el miembro de contacto
-337- no estuviera montado eldsticamente en el pestillo -331-,
el corto movimiento hacia abajo subsiguiente, del soporte -251-,
hacia su posicién de reposo, separarfa las palancas acodadas de

1os tornillos de tope y permitiria que los miembros de los cua-

tro pares de guias se acercardn entre si. en cierta extensiodn,
Lediante la construccidn representada, el miembro de contacto
-337- actuado por un muelle, mantiene unidos los tornillos de
tope a las palancas acodadas y mantiene de esta manera comple-
tamente abiertos 10s cuatro pares de guias, Un tornillb de to-
pe -360-, (Flguras 1 y l4a) enroscado a través de la barra -323-
limita, debido a su contacto con el soporte -251-, la extensidn
del movimiento descendente de la parra, con respecto al soporte,
A fin de tener la seguridad de que los extremos de la
purta de las piezas de material -100- estdn situados en contacto
con la guia -31- para la punta (Figura 14), antes de pouer en

funcionamiento la maquina, y para mantenerlos en tal posicidn
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de contacto durante 1la primera parte de la operacibn divi-

sO0ra 0 partidora, se na dispuesto dos empujadores -29-,uno
de los cuales s& ha meuncionado ya en relacibn ccn la figu-
] ra 2. Estos empujadores estdn formados (Figura 1) por los
850 extremos inferiores, vueltos hacia adentro de dos brazos

que se prolongan en sentido descendente de unma placa de

chapa wetdlica -361-, Esta placa atraviesa una ranura -363-
{Figura 14}, practicada en el extrewo superior ¢e una varilla
-365- y estd articulada a la varilla por niedio de un pasador

855 -367- provisto de caveza, cuya espiga pasa a través de un
agujero practicado ern la placa -361- y a travéds de uno cual-
quiera de los agujeros -369-, de una hilera de ellos, practi-
cados a través de la varilla -365-, Esta varilla es desliza-
ble en unos cojinetes situados en el soporte R51-, ¥y su ex-

860 tremo inferior penetra en el interior de una cavidad -371- prac-
ticada en el soporte, con lo cual el extremo inferior de la va-
rilla y la cavidad forman un amortiguador, cuya finalidad se
verd mfs tarde, Un muelle espiral de compresién -373-, situa-
do entre un collar -375-, fijo a la varilla y una parte del

865 soporte -251-, ejerce una presidn en sentido descendente sobre
la varilla, Una palzanca -577Q articulada cerca de su mitad en
-379-, al soporte -251-, mantiene elevada dicha varilla cuando
las piezas presentan las posiciones representadas, y dicha pa-
lanca conecta por un extremo con un pasador -381- gue lleva la

870 varilla -365-, y con el otro extremo con la parte inferior del
manguito que se prolonga en sentido descendente, formado en el
miembro de paro -327-. A fin de impedir que la varilla de em-
puje -325-, gire en su cojinete, el extremo interior de la
espiga de un tornillo pequefio -383-, montado.en el soporte

875 -251-, penetra en el interior de una ranura longitudinal -385-,

formada en la varilla -365-,

Se describird ahora todo el funcionamiento del mecanis-
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mo gue sirve para presentar las piezas de material y del mecanis-
mo divisor o partidor. Con referencia primeramente a las figuras
14 y 15, la excéntrica -357- mantiene elevado el soporte -251-,
El obrero coloca dos piezas de material en forna de suela en
l1inea aproximadamente c¢on sus respectivas matrices y de manera
que sus extremos de la punta queden situados en contacto con la
gufa -31- del rodillo matriz, y aprieta entonces las piezas de
material hasta situarlas en firme contacto con la mesa formada
por las barras planas espacladas -254-, -255-, -257-y -259-,

Al proceder asi, empuja hacia adentro 1los botones -345-,-347-,

y €l pestillo -331- se separa con objeto de soltar la varilla
deslizable -325-, que sube por la accibén del muelle -329-, y per-
mite de este modo que 10s cuatro pares de guias (Figura 1), se
cierren sobre las plezas de material y las alineen con sus res-
pectivas matrices, Bl movimiento ascendente de la varilla des-
lizable -325-, suelta la varilla deslizable -365-, gque queda
entonces libre para poder bajar a causa de la accidén de su mue -
lle -37%3-, Esta varilla -365-, no baja sir embargo instantdnea-
mente sino que efectua un movimiento de descenso algo retardado,
debido a la construccidn amortiguadora situada en su extremo
inferior, con objeto de tener la seguridad de que se han cerra-
do las gufas a ambos lados de las piezas de material, antes de
que empiecen a actuar los empujadores -29-, Las plezas de ma-
terial se hallan situadas en tal momento en debicda posicién y
estdn alineadas con sus respectivas matrices, mantenidos firme-
memente sus extremos de la punta contra la gufa -31- para la
punta, Se aprieta y se suelta entonces el pedal de la mdquina,
con 1o cual los rodillos efectdan una revolucidén. Durante la
prinera parte de dicha revolucidén, el soporte -251- se desliza

en sentido descendente a fin de tener la seguridad de que se

presentan debidamente las piezas de material a 10s rodillos y

de que seran bien agarradas por €stos., Durante la Ultima parte
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de la revolucidn, la exc€ntrica -357- eleva el soporte -251-,
Las varillas deslizables -325-, -365-, supen juntamente con el i
soporte, hasta gque el pestillo -331- s€ pone en contact> con la
pleza de paro -327-, con objeto de detener €1 movimiento ascen-
dente de la varilla -325-. Después de lo cual, coum0 el soporte
-251- lleva consigo la articulacidén -372- de la palanca -377-,
su movimiento ascendente eleva también la varilla deslizable
365- con respecto al soporte, y comprime el muelle -373-., ZEs-
te movimiento ascendente del soporte, después de que la vari-
1la deslizable —325;.se ha puesto en contacto con el pesti-

110, abre también 10s cuatro pares de guias,haciendo que las
cuatro palancas acodadas que sostienen los miembros de los pa-
res de las gulas, oscilen por medio de los torhillos de tope

que lleva la barra -323-, Como ya se ha descrito, la excéntri-
ca -357-, eleva €l _soporte -251- hasta el 1{mite superior extre-
mo de su movimiento y le permite luego bajar una corta distan-
cia, y mientras tanto la accidén del wiembro de contacto -337-
actuado por un muelle,mantiene los tornillos de tope situados

en la barra -323-, en la poOsicidn gue mantiene abiertos los cua-
tro pares de guias. En tal momento, las piezas del mecanismo
que presenta las plezas de material, quedan situadas en las po-
siciones de reposo que se representan, Volviendo ahora al meca-
nismo divisor, se recordard gue cuando 10s rodillos divisores
ocupan sus posiciones de reposo, la barra -99- (Figura 5), 10s
pasadores -87- y -89- y la barra -8l1-, mantienen separado el ro-
dillo matriz del rodillo de presidn una distancia que es ligera-

mente menor que el grueso de las piezas de material, aunque el

rodillo matriz estd situado 10 suficiente cerca del rocillo de
presibn, para que ambos rodillos puedan agarrar la pieza de ma-
terial y hacerla avanzar firmemente hacia la cuchilla, Ia ope-
racidn divisora o partidora prosigue en esta forma hasta lle-

gar a un punto situado cerca del extremo de salida de las pie-

zas de material, en €l momento en gue se hace deslizar hacia la
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izquierda la parra - 99-, con objeto de gue pueda empujarse
con mds firmeza el rodillo matriz hacia las piezas de material,
a fin de tener la seguridad de gue 1los rodillos expelirdn las
piezas de material al final de la operacidén de dividir, Cada
una de las plezas de material en forma de suela gqueda dividida
en una palmilla como la que se representa €n la figura 9, y en
una suela como la que se representa en la figura 10. Las suelas
(ver figuras 2 y 3} caen directamente en el conducto -33-, mien-
tras que las palmillas que pasan por encima de la cuchilla -g81-
(Figura 2) desviadas por una placa de desvio -387- de chapa metd-
lica, fija por medio de tornillos -389- a la armazdén de la md-
quina, (ver tambi€n figura 1), caen sobre las suelas situadas
en dicho conducto.

Aungue se ha descrito la presente invencidn como for-
mando parte de una mdquina determinada se comprenderd que no
gqueda limitada en el radio de alcance de su aplicacidén a la ma-

quina que ha sido representada y descrita,

R O T A

ge reivindica como objeto de esta patente:

1., Una méquina de dividir o partir piezas de material
que divide una pieza de material en forma de suela, en una palmi-
1l1la que tiene una abvertura 0 rebajado en su parte delantera, y
en una suela que presenta un saliente en su parte delantera,
comprendiendo dicha mdquina una cuchilla divisora; una ratriz
de tamafio y forma adecuados para acomodar solamente la porciébn
central de la parte delantera de la pieza de material durante la
operacidén divisora; un soporte sobre el cual se coloca la pleza
de material antes de su presentacidn a la cuchilla; unos elemen-

tos de gufa que se mantienen normalmente separados, para faci-
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litar 1la colocacidn entre lOS\mismOS, de la pieza de material
sobre el soporte, y unos medios que haceén gque dichos elementos
de gufa se pongan en contacto con la pieza de material y la si-
tden en 1inea con la matriz, para asegurar el contacto de esta
Gltima con la porcidn central de la parte delantera de dicha pie-
za de material,

2., Una mdquina de dividir piezas de material que divi-
de una pieza de material en forina de suela, €n una palmilla que
tiene una abertura 0 rebajado en su parte delantera, y en una
suela que presenta un saliente en su parte delantera, compren-
diendo dicha mdquina unz cuchilla divisora; un rodillo que hace
avangar la pleza de material hacia la cuchilla; provisto de una
matriz de un tamafio y forma adecuados para acomodar la porcién
central de 1la parte delantera de la pieza de material durante
la operacién divisora; un elemento que se pone en contacto con
un extremo de la pieza de material con objeto de situar dicha
pieza de material longitudinalmente, con relacién a la matrigz,

y medios que se ponen en contacto con los dos bordes de la pie-
za de material para alinearla en el sentido de su anchura, con
relacién a la matriz,

3., Una miquina de dividir piezas de material que
divide piezas de material en forma de suela, en palmillas que
tienen una abertura 0 rebajado en su parte delantera y en sue-
las que presentan un saliente en su parte delantera comprendien-
do dicha mdquina un par de matrices adaptadas para acomodar las
porciones centrales solamente de las porciones delan teras de un
par de piezas de material que han de ser divididas simultdneamen-
te; un soporte sobre el cual se colocan las dos piezas de mate-
rial, y unos medios de gufa gue se ponen en contacto con €1 bor-
de de cada pieza de material y gue pueden moverse con relacidn
al soporte y a las matrices, para alinear las partes delanteras

de las piezas de material situadas en dicho soporte con rela-

cidn a dichas matrices,
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4, Una mdquina de dividir piezas de material que
divide una pieza de material en forma de suela, €n una palmi-
1lla que tiene una abertura o rebajado en su parte delantera y
en una suela que presenta un saliente en su parte delantera,
comprendiendo dicha mdquina una cuchilla divisora o partidora;
un par de rodillos que alimentan una pieza de material hacia
la cuchilla; una matriz conformada y adaptada para deformar la
porcidn central solamente de la parte delantera de la pieza de
material, mientras Za cuchilla actla sobre la misma; unos ele-
mentos de gufa adaptados para alinear la pieza de material con
la matriz antes de ponerse en contacto con la misma, y medios
para seoarar dichog rodillos con objeto de facilitar la intro-
duccién de la piezz de material entre ellos, y para hacer des-
pués que se pongan en contacto con la pieza de material con una
presidn eldstica mds firme,

5. Una mdquina.de dividir piezas de material que
divide una pieza ce material en forma de suela. , en una palmi-
11a gque tiene una abertura 0 rebajado en su parte delantera, y
en una suela que presenta un saliente en su parte delantera, con -
prendiendo dicha midquina una cuchilla divisora o partidora; un
par de rodillos, uno de los cuales lleva una matriz, que hacen
avanzar la pleza de material hac.a la cuchilla y que deforman,
simultdneamente, su parte delantera; unos elementos de gufa para
la pieza de material que sitdan la pieza de material en la rela-
cién deseada con respecto a la matriz antes de que ésta se pon-
ga en contacto con dicha pieza de material; un soporte sobre el
cual descansa la pieza de material mientras se encuentra asi si-
tuada, y medios para hacer que la plieza de material, mientras
se encuentra mantenida en debida posicidn por los elementos de
guia, avance hacia dichos rodillos y para que luego dichos mis-
mos rodillos la hagan avanzar hacia la cuchilla,

6. Una maquina de dividir piezas de material que
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divide una pieza de material en forma de suela, en una palmilla

que tiene una abertura o rebajado en su parte delantera, y €n

una suela que presenta un saliente en su parte delantera compren-
1040 ) diendo dicha mdquina una cuchilla divisora o partidora; una ma-

triz que deforma la parte delantera de la pieza de material; unos

elementos de gufa mantenidos normaluente separados, que permiten

la colocacidn entre ellos de la pieza de material, y medios que

se vuelven activos cuando se coloca la pieza de material entre

-1045 10s elementos de gula, para hacer que dichos elementos se pongan
en contacto con la pieza de material y la alineen con respecto a
dicha matriz, |

7. Una mdquina de dividir piezas de material que divi-
de una pieza de material en forma de suela, €n una palmilla que

1050 tiene una abertura 0 rebajado en su parte delantera, y en una

suela que presenta un saliente en su parte delantera, compren-
diendo dicha mdquina una cuchilla divisora o partidora; una ma-
triz; unos elementos de guia Que se ponen en contacto con los dos
bordes de la pieza de material, a fin de alinearla con la ma-

10565 triz; un soporte para la pieza de material montado de manera que

se acerqueé y separe de la cuchilla divisora, y medios que sepa-
ran el soporte de la pieza de material, de la cuchilla, y que
separan los elementos de gufa para facilitar la colocacibn de la
pieza de material entre ellos, y para hacer despu€s que dichos

1060 elementos de gufa se pongan en contacto con la pieza de material

y que el soporte se mueva hacia la cuchilla divisora,

8. Una mdquira de dividir piezas de materia} gque
comprende una cuchilla divisora o partidora; unos rodillos gue
hacen avanzar la pieza de material hacia la cuchilla; un soporte

1065 situado encima de 1los rodillos, que presenta la pieza de material
a los mismos, y que estd montado de manera que efectie movimien-
tos de elevacidén y descenso, y medios para hacer subir el sopor-

te, con objeto de facilitar la colocacién de la pieza de material

O
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sobre el mismo, y para permitir, después de ello, que baje el
soporte hacia 10s rodillos por lea fuerza de gravedad,

9, Una mdguina de dividir una pieza de material
para obtener una palmilla que tiene una abertura o rebajado en
su parte delantera, y una suela que presenta un saliente en su
parte delantera, en.la cual la alimentacidn de la pieza de
material hacia la cuchilla se efectua por medio de un par de
rodillos, uno de los cuales lleva una matriz de un tamafio y
forma adecuados para deformar la porcién central de la parte
delantera de la pieza de material durante la operacién de di-
vidirla, mientras que la colocacién de la pieza de material en

el sentido de su longitud y de su anchura con relacién a dicha

matriz, se efectua por medio de unos elementos de gufa de la md-

quina, antes de gue dicha pieza de material se ponga en contac-
to con la matriz, con objeto de asegurar que la matriz se pon-
drd debidamente en contacto con la porcidn central de la par -
te delantera de dicha pieza de material,

10, Una mAguina de dividir una pieza de material
para obtener una palmilla gque tiene una abertura o rebajado
en su parte cdelantera, ¥y una suela gue presenta un saliente en
su parte delantera, en la cual la alimentacidn de la pieza
de material hacia la cuchilla divisora se efectia por medio de
dos rodillos, uno de los cuales lleva una matriz de un tamafio
y forma adecuados para deformar la parte delantera de la pie-
za de material; y la alineacién de la pieza de material con
dicha matriz se logra por medio de elementos de la mdquina,
antes de gque se pongan en contacto 1cs rodillos con la pieza
de material, con objeto de asegurar el contacto de la matrig
con la parte delantera de la pieza de material, moviéndose
después la pieza de material hasta situarla en una posicién
en que pueda ser agarrada por los rodillos,

11. Una mfqguira de dividir piezas de material para
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obtener palmillas que tienen una abertura 0 rebajado en su
parte delantera, y suelas que presentan un saliente en su
parte delantera, en la cual un par de piezas de material se
colocan una al lado de otra, con sus extremos de la punta aproxi-
madamente en la misma direccidn, sobre un soporte para la obra,
haciendo que las partes extremas de las piezas de material se
apoyen contra unos medios de guia para dichas partes extremas,
y haciendo que otros medios de gufa sitden las piezas de mate-
rial lateralmente en €l soporte y se acciocna luego un mecanismo
que hace que dichas piezas de material avancen simultdneamente
hacia un par de matrices que deforman sus partes delanteragy
hacia una cuchilla divisora que divide las partes delanteras
de ambas piezas de material, mientras estdn deformadas por las
matrices,

12. Una mdquina de dividir piezas de material segtn
cualguiera de las reivindicaciones la, 43, 5%, 63 o 7%, en la
cusl dichos elementos de gufa comprenden unos miembros que ge
ponen en contacto con los dos bordes laterales de una pieza de
material, que estan normalmente separados por la accién de un
elemento de pestillo y qgue se disparan o cierran por la accidn
de unos medios que 10s empujan hacia si, cuando se mueve un miem-
bro que actua sobre el elemento de pestillo, a causa de la pre-
sidén que ejerce la pieza de material sobre el mismo, durante la
colocacidn de dicha pieza de material entre los elementos de
gufa,

13. Una mdquina de dividir piezas de material, segin
las reivindicaciones 2& y 58, en la cual dicha matrigz esﬁé inte-
grada por un miembro asegurado al rodillo por medio de un acopla-
miento fdcilmente separable,

14. Una mdquina de dividir piezas de material seguin
la reivindicacidn 133 er. la cual dicho acoplamiento comprende

un pasador de fijacién separable, adaptado para atravesar una
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prolongacidn de dicho miembro, y en la cual hay dispuestos unos
medios que comprenden un muelle, con objeto de empujar radial-

1135 mente al miembro fuera del rodillo, cuando se retira el pasador

) de fijacidn de dicha prolongacién,

15, Una mdquina de dividir piezas de material se-
gin la reivindicacidén 13% o 1l4a, provista de un elemento al cual
puede situarse, con objeto de poder retirar dicho miembro del

‘1140 rodillo, en una posicidn que evita que la wfquina se ponga en
funcionamiento y que estd adaptado para situarse en otra posi-
cibn, después de que el miembro, u otro miembro semejante, ha
sido asegurado al rodillo, con objeto de permitir que 1a migui-
na pueda ponerse entonces en funcionamiento,.

1145 16, Una médquina de dividir piezas de material, segin
la reivindicacidén 4% o 53, en la cual uno de los rodillos presen-
ta un saliente en su periferia que sirve de limite o tope para
el oorde de la porcidn de la pieza de material que pasa primera-
mente por entre los rodillos, con objeto de facilitar la coloca-

1150 cién debida de la pieza de material con relacidn a la matriz,
siendo, por ejemplo, ajustable dicho saliente, alrededor de la
periferia de l1os rodillos,

| 17. Una mAiquina de dividir piezas de material, segun
la reivindicacidn 16, provista de medios que empujan el oorde

11556 de la porcién de la pieza de material que pasa Ultimamente por

A entre los rodillos, para asegurar el contacto de la pieza de ma-
terial con dicho saliente,

18. Una mfquina de dividir piezas de material, segin
cualquiera de las reivindicaciones 44, 5& u 8a&, provista de me-

1160 dios que separan los rodillos, antes de la presentacidn de la
pieza de material a 10s mismos, para facilitar la introduccidn
de la pieza de material entre ellos y para hacer después que
agarren la obra fueftemente.

19, Una miquina de dividir piezas de material, se-
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1165 gun cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 13 a 84, o
122 a 188, que tiene unos rodillos, matriz y de presién, coope-
radores, que hacen avénzar la pieza de material hacia la cuchi-

4 1l1a divisora, y unos medios que obligan a detenerse a los rodi-
1los deSpués de haber efectuado una sola revolucidn,

1170 20, Una miquina de dividir piezas de material, segin
la reivindicacidn 194, en la cual los rodillos matriz y de pre-
sidn estdn sostenidos respectivamente en unos soportes articula-
dos que pueden ajustarse sobre sus articulaciones en unas direc-
ciones que se acercan y se separan de la cuchilla,

1175 21, Una mdquina de dividir piezas de mzterial,

Barcelona 28 marzo 1936.
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