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PATENTE
DE
INVENCIDODN

a favor del Prof. Dr. médico Don Ernst GELINSKY, de nacio-
nalidad alemana, residente en Berlfn W 15, Fasanenstrasse,
29 (Alemania), por »PERFECCIONAMIENTCS INTRODUCIDOS EN LA
FABRICACIDN DE MATERIAL PARA VENDASw.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenzidn se refiere a la fabricacidn
de un material especial para las vendas de todas clases,
especialmente las destinadas para las heridas, que se com-
pone de una capa de material fibroso y un material de pe~-
1{cula, hecho permeable, unido de un modo apropiado con
aquella, y que se aplica, ye& sea sobre un solo, o sobre
ambos lados de la capa de material fibroso, o bien envuel-
ve completamente a esta ‘ltima.

Para obtener un material para vendas, utilizable

en todas las aplicaciones de vendas, hasb%a la fecha usua=-
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les (en seco, humedo, con ungliento, drenaje, tamponada) ,
fdcil ¥y seguramente esterilizable, siempre dispuesto para
su aplicacidn vy de seguro valor, que sirva para heridas

de todas clases, tameflos y formas, el material fibroso es-
t4 unido de una forma apropiada, por ejemplo, mediante co-
sido, pegado, doblado, adherido, también con hilos metdli-
cos y de otras formas, sélidemente a la capa de pel{cula
(por un solo o por ambos ladcs, o envolviéndola) y la capa
de pelfcula se hace, por 1o menos sobre un lado que ha de
ser vuelto hacla la herida, permeable a lfquidos sobre to-
da su extensién, doténdola en lo posible uniformemente con
orificos distribuidos sobre toda 1la superficie, de modo
que estos Ultimos permitan ea todas partes la penetracidn
de la secrecidn en el material fibroso adyscente a la pe-
1{cula. La unidn sdlide de la pelfcula con la capa ab-
sorbente simplifica el material necesario para la venda,
haciendo superflua, en la mayorfa de los casos, la previ-
sidn de un relleno especial, y permite la confeccidn de
dntas o tiras largas de varios metros, de diferente ancho,
¥ su conservacidn en forma de rollos, sdlidamente enrolla-
dos.

Los orificios previstos en 1la superficie de la pe-
1{cula pueden ser mds O menos finos, o distribuidos de una
manera més o menos densa. Pueden hacerse por medio del
punzado, estampado, o cortalxdo o ranurando, con o sin pér-
dida de substancia, y pueden tener distintas formas, tales
como por ejemplo tembién la forma de cruz, de estrella, y
otras andlogas. Una perforacidn general de la superficie
de pelfcula de esta naturaleza ofrece la venta ja, de que

es al mismo tiempo indiferente, cuales son los sitios o
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puntos del material de venda que vienen a aplicarse sobre
le herida, y porque con esta forma de fabricacién, separan
do y Juntando el material de tira, pueden recubrirse heri-
das de cualquier forma o tamafio, conservando una permeabi-
l1idad uniforme a la secrecidn.

Las perforaciones se aplican convenientemente de
tal forma, que un contacto directo de la superficie de he=-
rida con la capa absorbente quede evitado, para evitar una
adhesidn perjudicial en seco cel tejido de la herida, ya
que el crecimiento de las células y con ello la curacidn
solo puede efectuarse sin perturbaciones en un medio lqu;
do. Particularmente apropiado es un perforado -de cual-
quier forma que sea- en el cual no se produce una pérdida
de substancie de la capa de pelfcula, de modo que los bor-
des de las perforaciones, doblados en la forme cdnica, a
modo de tienda de campeafla, hacia la capa absorbente, dejan
penetrar hasta cierto punto el lfquido de la herida solo
con una cierta elevacién del ifquido y sobre una pequefia
presidn e jercida desde dentro a modo de vélvula, que des~
pués s absorbido por la capa absorbente adyacente.

En general, es preferible un mayor nudmero de perfo-
raciones pequefias, que un ndmero pequeflo de orificios mayo-
res, por ejemplo, un agujereado hecho con agujas, con un
didmetro de aproximadamente 1.0-2.0 m/m., si bien para fi-
nes especiales puedan ser necssarias también perforaciones
de mayor tamafio, y por lo tanto deben preverse en casos es
peciales. En la esterilizacidn en rollos sdlidamente enro
llados se produce, por el hum=decido de las capas de pelfqg

la un encogimiento, y por la consiguiente oompresién de

las diferentes capas del rollo una nueva superposicidn, o
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una aproximacién muy favorable para los fines del material

de vendas, de los bordes de perforaciones a los orificios,
con 1o cual el efecto de vélvula antes mencionado de la
permeabilidad queda considerablemente aumentado.

Como material de pelfcula se emplea, en primer tér-
mino, pelfcula de celulosa (celulosa hidratada), 0 también
papel completamente 1liso con tn molido fuerte (papel aperga-

minado).
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Es objeto de esta patente de invencidén que se soli=
cita »Perfeccionamientcs introducidos en la fabricacidn de
material para vendas”, que se caracteriza y define por las
reivindicaciones siguientes gque constituyen su novedad, y so-
bre las cuales ha de recaer la propiedad y la explotacién
exclusiva:=

l.~ Perfeccionamientos introducidos en la fabrica-
¢idn del material pbara vendas, inmediatamente utilizable,
esterilizable, compuesto de material fibroso y material de
pelicula, caracterizado porque el material de
pelfcula envuelve al material fibroso, 0 lo recubre por uno
o ambos lados, y estd unido con el mismo sdlidamente, y por.
que el material de pelfcula estd previsto uniformemente, en
lo posible en toda su extensién, Pero por 1o menos sobre el
lado vuelto hacia la hsrida, con orificios que permiten el
acceso de las secreciones de la herida a la capa absorbente.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn ante-
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rior, caracterizadcs porque los agujeros u

orificios, practicados en el meterial de pelfcula sin pérdi-
da de substencia, tienen un efecto a modo de vdlvula.

3.= Perfeccionamientos introducidos en la fabrica-
cidn de material para vendas.

La presente memoria consta de cinco ho jas foliadas
y mecanografiadaes por uns sola cara.

Madrid, & 31 de marzo de 1936.=
JAIME ISERN MIRALLES

P, . @




	Bibliographic data
	Description
	Claims



