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En los procedimientos que hoy en dla se usan para
el temple de hojas de vidrio, en 10s que el enfriamiento
de €stas se efectla por medio de un soplado de aire, o de
un fluide refrigerante, los productos obtenidos presentan

5, manchas o irisaciones al ser examinadas las hojas bajo un
&ngulo oblicuo, defectos que, si bien son ligeros, hacen
que desmerezcan el aspecto y el valor comercial de dichas
hojas. Dichas ir?.sacicmes corresponden a efectos de varia-
cibn de 1la 'birreffingencia del vidrio y son debidas a que
10'. 1os brganos de soplado no enfrfan la superficie del vidrio
con la debida regularidad'.

Tos medios hasta hoy en dfa puestos en obra para
atenuar dichas irisaciones han consistido endesplazar
ripidamente en la superficie del vidrio las zonas de chogue
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15, de los chorros de aire gque emanan de 1os diversos orificiocs
. soplantes. Ahora bien, 1os procedimientos hasta ahora
utilizades con tal objete no han dado resultados completa~
mente satisfactorios, pues los productos some tides al temple
siguen presentando irisados que son debidos a varisciones en
20. la accifn refrigerante entre determinadas zones y zonas

cont{guas, y que corresponden, ora & la foma de los ori-

fieios, ora a la trayectoria que se impone a estos #ltimos.
1 presente invento tiene por objeto remediar por
completo en absoluto los citados incomvenientes.
E 2 25i. consiste el invento, en realizar el enfriamiento
de la hoja de vidrio haciende que €sta se vays desplazande
a su contacto con un fluidoe refrigerante, en partialar
aire, teniendo lugar dicho desplazamiento con arregle a las
caracteristicas siguientes:
304. a) Bl fluide refrigerador es proyectado, por
goplado o por aspiraciln y a travée de una o mis hendiduras
0 canales, en farma de sfvanas o mantas continuas que, en
aquella par te que establece comtacto con la hoja, no pre=
gentan variacidn alguna brusca, ni en su seccifn ni en su
35. tragade y que rebasan los bordes por les dos caras de la
hoja.
b} ras sfbanas se desplazan constantemente con
* relacin a la hoja, efectufindose este movimiento de tal
manera que cada gfbana refrigerante se encuentre, primeéra-
40‘. mente toda ells fuera de la heja, entre seguldamente en
gontacto con ella, la recorra luego de una manera comtinua

barriendo toda la superficie de la hoja, volviendo a encon=

trarse por Ultimo, entersmente fuera de ella.
la experiencia ha demostrado gque las hojas de

45. vidrio ‘templadas obtenidas por este nétodo de enfrianiente, g
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no presentan mancha alguna de'birrefringencia cua.lquiera que
gea el dngulo de incidencia a que se las observe. Se ha compro-
bado ademds que bastaba con iniciar el enfriamiento de la
hoja de vidrie por este procedimiente y que podia interrumpirse

50; o suspenderse despues del paso de un determinado nimerc de
sdbanas de aire, y terminarle con ayuda de medios conocidos,
ta les por ejemplo, como un simple soplado a través de rejillas
o placas agujereadas inméviles;

Describiremos a conmtinuacibn, a titulo de ejemplo,

55‘. diversos modos de realizacidn del inventa’.

Pn estos diferentes modes de reslizacibn, los
orificios de soplado, estdn constituidos por hendiduras
rectilineas paralelas a la hoja de vidrio, y que, en todas
las posiciones en que accionan scbre la hoja, rebasan los

Gofé bordes de los 1fmites de ést#.

¢on arreglo a una primera forma de realizacién,
la hoja es inmévil; loe 6rganos de soplado van montados en
un carro que se desplaza paralelsmente a la hoja, y estd
animado de mevimiento rectilineo alternativo.

65. Con arregle a un segundo modo de realizacidn
la hoja tanbidn es inm8vil desplazfindose las hendiduras
o canales de enfrismiento tambien de una manera rectilinea,
solo gque este movimiento en aquella parte donde los 8rganos
accionan sobre la hoja, se efectia constantemente en la

7033 misma direceidn.

Con arreglo a un tercer modo de realizacidn,
la hoja sigue permaneciendo inmbvil, estando los drganose
de soplado snimados de un movimiento circular alrededor
de un eje gue es perpendicular al plano de la hoja, y estd

75, situado fuera del contorno de &sta, pudiendo ser dicho
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movimiento un movimiento alternativo o un movimiento de
rotacidn centinuo;

Otro método de realizacifn del invento consiste en
inmovilizar las hendiduras o canales de enfriamiento y en
desplazar la hoja de vidric; ¥uy especialmente se pueden
reproducir de ésta manera los mismos movimientos relativos
de las hendiduras con respecto a la hoja que en las formas
de realizacifn antes indzcadas;

lags diferentes caracterfsticas del procedimiento
¥ las que son peculiares a cada una de las formas de realiza~
cidn anteriormente expuestas, se irdn poniendo de manifiesto
con mids claridad en el curso de la presente memoria al
gcuparncs de oada una de dichas fomas y con referencia a
los dibujos que se acompafian, que se dan a titulo de ejemplo
solamente, en los cuales;

las Figs. 1 y 2 son esquemas demostrativoes del
principio mismo del inventa;

Ia Fig. % es un z2lzado esquemdtico de un primer
dispasitivo;

Ias Figs. 4, 5y 6 son vistas de detalles y a mayor
escala relacionadas con el dispositive de la Fig; 5; siendo
la Pig. 4 un corte vertical por la 1fnea IV~IV de la Fig. 5
y la Pig. 5 un corte por la lfnea Vv~V de la Pig. 4.

la Fig. 7 es un alzado de uns variante.

Ia Fig; 8 es un alzado de otro dispositivo;

T.a Fig; 9 es una vista en corte por la lfnea IX~IX
de la PFig. 8;

Ia Fig. 10 es una vista en planta del dispositivo
representade en la Fig. 8;

Ia Fig. 11 es un alzado de otra forma de ejecucidn.

L S
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1a ¥ig. 12 ea una vista en planta de la anterior;

1a Fig. 13 es una vista en corte vertical y a mayor
escala de un detalle de esta forma de ejecucidn.

La ?ig; 14 es un corte horizontal correspondiente
a dicho detalle.
., ke ,

* le FPig. 15 es una vista en alzado de otro sistema.

Ta Pig. 16 es una vista en planta correspondiente
y en corte parcial de la anterior;

TLas Figs. 17 y 18 son dos vistas de detalle a
escala ampliada del distribuidor de este sistema.

La Fig. 19 es una vista en planta de otra forma de
realizacidn.

La Fig. 20 es un detalle de la anterior, y

las Figs. 21, 22 y 23, son esguemas representativos
de varisntes en la reslizacidn o formacifn de las sfbanas
de aire refrigerantes;

un las diferentes figuras de los dibujos, los
mimos Srganos vén indicados con los mismos nimeros de
referencia.

gon srreglo al invento, el temple de una hoja de
vidrio 1 {Fig. 1) es efectuado con ayuda de sdbanas ¢ mantas
2 de aire u otro fluide.

1a Fig. 1 muestra un trazado posible de una de.
estas aébanasQ Eate trazado no habrd de ser necesariamente
rectilfneo; basta con que sea continuo, es decir, que no
presente la sidbana solucidn de continuidad alguna y que
no haya ademis en ella ningun puntoc singular, tales, por
ejemplo, cano cambios bruscos de direeci&n; Bl large 3 de

1a shbana e¢s superior a la dimensifn correspondiente 4 de

la hoja, de tal suerte que sobresalga de los bordes o cantos .
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de 1a hoja con relacidn a las dos caras de esta dltima.

Lo Fig. 2 es un esquems indicative del movimiento
que sigue la sdbana 2} ésta se deéplaza de tal modo que se
halla 8l principio completamente por fuera de la hoja en
2a, luege alcanza la hoja barriéndola del todo, llegande
por dltimoe a una posicidn 2b en que se vuelve a hallar
canpletamente fuera de la heja; Bete movimiento puede ger,
ora uniforme, siendo la velocidad constante durante todo el

tiempo que la sdbana o manta de aire barre la hoja, ora

de velocidad variable, pero sin que las variaciones de velocidad

sean bruscas, sin interrupcidn ni cambio de seﬁtida, mientras
gue la sdbana recorre la hoja;
En las diversas variantes de ejecucidn del inventoe
que vamos a describir, lassfbanssde fluido de enfriamiento
gse obtienen por medio de hendiduras o canales de soplado
que se supone gean rectilineas;
En la disposicidn representada en su conjunto
en la Fig. 3, no hay més gue una sola hendidura 5 para
cade ¢ara de 1la hoja de vidrio; Esta hendidura forma parte
de una caja de viento o soplado 6, fija en un carroe mdvii 7
montado sobre unos carriles mdviles 8, guiados por los
rodillos 9, y recibe un movimiento de vaivén alternativo
por medio de upna biela 10 y de un botdén de manivela 11.
Bl radio de la circunferencia que describe este botdn es lo
bastante dmplio para que en sus dos posiciones extiremas 5Sa
Y 5b se encuentre la hendidura por entero fuera de la hoja 1.
A cada lado de la hoja de vidrio 1, hay dispuesta
una caja soplante 6 andloga, de tal suerte que el temple
es efectuado por soplado simultineo de las dos caras de la

hoja. De estas dos cajas simétricas es portador el carro 7
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representado detalladamente en lag Figs; 4y 5. Dicho carre
estd formado por una chapa de palastro replegada 12 prolongada
por dos placas 13 solidarias de los carriles 8; En la chapa
de palastro 12 hay practicadas unas s modo de ventanaa 14
donde van recibidag y fijas lag cajas soplantes 6. Rstas
estdn formadas por dos compartimientos adosados entra los
cuales hay dispueste un diafragna 15, (veanse Fzge. 5y 6)
destinado a distribuir con la mayor uniformidad positle el
aire que llega por las tuberias 16, alimentadas a su vesz par
un conducto 17.

Los bordes de cada una de las hendiduras o canales
de soplado estdn conetituidos por dos placas metflicas 18
que vin fijadas en las céjas 6, ¥ que pueden ser retiradas o
desmontadas, bien cuando haya necesidad de reemplazarlas
por otras plaecas, como por ejemple cuando se desée cambiar el
ancho de la hendidura o cuande se quieran repasar o afilar
con una nmuela los labios mismos de lasg plaeas;

Ia hoja de vidrio 1 estd cogida por las tenazas 19
que vén sugpendidas de una barra horizontal 20, la cual
raeda sobre un carril 21 por el interme dio de los rodillos 22;

Ia citada hoja se halla sogtenida lateralmente
por unas horquillas 23 solidarias de log montantes 24 que
lleva 1a barra 20. Estos montantes son, a su vez, guiados
por los carriles 25 al colocarse la hoja 1 en la posicidn
de enfriamiento, en estas condiciones se contrarresta tode
desplazamiento lateral de la hoja durante el sopla.de‘.

Segun sean las dimensiones de la hoja a tratar,
los montantes 24 etc... 8¢ podrén correr a lo largo de |,

la barra 20 y quedar fijados en la posicidn deblda.

Para teuplar una hoja de vidrio despues de haber . -
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sido calentada se la coloca en la posicidn 1, sefialada en la
Fig; 3, hallédndose en ese momento la caja soplante immdvil
en uno de los exiremos de su carrera y, adamés, sin estar
alimentada de aire o fluido refrigersnte. Cuando la hoja ocupa
la posicidn 1 se abre dicha alimentaciln y seguidamente se pone
en marcha la manive la lo’. la sdbana de aire o de fluido
producida por cada una de lae hendiduras 5, efectda entonces
una serie no interrumpida de barridos de la hoja de vidrio.
Cuando la hoja se ha enfriado lo suficiente, se suspende el
soplado, se celoega la hgja en ung cualquiera de las posiciones
la 0 1k ¥y se la retira.del bastidor de suspensidn que forman
la barra 20 y los montantes 24.

Obsérvese que los montantes 24 gque se encuentran
en €l plano de la hoja la prolongan y tienen la ventaja de
poner la hoja a cubierto de la accidn de los remolinos que
se forman por el encuentro de dos sabanas de aire o de fiuide
opuestas entre sib.

El movimiento alternative de las cajas soplantes,

en vez de ser producido por manivela, puede obtenerse por medio

de un dispositivo de cadena o de correa sin fin, tal como el
que se muestra en la Fig. 7. En esta disposiciln el carro 7
lleva una corredera vertical 26, donde v4 recibido un botdn 27
solidario de una cadena o correa sin fin 28;

La velocidad de desplazamiento del oarro es uniforme
durante todo el tiempo que el botdn 27 no llega @ alcanzar los
rodilleos scbre los cuales pasa 1lsa correa; De este modo se
realiza un movimiento alternative durante el cual la manta
de aire barre la hoja de vidrio a una velocidad constante.

En esta variante de ejecucidn se han previsto, ademés, a cada .

lado de la hoja %arias hendiduras, solidarias del mismo carro 7
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lag cuales estén alimentadas simulténeamente de fluide refri-
gerante;

Con arreglo al invento, la carrera de la correa
sin fin 28 eg de tal amplitud que en las extremidades de
dicha carrera el conjunto de las hendiduras 53 y b se halla
totalmente fuera del plano de la hoja 1.

Las Figs. 8, 9 y 10 se refieren a un dispositivo
en el que las sdbanas de fluido refrigerante se desplazan
siempre en el mismo sentide, estando ademids los conductos
de estas sdbanas repartidos con regularidad en punto s tiempo.
En el aparato considerado, una chapa de palastro delgada 29
convenientemente reforzada por unas amaduras 30 se desplaza
de una manera continua y a velocidad constante, apoyindose
sobre unos tambores o sobre unas poleas 51; En dicha chapa
de palastro hay practicadas equidistantemente unas hendiduras
de soplado 5. Ia referida chapa de palastro vd alojada en
una caja hermética 32 que presenta una sola abertura en foma
de ventana 55; Ia referida caja estd alimentada de fluide
bajo presidn por un conducto 34, y la chapa de palastiro 29
se apoya contra los bordes de la ventana por efecto de la
presibn interior; unmas guarniciones 35 dispuestas a lo
largo de los bordes de esta ventana aseguran uns junta
suficientemente»harmética;‘ la ventana tiene la suficiente
dimensibn para que el radio de accidn de cada sdbana sea,
segun el invento, superior a la superficie de la hoja tratada 1.

El sistema se complementa con una pantalla plana 36
que se mueve sobre un carril 37. BEsta pantalla estd destinada
a protegeyr la hoja al ser colocada ésta, y sirve pars evitar
que en el momento de conducir la hoja a la posicidn 1y antes

de que hays podido llegar a esta posicidn, puedan determinadas
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hendiduras actyar sobre ellav.
Ia pantalla es acecionada por una cadena 38 gue pasa
sobre una polea 39 accionada, a su vez, por un embrague 40.
Hay un dispositivo andlogo coloecado a cada lado de la hoja,
266. obrando los dos dispositivos simétricamente por ambos lados.
Antes de suwaetexr una hoja a tratamiento se
empieza por colocar la pantalla delante de la ventana;
colocédndose seguidamente la hoja en la posicibn l‘. Se pone
en marcha el mecanisno de movimiento de las hendiduras, y
265; se alimenta el aparate de fluido bajo presién; En ese momento
la pantalla resguarda la hoja contra las sébanas de soplado.
Seguidamente se pone en movimiento la pantalla por medio
del embrague 40‘. lLos difmetros de las poleas 39 y 31, han
gido estudiados de tal manera que pueda la cadena 38 des~
27{}‘. plazarse a la mismae velocidad que la chaps 29.. Is pantalla
se desplaza en el misuo sgentido y a la miasma velocidad
gque las sdbanas de soplado y acaba por colocarse en una
posicibn de espers 41 donde permanece hasta que termina
el sopladoA. De esta manera se tiene la seguridad de que,
275’. desde el principio del enfrismiento, es decir, durante el
periodo de mayor imporiancia desde el punto de vista de la
formacifn de las irisaciones, la accifn de cada sébana se
extiende de une manera continua desde uno a otro extremo
de la hoja.
280. Une vez terminads la operacifn del temple ge
vuelve a colocar la pantalla delante de la ventana. Se saca
la hoja del espacio comprendido entre las dog cajas 32 y se
retira de su bastidor o marco portador;
En la disposiciln que acabamos de describir es

285. conveniente que el fluido refrigerador gue alimenta las cajas 32
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esté a baja presifn con el fin de gue la chapa no se apoye
con demasimda fuerza contra los bordes de la ventana, ya que
esto crearis una gran resistencia al avance de la chapa.
Para lograr una aceibn eficaz habréd de derse a las hendiduras
una anchura bastante grande y se dispondrén a corta disgtancia
unas de otras..

las Figs. 11, 12, 13 y 14, representan una variante
de ejecucidn que permite también tener hendiduras méviles,
cuyo movimiento tiene lugar siempre en el mismo sentido ¥y
s una velocidad constante, solo que esta variante permite
alimentar las hendiduras con aire a alta presidn., Segun esta
var iante, unos barrotes huecos verticales 42, son arrasirados
por las cadenas sin fin 4%, que se desplazan sobre unas poleas
44‘. Cada barrote presenta una hendidura que da al exterior
y va unide por um conducto flexible 45 a un distribuidor 46,
congtituide por una caja que efectda una revolucidn completa
durante el misao tiempo gque el conjunto de les barrotes y cuyo
fondo 47 presenta unos orificios 48 donde van a parar todos
los conductos flexibles 45"." T contacto con el fondo 47 se
encuentra un disco horizontal fijo 49 cortado en forma de
sector, segun puede verse en la Fig. 14 de tal suerte que solo
aquellos barrotes cuyos orificios 48 ¢stén destapados sean
los que reciban el fluido refrigerador. De ¢ste mod® golo
podrédn alimentarse aquellos barrotes que se hallen enfrente
de la hoja o en la proximidad de la misma,v. El aire comprimido
llega por un conducto 50 a la caja de distribuei én. Unas
transmisiones de movimiento apropiadas aseguran las rotaciones
sincrdnicas del sistema comstituido por los barrotes 42 y el
distribuidor 46‘.

Unas guiae 51 sopertan la reaccifn del aire sokre los
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barrotes en la zona de aoplado-. ¥l dispositivo se deberd
canpletar al igual gque en el caso de las Figs. 8, 9 y 10 por
una pantalla que resgusrde la hoja hasta que quede colocada
en si sitio, no habiendo sido representada la pantalla en las
Pigs. 11 ¥ 12.
Otro modo de realizaciln que permite tener una hoja
inmévil y unas hendiduras que estén siempre en movimiento
en el mismo sentido vd representade en las Figs. 15 a la 184.
En este caso, la m@quina lleva tambien unos barrotes hue cavs 52,
con hendiduras para el soplado, solo que estos @ltimos vén
dispuestos segun los radios de dos discos giratorios 53 que
son portadores de los misnos. Estos discos giran alrededor
de un eje horizontal perpendicular al plano donde se hallan
situadasg lag hojas ‘hratadaé. #l eje de giro de estos discos
se encuentra con €l plano de la hoja fuera de esta dltima.
Cada uno de 1os barrotes huecos vA unido por un
tubo 54 a unos distribuidores correspondientes 55 vistos
detalladamente en las Figs. 17 y 18, y cuya miseidn es,
al igual que la del distribuidor 46 de la Fig. 13, enviar
el fluido refrigerador tan solo a aguellos barrotes que se
hallen en la zona sitwada frente por frente de la hoja.
Esta mquina puede servir para trata® simulténea
& independlentemente una de oira las hojas de vidrio en dos
posiciones 56, 56a, procediendo dichas hojas de dos hornos
57, 57a que hay dispuestos a uno y otre ladoe de la mé',quina‘.
Cada di stribuidor consta de dos capacidades fijas
58, 58a cada una de las cuales corresponde a una de las
posiciones 56, 56a de gue hemos hablado antes‘. Entre dichas
capacidades revoluciona un tambor 59 perforado de agujeros 60

donde van a parar los tubos 54. Unés conductos 61 envian
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aire canprimido a las expresadas capacidades!

Unes registros de distribucidn 62, 62a que comprenden
unas partés radiales 63, 63a y que van provistos de unas
manivelas de mando 64, 64 son susceptibles de desplazarse
a 10 large de las paredes de las citadas capacidades, y
permiten, ya oerrar 8atas ya ponerlas en comunicacibn
con aguelles partes del tambor 59 comprendidas en los sectores
S8 y 88, que no se hallen cubiertas por las capacidades.

Un carril 65 sirve para hacer rodar los marcos o
bastidores que son portaderes de las lunas u hojas de vidrio¥

La manera de servirse de esta miquina es la
siguiente;

Tos discos ge dejan en movimiento de rotacidn
continuo, cerrdndose los dos distribuidores segun lo repre-
sentan las posiciones sefialadas con trazos seguidos en la
Fig. 18, Hecho esto se pueden sacar de los hornos dos cri‘sté.les
caldendos y colocarlos en las posiciones 56, 56a.

Se maniobran entonces las manetas 64, 64a para hacer
avanzar 135 partes radisles 63 y 632a con la velocidad misma
del movimiento de los orificies 60, por ejemplo, por medio
d,_e unes dispositivos de arrastre a fricci&n, no representados
en el dibujo y que ponen momenténeamente los registros 62,62a
en golidaridad con el tambor 593 Las partes radiales 63, 63a
avanzan pues en el sentido de la flecha poniéndose los orificios
60 en comunicacidn con las capacidades 58, 58§;

Unas sdbanas de aire comienzan entonces a barrer
las hojas 56, 56a, Al tropezar las partes radiales 63, 63a
con las paredes fijas 66, se detienen los registros 62, 62g
yendo esta posicidn representada por 1fneas de puntos y trazes.

Como quiera que la unidn estaba hecha por friccidn, el elemento
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giratorio 59 continuard revolucionande. K1 soplade se
prolonga durante el tlempo necesarie, lo cual podrd exigir
varias reveluciones de los diseos;

Desplazande las paredes 63, 63a a la velaci&gd de
los orificios 60 se realiza la eéuiValenéia de un dispositive
de pantalla andlogo &i descrite en las Figs. 8, 9 y 10, o sea
que se evita que al principic del soplado puedan determinadas
glbanas de alre empezar a obrar cuande ya han side aplicadas
delante de la hajé,

Une vez terminado el temple, se vuelven a colocar
log registros 62 en su posicifn inicial, de cuya manera aé
clerran los distribuidareﬁ;

Fn vez de estar los discos 53 animsdos de un
mmvimiantelcontinue podrén recibir un movimiento escilatorio;
guedando reducidos en este caso a unaa/eﬁﬂples gectores.

Esta disposicibn, que es andloga a la de las Pigs. 3y 7,
no ha side representada;

#n todas las disposiciones que acabames de describir,
la hoja tratada permanece inm8vil durante el tratamiento,
siendo los &rganocs de soplado los que se desplazan;

Bl invente es tembien susceptible de realizacifn
de un modo inversos, O &e8 deﬁplazaﬁde la hoja por delante de
frzanos de soplade fiéa&;

La‘Fig; 19 representa eaqm&métieamente y en planta
un sistems de esta clase, segun el cusl la hoja 1 que sale
del horne 67 pasa por entre dos series de barrotes huecos
que presentan umas hendiduras y estédn alimentades de fluido
refrigerador bajo presidn,

Con el fin de evitar todo conmumo estéril de fluidg

405. serd conveniente no envierlo mis que a aguellos barrotes que
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estén en posicidn activa con relacidén a la hoja. A este
efecto se podrd dotar al carro que lleve la hoja de una
placa recortada 69, (Fig; 20) placa que acciona sobre unas
levas 70 destinadas a abrir o a cerrar unes grifos colocados
sobre los tubos que conducen el fluido a los barrotes 68,

Para conseguir con esta disposicibn el enfriamiento
completo de la hoja, seria necesario disponeé de dosg hileras
de barrotes muy extendidas, lo cual daris al aparsato
dimensiones demasiado voluminesas; este inconveniente se evita
efectuando tan soleo el comienzo del temple por los medios
caracteristicos del invento, y terminéndole por medio de
unos aparatos 71 entre los cuales permanece la hoja estaciona~
ria. Xstos aparatos de tipo conocido pueden comprender
sencillamente unes chorros de aire fijo que tienen lugar
Por unos agujeres y sin desplazamiento de estos dliimos.

Es factible, sin apartarse del principio del
invento producir las sibanas o mantas del fluido por otros
medios que por una simple hendidura soplante, en particular
por aspiracifn en vez de aapladu;

En este orden de ideas se puede combinar con cada
hendidura de soplado, una o mis hendiduras que aspiren de
nuevo el aire. Esta disposicidn vd indicada esquemfti-
camente en la Fig; 21, en la gue se vé una tobera 72 provista
de una hendidura de soplado 73, asociada a otra tobera 74,

PoXr la cual es aspirado de nuevo el aire.

Tambien se puede constituir un drgano de temple
por un condicto de aspiracidn 75, (Fig. 22), provisto de
dos deflectores (desviadores) 76. Estos Ultimos brgancs
obligan al aire exterior aspirado a que vaya lamiendo la

heja 1, segun dos sAbanas tangenciales a la hoja.



.

440.'

445.

450,

455,

460.

465.

- 16 -

Por dltimo, las sdbanas de fluido para el temple
podrdn ser normales a la heja o bien oblfcuas. ILa Fig. 23
muestra uns sfbana 77 dispuesta en sentido oblicuo, pudiende
ser lanzads esta sabana en ei sentido del movimiento de 1a
hoja, © en sentido ccsntmria.' |

las sdbanas de fluido refrigerador producidas
por soplado o por aspiracibn, ,segun los medios precedentes
0 por cualquier otro procedimiento, son aplicables a todes
los modos de realizacifn posibles del inventa‘. Ademés,
dicho se estd gque en un mismo aparato se podrin combinar
diferentes femas de realizacién o producciln de 1as sibanas
de fluido'. ¥n todos los casos, con el fin de sustraer los
bordes o cantos de la hoja a los remolinos engendradce por
el encuentre libre de las slbanas de aire en direccidn
opuesta, antes y dqespuls de la hoja, es conveniente disponer
por delante de su plane, y por detrds de 1a hoja, asi como
para prolongarlas, unas bandas de guarda o defensa, de un
espesor aproximadamente igual a2l de la hoja, las cuales
deéempeﬁarf.an un papel andlogo al de los montantes 24 de la
Fig. 4. - ) ‘

Dichas bandas deberdn estar situadas todo lo més
cerca posible de la hoj a;.

Debemos hacer constar nuevamente que las dispo-
siciones anteriormente descritas solo han side dadas a
titulo de ejemplo ya gue todos les detalles de ejecucidn

asi como las fomas dimensiones y materisl es empleados podrén

variar en todeos los casos sin alterar el principio del invento.

N O T A.

Habiendo ya descrito ampliamente la naturaleza

de l invento, asi como la manera de llevarlo a c¢abo en la
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prictica se hace constar que las disposiciones anterior-
mente descrités son susceptibles de ligeras modificaciones
de detalle, sin que por ello se altere el principio fundamental
.del invente. Tambien se hace constar que dicho invento se
refiere a una patente presentada en Francia con fecha 6
de Abril de 1935, bajo el n® 385;329, acogiéndose, por 1o
tanto, a los beneficios que‘conceden les Convenios Interna-
cionales en viger, siendo lo que congtituye la eaencié del
referido invento y por 1o que se solicita patente de invencidn
por veinte aﬁcs'en Espafia, "Un procedimiento perfeccionado
¥y sus dispositivos especiales correspondientes, para el temple
de las lunas de cristal y hojas de vidrie®; caracterizéndose
por lo siguiente:; v

1°.= Un procedimiento perfeccionado para el temple
de las lunas de,cristal ¥ hojas de vidrio, segin el cual
las hojas scn?sametidas, después de haber sido calentadas
& una temperatura muy préxime al grado de reblandécimiento,
a la accidn de un fluido refrigerader proyectado por uno
o més 8rganos snimados de un movimiento relativo con
respecto a la héja, ¥y con lasvparticularidades siguientes;
a) el fluido refrigerador es proyectado, par,§oplade o
por aspiracidn, a través de una o més hendidu;as o canales,
en forma de sabanas o mantas contfnuas, las cual&s, en
aquella de sus partes que estd en contacte con la hcja,
no presentan variacién alguna btrugca, ni en su aecciﬁn
ni en su traza&c, ¥ que sobresalen por los bordes de
los dos lados de 1a hoja; b) las sébanas de fluido estén
constantemente desplazadas con relacidn a la hoja,
efectudndose dicho movimiénto de tal manersas gue e&da;

sébana refrigerante se encuentre en un principio completa-
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mente fuera de la hoja, entre seguidamente en contacto
con ella, la recorra de una manera continua barriende

toda la superficie de la hoja, y vuelva a hallarse por
(ltimo toda ella fuera de la hoja;

| 2°;- Un procedimiento perfeccionado para el
temple de les lunas de cristal y hojas de vidrio, segin
el cual, con arreglo a una forma de realizacidn, las
sébanas de fluido refrigerador son lanzadas o proyectsdas
por medioc de hendiduras rectilineas que presentan unas
cajas 0 barrotes de distribucifn.

3®°.» Un procedimiento perfeccionade para el
temple de las lunas de cristal y hojas de vidrio, segin
el cual 1o0s 8rgenos del dispositivo de soﬁlado vén montados
en un carre animado de un movimiento rectilineo alternativo
en una direccidn normal a la de las hendiduras antedichas,
permaneciendo la hoja inmdvil durante su enfriamiento, y
siendo la amplitud del movimiento alternative tal que en
las extremidades de la carrera los §rganos de soplado
se encuentren fuera de la hoja.

4”;— Un procedimiento perfeccionade para el
temple de lunmas y hojas de vidrie, cuyas diversas formas
de realizacifn se caracterizén por el hecho de que el
movimiento del carro se obtiene mediante un dispositive
de biela y manivela, o por una cadena sin fin.arrastrada
a velocidad uniforme.

5.~ Un procedimiento perfeccionado para el
temple de lunas de cristal y hojas de vidrio, con arregle
a una cualguiera de las reivindicaciones precedentes, y
otra de cuyas formas de realizacidn consisfe en hacer

pasar por delante de cada superficie de la hoja cuando
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eptéd immévil, una banda gue presenia unas hendiduras

rectilinéas paralelas que ge degplazan por delante de
una ventana de dimensiones superiores a las de la hoja.

5°;~ Un procedimiento perfeccionade para el
temple de lunas de eristal vy hojas de vidrio, con arreglo
2 una cualquisra de las reivindic&cﬁonea precedentes,

y otra de'éuyas formas de realizacidn se caracteriza

por ¢l hecho de que la banda que llevas las hendiduras
estd constituida ?or una cinte sin fin conducida por dos
taﬂﬁeres éue revolucionan a velocidad uniforme, estande
lag hendiduras de soplade repartidas con toda regularidad
en todo el desarrollo de la cinta. 7

7}.— Un procedimiento perfeccionado para el
temple de lunas de cristal y hojas de vidrio, coﬁ arreglo
& una cuslquiera de las reivindicaciqnes precedent&s, ¥y
gegin una variante en la que qné serie de barrotes huecos
gon arrastrados @or‘cadena sin fin.

8”;~Un procedimiento perfeccienadq para el
temple de lunas de eriat%l Y hojas de vidrio, con arreglo
a una cuelquiera de las reivindicaciones precedentes, y
2 otro mode de realizaciln del invento, segin el cual,
estando la hoja inmdvil, los 8rgancs de soplado vin mentados
en un diﬂpssitiva que gira alrededor de un ej? que tropiega
0 ge encuenira con el plano de la'hoja en un punto eiterior
al.ﬁerimetra de esta G1tima.

9“?- Un procedimiente perfeccionado para el temple
de lunas de cristal y hojas de vidric, con arreglo a una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes, perb.suscep—
tible de unae variantes de realizacién, segun las cuales los

goportes giratorios antedichog se hallan animadoes, bien sea
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de un movimiento de rotacidn contfnue, o bien de un movimiente
oscilatorio de vaivén, cuya amplitud e¢s tal que en las dos
extremidades de su carrera se encuentren las hendiduras
todas fuera de la hoja.

10%.- Un procedimiento perfeccionado para el
temple de lunas de cristal y hojas de vidrio, con arreglo
a-una cualquiers de lss reivindicaciones precedentes, segin

el cual 1lns 8rgancs de sopladoe de movimiento rectilineo

"o circular estédn combinades con una pantalla enteriza,

de dimensiones superiores a las de la hoja de vidrio,
pantalla que v3 interpuesta entre los 8rganoe de enfria-
miento y la heja, siendo retirada en el momento en que
dichos 8rganos tienen que obrar sobre la hoja.

11°.~ Un procedimiento perfeccionado para el
temple de lunas de cristal y hojas de vidrio, con arreglo
a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, segin
el cual la pantalla antedicha es desviada a la velocidad
de los brganos refrigeradores mismos.

12°.~ Un procedimientc perfeccionado para el

~ temple de lunas de cristal y hojas de vidrio, con arreglo

a una cualquiera de las reivindicacicneg precedentes, cuyas
formas de realizacifn, seglin ctro modo, se caracterizan por‘
el hecho de que los movimientos relativos previstos entre
la hoja de vidrio vy los brganos se obtienen desplazando
la hoja y dejando en cambio los Srgaﬁos refrigeradores
inmﬁviles;

1%2°,.«~ UIn procedimiento perfeccionado para el
teﬁple de lunas de cristal y hojas de vidrio, con arreglo
a la reivindicacidn 12%, y caracterizado por el hecho

de que la hoja se desplaza de una manera continua en una
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nisma direceién, pasando por delante de una serie de
hendiduras de soplado immdviles situadas en dos planos
paralelos al desplazamiento de la hoja de vidrio, y cuyo
nimero y distribucifn son tales que el efecto de enfria-
miento que se persigue, se logra cuande la hoja efectia
un solo recorride delante de cada serie de hendiduras.
14°;~ Un procedimiento perfeccionado para el
temple de lunas de cristal y hojas de vidrio, con arreglo
& una cualquiera de las reivindicaciones precedentes, y
a una variante de ejecucifn, segin la cual el temple
es comenzado con ayuda del sistema antediche, terminande
por unos Srganos de enfriamiento entre los cuales la
hoja de vidrio permanece estacionarié.
15%.~ Un procedimiento perfeccionado para
el temple de lunas de cristal y hojas de vidrio, con
arreglo a una cualquiera de las reivindicacionss precedentes,
caracterizdndose por la caubinacidn de los diferentes
modos de realizacibn con medios para interrumpir automfti-
camente la proyeccifn de fluido en el momento en gue las
hendiduras de soplade dejan de estar enfrente de la hoja.
16°;~ Un procedimiento perfececionado para el
temple de lunas de cristal y hojas de vidrio, con arreglo
a una cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizéndose por el hecho de gue al sistema de soportes
de la hoja de vidrio se unen unas bandas de guarda o
defensa, de espesor aproximadamente igual al de la hoja
y colocadas en el mismo plano gue ésta, formando la placa
un marce y siendo muy reducido el intervalo entre este
marco y los bordes de la hoja.

"Un procedimiento perfeccionado y sug dispositivos
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especiales correspondientes, para el iemple de las lunas‘
de -crmtal ¥ hojas de vidrio"; tal y como queda substancial~-
mente deserito en la presentie memoris e ilustrado en los
dibujos que se¢ acompeaiian.
Esta memoria consta de veintidds hojas escritas
POr una sola cara.

Madrid, 30 de Marzo de 1936.

EXPFLOTACION IF INTUSTRIAS, COMBRCIO Y PATENTES,

*

P.P.
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