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deg com uestes de metel, pars amesar pasta de jyeso 0 mez-

hip
e,

Bl invento se yrefiere & uun reciplente cou pare-

cles gue coniencen yeso o para la produccidén de cuerpos -
de yecso con forma. En los recisientes que se empleen en -
méquinus (e moldesr pera la sroduceidn de places de yeso,

es ceclir que constitu;en cajas de moldes, consicte unc -

‘de los problemas en sacar, por ejemslo hidréulicemente -

§de1 recipilente (caja de molde) el cusrpo de yeso en esta-

ido fraguado o semifraguado. Pere ello es necesario que ="
H . L]

leg paredes cown que llega a entrar en contacto el jyeso,.n f
[ s

Terngan una superficie lo més lisa ovogiule. Ademés de es@q;

estzg superficies deben ser afn en alto grado resistentess

za le shbrusibn y a la corrosidn. Ya es ahor: conoeido, él.'
Eproveer las superficies que entran en contecto con el ;el !
; ‘o-'%
‘80 de un recubrimientc de cromo o de cromado duro. La fa:”
i ...j
bricueidn de estos reculirimientos ccnceidos es bastanfg:ﬂ'
st o,

% . . : ot R
costosa, porgue antes de aplicar el recubrimiento, la wsu-~

berficie tiene que ser esmerilada, pulida, asi{ como bruiid—
?aa Estas opercciones sou entretenides y aumentan er medi-
ha riotable los costosos de febricwccidn. ademis, al aplicar
galvanicamenie capas metilicus se forman por el mayor de-—

2 s o : ,
FOsito de metal, rebordes en los cantos de las nplacas y -

en especial con pleacas ccn perfil. Estos rebordes tienen

fue volver a ser eliminados por un posterior mecaniz:do -

t

costoso mediante esmerilcdo y vtulido. Finslmente, con re-
%estimienﬁos superiicicles aplicsdos galvanicemente, tam-
bién cuede ocurrir un astilledo ; reventado de la capa. - |
&ambién ha; que hacer constar aln el ;eli:ro de la forma-
Eién de &xide entre el revegt miento ; el material de base

despuds de haberse dafiedo el revestimiento.
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El proble~s indicedo gl princi-io se resnelve

,Sexﬁn el invento, evitendo los inconvenientes de la tée-
fniog conceide, si las s eriicles de pered, en esvecial
congsigtentes en aluminic, gte entrsn er contacto con la
puste de yesc o la mezcla rue contengs j280, ze tratan -
anédica~ente, en esnecial se someten a un snodigzado duro
v eventuslmente aln se hormetizer zdicionalmente. For la

o

L configuracibn geghn el invento tel recipiente, se logra

ung superficic exireso.dinariamenve lige ; registente a « |.

; ) L)
la abresidén en aquellos lugares que entran en contacto -
L]

L%

.

l con el yeso, El1 yeso apenas se adhiere a la guperficiel="t"
' Le fuerze de edhesior entre el yeso solidificadc o toda=' |
i . «!
i L
'vig pléstico, por una parte, y las paredes del recipiente
H = " . :
: LI T
i de anodizadc duro y preferitlemente ailn hermetizadzs sdi-
: ."o.ag
" clionalmente, por otra parte, es extraordinarismente baja. |
! « o0
' Leg carmcteristiccs de deslizemiento de la superficie’ss,.'’
v e, !

. = . - 5 > . LA 3 " R 0t
son favoruiules, de forma que sClo haya que vencer redugdiew

* .
deg frerzes de rozamientc &l sacar & presibn les rladdg.

con forma del reciiiente, es decir, del molde. Ze sobreen

tiende que tembidn las esireches supsrficies laterales -

del molie, que eventuslimente esthu .rovistas de ranuras -

longitudineles o Je nervios longit.dinales, son scmetidas

‘& un ancdizsdo dnre o eventuirlmente hermetizcdas sdicio-

; ;
%L&lmente. Con lu conformacidn del reci iente sezln el in—%
 verto, deseparece la entreteride preparacién mecénica de i
%la superficie nor csmerilado § .nlido, sor lo que la fa*“%
%arioacién,de los recipientes sezln el invento ruede ser e%
‘reslizede wés ecordulcenente en comysracién con los reci-%
%Lientes con paredes tretedus Con cromedo duro. %

Lz cape suceriiciel de anodizado duro tiene una .
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- rzs por verios tabicues de sepurscidn parelelos, en espe-

£

R A 2
‘ L)

o b :
N i . {8 . L
Gureze similer a2 la d &%uriﬂtoﬁ 7 esté anclead

te &l matericl de buse, rnuesto que no se trate
aplicacién de une cap:i extraiis, sino mersmenie de una -
transformacidn de la superficie. Un revenizdo de la capa
superficiel, tal como jnede ocurrir con capcs metélicas
aplicadas gelvanicezmente esults imposible. Igunslmente

es impositile un oxidade inferior; afin en el caso de que

fuese daiflcda la capve suverficiazl se mantiene la estabi-
lidad quimica. Desyués del ancdizado dnro no sor necesa=s |*

o e,

riag operuciones sosteriores, poraque los contornos inteé- f

. l?’

riores del recipiente cuedan re roducidcs acusadamente, .

1

LI

’ - . . LI

¢l contreric de lo que ccorre con paredes con cromado o .
LK ) .

e« *_F

durc, en les que hg, que eliminsr los rebordes formados, °
® e

en los centos durente el cromado duro. '

* e ..E

Aln en el casc de gue ge emplee comc material’ ")

base la slewcidn de sluminic mis cors, constituye el “gho-
-.t.

dizado durc un método eccnbémico .ere la febricacidn 8es !

. L]
glezts que tengen el aspecto de crom.dos, wor desapargggr

log costos del esreril.do ¥y su.ido mecéricos. Tarbiér es

{
1

el ancdigado durc sustancizlmente més btarato que el cro-

medo ¢ el cromadc dUYO.

i
1
!

in recipientes que estén subdivididos en céma-

i
fry

cial verticeles, estin reslizsdos los tebicues de separa—

cién, de scuerdo con otro desarrollo més del imento, co-i

mo placss emparedaics formadas preferitlemente de tres -
j

capes, consistiendo lés dos cep s exteriores de chapas - !

i

~de @luminjo lanminadas en frio, con anodizcdo durc, even— |

 tnglmente hermetiz:das adicionalmente, que estén fijadas,]

 preferitlemente por gegadura, sl estritc centrsl, que —-
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egt! com uesto, por e emplec, de acerc ¢ de une sleszcidn

de alum nio. Cemo cepes exierioreg se sueden vtilizar -
‘n este cego chupes de uns aleceidn de zluminio de dure-
ze natursl, laminsda en fric, que, como y& se menciond,

fué sometidea & un proceso de encdizsado. Lés chapas de --

cgluminic laminedes en frio y= oseen en este caso, en co-
'rrespondencis con su procedimiento de fiiricseidn una -
' superficie plana especulsr. Por el método de construccidn

?por empared«do de los tebigues intermediossse lojra unas, |.

jelevada rigidez del recipiente totzli comouesto de variaé t
%céma*as. El emplev de une placa gruesa Onicea de aluminfo{f'
cque solo puede ser fucricada por laminudo en caliente,.%bj
; L d
;proporoiona la celided de gsuperficie requerids para la.fu;

ves

;finalided de ecuerde con el invento. Por el contrario cdn !

! .
‘el nétodo de constriceidn por empured:do, las oaracte;igzé
H a o
;tieas de supcrficie del estr:to central no tienen impévaE
- '.'.
tincis elguna pera le celided del groducto & febricarseh+
%el recipiente. E::f

| #1 invento se describiré shora con mis detalle
‘heciendo referencia a los dibujos que se acomnafien en 1os
rque aparecen representaclones en perspective del obvjeto -
‘del invento. En los dibujos:

i La fignura 1 representa sdlo el recioiente que
?sirve pira la fabricueidn de plazcas de yesc, en tanto que
%la fighra 2 ilustra tembién esqueméticimente la disposi- |
¢idn del reciriente en la méquina vara la producciédn de -

‘ilacas de yeso.

Bl recipiente egtd desi;nado en conjunto por - |
el nimero 1 3 se .alla subdividido er cémaras 3 por va-— |

(%

‘rios tabiques 2. Los tabicues 2 constan preferiblemente |
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" P. Bl ti.o de sccionamiento de las correderas 11 se de'g> |

é en el sentide de lz flecha P, siendo levantzdes lag corre=-!

" derzs de expulsidn & de todas las cémares 3 simultenea-

._A-’ ‘m o é‘; 5
EE R

de tres cepts, consigstiendc les dos capas exteriozzz ;
(nc representades) er chaps de aluminic laminads en frioj
con anodizeado duro y, eventualmente, ensrosede adicional
mente. Leg capes exteriores pueden sey fijades por medio
de un pegamentc a la capa central, que consiste, por -—-

ejemplo, en zcero o en una slescidn de zluminio. Las pa-—
redes latersles 4 y 5 de las cémaras consisten en perfi-

les febricados por extrusidn, de los cuzles el perfil 4

presents una renura y el perfil 5 una lengueta 7. Estag. i

ranures y lengtetas de lus paredes laterales de las céﬁ.-
[
meras producen en las placas de yeso lengietas y ranurss .

*e s
[

correspoudientes que, al combinar las placgs de yeso pa--
¢« *. .t

*
ra fo mer paredes, engranan entre si. Para la extraccidn

de las ylacas de yeso de las cémaras 4 sirven unas co—-—

.
AL TR

rredersg < que pueden moverse eun el gentido de la flqc@q

prende de la figura 2 del dibujo ed;junto, en la gue g —

e

eprecia que cuads corredera nuede ser desplazicda por 4o
véstagos empujadores ¢ en el gentido de la flecha F, --
eplicéndose cazda par de véstasos empujaddres 9 a una pla
ce de sresidn 1C que, a su vez, esthé fijads o laes alce -

12 de trevesafios 11. Los travesshos 11 son desplagzedos =

mente en el sentido de la flecha P y miendo expulsadas -

les places de yeso de las chmaras 3.

La presente solicitud que corresponde a la —-
presentade en Austria el 21 de Septiembre de 1.¢66, con
el nbhmerc A £454/66, se accie & los beneficios del Arti-

ctilo 51 del vizente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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Los puntos que como cearzcteristica de movedad™ |
. I
se presentan pars que sean objeto de la presente solicis, !

E c
' tud de lodelo de Utilidad en Espaiia, por VEILLE afios, =
! son los siguientes: e

« o °

1.— Un recipiente de paredes metdlices, para -,

- amaser pasta de yeso o mezclas que contengan yeso o0 para
’Oo.'.é
{ 1a produccidn de cuerpos de yeso con forma, caracteriza-
L
do porque lazs superficies de pared, en especial congisen'!
.l'.

tentes ern aluminio, que entran en contacto con la pasitd -

*
de yeso 0 con la mezele que contiene yeso, han sido t'es

' tadas anddicamente, en especial sometides & un anodizado |

i
h

duro, y eventualmente afin hermetizadss adicionalmente.

2.- Un recipiente seghln la reivindicaciédn 1,

' que esté subdividido en chmeras por varios tabiques de

separacidn parslelos, en esgpecial verticales, caracteri--

| zedo porque los tebiques de seperacién estén conformados

como placas emparedadas fo medas preferivlemente de tres

capsts, congistiendo lee dos capas exieriores en chapas -

.de aluminio laminades en frio, con sncdizedo duro, y even

Etualmente hermetizadas adicionalmente, que estén fijadas,

preferiblemsnte por pesadurs, al estrato central, que es- |

(
;
i
i
i
:

't4 compuesto, por ejemylo, de acero o de una alezcidn de
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Tal como se ha descrito en la Nemoria que -
]

+ zntecede y para los fines que se han egpecificado.

: Esta llemoris ccnsta de ocho hojas escritas a
i L]
méquina por uns sole de sus caras.
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