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» UNA MININA PARA LA FABRICAClCN DE LADRILLOS Y RASILLAS 

DE CEMENTO, HIJEOOS ” , a favor de D, Antonio MORENO MEDINA 

y D, Manuel NAVARRO MARQUINA, residentes en Madrid,
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M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

La máquina que motiva l a  presente memoria puede ser ac­

cionada por presi <5n hidraiílica motriz o de husillo de la s  l l a ­

madas de timbre.

Consta d e "011 piá de hierro sobre cuyo tablero lleva dis­

puesto el mecanismo correspondiente, compuesto de plato, p le­

tinas, suplementos, guiánes, cortaderas y e l  marco molde.

Con la r eferida máquina pueden fabricarse piezas de d is ­

tintos tamaños cambiando las pbtinas y punzones que correspon­

dan, para lo cual estas llevan su acoplamiento en el marco-mol­

de y en l a  guía de charnelas fácilmente desmontable.

La presente invención se re fie re  a l a  fabricación de la ­

drillos  y r a s i l la s  de cemento ,̂ hueco par la  máquina antes des­

crita  cuyas pie zas presentan la característica de un perfecto 

acabado y una compacticidad suficiente,

IUNCI0NAMI1N10 , El fhncixan amiento de esta máquina se
t

efectúa de la  siguiente forma: una vez acopladas las  piezas 

en e l  marco-molde y colocados los punzones que corresponden 

al tamaño del la d r i l lo  que se trata de elaborar, girando la  

crema lie  ra de forma que los punzones extraídos por ella sa l ­

gan de las ca jas del marco-molde quedándose apuntados en sus 
guías, se carga este con mortero hidráulico de cemento y are-
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na limpia y cribada sobre el cuál s e 'f i ja n  la s  plantillas que 

dibujan las caras y que cogen la  argamasa -por su parte infe­

rior y superior; sobre la  de arriba se aplican las  zapatas so- 

25.- bre las que actiía el presor y se sacan las correderas (D),

Antes de prensar se acciona la cremallera de manera que impul­

sando los punzones atraviesen la caja ya cargada de mortero en 

f lo jo  yendi a alojarse en sus acoplamientos.

Sometida a presión, y una ves elevado e l  presor, la misma 

30.- cremallera accionando en sentido contrario, extrae los punzo­

nes del interior del molde y desbridando este se extraen los 

lad r i l lo s  uno a uno de izquierda a derecha, apartando las d i­

visiones que en e l  sentido transversal del plato los separan, 

Una vez la pieza fuera del molde se le quita una de las plan 

35.- chas (la  superior) quedándose sobre la in ferior hasta pasado 

el periodo de endurecimiento.

DESCRIPCION DEL PLANO. Este se refiere a una prensa de 

husillo , con presor y gu^as (L.A.M.B.) sobre su plato (L) 

lleva las pletinas perforadas por tres huecos, cada departa- 

40.- mentó del molde (C ), sobre el plato ( I )  las correas(3)} entre 

las  pletinas la tera les , por la  parte posterior va la crema­

l le ra  (i1) que queda accionada por el husillo (G) e impulsa 

el juego de punzones (E ), las zapatas (H) que suplementan la s . ,  

planchas con dibujos de rogibos para el momento de prensar. El 

45.- aprieto del molde los efectúan las  charnelas (K).

DOTA,-  la  presente patente de invención recaerá sohre las  

siguientes reivindicaciones:

l 9-.-  Una máquina para la fabricación de lad r i l lo s  y ra ­

s i l la s  de oamento, huecos, que se caracteriza por los disposi- 

50.- tivos de plato, pletinas guías, suplemento de re du.ee i ón y me­

canismo de punzones accionado en la forma descrita.

2^.- Una máquina para la  fabricación de lad r i l lo s  y ra ­

s i l la s  de cemento, huecos, en el que un molde envolvente y 

armazón de todos estos elementos con chernelas y ensambles 

55.- para su acoplo y cierre que compone el marco-molde.
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65.-

70,-

75.-

28 N
3a . -  Una máquina pora la  fabricación dn ladrillos y ra? 

s i l la s  de cemento, huecos, segdn las dos reivindicaciones an­

teriores en el que un sistema de extracción por medio de pun­

zones con juego en su cabeza, piara reducción a la presión fo r ­

mándose de esta fonns los huecos.

4a. -  Una máquina para la  fabricación de la d i l lo s  y r a s i ­

l la s  de cemento, huecos, en e l que una cremallera con doble 

p^ ’o Saimones, acciona sobre sus correderos y asiéntese ex­

trayéndose de esta forma lo s  punzones,

5a . -  Una máquina para la fabricación de la d r i l lo s  y ra ­

s i l la s  de cemento, huecos, según las  reivindi caciones ante­

riores en la que un plato con pletinas latera les, superiores 

e inferiores, estas ccy4ibujo en forma que producen huellas 

en las  caras del material y unas correderas suplementarias 

que sirven para dejar margen a la presión en la  parte infe­

r io r  de la cq'a del la d r i l lo .

6a. - ”UlíÁ mtJJIITA PARA LA FABRICACION DE LADRILLOS Y RA­

SILLAS DE CEMEITTO, BUSCOS,”

Iodo ta l como se describe y reivindica en la presente 

memoria.

Consta de tres lionas mecanografiadas y foliadas por una 

sola de sus caras,

Madrid 28 de Marzo de 193 6.
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