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PAPENTE DE INVENC ION
por 20 afios, por
» UNA MAQIINA PARA LA FABRICACION DE LADRILLOS Y RASILLAS
DE CEMENTO, HUEQQS », & favor de D, Antonio MORENO LEDINA
v D.. Manuel NAVARRO MARQUINA, residentes en ledrid,
=0 =0=0=0=0=0=0=0m

Memor iea descrbiptiva

La mdquina que motive la presente memcria puede ser ac-
cionada por presidn hidradlica motriz o delusillo de las 1lla=
madas de tipbre,

Consta de un pi€ de hierro sobre cuyo tablero lleve Qdis—
puesto el mecanismo correspondiente, compuesto de pleto, ple-
tinas, suplementos, guidnes, cormieras y el marco molde,

Con la referidaxdquine pueden fabricsrse piezas de dis-
tintos tamafios cambiando las pktines y punzones que COrresponw
dan, pera lo cusl e/stzas llevan su acoplamientoen el merco-mol-
de y en 1a gufa de charnelas facilmente desmontable,

La presente invencidn se refiere a la fabricaciédn de la-
drillos y rasillas de czemento, hueco par la méquina antes des-
crita cuyss piezas presentan la caracterfstica de un perfecto
ecabado y una compacticidad suficiente,

FUNCTIONALIRNTO0, El funcipnamiento de esta mdquina se

efechia de la sigulente farma: una vez acopladas las piezaés
en el marco-molde y colocados losg punzones que corresponden
el temfio del ladrillo que se trata de elaborar, girando la
éremallera de forma gue los punzones extrafdos por ells sal-

gan de las cajas del merco-molde quedandose apuntados en s
gufas, se cargs este con mortero hidradlico de cemento y are-
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ne limpia y cribada sobreel cut

dibujan les caras y que ccgen la argamasa por su parte infew
rior y superior; sobre la de arriba se aplican las zapstas so-
bre laes que actda el presor y se sacan las correderss (D).
Antes de prensar se acciona la cremallers de manere gue impul-
sando los punzones atraviesen ls caja ys cergada de mortero en
flojo yendd a slojarse =n sus acoplamientos,

Sometida a presidn, y uns ves eievado el presor, la misma
cremallers acclonando en sentido contrario, extrae los punzo-
nes del interior del molde y desbridanio este se extrszen los
ladrillos uno a uno de izquierda a derecha, apartando las di-
vidiones que en el sentido transversal del plato los separan,
Una vez la pieza fuera del molde se le quits una de las plam
chas (la superior) quedendoge sobre la inferior hasta pasado
el periodo de endurecimiento.

DESCRIPCION DEL PLANO., Este se refiere a una prensa de

husillo, con presor y gufas (L.A,}.B.) sobre su plato (L)
lleva las pletines perforadas por tres huecos, ceda departa-
mento del molde (C), sobre el fdato (I) las correas(®) entre
Ias plr tine s laterales, por la parte posterior va la cremaw-
llera (F) que queda accionada por el husillo (G) e impulsa
el juego de punzones (E), las zapatas (H) oue suplementan lss..
planchas con dibujos de rombos pmra el momento de prenssr, El
aprieto del molde los efectusn las charmslas (X),

NOTA4.- La presente patente de invencidn recaerd sohre lss
siguientes reivindicaciones;:

1la,- Una mdquine para la fabrioacian de ladrillos y ra-
sillas de amento, huecos, que se caracteriza por los disposi-
tivos de plato, pletinas gufas, suplemento de redvccibdn y me-
canismo e punzones accionado en la forma descrita,

22 .= Una mdcuina pera la fabricacidn de ladrillos y re-
sillas de cemento, huecos, en el gue un molde envolvente y
armazbn de todos estos elementos con chernelas y ensambles

pera su acoplo y cierre gque compone el marco-molde,
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32,- Une mfdquina pera la febricacidn de ladrilbs y ras

sillas de cemento, huscos, segdn lés dos reivinéicaciones aon-
teriores en el que un sistema de extraccidn por medic de pun-
zones con juego en su ce&beza, pare reduccidn a la presidn for-
mndose de esta formma los huecos,

42, - Une mdquina pars la fabricacidn de ladillos y rasi-
llas de cemento, huecosg, en el cue una cremallera con doble
ego d7@iﬁones, acciona sobre sus correder=s v asientoscex-
troy€ndose Ge esta forma lom punzones,

52,- Una mdquinz para la fabricacidn de ladrillos y ra-
sillas de cemento, huecos, segdn las reivindicaclones ante-
riores en la gue un plato con vletin s laterales, superiores
e Iinferiores, estas cﬁyﬁibujo en forma que producen huelles
en las caras del materiel y unas correderas suplementarias
que sirven pars dejar margen a la presidn en la parte infew
rior de la cga del ladrillo,

2, -»UHA LA INA PARA LA ZPABPICACION DE LADRILLOS Y RA-
SILLAS DE CELENTO, HUECOS,?

Todo fal como ge describe y reivindica en la presente
memoria,

Consta de ‘tres Hojas mecanografiadas y foliadas por uns
gola de sus .caras,

ladrid 28 de larzo de 1936.

MANUEL DE ARJONA
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