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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTE DLDE INVENCION
en
TEPALANA
por VEINTE ainos
a nombre de WiNS~-TILLINOIS GLASS COMPANY, constituida
en Ohio, y esteblecida en 961 Wall Street, Toledo, Lucas,
Ohio, Estados Unidos de américa, por
"UN METOD0 PARA FABRICAR 4RTICULOS DE VIDRIO DE
"ELEMENTOS MULTIPLES"
d Este invento ce refiere a perfeccionamientos
| en los artfculos de vidrio de elementos miltiples vy en
los métodos de fabricacidn de los mismos v, m&s esnecial-
mente, a los bloques o ladrillos para construccidn y a
5 los aisladores eléctriccs en que el 4rtfculo final es el
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resultado d2 la reunidn de dos o més elementos.

Un objeto de estz irvento es proporcionar un
medio nuevo y eficaz para unir elementos de cristal de
modo capaz Je adaptacidn comercial.

Otro objeto de este invento es unir los elemen-
tos de vidrio por medio de una substancia de trahazdén
de naturaleza inorgdnica, Jde tal modo que Jdicka substan-
cla, por lo menos en grado considerable, sea absorbida
por, ¥y en realidad constituya una parte de, la estruc-
tura de vidrio en el artfculo determinado. Para ello,
con prefereacia, el material de trabazdn presenta la for-
ma de un metal que posea propiedades anféteras y se com-
porte como dase o como 4cido en su reaccidn gufmica con
otros materiales.

Otro objeto es proporcionar medioe para orga-
nizar una junta mecdnica y qufmica, en combinacidn, en-
tre los elementos de vidrio, de una naturaleza tal que
resista adecuadamente las condiciones extremas de ten-
peratura y andlogas.

Ozro objeto es facilitar un nuevo nétodo de
aplicacidén de la subistancia de trabazdn a las piezas e
viirio, por cuyo me“io se facilite la produccidn a velo-
cidad relativamente elewvada.

Otros objetos se evidenciardn en parte v en
parte se describirédn a continuacidn.

In los dibujos:

La figura 1 reprecenta, en perspectiva, dos
medios ladrillos antes de unirlos;

La figura 2 reprecenta los medios ladrillos
reunidos para formar un ladrillo o bloque completo pa-

ra la construccidn;
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La figura 3 es un corte parcial destinado a
aclarar de qué modo parte de la substancia Ae trabazén
es absorbida por el vidrio;

La figura 4 egs una vista gue reprecenta 4os
elementos o piezas de un aislador antes de la unidn;

La figura 5 es una vista que representa las
dos piezas del aislador unidas por medio de una pelfcula
de material de trabezbén met-dlico;

Las figuras 6 a 3 reprecentan algunas de las
etapas comprendidas por el méto’o a que este invento se
refiere. La figura 6 representa el moldeo de una ‘e las
partes del ludrillo de vidrio. La figura 7 es una vista
gue representa dos seccionss de un ladrillo con los bor-
des & unir sumergidos en un bafio de material metdlico de
trabazbn fundido. La figura 8 representa las dos pie-
zas dispuestas una sobre otra y mantenidas alineadas so-
metidas a presién durante 21 endurecimiento del medio Ae
trabazdén.

La figura 9 es una vista en corte parcial que
representa las dos seccion2s del ladrillo reunidas;

La figura 10 es una vista en corte parcial que
repregenta ana parte de una piezga de un ladrillo de vi-
drio sumergida en un meterial metdlico de trabazbn, fun-
dido; algunas de las partes superficiales del ladrillo
estdn revestidas para impedir la adhesiédn permanente a
las mismas del material de trabazdn.

En términos m€s o menos generales este invento
trata de unir las piezas dz vidrio inmediatamente des-
pués de la forracidn inicial de las mismas y antes de
la operacidn de temple corriente, mientras estdn toda-

via relativamente calientes (précticamente a més de 538¢
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¢); el me?ic para unir las piezas afecta la forma “e un
metal que pcsea propiedades anféteras tal como antes se
ha indicado. Se ha comprobado que el aluminio 44 los re-
sultados nds satisfactorios, aunque otros metdles, tales
como el cobre, han proporcionado una junta nés o menos
satisfactoria. El retal puele aplicarse a los bordes que
hayvan de unirse, bien en forma de plancha u hoja Jelgada
o sumergiendo estos bordes en una vasija o baZ%o de alumi-
nio fundido.

En las figuras 1 a 3 se ha representado de
qué modo pusde emplearse la hoja o plancha de aluminio
para unir las secciones de un ladrillo o bloque de vi-
Ario para la construccién. Este ladrillo estd consti-
tufdo por dos piezas de vidrio comprimido, cada una de
las cuales imcluye una pared inferior 15 y paredes la-
terales y extremas 16 y 17 respectivamente; estas dlti-
mas proporcionan una superficie o borde 18 contfnua ¥y
plana para la unidn. Inmediatamente despuéds de retirar
estas seceiones del molde de formacidn y mientras es-
tdn todavfa calientes (prdcticumente a més de 5332 C),
se coloca una tira 4de hoja de aluminio 19 sobre la su-
perficie o borde de unién 18 de una e las secciones.
Con la mayor rapidez posivle, se invierte la otra seccidn
v se coloca en posicién alecuada sobre la que sostiene
la hoja. se aplica presidn en la parte superior de la
seccidn invertida, que contindu durante la fusidn de mate-
rial de trabazén y su endurecimiento o solidificacidn
inicial, A continuacidn, el ladrillo o blogue de cons-
truccidén completo se coloca en un horno de temple en el
que el vidrio se enfrfa uniformemente de modo que se im-

pida la aparicién de esfuerzos perjudiciales en la es-
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tructura. La hoja entes menciorada no 3ebe tener un espe-
sor superior de 0.07Y7 & 0.102 mm. para obtener los mejo-
res resultados.

Se kha comprobado que, aunque la hoja de alu-
minio puro oroporciona una junta muy satisfactoria, el
empleo de 42ido bdrico y borax en combinacidn con aque-
1la aumenta su eficiencia, dado que produce una absor-
cién m€s completa del material “e trabazdn por el.vidrio,
reblandeciendo la superficie de &ste v atacando el alumi-
nio. a4l emplear &cido bdrico y bérax con la hoia Ae a-
luzinio, puade mezclarse en proporciones afecuadas con
&gua y apiicarse a la superficie de la koja con un Din-
cel o de molo anflogo, o por vaporacidn Ae los humos so-
bre aquella. Se han observado los resultados m4s ¢ menos
satisfactorios &e otros materiales tales como el torato
vy el carbonato de plowo, el cloruro estdnnico, el sulfa-
to de cobre y el dxido de hierro empleatos en sustitu-
cién del 4ecido bdérico y del bébrax.

In la figure % se ha intentado representar de
que modo se funde el aluainio y es absorbido, en cierto
grado, por el vidrio prézimo a la surerficie de junta 18.
La conexidn entre las secciones del ladrillo es, en gran
parte, una junta qufmica debida en parte por 1o menos,

a la reaccidn qufmica y a la combiracidn entre el 4lecali
libre del vidrio y el aluminio aplicado a 1a superficie
de junta de las secciones.

En las figuras 4 y 5 se ha representado de qud
modo puede emplearse la hoja de aluminio o metal andlo-
g0 para reunir los distintos elementos de los aislado-
res de cristal. EI material e trabazén de aluminio 20

se aplica a una de las piezas 21 del aislador vy luego se
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coloca la otra pieza 22 en posicidn sobre el primer el emen-
to, sometidndolo to”o a presidn e modo précticamente

igual al empleado en el montaje ?e las secciones de la-
Arillo. Se comprende, desde luego, que los “os elemen-

tos del aislador hatrdn “e estar bastante calientes, en-
contrdniose prdeticemente Dor encima ‘e £33¢ (.

Tn las figuras & a 9 inclusive se ha represen-
tado el méto7o que ha Aado resultados muy satisfactorios
v que pue’e aplicarse comer ialmente para la reunidn Ade
secciones dzladrillo. Ias cecciones de ladrillo se ob-
tienen en un molde 23 en el interior Ael cual se coloca
una cantided medida de vidrio fundido que se pfensa has-
ta su forma firal por medio “e uxn buzo 24. A continua-
cidn dos de estas secciones 2% ?e ladrillo se colocan sco-
hre un bafic de aluminio puro funiido 26, o de aleacidn
silicio-altminio, contenica en un Aeprdsito 27. La tenm-

peratura de este balo puede ser, aproximadamente, de 7

\h
no
10

C. a 7602 C¢. Se impide que las secciones se ccmben,

n
(&}

0
teniéndolas por medio de bloques 28 que tienen una altu-
ra tal que permite que soilo las superficies o bordeg de
unidn 29, ¥ partes nuy reducidas de lasz superficies late-
rales adyacentes, renetren er el bafio e metal fun?ido.
Cuando estas superficies un permarecido en el ba%o un
periodo de tiempo suficiente para recalentarse aproxima-
damente hasta la temperatura del metal y para que se ve-
rifique la adhesidén de algo “e metal a las superficies

de unidén citadas, se retiran las secciones y se colocan
una sobre otra en un molde 30 y sometidas a la presién

de una prensa 31. Después de unirse estas secciones por
medio de la presidn, y de endurecerse o solidificarse el

material de trabazdn 32 rasta 21 gralo necesario, se co-
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loca el artficulo completo en un horno 4e temple (no re-
presentado) en el que se enfrfa zradualmente hasta la tem-
peratura atmosférica.

con referencia al materizl fundido Ae traba-
zén, puede indicarse que, aunque el aluminio puro se fun-
de a 6602 C. aproxina’amente, se calienta hasta 7322¢ (. |
6 760° C. aproximadamente, para los fines 7e este inven- {
to y con objeto de aumentar rdpidamente latemperatura
del vidrio al grado en gque abscrbte el aluminio y forma
una unién permanente con el mismo. Con objeto fe prolon-
gar el periodo de endurecimiento o solidificacidn del ma-
terial de trabazdn, gque es bastante rdpido en el caso
del aluminio puro, puede aladirse silicio. Con la adi-
cidn de 7 & 12% aproximadamente de silicio, la aleaccidn
resultante funde, sproximadamente, a 5772 C. en lugar de

hacerlo a 6602 C. como ocurre con el aluminio puro y 34

para consegulr una operacidn de unidn satisfactoria.
Por medic de una herramienta tal como por ejem-
Plo un soldador adecuadamente calentado, puede eliminar-
se el material de trabazdn en exceso de las superficies
de un ladrillo o dloque terminado y, al mismo tiempo,
puede llenarse y cerrarse 1los huecos y poros del material.
Jara impedir la adhesién permanente del alumi-
nio fundido a las superficies de las secciones del la-
drillo préxzimas a las que hayan de unirse, puede aplicar-

se al vidrio una capa de caucho inmediatamente encima

de las superficies de unidn, antes de sumergir las sec-
ciones en el balo de metal fundido. FEsta capa de caucho
190 se quema rdpidamente y deja sobre la superficie un de-

pésito alcalino qus el aluminio u otro metal ™moja" con
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dificultad. E1 término "moja%" se refiere a la extensidn
a que el metal tiende a esparcirse crenado una pelfcu-
la continua y sin roturas, esenciul para obtener una Jun-
tg satisfaczoria v un cierre hermético entre las seccio-
nes del ladrillo o hlogue Je construccién.

Se observard, adamds, que Aado que las seccio-
nes se reunen a una temperatura superior a £332 C, en
su interior se creard un vacfo relativamente elevado al
enfriar el artfculo a la temperatura atmosférica. =n
la préctica se obtendrd un vacio medio de 450 mn. apro-
ximadamente. EBsto <iene una gran importancia por reu-
cir de modo muy apreciabdble, caso de no eliminarla, la con-
densacidn de la humedad en las superticies interiores del
bLogue.

kn vista de lo enterior, es evidente que por
medio de ecte invento se La facilitado un nmedio nuy efi-
caz para urir artfculos de vidrio de elementos mdltiples
v se ha proporcionado un mé€todo sencillo y comercialmen-
te apliceble, en el que la operacidn de cierre se lleva
a cabo antes de la operacidn corriente de templado e
inmediatarente después de moldear los elementos. De es-
te modo se evita la necesidad de recalentar el vidrio y
de templarlo por segunda vez.

Podrér desle luego introducirse modificaciones
comprendidas en el espfritu y alcance de las reivindica-
ciones adjuntas.

Esta solicitud, que corresponde & la presen-
tada en los Estedos Unidos de Aawmérica, el 137 de mayo de
1935, bajo el numero 21.095, se acoge a los benefi-

cios del artfculo 1 del vigente Estatuto de Propiedad
Industrial.
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Lcs puntos de invenciénoropia y nueva que se
presentan para que szan obleto de esta Patente de VEIN-
TE allos, sor los sigulentes:

1¢. - Un método gque consiste en moldear piezas
de vidrio pcr medio de vidrio fundido, en aplicar un me-
dio de trabazdén por lo menos a una de las dos superficies
a unir, en poner en contacto las dos =iperficies y el me-
dio de trabazdén, entre sf, y en teuplar el conjunto reuni-
do.

2%, - Un métoclo para la formacidn de un arti-
culo de cristal de elementos mfltiples, que consiste en
moldear los elementos, en aplicar material de trabazdédn
por lo menos a uno de ellos, en reunir los elementos pa-
ra que el material cfe trabazdén los junte y en templar el
conjunto reunido.

32, - Un método para reunir un artfculo de vi-
drio de elementos miltiples, que consiste en aplicar a
una parte de la superticie de uno de los elementos, por
lo menos, un mateflai metdlico de trabazdn que posea pro-
piedades anfdteras, en reunir los elementos y en templar
el conjunto.

42, - (Un método para reunir un artfculo de vi-
drio de elementos miltiples que consiste en aplicar a
una parte d=2 la superficie de uno de los elementos, por
lo menos, mientras se encuentra a temperatura relativa-
mente 2levada, un medio metdlico de trabazén, en reunir
los elermentos vy en templar el conjunto.

59, - Un né€todo para reunir un artfculo de vi-

drio de elementos mifiltiples, que consiste en aplicar a
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una parte de la superficie Ae uno de los elementos, por
lo menos, mientras ce encuentra atemperatura relativa-
mente elevada, un mcterial metélico de trabazdn que po-
sea propiedades anfdteras, en reunir los elementos y en
templar el conjunto.

62. - Un nétodo gue consiste en moldear piezas
de vidrio, en aplicer un madio de trabazén a una parte
de la superficie de una de lasg piezas, por 1o menos in-
mediatamente despuds de la operacidn de moldeo, en reu-
nir las piezas para que el medio de trabazdn las junte,
vy en templar las piezas Juatadas.

72. - Un método jue consiste en moldear pie-
zas de vidrio, en sumergir las superficies a unir en un
baio de me=al fundido, en poner dichas superficies vy
el metal civado en contacto entre si to?o ello sometido
a presidn, vy en templar las piezas reunidas.

82, - Ur nétodo que consiste en moldear piezas
de vidrio, en sumergir las superficies a unir en un bhafio
de metal fundido gue posea propiedales anfdteras, en po-
ner dichas superficies y el metal citado en contacto en-
tre sf, todo ello sometido & presidn, y en templar las
plezas reunidas.

9¢. - Un método gue consiste en moldear pie-
zas huecas de vidrio algunos de cuyos bordes han Ae
unirse, en aplicar un medio de trabazén de sluminio a
los bordes citadosz inmeciazamente despuds de la operacidn
inicial de moldeo, en reunir las piezas y en templar el
conjunto.

102. - Un métcdo que consiste en moldear pie-
zag huecas de vidrio'algunos de cuyos bordes han de unir-

se, en aplicar un medio Jde trabazdn del aluminio a los
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bordes citafos inmediatamente despuds de la operacién

inicial de roldeo, en reuvnir las piezas, dejando que el
aluminio se endurezca y, per tanto, una de las piezasg,
¥y en emplear las piegas vnidas.

119, - Un método para obtener un bloque hueco
de vidrio pera la construcecidn, que consiste en moldear
piezas huecas provistas de bordes dispuestos para unir-
se, en sumergir estes bordes en un hailo e aluminio fun-
4ido manteniéndolos en el tafio un periondo Ae tiempo su-
ficiente para igualar prdcticamente las temperaturas e
los bordes y del baiio citado y, por eéste medio, revestir
los bordes con aluminio, en colocar los bordes citados y
el metal mercionado en contacto entre sf y en Jejar gue
el eluminio se solidifigue en cierto grado y en templar
el conjunto reunido.

129, - Un wétodo para obtener un bloque hueco
de viirio pera la construccidn, que consiste en moldear
piezas hueces provistas de borldes dispuestos para unirse,
en sumergir estos bordes en un halo e aluminio fun?ido
manteniéndolos en el balio un perio’o de tiempo suficien-
te para iguclar précticamente las temperaturas de los
bordes citados y Jel balo mencionado y, por este medio,
revestir los bordes con aluminio, en colocar los bordes
citados y el metal mencionzdo en contacto entre sf, bajo
presidn, y en dejar que el aluminio se solidifique en
cierto gradc y en templar €l conjunto reunido.

122. - Un uétodo que consiste en moldear, con
vidrio fundido, un par de rpiezas en forma Je copa, préc-
ticamente, en sumergir los bordes ‘e estas piezas en un
baio de aluiinio funiido pera recaléntar dichos bordes

¥y conseguir la adhesidn a los mismos de parte del alu-
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minlo, en reunir las plezas para juntar los bordes cita-
dos y formar un artfculo hueco herméticamente cerrado,
vy en templar el artfculo.

142 - Un método que consiste en moldear, con
vidrio fundidc, un par de piezas en forma de copa préc-
ticamente, en sumergir los bordes de estas piezas en un
balio de aleacidn aluminio-silicio fundida para recalen-
tar dichos bordes y conseguir la alhesién de parte de
la aleacidn silicio-alumirio a los mismos, en reunir lsas
piezas para Jjuntar dichos bordes y formar un artfculo hue-
co hermé&ticamente cerrado, y en templar el artfculo.

152 ~ Un método para obtener un artfculo hue-
co herméticamente cerrado, que consiste en moldear con vi-
drio fuudido un par de piezas en forma de copa préctica-
mente con bordes dispuestos para unirse, en cubrir cier-
tas superficies de las piezas, préximas a los bordes, con
caucho, en sunergir los bordes en un balio de metal fun-
dido que posea propiedades anféteras para recalentar asf
dichos bordes y aplicer en ellos una capa de metal fun-
dido, en reunir las pieéas vy en dejar gue el metal se so-
1idifique hasza ciertc grado, y en templar el artfculo.

162 - Un método que consiste en moldear piezas
de vidrio y, antes de perder en gran cantidad el calor
presente en el vidrio durants la operacién de moldeo, cu-
brir una superficie de una por lo menos e las piezas
con un medio Je trabazdn, y en colocar la superficie cu-
bierta en contacto con la otra pieza, bajo presidn.

17¢ = Un método para obtenef un bloque hueco
de vidrio para la comstruccidn, que consiste en moldear
piezas huecas provistas de bordes preparados para unirse

en sumergir dichos bordes en un ballo de metal fundido,

- 12 =




360

365

141748

antes de templar las piezas y en mantener dichos bordes
en el bado ur periodo de tiempo suficiente para revestir-
los con el metal y en poner en contacto los bordes re-
vestidos, entre si sometidos a presidn.

18¢ - Un método para obtener en un blogue hue-
co de vidrio para la construceidn, que consiste en mol=-
dear piezas huecas con bordes preparalos para unirse, en
sunergir estos bordes, mientras estdn calientes, en un
bailo de metal fundido y en retenerlos en &ste un periodo
de tiempo suficiente para igualar précticamente las tem-
peraturas de 3dichos bordes ¥ del baiio y cubrir por este
medio los bordes me ncionados con metal, ¥y en colocar los
bordes indicados y revestidos en contacto entre s{, so-
metidos a presidn.

19¢ - Un método para fabricar artfculos de vi-
drio de elementos miltiples.

Tal y como se ha Jescrito en la lemoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompalian y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de trece hojas escritas

por una sola cara.

Medrid, 25 de Marzo de 1936,
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