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MEMORTIA DESCRIPTIVA
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correspondiente a una patente de introduccion por diez afios,

a favor de don Francisco Tellez Carrero, domiciliado en Cordo-
ba, calle Armas, 9, por " UN PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE
SCEIERES METALICOS*.-

El procedimiento, objeto de esta memoria, consiste en

disponer dos largueros, er forma de escuadra su perfil, en cuyos
extremos se sueldan sobre la cara superior del angulo o escuadra
referida unas piezas de pletina que una vez soldadas con el lar-
guero, adoptan la figura de un trapecio rectangular.

La parte paralela a los largueros, de las citadas pie-
zas de pletina, se une por cualquier procedimiento al cabecero
y pie del somier gie estdr construicos por pieza de andlogo par-
fil que los largueros laterakes y en los que se practican las
aberturas necesarias para, en el pié, que pasen los tornillos
tensores de la pieza flotente en que va sujeta la tela metdliza
y en ek cabecero, y en la pieza flotante sujeta por los torni-
llos, las aberturas neceserias para la colocacion de las piezas
en forma de C que sujetan la tela metdlica al cabecero y a la
pieza flotante.

Una vez practicades esas aberturas, se colocan en ellas
alternadamente las piezas en forma de C y unos muelles que uni-
dos por fleje de acero, efectuan tension entrée el cabecero y la
pieza flotante del pié del somier.

Se colocan a continuacion, un tirante, uniendo cada tazm-
guero lateral con las piezas que forman el cabecero y pié del
somier, y lwgo se unen por medio de otro tirante (cuidando no

Se crucen con los tirantes que unen Zos largueros laterales con

el cabecero y piés,para no influir en el libre juego de fuerzss
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de estos) ambos largueros laterales, cuyo tirante puede tener

perfil plano, rectangular o redondo.

REIVINDICACIONES

12 Un procedimiento ¢e fabricacion de somieres metdli-
CCo que Se car.cieriza por aue disponiendo dos barras de seccidn
angular y del largo conveniente se procede al ormado de dos pile-
zzs de pletina en sus extrenos, las curles podrén cer soldadss,
con lo mque sc obtlenen log Larguercs, nue Se arman paralelos por
medio de dos bdarrss, tambien del largn y secclén conveniente,
soldadee cn log sxtremos de las piezas de pletinas que van dis-
pusstas en loa largreros, raforzandcse el bastidcr as{ formado
por medio de unog tirantes gue, sin cruzarse, van fijos en los
larguesos y barras ¢ue unen a éatos.

2% Un procediniento de favricacsion de somiéres metdli-
cos, 32gin la wreivindicasidn anterior, gue c¢ carscteriza por
que en las barras de unidén de los largueros se practicarn tala-

drcs o aberiuras en los fue se dlgpconen: en el lado que corres-

ponde & los piec los tornilloes tensoree en que va aruads una ple-
za L[lotanle 4 la cual se uvne 1la tela metdlicas por medio de gan-
chos intrcducidos en taludros praciicados en ella, y en la par-
te gque corresponde a la caiecera la tela metdlica va urmada por
medio de muelles que mantenienen la tensidén constante.

32 Un procedimiento de fabricacidén de somieraes metdli-
co8 en el que en los taladros practicados segin la reivindica-
cidén anterior van dispuestos altcrnasivamente loe gaachos y mue-
lles descritos y flejes metalicos que al ir por debajo de la tela
metslica impiden su deformacién.

48 UN PROCZDIMIENTO DE FABRICACTON DE SCMIERES METALI-
COS tal como gqueda descrito y reivindicado.en la presente memcria

que consta de dcs hojas con un total de cincuenta y tres lineas.

Madrid 27 de mayo de 1.93%6
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