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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

correspondiente a una patente de introducción por diez años, 
a favor de don Erancisco Tellez Carrero, domiciliado en Córdo­
ba, calle Armas, 9, por " UM PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE 
SOMIERES METALICOS*'
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El procedimiento, objeto de esta memoria, consiste en 
disponer dos largueros, er. forma de escuadra su perfil, en cuyos 
extremos se sueldan sobre la cara superior del ángulo o escuadra 
referida unas piezas de pletina que una vez soldadas con el lar­
guero, adoptan la figura de un trapecio rectangular.

La parte paralela a los largueros, de las citadas pie­
zas de pletina, se une por cualquier procedimiento al cabecero 
y pie del somier que estar, construidos por pieza de análogo per­
fil que los largueros laterales y en los que se practican las 
aberturas necesarias para, en el pié, que pasen los tornillos 
tensores de la pieza flotante en qtie va sujeta la tela metálica 
y en el cabecero, y en la pieza flotante sujeta por los torni­
llos, las aberturas necesarias para la colocación de las piezas 
en forma de C_ que sujetan la tela metálica al cabecero y a la 
pieza flotante.

Una vez practicadas esas aberturas, se colocan en ellas 
alternadamente las piezas en forma de G y unos muelles que uni­
dos por fleje de acero, efectúan tensión entré el cabecero y la 
pieza flotante del pié del somier.

Se colocan a continuación, un tirante, uniendo cada lar­
guero lateral con las piezas que forman el cabecero y pié del 
somier, y lugo se unen por medio de otro tirante (cuidando no 

se crucen con los tirantes que unen los largueros laterales con
el cabecero y pies,para no influir en el libre juego de fuerzas
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25 de estos) ambos largueros laterales, cuyo tirante puede tener 

perfil plano, rectangular o redondo.

ESPECIAL MOVIL

5  CENTIMOS

R E i y n D i c A c i o s i s

30

35

40

45

50

1® Un procedimiento de fabricación de somieres metáli­
cos que se caracteriza por que disponiendo dos barras de sección 
angular y del largo conveniente se procede al armado de dos pie­
zas de pletina en sus extrenos, las curioo podrán ser soldadas, 
con 1c que so obtienen los largueros, que so arman paralelos por 
medio de dos barras, también del largo y sección conveniente, 
soldados en loe extremos de las piezas de pletina que van dis­
puestas en los largueros, reforzandose el bastidor así formado 
por medio de unos tirantes que, sin cruzarse, van fijos en los 
largueros y barras que unen a éstos.

2 a Un procedimiento de fabricación de somieres metáli­
cos, según la reivindicación anterior, que se caracteriza por 
que en las barras de unión de los largueros se practican tala­
dros o aberturas en los que se disponen: en el lado que corres­

ponde a los pies los tornillos tensores en que va armada una pie­
za fio taxi te a la cual se une le. tela metálica por medio de gan­
chos introducidos en taladro:* practicados en ella, y en la par­
te q̂*-0 coi respoxi.de a ia ca oe o ei a. 1 a o 1 c irte* val ica va armada po¡r 
medio de muelles que manten!enea la tensión constante.

3§ IJn procedimiento de fabricación de somieres metáli­
cos en el que en los taladros practicados según la reivindica­
ción anterior van dispuestos alternativamente loe gandíos y mue­
lles descritos y flejes metálicos que al ir por debajo de la tela 
metálica impiden su deformación.

4® UN MOOEUIMIENEO DS FABRICACION US SOMIERES METALI­
COS tal como queda descrito y reivindicado.en la presente memoria 
que consta de des hojas con un total de cincuenta y tres lineas.

Madrid 27 de mayo de 1.936
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